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l. Общие положепия

Настоящм методика поверки распростраяяется Еа }то.ьЕиlсл поверочные 90" INSIZE,
изготашIиваемъdе по стандарту предпр!rятия INSIZE Со., LTD <Угольники поверочпые 90о
INSIZE)}, испоJIьзуемыс в качестве рабо*rх средств измерений и устанавливает методы и
средства rх первнтtой и периодrческой поверок.

1.1, Методiтка поверки распросJраняется на угольники поверочные 90. INSIZE
моделей:

- 4790, 4795- лекаJьные плоские;
- 4'l9|, 4'796 -- слесарвые плоские;
- 4'107,471l, 4792,4"l9З - слесарЕые с широким основанием.
- 4|4\,4142,4144 - с широким основаr{ием к} твердокамепвьD( пород.
В резулътатс поверки должны бьпь подгверждены следJ.ющие метролоrические

тебоваяил приведенные в таблицах 1-17.
l .2. Угольтмки поверочные 90' INSIZE (дмее - угольники) не относятся к

мЕогоканаJБЕым измерительным системам, многопредельньIм и многодяаIIазонным средствам
измерений, Ее сосюят из нескоrькitх автоЕомньп блоков и не предназначены лlя измерений
(воспроизведепия) несколькях веJIrЕIин. Поверка отдельньIх измерительньD( KaпaJtoB и (или)
отдеrьяых автономýьв блоков из состава средства измереяий дr'rя меньшего чисJlа язмеряемых
велrqllя или Еа меньшем iшсле подциапазонов измерений яе предусмотрена.

1.3. Уголъники до ввода в экспlryатацию, а также посJIе ремонта подлежат llервичной
поверке, в процоссе экспlryатации * периомческой поверке.

t.4, Первитrой поверке подвергается каждьй экземluшр угольпика.
1.5. Периодической поверке подвергается каждьй экземпjulр угольник& нахоляпийся

в экспJryатацип.
1.6. При определеяии метроJIоl-ических хар;iктеристик в рамкм проводrтиой поверки

обесrrе.осваsтся передача едияицы длины посредством локаьной тlоверо.rяой схемы, к

Госуларствевному первичýому этаJIоЕу единицы дшItы * метра ГЭТ 2-2021.
1.7. При определении метрологическ}rх характеристик поаеряемьlх угольников

испоJтьзуются методы сличеЕиJI и прямьD( измерений.

Таблица 1 - М ологиtIеские истики ников моделей 414l 4|42,4144JclKrcl
Модификация

4l4l -400 4144-315 4142-200

.Щлина измерительньн
поверхностей, мм

400 бз0 400 315 200

,Щ;ина опорвых поверхностей,
мм

400 250 зl5 200

отклонение от
прямолинейности
измеритеlъяьп поверхяостей,
мкм

] 5 )п 1,5 l l 1.5

отклонепие от
перЕеЕ,щ{ý/JUIряости
измерительIIьD( поверхностей
к оlIорным поверхностям, мкм

з,0 04 з,0 2 6 6 0

2

4141-400в
Характеристики

4141_630

250



Табlшца 2 - гшческие

Табlшца 3 - и технические

в модеrпr 4792

стики в модели 4795

,apan rEIJ

Харакrеристики Модификшшя

4792-50 4792-75 4,192-100 4792-200

.Щлина измеритеJIьЕьD(
поверхяостей, мм

75 100 l50 200

.Ц7шна опорIrьD(
поверхностей, мм

40 50
,70 l00 1з0

класс тотrости 0

откловеrше
IШОСКОСТНОСТИ

измерIiтеJIьньD(
поверхностей, мкм

от

3,0 J 0 4,0 4 0

отк.попеrие от
Iшоскостности опорIrьD(

поверхностей, мкм
2,0 2 0 4,0 4 0

отклонепие от
параJшеJIьности опорЕьD(
поверхпостей, мкм

4 0 6,0 6 0 8 0 8,0

отклонеrше от
перпеIrдrкуJIярности
измери,тельньD(
поверхпостей к опорЕым
поверхпостям, мкм

б,0
,7

0 7,0 8 0 q0

,aIJalJ( l Е}

Характеристики Модификация

4795-50 4795-,75 4795- 100 4795_ 1 50 4795-200

,Щ;шяа измератеJБных
поверхностей, Ir,п.r

50
,75

100 l50 200

Дшна опорIIьD(

поверхпостей, мм
40 50 70 l00 l30

класс тоцrости 0

отклонеrше
пр.шrлоrивейности
измерЕIеJIьIiьD(
поверхпостей, Mrol

от

3,0 J 0 3,0 4,0 4 0

огкrrопешле от
IШОСКОСТЕОСТИ ОПОРНЬD(

поверхяостей, мкм
2 0 2,0 2 0 4 0

отклопепие от
параJIлеJIьIIости опорЕьD(
поверхностей, мкм

4,0 6 0 6 0 8,0

отклонеrше от
перпен.щqуляряости
измерIiтельньD(
поверхностей к опорным
поверхIlостям, мкм

6,0 7 0 8,0 9,0

4,192-150

50

3,0

2,0

l:l l

4,0

8,0

7,0



мп сг_l9_2024

Таблица 4 - гические ха

Таблица 5 - М гические ха

стики ков модели 4790

истики ьников модели 4790

Характеристики Модификация
4790_050 4790-075 4790_0l00 4790_0l50 4790-0200 4,790-0250

.Щлина
поверхностей, мм

измерительных 50 75 l50 200 250 300

.Щлина опорньrх поверхвостей, мм 40 50 70 1з0 165 200

класс точности
Отклонение от прямолинейности
измерительных поверхностей, мкм

2,0 2,0 2 0 3,0 3,0 з,0 3,0

отклоневие от плоскостности
опорньD( поверхностей, мкм

1,0 l 0 2,0 2,0 2 0 2 0

Отклонение от параллельности
опорньтх поверхностей, мкм

2 0 J 0 4,0 4,0 4 0 6,0

Откловение от перпендикулярности
измерительliьж поверхностей к
опорньш поверхностям, мкм

,)ý
2,8 3 0 J 5 4,0 4,5 5,0

Характеристики Модификация
4790_500 4790-750 4790- l 000 4790-1500 4790_2000 4790-2500

.Щлина
поверхностей, мм

измерительных 50 75 l00 l50 200 250 300

,,Щлияа опорHbIx поверхностей, мм
класс точности
Отклонение от прямолинейности
измерительньIх поверхностей, мкм

40 50 70 100 lз0 200
0

3,0 J 0 4,0 5,0 5 0

отклонение от плоскостности
опорньD( поверхностей, мкм

2 0 2 0 2,0 4,0 4 0 4 0 4,0

Отклоневие от параллельности
опорньD( поверхностей, мкм

4 0 6 0 6,0 8,0 8,0 8 0 l2,0

Отклонение от перпендикуляряости
измерительных поверхностей к
опорным поверхностям, мкм

6 0 7 0 7,0 8,0 9 0 l0,0 l1,0

4

4790-0300
l00

100
00

1,0

3,0

4790-3000

l65

з,0 4,0
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Таблица б - М огические

Таблица 7 - М огические ха

истики гольяиков модели 479l

иков модели 4791

Характеристики
4,791-50 4791-,75 4791-100 4791- 150 4791-200 4,791-250 479l -300

.Щлина
поверхностей, мм

измерительных 50
,75

100 150 200 250 300

.Щлина опорньrх поверхностей, мм 40 50 ,70
100 l30 165 200

класс точности 0

отклонение от плоскостности
измерительньж поверхпостей, мкм

J 0 з,0 з,0 4,0 4,0 5,0 5,0

отклонение от плоскостности
опорпьD( поверхностей, мкм

2,0 2,0 2,0 2,0 4 0 4 0 4,0

Отклонение от параллельпости
опорньrх поверхностей, мкм

4,0 6,0 6,0 8 0 8 0 8 0 12,0

0тклонение от перпепдикулярЕости
измерительных поверхностей к
опорным поверхItостям, мкм

б,0 7,0 8,0 9,0

Характеристики Модификация
479l -50 l 479|-151 4791_ 1001 479l _ l50,1 4791-2501 4791_з001

.Щ,лина
поверхностей, мм

измерительных
50 75 100 200 250 з00

отклоневие от плоскостности
измерительIiых поверхностей, мкм

40 50
,70

100 t65 200
l

5,0 6,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0

отклонение от плоскостности
опорньD( поверхностей, мкм 6,5

,7,0 8,0 9,0 10,0 8 0 8 0

Отклояение от параллельности
опорньж поверхностей, мкм

8,0 12,0 l2,0 l6,0 l6,0 l6,0 24,0

Отклонение от перпендикулярности
измерительных поверхностей к
опорньш поверхностям, мкм

1з,0 l4,0 l5,0 l8,0 20,0 2з,0 25,0

5

Модификация

1,0 10,0 11,0

4791-2001

150

lз0Длина опорньrх поверхностей, мм
класс точности
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Таблица 8 - огические

Таблица 9 - М огические х

истики ольников модели 4791

стики ков модели 4793

Модификация
4,19|-502 4791-752 4791-|002 4791-1502 4791-2502 4791-з002

,Щлина
поверхностей, мм

измерительных
50

,75
100 l50 200 250 300

Длина опорньп< поверхностей, мм 40 50 70 l00 lз0 1б5 200
класс точности 2
отклопение от плоскостности
измерительньD( поверхностей, мкм 10,0 11,0 l4,0 16,0 18,0 20,0

отклонение от плоскостности
опорных поверхностей, мкм

10,0 11,0 |2,0 1з,0 1 5 0 1б,0

Отклонение от параллельности
опорЕьD( поверхностей, мкм

25,0 28,0 з0,0 з5,0 40,0 45,0 50,0

Отклонение от перпендикулярности
измерительньж поверхностей к
опорным поверхностям, мкм

25,0 28,0 з0,0 35,0 40,0 45,0 50,0

Модификация
4,79з-,75 4,79з-200 479з-250 4793_3004,79з-50

Характеристики

l00 150 200 250 30015.Щлипа
поверхностей, мм

измерительных

50 70 l30 165 20040

3 0 J 0 4,0 ýп 5,0з,0

100
0

4,0

ьrх поверхностей, мм

отклонение от плоскостности
измерительньж поверхностей, мкм

.Щлина опорн
класс точности

4,0 4,0 4,02,0 2 0 2 0 2,0отклонение от плоскостности
опорньIх поверхностей, мкм

4,0 6,0 6 0 8 0 8,0 8,0 12,0Отклонение от параллельЕости
опорньгх поверхностей. мкм

8,0 8,0 12,04,0 6 0 6 0
Отклонение от перпендикулярности
измерительных поверхностей к
опорным поверхностям, мкм

6

4,791-2002
Характеристики

12,0

l0,0

4793_100 4793_150

50

8,0
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Таблица 10 -

Таблица 1l -М

огические ха

еские

стики ьников модели 4793

стики ников модели 479З

Модификация
4793-1501 4,19з-2001 479з-250| 4793_30014,79з-751 4793-10014793_501

Характеристики

200 250l50,75,Щлина измерительньж поверхностей,
мм

130 165 20050
,l0 l0040пов ммопо остеи

класс точности

9,0 10,06,0 ,7
0 8,05,0отклонение от плоскостяости

измерительных поверхностей мкм

10,0 08 8 0,7,0
8 0 9,06 5отклонение от плоскостIlости

опорньD( поверхностей, мкм

1 б,0 16,0 24,012,0 l2,08,0Отклонение от параллельности
опорньIх поверхностей, мкм

20,0 2з,0 25,0l5,0 l 8 01 0,
Отклонение от перпендикулярности
измерительных поверхностей к

хностям, мкмопорным повер

Модификация
479з-502 479з-752 479з-1002 4793-1502 4793-2002 479з-2502 4,19з-з002

.Щлипа измерительных поверхностей,
мм

50 75 l00 150 250 з00

на оп EbIx пов ностеи мм 40 50 70 l00 lз0 l65 200

класс точности 2

l0,0 l l 0 l2,0 l4,0 16,0 l 8,0

отклонение от плоскостяости
ностеиопо пове мкм

l0,0 10,0 l 0 8 12,0 l 3,0 l 5 0

отклонение от параллельности
оп Еых пов остей, мкм

28,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0

Отклонение от перпеЕдикулярности
измерительньж поверхностей к
опорным поверхн остям, мкм

25,0 28,0 з0,0
,l5 0 40,0 45,0 50,0

7

30010050

l

6,0

16,0

14,0

Характеристики

200

20,0отклонение от плоскостности
измерительных поверхностей, мкм

l6,0

25,0
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Таблица 12 - М еха

Таблица 13 - М огические ха акте

акте стики льников модели 4707

стики в модели 4707

Модификация
470,7-200 4707-250 4707-з004707-50 4707-75

Характеристики

150 200 250 30050
,75 100.Щлина

поверхностей, мм
измерительных

100 130 165 20040 50 70,Щлина опорньгх поверхяостей, мм
2класс точности

20,0|2,0 14,0 l6,0 1 8,010,0отклонение от плоскостности
измерительньж поверхностей, мкм

20,0 2з,0 25,о14,0 1 5 0 1 8 01 з,0отклонение от плоскостЕости
опорных поверхностей, мкм

40,0 045 50,025,0 28,0 30,0Отклонение от параллельности
опорньrх поверхностей, мкм

40,0 50,028,0 30,0 35,0
Отклонение от перпеIlдикуJlярности
измерительньж поверхностей к
опорным поверхностям, мкм

Модификация
4,707-9004707-500 4707-600 4707-,75047о]-400

Характеристики

l000600 900500измерительньж.Щлина
пов ностей, мм

550300 з50 400250поопо остои мм
2класс точности

38,0 44 024,0 з2,0отклонение от плоскостности
измерительных поверхяостей, мкм

48,0 55,0 б0,0з0,0 40,0отклонение от плоскостIiости
опоряьIх поверхностей, мкм

95,0 l l0,0 l20,070,0б0,0Отклопение от параллельности
опорньrх поверхностей, мкм

80,0 95,0 1 10,0 120,060,0 70,0
Отклонение от перпендикулярности
измерительных поверхностей к
опорным поверхностям, мкм

8

4707_ 100 470,7-|50

11,0

з5,0

25,0 45,0

4707- 1000

750400

500

48,028,0

з5,0

80,0
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Таблица 14 - М огические стики ников модели 4796
Модификация

4,796-1504796-,75 4796_ 100 4796-1254796-50
Характеристики

200 250100 12550
,75.Щлина

поверхностей, мм
измерительньж

1б580 l00 13030 50Длипа опорньrх поверхностей, мм
2класс точности

l4,0 16,0 18,0l 1,0 12,0 1 з,010,0отклонение от плоскостности
измерительньIх поверхпостей, мкм

l6,0 l7,0 20,0 23,0l з,0 14,0 l5,0отклонение от плоскостности
опорньrх поверхностей, мкм

40,0 45,033,0 35,025,0 28,0Отклонение от параллельности
опорньтх поверхностей, мкм

45,030,0 зз,0 35,0 40,028,0
Отклонение от перпендикулярЕости
измерительньж поверхностей к
опорным поверхн остям, мкм

9

4796-200 4796-250

150

70

з0,0

25,0



Таблица 15- М гические ха истики

Табrшца 16 - логические и технические

мп сг_19-2024
в модели 4796

стики ов модели 471 l

Jar( r cl
Характеристики Модификация

4796-з50 4,796-400 4796-450 4796-500

,Щrшпа измеритеJIьпьD(
поверхпостей, ьп.l

з00 350 400 450 500

.Щ.пина
поверхностей, мм

опорньD(
200 200 200 250 300

класс то.пrости 2

отклонеrше
IШОСКОСТЕОСТИ

измерrтеJIьньD(
поверюlостей, мкм

от

20,0 22 0 24 0 26 0 28,0

отклонение
плоскостности

от
опорньD(

поверхностей, мкм
25,0 28,0 30 0

б0,0

зз,0 ?ý 0

отклонешlе от
параJIлеJIьЕости опорньD(
поверхпостей, мкм

50,0 ýý п 65,0 70,0

от

измеритеJьЕьD(
поверхностей к опорЕым
поверхностям, мкм

50,0 55,0 60,0 65,0 70,0

.alpilк lt l
Хараюеристики Модификация

4711_50 471|-75 471 1-100 47l l -150 4,1|1-200

,Щтmна
измеритеJIьньD(
поверхпОСтеЙ, I!ffr,r

50
,75

100 150 200 250

,Щ;шна опорньD(
поверхностей, мм

з0 50 70 l00 l30

класс точности )
отклопение от
IШОСКОСТНОСТИ

измеритеJIьньD(
поверхIlостей, мкм

l0,0 11,0 12,0 14,0 1 6 0

откловение от
плоскостности
опорньD(
поверхностей, Mro,r

1 3,0 l4,0 l 5 0 1 8,0 20,0 23,0

отклонеrrие от
параJIлеJIьности
опорпьD(
поверхностей, MI01.1

25,0 30,0 40 0 45,0

отклопеrше от
перпеI4цrч/JIярпости
измеритеJьньD(
повершlостей к
опорным
поверхяостям, мкм

25,0 28,0 30,0 35,0 40,0 45,0

479б-300

отклонеrше
перпендшý/лярности

4711-z50

l65

l8,0

з5,028,0



Таблица 17 - ологические и техяические истики

мп сг-19-2024

ов модели 471 1

ХараIсrеристики Модафш<ация

471 l _з00 4711-400 47l l -500 4711_600 4711'-750

ftшна
измеритеJIьньD(
поверхностей, ьп,r

з00 600 750

,Щтшна oпoplrbD(
поверхностей, r,лr,r

200 200 з50 400

класс то.цrости )
отклонепие от
плоскостности
измер[тельIlьD(
поверхяостей, мкм

20 0 28,0 з2,0 38,0

отклонеrтие
IШОСКОСТНОСТИ

опорIlьD(
поверrclостей, мкм

от

25,0 з0,0 35,0 40,0 48,0

откJIонение
параJшеJIьности
опорньD(
поверхвостей, Mrcrr,r

от

60,0 70,0 80,0 95,0

OTK.lloHerme от
перпеЕдrкутIярЕости
измерительньD(
поверхвостей к
опорным
поверхностям, мкь{

50,0 60,0 70,0 80,0

п виIшои и од,rческой
обязательность вьшоJшения

операций поверки при
Номер раздела (rryнкта)

метод{ки поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операцIrя поверки

перви.п{ой
поверке

периодической
поверке

Наименование операции поверки

J21

7.ЩаВнеrпний осмотр Да
Да 8ДаПодцотовка к поверке

9,1Да

Определенпе откJIоненrrя от
пршvоrшнейlrости
измергтеJьньD( поверхяостей
]гоJIьников моделей 47 90, 47 95

9.2.ЩаДа

Определение отклонения от
прямоJшIrейшости
измеритеJьньD( поверхностей

угоJьЕиков моделей 4141, 4|42,
4144

11

400 500

300

24,0

50,0

95,0

2. Перечепь операцпй поверки средства измеренпй
2.1. йlя поверки приборов доJDкны бьгrь вьшrо;пrены операции, указaнные в таблице 18.

Таблrца 18 - Наимеповшrие операций поверки и обязатеrьность их вьшоJIнения при

4

Да



l 2 J 4
Определение отк.JIонеЕия от
плоскостЕости oпopllbD(
поверхностей (кроме моделей
4|41, 4|42,4|44) п
измерЕтеJьньD( поверхностей
угоJьников (кроме моделей 4141,
4|42, 4|44, 4790,4795)

Ща .Ща 9.3

Определеппе отклоЕеЕия от
параплеJIьности опорньD(
поверхностей угоrьпиков (кроме
модеrш 4141, 4|42, 4|44)

.Ща

,Ща 9.5

Определение отклонения от
перпеЕдrкулЕрности
измерrтеJIьньD( поверхностей к
опорIlым поверхностям
УГОJIЬНИКОВ

!а

п
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таблицы 18

3. Требовавпя к усJrовпям проведения Iiоверки
3. l . При проведении поверки должпы бьrгь собrподены следующие условия:
- температура воздуха в помещепии должпа бьrrь в пределах (20,0 + 3,5) "С;
- доIryскаемое измеIIеЕие температуры 0,5 ОС в течевии l ч;

- опlоситеJьнм влаrкпость воздaха ве более 80 О/о.

4. Требоваппя к специаJIистам, осуществляющпм поверку
4.1. К проведению поверки доIryскаются специаJшсты организдщи, аккредитованной

в соответствии с з:lкоЕодатеJIьством Российской Федерации об аккре,щrтации в национа;rьНОй

системе аккредrтации Еа проведеЕие поверки средств измерений даЕного видц имеюпце
необходлrrуrо квшrификацlто, ознакомленные с пz}спортом на угоJIьЕики и настоящей

методикой поверки.
4.2. ,Щля проведеЕия поверки достаточно одlого поверитеJIя.

5. Метролоrтческпе п технпческпе требовапия к средствам поверки
5.1, При проведеЕии поверки доJDкны применяться средства поверки, }казанные в

таблице 19.
Табrпrца 19 - и ведеЕии пове

Перечень рекомендуемьrх
средств поверки

Операции
поверки,

теб}фщие
примеЕение

средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средствiм поверки,

Ееобход{мые д'rя проведенпя поверки

12l
Термогигрометр
(рег. Nе 46434-1 l)

ивА_6Средство измерений температуры
окружающей среды: диапд}он измерений
от +15 до +25 "С, пределы доrryскаемой
абсоrпотной погрешrости *1 ОС

Средство измерений отпосиT ельной

вJIZDкности воздуха: .щапазоп измереяий от
0 до 98 %, предеJIы доrrускаемой

+зо^

8

12

.Ща 9.4

абсошотпой погрецшости
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2 J

Бруски контрольные БК-l50,
БК-250, БК-З50, БК-500 фег. Nо
49504-12)

9.1 Брусок кокгроlьньй, д.пина
измеритеlьной поверхяости не более 500
мм, откJIоЕепие от плоскостности пе более
l мкм

Линейдси повероlшые лек:лльные

ЛД Фе..}ф 3461-73)
9.1; 9.3

fIластины плоские стекJlянные
2-го кJIасса Пиб0, Пи80,
ПИ100, ПИ120 (рг. М 197-70)

9.1;9.3 fIJисппrа п,Iоская стЕкJIяннм, дrIмfiр
рабочей поверпrоgги 60 ьпц, огклонение от
плоскостносIи не более 0,09 лпо,l

Меры дlины
плоскопараJIлельные
74059_ 19)

концевые
Фег. }Ф

Меры дппш коrщевые плоскопараплеJIьньIе,

в длапапоне разноgги значеrпдi номинаJьньD(

дппr m 0,002 до 0,005 л"ш, набор Nq 17, класс
юIшосм 1 по ГоСТ 9038-90

9.1

IЪЕгы поверочные

разметочцые из
твердокамеЕных порд l-l-
400+400, 1-1-1000*630 (рег. Nл

l lб05-88)

9.1;9.2; 9.4 flrпгга повсрошая граrогпrая, размФ
1000хб30 l"пr,t, допускаемое откJIонение от
Iшоскостпости не более 20 rло,l

Ак_0,2у
Автокоrrтшшаюр ушфшировапъпi АК-
0,2У, веропй прлеп д{апазона Iвмерrппi
l0', предgы догryскаемой бсо.тпсrпrой
погрецшости цри одIокоордfi aTHbD(

шмерrшл< +1,5', при.щухкоордтlапъп<
rвпrереlшл< +3,0'

Головки измерительные
пружинно-оптические 02П (рег.

Nе 233 1-68)

Головrса rвмерrгrеrьнilя пруrоtrшо-
оIпи.Iескщ дrапit}оп шмершй +0,025 t"пt,

цепа делешя 02 мкм доrryскаемая
погрецшоfiъ показдпй на.тпобом }пrастке
шкалы: в предеJIд( l00 деlrеrпй - 0,000l ьш;
более 100 де.тlешi - 0,0002 ьдл

9.2

ГIластины Iшоские стекJIянные
2-го кJIасса Пи60, Пи80,
пи100, пи120 Фег. Jф l97-70

fhасгrша rшrоская сr€кJIяшrая, дriметр
рабочей повер>сrости l20 r"пи, сrгк.понение от
Iшоскостпости не более 0,12 Irдол

П{упы торговой марки
кКалиброн> фег. No 79706-20)

Пýrш шмерrгrе;ьные, д{апarюн lвмерt*й
ог 0,02 до 0,5 rrд,I, откJIонение тоJп.щшы от
номш{альною размера ( от -0,7 ло +20) tiло,r

Липейки поверочные IIrЛ, ШМ,
IlШ, УТ фег. Nэ17237-20)

9.з

Jllmefua поверо.пrая тlдlа IIIM, дшrrа
rвпrери:rеrьной поверхносrи не менее lф0
мм, откJIоЕеЕие от Iшоскостности не более l0
мкм
Головrса rвмери:ге.rьнм рычалсrо-зф,итая,
д{апаюЕ вмереlпй от 0 до l tп,l, прдеrш
доrryскаемой абсоlпопlой погреrшrосги яе

9.3; 9.4

lз

l

JIшеfoаповерощая лекшьная ЛД дпдrа
вмерrгrе.rыrой повер>сrосги не более 320 л"п.r,

допускаемое откJIопение сrг

пряrrоrпшеftrосги рабочей поверхносги не
более 2 шо.r

Автокоrшиматоры

унифицировшrные
фег. JФ 5280-79)

Головки измерительные

рычажно-зубчатые l МИГ,
2МИГ (рг. }|! l220-72)

более +0,003 ьш



l 2 J

Микрометры рьrчФкные,,щlапазоЕы
измереяпй от 0 до 25 r"п.r и от 25 до 50 мм,
предеJIы догryскаемой абсоrпотпой
п ости *1 мкм

Микрометры рычажные серий
107, 5l0 фег. JФ 79926-20)

9.4

Приборы
УГОJБНИКОВ
40353_09)

Д?'Iя

ппу_630
поверки

фег, Nэ
Рабо.пй уrалон согласно локаJьной
поверо.пrой схеме л,rя срлсгв шпrершп1
oткJIоIrеIппi 0т перпендпq/лярности -Прибор

дя поверIс{ уюJьников, длапазон rвмерr*й
m 60 до 630 l,п,r, прде;ш дотryскаемой
бсологной погрtшtосги +(0,}Ю,002(Н-60),
ллоцгдеН-высота мм

Головки измерительные
рычажно-зубчатые 1ИГ, 2ИГ
фег. Ne 2681-70)

Рбо.лй этдrон согласно локаJьной
повертrой схеме дIя средйв измерtпшi
отк;rонеrтй от перпеIrд{кулярЕосIи -

Головка rвмерrгге-тъная рычаrюlо-зфчатая,
д{апазон lf}мереlпй +0,100 ьш, прле.rш
доrгускаемой бсо.тпошой погреппrосrи
показаrrй при rrроверке от нуJIя на у{ilсгке
+30 делеrппi +0,80 ьпо,r, на yracTKe свьппе
+30 делеrплi - +1 мкм

Угоrьники поверошые 90' фег.
Jt 705б0-18)

рбочй эталон согласно локшьной
поверо.пrой схеме дrя срдств измеретп.й
отк.ltонеrпй от перпФ{д{куJLцрности -

Уюrшпп< поверо.пъй 9tr, тшаУJЩ,
габарrгпше размеры 630х160, к,тасс юIшости
0 по ГоСТ 3749-77
рбошd тгдrон согласпо лока.lьной
повер.пrой схеме дя срдсгв rвмершй
отклопеrпй сrг перпеrтдпсулярrrоqги -

Уюrшппш повер.пше 9ff тшlов УЛ, УJШ,
УП, УЩ выссrюй, соотвеrсгвующей высоте
поверяемою }тOJьник4 I0тlссы ютlосгп 0, 1,

2поГоСТ 3749-77

9.5

Вспомогатеrьпое оборудование:
- Штатив для измерптеJIьньD( головок Ш-1-8 по ГОСТ 10197-70
- Приспособление дш измерений отклонений от прm.lолинейности измерительньD( и

оп зпо впо омн
прrлrлечшrие - допускается испоJIьзовать при поверке друг}Iе }твержденные и аттестованные

эталоЕы едш]иц веJшIшп, средства измерепий }твержденного типа и повереЕные,

до ованиям, анным в таблице.

мп сг-19-2024

п должение табrшцы 19

6. Требованпя ýс.повпя) по обеспечеЕпю безопаспостп проведеЕпя поверкп
6.1. Перед проведением поверки сле,ryет изуtшть паспорт на поверяемьй угольник и

р},ководства пО экспJryатаIши На средства измерений, используемые дJIя поверки.

6.2. ПрИ выпоJIнениИ операчrrй поверкИ вьшоJIнять требовшrия руководств по

эксплуатации средств измерений к безопасности при проведении работ.

14

Ую.шrппол поверцые 9tr УД
УJШ, УП, YlП (рег. Nч 750М-19)



мп сг_19-2024

1. Впешпий осмотр
7.1. ВнеrrrниЙ оСмОТ
7.1.1. При впепшем осмоте должно бьггь устшrовлено соответствие угольника

угверждеЕному тиIry, а также требованияп\,r пaюпорта в части комплектности.
7.1.2. Прп осмоте должЕа быгь проверена правильность ЕzlнесеЕия маркировки. На

угоJIьнике l/и.lпл укладотrом ящlке (фгпяре) должпа бьгь Еанесена следующая информация:
- товарЕьй знак изготовитеJIя, длины измерtттельньD( и опорньD( поверхностей, класс

тоtшости (Grade), заводской номер.
На наррпrьп< поверхност-D( угоJIьников не должно быть коррозии, мехЕшическID(

повреждений и друпrх дефекrов, ыIияющих на ю( экспlryатационные характеристики и

уху,щающ}rх их внешrшй вид.
Есrш переш.rслеппые ,гребования Ее выпоJIнrпотся, угоJьник признaют ЕепригодньIм к

прЕмевению, даJьнейrшле операции поверки не производят.

9. Опреде,леппе метрологических характеристик средства пзмерений и
полгверrrцеЕпе соответствЕя средства пзмерений метрологическrrм требованиям

9.1. Опредшепие отклопеппя от прямолппейвости нзмерrrгеJlьllых поверхностеЙ

угольппков моде,лrей 47 90,, 479 5
Ожлонеrше от прямолинеfutости измерrггельньD( поверхпостей определяют lrри

помощl коЕтроJIьного бруска методом сравнения зазорц образованного между рабочей
поверхЕостью коЕтроJБного бруска и измеритеrьной поверхностью угоJIьник4 с <образчом
просветФ), сост,lв.пеЕным из плоскопараJIлеJIьпьD( концевьD( мер д,шны, притертьD( К плОСКОй

стек,rяппой Iшlютине, и лека,ъной rшяейки. ,II.rrя этого проверяемый угольник нIlкJlадывЕlют

рабочей поверюIостью на измерЕтеJыIую повершrость контроJьного брускц установленного на

поверхности поверошrой п;шты. Наклоняя угоJьIrик в вертика.ъной плоскости на УГОЛ + l50 ОТ

вертикilJIьного положения, оценивают максимatJIьное значеЕие зазор4 сраввивая его с

<образцом просвето>.
Отк;rонение от пряr.rоrшнейности измеритеJIьЕьD( поверюlостей уго:тьниКОВ МОДеЛей

4790, 4795 не доJDкпо превышать значений, указанньп< в таб.тпrцах 3-5.

Есrпr требовшrия Ее выпоJIIIяются, }тольник признают непригодlым к применению,

да:ьнейшие операIц{и поверки Ее производят.

9.2. ОпредепепЕе отклопеЕия от прямолшпейпости пзмерительных поверхностеЯ

угольников моделей 4141, 4|42, 4144
Опредетrяот откJIоЕеЕие от прш,rо-lшнейности измерительньD( поверхностей в

продоJIьЕом и поперечном направлениях.
9.2.1. ОпределеЕие откJIоЕениЯ ОТ пРЯr,lОлшrейности измерительньп< поверхностей

угоJьников в продоJIьIIом нzшравлении.

фrя проведения измерений }тоJьник устaIнавJIивают на поверо,пrой плите таким

образом, чтобы измери,Гельная поверхность бьшrа параJIлельна поверхности поверочной плиты.

Измерения проводят автокоJIJIиматором.
Плоское зеркапо alвтокоJIJIиматора зчжреIIJIяют на измерительной каретке, расстояние

МеЖДУ ОПОРаIч{и которой / в мм равно расстоянию между проверяемыми тоtIкаI,tи,

на боковые поверхяости угоJьника наносят отметки нrшротив точек, в которьж булуг

проводиться измеренЕя. То,п<ам присвмвают порящовые номера 0, |, 2, , , ,п, Число

15

8. Подготовка к поверке
8.1. Перел проведеЕием поверки угольяик должеп быгь выдержан в помещении, где

проводят поверку, при условил(, укд}аннъD( в п. 3.1, не мевее l0 ч.
8.2. Используемые средства измерений д'rя проведепия поверки подготовить к работе в

соответствии с их руководством по экспlrуатации.
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проверяемьD( точек выбирalют в зalвисимости от дIины поверхяости угольников. Рекомендуемое
число проверяемьD( точек предст:влено в табrпrце 20.

Таблица 20

.Щлина поверхности Jлольника, мм Наименьшее Iшсло проверяемьD( точек, шт
200 5

6

400, 630
,7

Каретку с зеркалом уст?lнавJшвают па первьй }лrасток, ограниченньй тоцсами 0 и l.
Щептр зерка;lа рaюполагают Еапротив цектра объектива автокоJIJIиматора. Реryлируя HaKJ]oH

автокоJIJIиматорц добиваются появлеЕия изображеЕия марки автокоJIлиматора в поле зревия
окуляра и совмещают его с одlим из Iггрпr(ов миЕrп{ой стреJIки. Снимшот отсчет а/ в

секylrдм. Последоватеrьно устдlalвJшвают карФку Еа следующие участки поверхности, снимая
ОТСЧеТЫ а2,..ал.

Резуrьтаты измерепd заносят в таблицу ([Iриложепие 2). Вышlсrrлот значения
отклонепий от прямой, соедхшющей крайЕие то.п<и Hi.

Если все значения Hi rлrлеют о,щlн знzлк, то наиболъшее по абсоrпотному значению
припимают за откJIоЕеЕие от прямоJшпейпости. Есrш поJIr{еЕы положительпые и
оlрицатеJтьЕые значенrrя Hi, то за отклонеЕие от пряrrопшейности принимдот cyltrмy
абсоrпотпьп< зпаченrd пмбоrьшего полоясlтельного и отрицатеJъного зпачений Hi.

Отклонеrше от пряrлоrшпеfuiости измеритеJьпьD( поверхлостей 1толъников моделей
4|4l, 4|42, 4|44 в продоJIьном Е:шравлении не должпо превышать отклонений от
пряr.rоrпапейпости, yKiBaIrEbD( в тбrшце l.

9.2.2. ОпределеЕие откJIонения от прямоJшнейлrости измерительIrьD( поверхностей

угоJьников моде rcй 4741,4142,4|44 в попереIшом напрiвлении.

,II;rя проведения измеренпй угоJIьник устанавJшвzlют на поверочной пJIите таким
образом, тгобы измеритеJьнlu поверхпость быrrа параJIлеJIьна поверхяости поверочной пли-гы.

Измерения вьшоJIIIяют с помощю измеритеrьной пружинной головки и приспособленИЯ,
приведеЕпого в Приложепии 3.

Измеритеrьнуlо головку зZшреIIJIяют в приспособлении, настроив по плоской стек"T яннОй
Iшастине на пок iдlие 40 бJшзкое к ЕуJIю. Затем устшrаып,rвают приспособление на
проверяемые поперечные сечения и снимают пок talния а;. Отклонение от прячrолинейности В

попереIшом Еrшравлении 1{ опредеJuIют по формуле:

Hi=ai-ao (1)

Число поперешrьп< сечений, в KoTopbD( опредеJIяют откJIонепие от прямолинеЙнОСтИ В

поперетшом пzшрalвлеЕии, не доJDкIIо бьrгь менее трех.
Отклонепия от прлrlоlшнейности измеритеJIьньD( поверхностей угольников в

поперечном направлеЕии не доJDкIIы превышать значений отклопений от прямОJrиНейНОСТИ,

указшrпьu< в таблице l.
Есrш требования не выполЕяются, )лольник признают непригодiым к примеЕению,

да.lьпейше опердцrи поверки не производяI.

9.3. ОпределеЕпе отIýпопепия от плоскостttостп опоршых поверхностей (кроме
моделеЙ 414|,4142,4144) п пзмерrrгепьЕых поверхностей угольЕиков (кроме моделей 4141,

4142,4144,4790, 4795)
Отклопеrше от Iшоскостпости поверхностей угольников опредеJuпот

интерференrцаопньш методом lllg при помощи поверо!IньD( JIинеек, установочного
приспособления и спеIиаJIьЕого приспособлеЕия.
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9.З.l. Иггерферепrчrоrпъй метод измерешлй примеItяется N|я угольяиков с

доrryскаемым откJIонением от Iшоскостности измеритеJIьЕьь и опорньD( поверхностей до 2 мкм
вкJIю'IЕтеJьпо. отклонение от Iшоскостности опредеJIяют rшоской стеклянной пластиной,
подсIштывая тrсло пrгrерферЕtщоЕЕьD( полос rlJIи оценивilя искривление иптерференчионньrх
полос. Оrс.rrтьвшlие полос иJIи оценку t{x искривлепия осуществJIяют, отступая 0,5 мм от края
коIrтоJшруемой поверхности. Если длина контоJшруемой поверхности превышает диаметр
Iшастшlы, то опредеJIяют откjIоЕение от плоскостIlости отдельньD( )частков, при этом
откJIоЕеЕЕе от плоскостности Еа каждом rIастке Ее должно превышать зIlачения,
опредеJIяемого по формуле:

d
0,3п!

(2)

где А - доrryск плоскостЕости ва всю длшIу контролируемоЙ поверхности;
й - Iшсло участков.

9.3.2. Опрелеление откlIоЕений от плоскостrtости при помощи повероlшьD( линеек
применяsтся дя угольников с доIryскаемым откJIонением от Ilлоскостности измерIггельньrх и

опорЕьD( поверхностей более 2 Mror.
При опрлелении откJIоЕеЕия от плоскостlости поверхностей угольников поверочной

линейкой, зазор оценивают визуаJьIlо сравнепием с (образцом просветаl) иJIи проверяют при

помоIци щ/па_
Поверо.пrую Jп Irейку ЕакJIадьвtlют в продоJIьIIом и двух диагонаJIьньD( направлеНИЯХ

измерштеJьньD( и опорпьD( поверхностей угольников. При опрлелении откJIонения от
Iшоскостности опорЕьD( поверхностей угольников с IIшроким основапием при помоцц
повероIшой rшнейки последЕюю накJIадывiлют на контоJшруемую поверхность в продольном,
попсреIшом и .Фух диагонаJIьЕьD( Itаправленил(.

Отклонепия от плоскостпости измеритеJIьIIьD( поверхностей угольников с ширОКИМ

основанием высотой б00 мм и более контролир},ют измерительной головкоЙ методОм СЛИЧеНИЯ

с поверошой rшнейкой типа IIIM (с учетом поправок Еа эталонrгую поверхность).
Ожлонеrше от плоскостности опорньD( поверхяостей угольников с пшрокIпlr основаниеМ

высотой 600 мм и более допускается опредеJIять при помоlщi специального пРиСпОСОбЛеНИЯ

фис. 1) и;па с использованием стойки и опорньD( призм (рис,2).
Специапьное приспособление 4 устанавливalют на поверочкуо пJrиry 1. В

приспособленшr закреIIJIяют рычалсrо-зубчатуо головку 5 с ценой деления 0,001 мм.

7

I

ч (

Рисунок l - Схема определепшl откJIоIIепия от Iшоскостности опорньD( поверхностей

угоJъЕиков при помоIщt специаJьIIого приспособлевия

Междr контролируемой поверхностью угольника J и рабочей поверхностью плиты

помещаюТ .Ере коЕцевыС меры длинЫ 2 одинаковогО ЕоминЕtльного размера. Перемещая

приспособленИе в направлении дlшнногО, а затем короткого ребер контролируемой

поверхяости, опредепяют откJIоIiеЕие от плоскостности как разность между минимшIьньIм и

максимаJIьЕым отсчетами по шкалс рычФкно-зубчатой головки.
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.Щля определения откJIопения от плоскостности с испоJьзованием стойки и опорньD(

призм фис. 2) пеобходшо стойку,I с рычажно-зубчатой головкой с ценой деления 0,001 мм и

опорные призмы 2 выgгавrггь на аттестовдшом сечепии поверо.пrой липейки J илл поверочной
шптгы (с учетом поправок Еа эталоIlЕую поверхность). Поверяемьй угоJIьпик 4 устанавовrтгь на
опорные призмы.

Рисупок 2 - Схема определения откJIоненЕя от rшоскостпости опорЕьD( поверхностей

УГОJIЬЕПКОВ ПРИ ПОМОЩ ОПОРНЬD( ПРИЗМ

Перемещая стойку с рычажно-зубчатой головкой в Еаправлепии длинного, а затем

короткого ребер контроrшруемой поверхности, оIIредеJIяют откJIонение от Iшоскостности кiш

разность межд/ миItимаrьпым и максимальным отсчетами по цIкале рычажно-зубчатой
головки.

Угоlьник считают прошедшим поверку по дllнному ryнкту, если откJIонеЕие от

IIлоскоспlости опорных и измерЕтеJьньD( поверхностеЙ лольников не превышает значений,

указапньп< в табл}щах 2, 6-17.
Есrш трбовашля не выпоJIЕяются, угоJIьпик признaлют непригодIым к применению,

да.rьнейшие опердЕrи поверки не производят.

9.4. ОпредепенЕе отклонеЕЕя от п&рiJUtеJIьпостп опорЕыt поверхпостеfi угольttllков
(кроме модеlrп 4l4|,4l42, 4|44')

отк.rrопение от параJшеJIьности опорЕьD( поверхностей угоJьников опредеJIяют

рычФкным микрометром. Контроль выпоJIIIяют Ее менее чем в двух Totlкalx дJIя угольников
высотой до l00 мм и трех точках - для угоJIьников д)упrх размеров. отклонение от

параJшеJIьЕости опредеJIяют как MilKcиMaIIьlтyIo рrrзность резуJьтатов измерений высоты

опорной qасти угоJьнпк
отк;rонеrше от параJIлеJIьЕостн опорпьD( поверхяостей угоJьItиков с пшроким

основаяием опредеJIяют па поверошой плите. !.тrя этого угоJьпик устапавливают на пJIите и

рычажно-зубчатоЙ головкоЙ, закреIшенной в пIтативе, которьй перемещается по плите вдоль

дшшtого и короткого ребер опорной части угольник4 опредеJIяют откJIонение от

параJшеJIьIIостп его поверхвостей как максимапьЕую разность отсчетов.

Угоrьrшк счптают прошедпим поверку по дalнному пунrгУ, если откJIонение от

параJIлеJIьвостИ опорIrых поверхяостей угольIlиков не превышает значений, указанньж в

таблицах 2-17.
Есrш требовашля не выпоJIшIются, )гоJIьник признilют Еепригодlым к применению,

дальнейпше оперд[rи поверки не производят
9.5. Опреде.пеппе откпошеЕпя от перпепдпкулярностп измергтеJrьных поверхЕостеш

к опорнь!м поверхностям угольllпков
9.5.1. огклонение от перпепдпryJIярЕости наруrсiой измерительноЙ поверхности

)rгоJIьнцка К опорпой опредеJlяют дJIЯ всех моделей методоМ сJIпчеflItя с этмоIlflым угольником

foис.3), Эталопньй угоJьник 1 помещают на повероtшуrо плиту 2. Эта.lIонньй угольник
перемещают до коЕтакта с упором J. Высота этalлонЕого угоJьflика доJDIсIа бьггь не менее
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высоты поверяемого. Измеритеrьrrуо головку 4 устанавливают в посадоtшое отверстие
Iптатива 5 на высоте, равной высоте поверяемого угоJьЕика. Наконе.пrик головки подводяг к
измерrrте.тьной поверкlости эт:lлоЕного угоJIьника. Прижrпrая этаJrонньй угоJьник к упору,
врятцilют его на небоlьшой угол, находгt тоIп(у возврата показанrтй по стелке измерительной
головки (при необходrмости перемещают головку измерительrrуrо в посадочном отверстии
Iптатива ди обеспеченtlя .щап }она измерений). Устанавlплвают нулевое покaвание
измеритеlьной головкп.

Рисунок 3 _ Схема определенпя откJIоIIения паружной измерите.тьноЙ поверхвости угОЛЬНИКа К

опорпой определлот методом сJшчения с эталонным угольником

Этшtонньй угоJБпик отводят от упора и на его место устанавливают поверяемьй

угоJБIшк, прижим:ц и вращая угоJБник па пебоrьшой угол, находят ToEIKy возврата стрелки
измерите.шпой головIш оr, мкм, фп<сируют эти показанця.

огшrопеrпrе от перпендикУJIярности нару'rкной измерителъной поверхности к опорной
поверхности угоJIьника рассчитывают по формуле:

Д: ot t Ао (3)

ГДе 
^о 

- ОТКJIОЕеЕИе ОТ ПеРПеЕДИКУJlЯРЕОСТИ ЭТtlЛОННОГО УГОJЬНИКа.
При проверке угольников высотой более 600 мм доrryскается примеЕять эталоЕные

угоJIьникц, высота KoTopbD( меньше высоты проверяемьD(. При этом дJIя определения

отклонешй от перпеЕд{кулярЕости угоJIьников необходlмо зЕаченttя откJIонеяий от

перпепщуJUтрности, поJrrIеппые при помощи этalлонного угольникц )лvножить на

коэффщиеIfi К, рассtштапньЙ по формуле 4.

н
н.- (4)

где Нх - высота коЕтрJIrруемого угольIrика' мм;
f/o - высота коЕгрJIируемого угоJъЕика на которой быrш полrrены откJIонения от

перпеп,щq/лярности при помопц этаJIонного угольникц мм.

9.5.2. отк;rопепие от перпендикулярности вIIугренней измерптеrьной поверхяости

угоJIьЕика к вrrугрешей опорЕой опредеJIяют дя всех моделей, кроме моделей 4141,4142,
4144.

При помоrщл эталонпьD( угоJьников совмещаот рабоtше поверхяости вЕrгреннего угла
коптоJмруемОго угольника 1 (рис. 4) с соответствующtми поверхностями наружного угла
эт:lлонного )trо мr.пка 2.

Е
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a,J
Рисунок 4 - Схема оцределевия отклоЕения от перпендикуJIярности вrглренней

измеритеrьной поверхности к опорной

отк.ttонение от перпепдrкулярпости А определяrот методом срaвненпя с кобразпом

просвета)) и с rrsтом
подсчитывtiют по формуле :

откJIонепиЯ от перпен,щrку!UIрности До этiллонного угольника

(5)

lпп

20

д:[6+l

?

Звак rшпоС применяют дIя сJfучая, показанного на рис. 44 а зн:к мшIус - для сJгr{ая,

покл}atЕЕого на рис. 4б.

9.5.3. отклонеrпя от перпен.щrц/JIярпости измеритеJIьньD< поверхностей к опорньм

поверхяостям угоJIьЕиков свь.mе 50 мм могуt бьггь определены с помоIщю прибора л,тя

поверки угоJIьIIЕков ППУ-630.
проверяемьй угольник устaшllвливают на гранитное основание прибора и проводят

измереЕItя по аJгоритму, приведенному в руководстве по эксплуатации на прибор.

.Щля определеппя отюlоненпй от перпен.щrкуJIярности угоJьников высотой более

б00 мм, зваченtrЯ откJIопений от перпендлкуJlярпости, поJIrlенные на приборе, уt{ножают Еа

коэффяцgц 1(, рассtштаЕньй по формуле 4.

Уго.тьrшк счЕтllют ПРШе,Щt{ поверку по дапному пункгу, если откJIонение от

перпен,щуJIярпости измеритеJьных поверхпостей к опорным поверхностям угольников не

превыш:Ет значеЕпй, указ шьD( в табл{цах 1-17.

Есrш требоваrrия Ее выполItяются, угоJьник признают Еепригодным к применению,

11. Оформлепrrе результатов поверкп

l1.1. Результаты поверки оформляотся протоколом, составленным в произвольпой

форме и содержащrм резуJьтаты по каждой операции, ук&iаЕIrой в таблице l8,
11.2. При поло)lслтеJьIlьD( результатах поверки сведеЕия о результатм поверки

средстм измерпий передаются в Федера.llьньй ппформационньй фонл по обеспеченrло

единства измерепий. В соответствии с действующrпrл ЗакоЕодательством догryскается вьцача

свидетеJьства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерений запись о проведенной

поверке. Нанесепие зЕalка поверки на средство измереЕий не предусмотено,
l1.3. При отрицательньж резуJIьтатах поверкй сведения о резуJьтатах поверки средства

измереЕий передаrотся в Федера.пьньй ипформациопньй фонл по обеспечению единства

измереЕий. В соответствпп С ДеЙствуютцим законодат€JIьством допускается выдача извецепия о

непригодlостИ к применеIrиЮ средства измеренпй с указаЕиеМ ocEoBIlbD( приIшн

неприго.щости.



Таблица l Определение откJIонения от
и
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Прнложение 1

обязате;lьное

лрямолинейности в продольном направлении
в

Прп..llо:хение 2

Справочное

Приспособлеrше дlя Езмер€ниfi отклонений от прямолинейности измерительньrх и опорных
поверхяостей в поперечном налравлении

d

d - ширина угольника

5

Ординаты
точек
кривой

профиля
yi=y,,l+ h,,

мкм

Поправка на
HaKJloH

профи-
лограммы к
оси абсrисс
бi=(уiп) i,

мкм

отклонеrтие от
вспомогательной
прямой (прямой,

соединяюцей
крайние точкя

профиrrя)
Hi= уi_б|, мкм

l-точк1]
Номер

огсчет в
iточки
а,, ["]

огсчет в

i-mчки
oTHocиTeJl ьно

l -ой точки

Ya-at l"|

Орлияата
l-точки

сrгноситеJI ьн о
(i- l ) точки

hi=b*.pi.l, мкм

0
l
1

п

Ь=4,8, l0j

l

l
l

2|

r


