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1. Общпе положепшя
Настоящая мgгодика поверки применJIется дJIя поверки приборов оптических коорд{натно_

измерительньD( бескоrггакгные Calibry (далее - приборы), производства ООО <Ньютек>), г.
Москв4 примеЕяемьD( в качестве рабош,Iх средств измерний, и устirнавлимет методику их
первичной и периодiческой поверки.

В результате поверки должны быгь подгверждены метологические требоваIrия,
приведеЕные в таблице l.
Таблица 1-М логические ха истики

В целях обеспечения прслеrо{ваемости поверяемого средства измерений к
государственным первичным этiшонаýt единиц веJIичин необходимо собJIюдать требования
настоящей методики поверки.

Определение метологических характеристик в pa {Krrx проводимой поверки обеспе,п]вает
передачу единицы д,lины методом прямьD( измерний от рабочего этчллона 4-го разряла в

соответствии с Государственной поверщrой схемой дJя средств измерений длинь! в диtша:}оне от
1,10-9 до 100 м и длин волIl в диzшазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Федера:rьного
zгентства по техническому регуJшроЕlпию и метологиll от <<29>> декабря 2018 г. Ns 2840, чем
обеспечивается прослеживаемость единиц величин поверяемого средства измерений к
след},ющему Государственному первиIшому эталону (да;lее - ГПЭ): ГЭТ2-2021 - ГПЭ единицы
длины - мета.

2. Перечепь операций поверкп средств пзмереппй
При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполнr{ться

операции, указшrные в таблице 2.

Таблица 2 - п

3. Требовапия к усповиям проведения поверки
При проведении поверlс-t долrкны собJIюдаться след},ющие условия измерений:

- температ}ра окружающей среды, ОС от IIJIкю 5 до п-lпос 40,

прttuечанuе: прu провеdенuu uzuеренuй условuя окрусrаюlцей среdы среdсmв поверкu

dолсlсны сооmвеmсmвовапь mребованuяu, прuвеdённьlм в llx эксплуаmацuонной dоtglменпацuu.
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Наименование характеристики Значение
Модификация Calibry mini Calibry
.Щиапазон измерений геометрических рaвмеров объектов, мм 20-300 300- 1000
Предеrш допускаемой абсолютной погрешности измерений
геометрических panMepoB объектов, мм +0,07 +0,10

обязательность вьшоJIнениJI
операций поверки при

Номер разлела (п}ъкта)
метод.lки поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки

периодической
поверке

первичпой
поверке

Наименование операции

Да 7ДаВнешний осмотр средства измерепий
8.1Да ДаKoHTporb условий

подготовке к поверке
средства измерений)

поверки (при
и опробовании

8.2ДаДаОпробование
9!а,ЩаПроверка пргрilJt{много обеспечепия

средства измерений
10Определение

характеристик
соответствие

метрологических
и подтверждение

средства измерений
гическиll ованиям

!а l 0 lДаОпределение абсо.lпотной погрешности
измерений линейньпi размеров объектов
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4. Требованпя к спецпалистам, осуществJrяющим поверку
К проведению поверки допускаются лиц4 изгIившие эксплуатационную док}ъ,lентацию на

поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестовalнные в качестве поверитеJIя средств
измерений в устllновленном порядке. ,Щля проведения поверки достатоIшо одtого поверитеJIя.

Метрологические п техппческпе требованиям к средствам поверкп
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведеЕные в таблице 3.
Таблица 3 - С по ки

з

Операции поверки,
требующие применение

тв по

Метрологические и технические требовшrия к
средствtlм поверки, необходимые для

п ведениJl по с п ки

Перчень
рекомендуемьD(

Измерители
ВЛ:DКПОСТИ И

температуры Ивтм-
7М-,Щ (рг.Nэ 71394-
18)

п. 8.1 Контроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства
измерений)

Средства измерний те fпературы
окружшощей среды в д]llпазоне измеренпй от
плюс 5 до пJIюс 40 ОС с абсо;потпой
погрешностью не более 1 ОС;

Средства измерений относительной
влaDкности воздуха в диaшазоне до 80 % с
по шностью gе более 2 о/о

Меры длины
концевые
плоскопараJшельные
516, 611, б13 и ZERO
CERA BLOCK, рег
Ns 32668-14;
Меры дшны
концевые
плоскопараJIлельЕые
Туламаrrr, (Рег. Nр

51838_12)

рабо.шй эталон 4-го разряда в соответствии с
Государственной поверочной схемой д;rя
средств измернпй д;lипы в диапазоне от l , l0-
9 до l00 м и длин волн в дичшазоне от 0,2 до 50
мкм, }твержденной прrпсазом Росстандарта от
29 декабря 2018 г. N 2840 - меры д.тплны

концевые плоскопара,ллельнь!е
изготовленные из керамики, иrш блоки мер
длины концевьIх плоскопараJIлельIIьIх,
элементы KoTopbD( изготовлены из cT:lJm и
кераJ\{ики, с номинальным значением лIшны
20, 150 и 300 ьш дrя мод. Calibry mЫ, ишr с
номиЕzлльным значением длины 300, 500 и
1000 мм цlя мод. Calibry, фдrицы
абсолотньп< погршностей +(0,2+2 L) мкм,
гдеL-длин4м;

Плиты поверочные и

разметочные (Рег. Nо

76927-19

п. l0.1 Опрделение
абсо.lлотной
пофешности
измерений линейньп<

размеров
малогабаритньrх
объекгов

Примечания:
l) Эталоны единиц веJIитмн, испоJIьзуемые при поверке, доJDI(ны быь аттестованы rrпа

поверены в устaшlоыIенном порядке. Все средства измерений, примеЕяемые при поверке,

долrюrы бьпь }твержденного типа и поверены в устiшовленIrом поряд(е.
2) .щопускается применение иньж средств поверки с метрологическими и техническими

характеристикil1t{и, обеспечивающшrrи трбуем},ю точность передаIш единиц величин

по емо едств

5.

б. Требования (условпя) по обеспечению безопасностп проведения поверки
При провелении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно эксплуатационной докрлентации на поверяемое средство

измерений, средства поверки, ПравилаIt{ по технике безопасности, которые действ}тот на месте

проведения поверки.

Вспомогательное оборулование:
Плита поверо.пrая размерallr{и не менее
1000xl000 мм, допустимое откJIонение от
плоскостности не более 20 Mnr;
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7. Внешвпй осмотр средства пзмереппй
ПРИ ВВеШНем ОСмотре должно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требоваЕиям:
- соответствие вЕешнего вида средства измерений описatнию и изображению,

приведенному в описании типа;
- маркировки требованиям описalния типа;
- отсуIствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатационные и метрологические хар:жтеристики изделия;
- комплектность, необходимaш для проведения измерепий, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Если пере.п,rсленные тебов:lния не выпоJIIIяются, средство измерний признtlют

пепригодным к применению, д:IJIьЕейшие операции поверки не производяг.

9. Проверка программцого обеспеченпя средства измереЕrй
9.1 Проверка прогр:ммного обеспечеЕия Calibry Nest.
Запустить прогр:lммное обеспечение.
В главном окне ПО нажать кнопку <Справка>, да:Iее <<О программе). Верия программного

обеспечения отобразиться на экране.
9.2 ПрверкапрограммЕогообеспеченияКомпас-3D.
В главном окне ПО нажать кнопку <Справка>, да.пее (О прогрiлJ\.rме). Версия программного

обеспечения отобразпться на экрiше.
9.З Результат проверки считalют положитеJIьным, если
- нtмменовчшие По соответствует указдrному в описttнии типа
- номер версии ПО не ниже указilпного в описilнии типа.

Если перечисленные требовzlния не вьmоJIняются, средство измерениЙ пРиЗнalЮТ

непригодным к применению, дальЕейшие операции поверки не производят.

10. Определеrrпе метрологическшх характерпстпк и подтвержденпе соответствпе
средства измеренпй метрологпческпм требоваtlиям
10.1 Определенпе абсолютпой погрешностш нзмереппй геометрuческшх рдзмеров

обьектов
опрделение диaшазона и абсолютной погрешности измерений линейньп< размеров

объектов осущестыIяется с испоJIьзовд{ием мер длины концевьD( плоскопараrллельньп< (дшIее -
КМ.Щ) и основано на измерении дlины меры и нrlхождеЕия рirзности пол)ченного значения с

действительньп,l значением длины меры. При выполнении измерений необход,tмо использовать

КМД изготовленные из кер.lN{ики, или блоки КМ.Щ, состояIцr.rе из КМД изготовленной из стали с

притёртыми к её измеритеJIьным поверхностпl КМД изготовленным из керамики.
концевые меры длины с номинi}льным зЕачением близкие к начаrry, середине и концу
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8. Подготовка к поверке п опробованпе средства измерешпй
8.1 KoHTporb условий поверки (при подготовке к поверке и опробовilнии средства

измерний).
Перед проведением работ средство измеренпй и этzlлоны должны бьrгь подготовлепы к

работе в соответствии с эксIшуатt шонной докlшентадией на нпх и вьцержilны не меЕее 2 часов
при посгоянной температ},ре, в условил(, приведённьп< в п. 3 насто-щей методтrс.r.

8.2 Опробование
При опрбоваrrии проверить:
- отс}тствие каIки и смещений неподвижно соединённьп< деталей и элементов;
- правиJIьность взммодействия с комплектом принадлежностей;
- работоспособность всех функционalJьньD( режимов и узлов.
Если перечисленные требовalния не выпоJIняются, средство измерений признtlют

непригодным к применению, даьнейшие операции поверки не производяг,
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диaшазона измерений устllнaвливаются на поверочной ппите. При использовании блоков КМ!,
элементы KoTopbD( изготовлены из стilли и керамики, допускllется увеличение значений
номинilльньD( длин относитеJIьно рекомендуемьD( значений, но не более чем на l5 мм.

После сканирования lСVIД, обработка поrrуlенных дttнньD( прокiво.щrтся в ПО Calibry Nest
в соответствии с руководством пользователя. .Щля проведеЕIrя измерний, сохранёнпые рзультаты
в виде поJIигональньD( моделей ш{портируются в ПО Компас-3D. В меню <Модеrшрование>
выбирается функция <Подгонка поверхпости>, после чего выбирается измеряемьrй
полигональньй объекг и вьцеляется часть поJшгонов одной из рабочш граней КМ!. При выбор
полигонов следует избегать вкJIючение в выборку зон с артефаюами. После нахатия <Применить>
булег построена рфернсная плоскость. ,Щалее, в мепю <,Щиагностика> выбирается фупкчия
<Расстояние и угол), после чего выбирается построеннм референсная плоскость и одна из точек
противоположной рабочей плоскости КМД. В окне <Информация> булет отображён парамегр L,
соответствующиЙ расстоянию меlцу рабочими плоскостями КМД. АбсоlпотЕzul погрешпость
измерении JшнейньD( размеров объекгов L определяется пуIем нalхождения разности между
измеренным значением меры длины концевой плоскопараллельной Lrзu. и её действительньп\,
значепием Lдеfiств. согласно формуле:

Абсоrпотная погрешность измереЕии линейных размеров объекгов L определяется пlтем
н:lхождения разности между измеренным значепием меры длины коIrцевой плоскопарaUIлеJьной
L,BM. и её деЙствительным значением Lдеясrв. соглzIсЕо формуле:

ITl
ц LrllJ|l. цоечспв.

Проверка диапазона измереяий осуществJIяется одновременно с определеЕием абсоJIюпlой
погрешности измерений методом проведения измерепий во всём заяыIяемом диапа:}оне.

.Щиапазон измерений должен быrь не менее, а значение абсолютной погрепшости
измерений геомецических размеров объектов не более значений, указarнньrх в п.1 настоящей
методики поверки.

Если перечисленные требов:lния не выполняются, средство измерений признarют

непригодным к применепию, да.пьнейшие операции поверки не производят.

11. Оформленперезультатовповеркп
11.1 Сведения о результате и объёме поверки средств измерниЙ в цеJIл( подтверждения

поверки доJDкIIы бьпь пердаrrы в Федермьньй информшlионньй фонд по обеспечению единства
измерений.

|1.2 При положительньD( результатах поверки средство измерений признается
пригодlым к применению.

Вьцача свидетеJIьства о поверке и средства измерений осуществJIяется в сООтвеТСТВИИ С

действующпм зaжонодательством.
Нанесение знlжа поверки на средство измерний не предусмотрено. fIломбирование

средства измеренпй не производится.
l1.3 При отрицательньD( результатalх поверки, средство измерений признается

непригодным к примеЕению.
выдача извещения о непригод{ости к применению средства измерений с укатшием

основных причин непригодIости осуществляется в соответствии с действуюцим
зilконодатеJIьством.

Ведуrций инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАIП ТЕСТ Метрология>
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