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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика поверки распростtulяется на мчuIшны испьгrательные МИ

(дмее - машины), производства ООО <ИМаш>, Россия, г. Армавир, примеЕяемьD( в качестве

рабочих средств измерний и устанавливает методы их первичной и периодической поверки.

1.2 Поверка машин в соответствии с настоящей методикой поверки обеспечивает:

- передачу единицы силы методом прямьD( измерний от работтх эталонов 2-го

разряда в соответствии с док)л\,tентом кГосударственнtц поверочнtц схема дJIя срлств измерппй
силы>, утвержденным приказом Федера;rьного aгентства по техническому реryJIировalнию и
мЕцологии J\b 2498 от 22 октября 2019 годц тго обеспе.л.rвает прослеживаемость к гэт32-2011
<Государственньй первичньrй этмон единицы силы).

1.3В результате поверки должны быть подтверждены метрологические требования,
приведённые в таблицах 1-2.

Таблица l - М огические ха истики]ilк l g[

Модификация
машины

.Щиапазон
измерний силы,

кн

,Щиапазон измерений
перемещениJI плунжера

гидроцилиндрц мм

,Щиапазон
воспроизведений

скоростей нагружения,
кFUс

мис-50Z-к отlдо50 от 0,5 до l50,0 от 0,5 до 25,0
мис-l00Z-к от 2 до 100 от 0,5 до l50,0 от 0,5 до 25,0
мис_200Z_к от 4 до 200 от 0,5 до l50,0 от 0,5 до 25,0

мис_300Z-к от б до 300 от 0,5 до l50,0 от 0,5 до 25,0

мис_400Z_к от 8 до 400 от 0,5 до 150,0 от 0,5 до 25,0

мис-500Z_к от 10 до 500 от 0,5 до 150,0 от 0,5 до 25,0
от 12 до 600 от 0,5 до 150,0 от 0,5 до 25,0

мис-1000Z_к от 0,5 до 200,0 от 1,0 до 100,0

мис-2000Z-к от 40 до 2000 от 0,5 до 200,0 от 2,0 до 100,0

мис4-50Z_к отlдо50 от 0,5 до 250,0 от 0,5 до 25,0

мис4-100Z-к от 2 до l00 от 0,5 до 250,0 от 0,5 до 25,0

мис4_200Z-к от 0,5 до 250,0 от 0,5 до 25,0

мис4-300Z_к от б до 300 от 0,5 до 250,0 от 0,5 до 25.0

мис4-4002-к от 8 до 400 от 0,5 до 250,0 от 0,5 до 25,0

мис4-500Z_к от 10 до 500 от 0,5 до 250,0 от 0,5 до 25,0

мис4-бOOZ-к от 12 до 600 от 0,5 до 250,0 от l,0 до 100,0

мис4-10002_к от 20 до 1000 от 0,5 до 250,0 от 1,0 до 100,0

мис4-20002_к от 40 до 2000 от 0,5 до 250,0 от 2,0 до 100,0

мис4-з0O0Z_к от 60 до 3000 от 0,5 до 250,0 от 2,0 до 100,0

мис4_4000Z-к от 0.5 до 250,0 от 2,0 до 100,0

мис4-50002_к от l00 до 5000 от 0,5 до 250,0 от 2,0 до 100,0

мицис_200/l0Z_к
- сжатие
- изгиб

от 0,5 до 40,0
от 0,5 до 30,0

от 0,04 до 2,60
от 0,04 до 0,06

мицис-300/l0Z-к
- сжатие
- изгиб

от 10 до 300
от 1 до 10

от 0,5 до 40,0
от 0,5 до 30,0

от 0,04 до 2,б0
от 0,04 до 0,06

мицис-300/152-к
_ сжатие
- изгиб

от l0 до 300
от 1,5 до 15

от 0,5 до 40,0
от 0,5 до 30,0

от 0,04 до 2,60
от 0,04 до 0,06

мис-600Z_к
от 20 до 1000

от 4 до 200

от 80 до 4000

от 10 до 200
от 1до 10
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Нмменование характеристию,I Значение
Пределы допускаемой относительной погрепшости измерения
силы при прямом ходе (нагружении), %о

+0 5

Предеrш допускаемого относитеJIьного размаха измерений
(разности между наибольпIим и наименьшим значениями из трех
измерений) при прямом ходе, Yo

+0,5 +l

Пределы допускаемой относительной вариации измерений
(разность между прямым и обратньь,r ходами), О%

+2

Прлелы допускаемой относительной погрешности измерний
ПеРеМеЩеНИЯ ПJrУrЖеРа ГидРОЦИЛИнДРа' Уо

+2,0

погрешностиПределы допускаемой относительной
воспроизведений скорости нilгружения, Ой +5
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Таблица 2 - М огические ха истики

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерений (лалее - поверка) выполнить операции,

укaванные в таблице 3.

Таблица 3 - П оп ии по

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки в лаборатории соблюдают следующие условия:
- температура окружtlющего воздуха, ОС от плюс 15 до птпос 25
- относитеJIьная влажность воздуха,7о от 20 до 70

з

Проведение операции при

первичной
поверке

периодической
поверке

Наименование операции
Номер
пункIа

методики
Внешний осмотр средства измерений 7 Да !а
Подготовка к поверке и опробование средства
измерений

8 Да Да

9 !а !аПроверка программного обеспечения средства
измерений
Опрделение метологических характеристик и
подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим,гребовшrиям

l0 Да .Ща

10.1 Да Да
Определение отпосительной
относительного размаха
вариации измерений силы

погрешности,
относительной

Определение
измерений
гидроцилиндра

относительной
перемещения

погрешности
плунжера l0.2 Да

Да
Определение относительной погрешности
воспроизведений скорости нагружениJI Да

Оформление результатов поверки ll Да Да

+l

+1,0

2.2 На основании письменного заrIвления владельца средства измерений, оформлеппого
в произвольной форме, допускается проведение поверки отдельньD( измерительньD( кzшlilлов:
измерений сЕлы по п. l0.1, измерений перемещений плунжера по п. l0.2, воспроизведений
скорости Еагружения по п. 10.3, по сокращёнпому количеству капilлов и дriшазонов измерений
с обязательньшrл указанием в свидетеJьстве о поверке информации об объеме проведенной
поверки.

Да

l0.3
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Прuuечанuе: условuя uзмеренuй dопо,цнumельно Dолэtсньt учuп|ывапь пребованuя
эксплуаплацuонньtх dоtу,uенmов на среdсmва поверкu.

4 трЕБовАния к спЕциАлистАм, осущЕствJlяющим повЕрку
К проведению поверки допускается персоIrал, изrп.rвший экспJryатационrтуIо

док}ъ{ентацию на поверяемую мitшину и средства поверки, участвующие при проведении
поверки. .Щля проведения поверки достаточно одного специмиста.

5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

При проведении поверки должны применяться средства соответствуюпlие требовани-Еr,
Таблице 4.
Таблица 4 - С пове ки

Операчия поверки
Метрологические и технические требования к

средствам поверки. необхо,цтм ые дтя
проведения поверки

Перечень
рекомендуемьD(
средств поверки

з2

Срлства измер€ний температуры. .Щиапазон
измерений от 0 до 60 ОС, предел допускаемой
абсолютной погрешности измерений не более
0,4.с

Измеритель
влiDкIlости и
температуры ИВТМ-
7М-.Щ, рег. Ns в ФИФ
оЕи 7l394-18Средства измерений влаrкности. .Щиапазон

измерениЙ от 20 до 90 %о, предел допускаемоЙ
абсоrпотной погрешности измерений не более 3

уо

п.3 Определение

условий
проведеЕия
поверки

.Щинамометры
элекгронные АIЦ,
рг. Nо в ФИФ ОЕИ
б763 8_ 17.

.Щинамометры
элекгронные Д{-
МГ4, рг. Nр в ФИФ
оЕи4991з-12.

п.10.1 Определение
относительпой
погрешпости,
относительного

размаха,
относительной
вариации измерний
силы

Рабочие эталопы 2-го разряда по
государственной поверотrой схеме для средств
измерений силы, уIвержденной приказом
Росстандарта ]ф 2498 от 22.10.20|9 г..Щиапазон

измерений от l до 5000 кН, с основной
относительной погрешностью, не
превышающей 1/3 от прлелов допускаемой
относительной погрешяости мапин

Штангенциркуль
серий 500 мод. AOS
ABSOLUTE Digimatic,
рег.МвФИФОЕИ
72366-18

Средства измерений длины. .Щиапазон
измерений от 0 до 250 мм, пределы абсолютной
погрешности измернпй ПГ + 0,03 мм

Индикаторы часового
типа торговой марки
(NORGAUD 042 035,
042042,рег. Ns в ФИФ
оЕи 63681_16

,Щиапазон измерений от 0 до 50 мм, пределы
абсолютной погрешности измерний ПГ + 8

мкм

Индикаторы
многооборотные с
ценой деления 0,001 и
0,002 мм lМиГ,
2МИГ, рег. J\Ъ в ФИФ
оЕи 1220-91

п.l0.2 Определение
погрешности
измерний
перемещения
плунжера
гидроцилиндра

.Щиапазон измерепий от 0 до 1 мм, прдеrы
абсоrпотной погрешности измерений ПГ + 2,5
мкм

4

l
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П р u м е ч а н u е - dопускаеmся прu|лененuе среdсmв поверкu с мепролоzuческuмu u
mехнuческuмlu харакmерuсmuкаuu, обеспечuваюuluмu пребуемую lпочносmь переdачu еduнuцы
велuчuн поверяемому среdсmву uзмеренuй-

б ТРЕБОВЛНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПЛСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведении поверки собrподать трбования безопасности, указанные в
экспJryатационной документации на поверяе}fую мalшиЕу, а также на используемые средства
поверки.

7 внЕшнIдi осмотр срЕдствА измЕрЕниЙ
7.1 При внепIнем осмотре проверить:
- наличие маркировки (товарный знак или наименование предприятия-изготовителя,

модификация машины, децимальный номер технических условий, заводской Еомер машиЕы,
знак утверждения типа средства измерений, год изготовления);

- комплектность машины должна соответствовать эксплуатационной и технической
документации;

- отсутствие механических повреждений и коррозии, а также других повреждевий,
влияющих на работоспособностьi

- соответствие внешнего вида машины внешнему виду, приведенному в описании
типа.

7.2 Результат поверки по дarнному пункту пастоящей мgrодики поверки сIшт.lют
положительным, есJIи выполнены все устtlновленные требования. Если перечисленные
требовшrия не выполI Iются, мilшину призЕают непригодпой к применению и дшlьнейrшле
операции поверки не производят.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Перед проведением поверки выпоJтнить следующие подготовительные работы:
8.1 . KoHTporb условий поверки.
8.2 Вьцержать мilшиЕу, эталоны, испытательное и вспомогательное оборудовании не

менее двух часов в условиях окр}Dкающей среды, согласно п.3 настоящего документа.
8.3 Подготовить к работе машину, этzlлоны, испытательное и вспомогатеJьное

оборудовании согласно их экспJryатациоппой док}ментации.
8.4 Проверrrть соблюдение мероприятий по технике безопасности в соответствии с п. б.

8.5 Проверить обеспечение режимов работы и отображеттия результатов измерений
машиIlы.

5

Метрологические и техяические требования к
средствtlм поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечень
рекомендуемьrх
средств поверки

1 2 3

п.10.3 Опрделение
относительной
погрешности
воспроизведений
скорости
нaгружения

Рабочие этllлоны 2-го разряда по
государственной поверочной схеме для средств
измерений силы, 1твержленной приказом
Росстандарта М 2498 от 22.10.2019 г..Щиапазон
измерений от l до 5000 кН, с основпой
относите;ьной погрешностью, не
првьrшающей 1/3 от пределов допускаемой
относительной погрепшости м Iшн.

,Щинамометры
элекгронные АiIД,
рг. Nо в ФИФ ОЕИ
6,1бз8-|,7.

.Щинамометры
элекгронные Д,I-
МГ4, рг, Ns в ФИФ
оЕи 499|з-12.

Средства измерений интервшIов времени

.Щиапазон измерений до 9ч 59мин 59,99с,
ПГ+0,5 с/сут

Секундомер
электонньй Интегра.л
C-Ol, рег. .i{b в ФИФ
оЕи 44154_16.

Операция поверки
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8.6 Проверить работоспособность вводlого выкJIючатеJIя, кнопок пуска и выкJIючеЕия
насоса и кнопrо аварийного выкJIючения.

8.7 Результат поверки по дllнному пункту настоящей методики поверкй считalют
положительпым, если выполнеЕы все установленные требования. Если перечисленные

тебования не вьшолItяются, мtшшну признalют непригодlой к применению и дальнейrшле
операции поверки не производят.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРЛММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идентификационньD( д,lнЕьD( прграь{много обеспечения (лалее - ПО)

проводится в следующем порядке:

- включить машину и зilпустить прогрalмму IMTest;

- в главном окне пргр:t}rмы выбрать кнопку <

- выбрать п}чкт (О прогрtlJttме);

- в открывшемся окне должны отображаться идентификационные дапные программ
GEBER CS и IMTest.

Идентифицированное дапные ПО должны соответствовать приведённым в таблице 5

Табrица 5 - Иденти онные данные

r0 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКI,D( ХАРАКТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МВТРОЛОГШШСКИМ ТРЕБОВЛНИ.ЯМ

10.1 Опредоrеппе отпоспте.llьпой погрешностп, относЕтепьного размаха,
отпосительной вариацип измереппй сшлы

10. 1.1 Установить этмопньй динаJ\{ометр в рабочей зоне машины согласно руководству
по эксплуатации Еа динаrмометр.

10.1.2 Нагррить дйн:мометр ти раза силой, равной значению верхнего предела
измерений динаN{ометра или наибольшей предельной нагрузке, создаваемой машиной, если
последняя меньше верхнего предела измерений динамометра.

l0. l .3 После разгр}зки отсчетные устройства динамометра и машины обнулить.
l0.1.4 Провести три ряда нагружений (прямой ход), содержащих не менее шrти сryпеней,

ptlвHoмepнo распределенньD( в диапазоне измерений силы, вкJIючм нижний п верхний пределы
измерний силы.

10.1.5 После первого и второго рядов нагружения показания силоизмерительного

устройства машины и эталонного дrнапrометра необходлмо обнуляь.
10.1 .6 После нагружения третьи рядом, провести ряд разгружений (обратньй ход) по тем

же значениям ступеней сиJы, что и ряды нагружепий.
10.1.7 На каlцой ступеrти призвести отсчёт по сЕлоизмерительному устройству

мtlшины (F;) при достижении требуемьrх показаний этtlлонного дrнамометра (F7).

10.1.8 При невозможности произвести поверку по всем диапазонам измереппй
силоизмеритеJIьного устройства мiurины с помощью одного этаJIонного динtllt ометр4 следует

SЁо - общп" ,астройки программы;

6

Идентификационные данные (признаки) Значение
GEBER cS IMTestИдентификационное нмменование ПО

не ниже l .0Номер версии (идентификационньй номер ПО)
Щифровой идентификатор ПО 0х7А55С9OF
Алгоритм вычисления цифрового идентификатора ПО CRc_32

Резулътат поверки по дzlнному пункту настоящей методики поверки считtlют
положительным, если вьшолнены все установленные требования. Если перечисленные
требования не вьшолЕяются, мдlrину признalют непригодной к применению и дальнейшие
операции поверки не производят.

не ниже 1.0
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использовать другие эт:lлонные динамометры, длапазон измерений сиJIы KoTopbD( обеспецlт
поверку мilшипы по всем диапазон:llr.{ измерений силоизмерительного устройства машины.

10.1.9 Для мirшин модификаций МИЦИС провести действия по п.п. 10.1.1 - 10.1.8 для
второй рабочей зоны.

10.1.10 ОтносительrтуIо погр€шIrость измерений сиJIы опредеJIить по формуле:

^ Fii - Fai
ý";;-J;j,100' fаt

где Jл, - относитеJlьнzul погрешность измерений силы на i-ой ступени при j-oM ряле
нагружения, О%;

Fу - значение измерений сиJIы по силоизмеритеJьному устройству машпны на i-ой
ступени приj-ом ряде нагружения, кн;

Fai - действительное значеIlие силы (показания эталонного диЕ:ll\.rометра) на i-оЙ
сryпени, кН.

l0.1.1 1 Относительпьй размах измерпий силы опрделить по формуле:Е- - Е-
R., = JЗ\--1ЗЩ ,100

rdi
где Лл - относительньЙ размzrх измерений силы па i-оЙ ступени, 7о;

ЛilTar - мiжсимalльное значение измерний силы по силоизмеритеJIьному устойству
мalшины на i-ой ступени, кН;

Л,r,п - минимальIlое значение измерений силы по силоизмерительному устройству
машины на i-ой ступени, кН:

Лd, - действительное значение силы (показания этltлонного линамометра) на i.оЙ
ступени, кН.

l0.1.12 Относительrr},ю вариацию измерений силы определить по формуле:г -ги"._"'-"'.100
Iai

где Ил - относительнzlя вариация измерений силы на i-ой ступени, Уо;

Л,J - значение измерений силы по сЕлоизмеритеJIьному усцойству машины на i-ой
ступени третьего ряда нагр}r(ений, кН;

л,,r, -значение измерний сиJIы по силоизмеритеJIьному устройству машины на i-ой
ступени ряда разгружениJI (при обратном ходе), кН;

Fai - действите.пьное значеЕие силы (показания эталонного динамометра) на i-ой
сryпепи, кН.

10.1 .13 Машина считается прошедшей поверку по данIrому п}нюу настоящей методики,
если зЕачения относительной погреllшости, относительЕого рaвмаха и относительпОЙ вариации

измерений силы не вьжодят за предеJш значений, }.казанньD( в табrшце 2 наСтОящей МеТО.ЩlКИ

поверки.

10.2 Определение относитеJrьной погрешпостп пзмеренllй перемещепия плуЕжера
гидроцплиtlдра (только для машшш с установJtепным датчнком перемещеппй)

10.2.1 При выполнении измерений необход,tмо, тгобы измерительнiц пIкilла цIтzlнген-

циркуля и измерительные стержни индикаторов н:lходились строго вертикально.
10.2.2 Измерить расстояние от ни>lorей пJIиты до верхнеЙ плиты. Принять это покiВание

за Еулевое.
10.2.3 Постепенно перемещ:ш Iшунжер гидроцилиндр4 производить отсчет показаний

по машине и по эталону.
10.2.4 Провести ряд измерений в точке 0,5 мм, а т{lкже в точк{tх равньж 25%, 50%,75%

и l00% от верхнего предела измерений перемещепий пrrцrжера гилроциJIиндра.
10.2.5 Для машин модификаций МИЦИС провести действия по п.п. 10.2-1 - 10.2.4 wв

второй рабочей зоны.
1 0.2.6 Paccт,rTaTb относительЕ},ю погрепшость измерний перемещений подвижной тра-

версы по формуле:
,|
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Цоi - bivi =# ,100Уо
L.''i

где, Lизмi - перемещение, измеренное машиноЙ в i-оЙ тош(е, мм;
Lr; - пермещение, измеренное по этalлону, в i-ой Torкe, мм.
10.2.7 Машина считается пршедшей поверку по данIrому пункгу Еастоящей мето,щrоr,

есJIи значения погрешностей измерений перемещений пJIуIrжера гидюIшJпrндра не вьD(одят за
предеJБI значений, указшrных в табJшце 2 Еастоящей методики поверки.

10.3 Определепие отпосгте:rьпой погрешностп воспропзведений скоростп
пагружения

10.3.1 Установить эта.ltонньй динамометр в рабочей зоне машины согласно руководству
по эксплуатации Еа динirп{омет.

10.3.2 Задать скорость нагружения равную наименьшему пределу воспроизведепd
скорости наФужения.

10.3.3 При достижении нzлименьшего предела измерний силы начать отсчет времени по
СеКУНДОМеРУ И СlШТаТЬ ПОКaВаНИЯ СИJIЫ ПО ЭТ:lЛОННОМУ .ЩlП:llr{ОМеТРУ.

10.3.4 Измерения прводить в течение не менее 60 секунд, либо до достижения верхнего
предела измерений силы машины, либо до досмжения верхЕего предела измерений силы
этirлонЕого динамомета.

10.3.5 По истечении необходlмого вр€мени, стштать показания времени по секундомеру
и покiвalния сиJIы по эталонному д{намометру.

10.3.6 Разгрузить динaмометр. Обнулить показания м:шпины и диIrа},tометра.
10.3.7 Рассчитать относительн},ю погрешность воспроизведений скорости нaгружения в

точке наименьшего предела воспроизведений по формуле:

u__ = 
(F.", - |pin)/t-V . rоооrо,mlп 

ч
где, V - скорость нагружения, заданнаJI машиной KFYс;
Fmах - коЕечное значение силы, измеренное этмонным динаIt ометром, по достижении

задilнного времени нагрlя<ения, кН;
Fmiп - начальное значение силы, измеренное этitлонным длнамометром, кн;
t - время нагружения, измеренное секундомером, с.

10.3.8 Задать скорсть нiгружения равнуо наибольшему пределу воспроизведений
скорости нiгружения и начать отсчет времени по секундомеру.

10.3.9 Измерения проводить до достижения наибольшего предела измерений силы.
10.3.10 В момент достижения наибольшего предела измерений силы машины,

измерпной по эталонному дин:lIt{омету, сlпттать показfilия времени по секундомеру.
l0.3. l 1 Разгрузить динiмометр.
l 0.3. 1 2 Рассчитать относительную погрешность воспроизведений скорости нlгружения

в то.п<е наибо.lьшего предела воспроизведений по формуле:

ч*л-= 
"*/'-U.rоочо

ymax - v
где, V - скорость нагружеЕшr, заданнiц машиной, кFUс;
Fmок - кон€чное значение силы, измерепное этaшонным д{пllмометром, кН;
t- время нагружения, измеренное сеý/ндомером, с.
10.3.13 Машина считается прошедшей поверку по дiмному пуЕrгу настоящей методики,

если значенЕя относительной погрешности воспроизведений скорости нагружения не выхомт за
пределы значепий, 1казанпьrх в таб.rмце 2 настоящей методики поверки.

10.4. В случае несооmвепсfпвuя полученных значенuй, значенчям, уксlзанным в rпаблuце 2
насmояulей MeпoOuKu, машuну прчзнаюm непрчzоdной к прtмененuю,

8
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11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
l 1 .1. Результаты поверки заЕосятся в протокол поверки. Форма протокола произвоJIьнм.
l1.2. Сведения о результатzrх поверки передаются в Федера.llьный информационньй

фонд по обеспечению единства измерний в соответствии с порядком создания и ведения
Федерального информачионного фонда по обеспечению единства измерений, пердачи сведений
в него и внесения изменений в данные сведения, предоставления содержащихся в нем
док},I\rентов и сведений, предусмотенным частью 3 статьи 20 Федера.гlьного закона Ns l02-ФЗ.

l1.3. При положитеJIьньIх результатtlх поверки вьцается свидетеJIьство о поверке

установленной формы в соответствии с Порядком проведения поверки средств измерений,
требованиями к зн{lку поверки и содерж rию свидетеJIьства о поверке, угвержлённому приказом
Миrrпромторга России от 3l ию.пя 2020 года Ns 2510.

1 1.4 В свидетельстве о поверке в обязательном порядке }казывzlют:

- наименовilние и тип датчиков силы. входящих в состав мalшины и их з:lводские
номера;

- поверяемые каналы измерений - если маlшины поверлотся не в полном объеме (ПО

сокрацёяному количеству каналов и ди:шазонов измерений)
1 1.5. При отицатеJьньD( резуJIьтатarх поверки мalшина признается непригодной к

применению. Отрицательные результаты поверки оформляются вьцачей извещения о

непригодности установленной формы в соответствии с Порядком проведения поверки средств

измерений, требованиями к знzжу поверки и содержzшию свидетельства о поверке,

}тверждённому приказом Минпромторга России от 31 июля 2020 года ]ф 25 l0.

Ведущий инженер по метрологии
ЛОЕИ ООО КПРОММАШ ТЕСТ> Е.В. Исаев
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