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1. общпе положенпя
Настоящм метод,Iка поверки применяется для измерителей крутящего момента силы

DIGIFQRIE (далее - измеритепа), примеIUlемых в качестве рабо,шх средств измерний, и

уст:lпiлвJIив:Iет методrку их первиIшой и периодлческой поверки,

измерители до ввода в эксплуатацию, а такхе после ремонта подлежат первичной поверке.

в процессе экспJIуатации - периодической поверке.

В рзультате поверки должны бьгь подгверждеЕы следующ{е мgгрологические

требовшrия, приведенные в таблице 1 .

Таблица 1 - М гические
наименование
характеристики Значение

Моди икация
8661-4500_

ч0200
8661-5002-

ч0200
86б1-5020-

ч0200

8661-
5050-
v0200

.Щиапазон измерний
кругящего момента
силы, Н,м

от 0,05 до 0,5 от 0,05 до 2 от 0,05 до l0 от 0,4 до 20 отlдо50

Прлеlы
относительной
погрепшости
измерепий кругящего
момента сильц 7о

+1

.Щиапазон измерений

углов поворота,
cl)

от 0 до 360

Первичяой поверЙ .rо,щер.аеrс" каждый экземпJuIр,

Периодической поверке подвергается каждый экземпJulр, находяrцийся в экспJryатации,

через межIIоверочные интер вzlлы, а также повторно вводимые в эксплуатацию после их

длительного хранения (более одпого межповерочпого интерв:ша)

В целях обеспечения прослеживаемости поверяем ого средства измерений к

государтвенным первичЕьш эталонаNr едиЕиц веJIичин необходшr.rо собшодать цебования

стики

настоящей методики поверки,
определение метрологических характеристик в paмkzlx прово,щrмой поверки обеспечивает

передачуеДиницыкр}тящегомоментаси,JIыметодомпрямьнизмеренийотрабочегоэта.пона2-го
й;;r;;;;""r.r"rr, с Госуларственной поверочной схемой для средств измерний кр}тящего

моментасилы,р""р*о"',,ойпр,п**о"ФедеральногоlгентстмпотехническомУрегУлиров.lнию
;;й;;;;;;;т кзi> июля 2019 г. N 1794, чем обеспе,швается прослеживаемость единиц веJшчин

поверяемого cp.o.r"u пr""ffiй к следlтощему Государственпому первичному эталону: гэт 149-

202з - гпсЭ единицы кругящего момента силы, и передачу едиЕицы плоского угла методом

прямых измерений от рабочего эта:lона 4-го разр"лч 
" "ой"raiвии 

с Госуларственной поверо,пrой

схемойдлясредствизмеренийплоскогоУгла'УтВержденпойприказомФедерального.lгентстмпо
техническому p.rynnpo"*nю " "",ponb,n" 

Ьт 2Ъ ноября 
'0]8 

г. 
_t.2л1:,_;еубеспечивается

прослеживаемость единиц веJIиlмн поверяемого средства измерений к следующему

Государственному первичному эталону: гэт 22-20|4 - ГПЭ единицы плоского }тла,

2. Перечень операцпй поверки средств измереппй

При проведени, .rов"р*" средств измерений (далее - поверка) должны вьшолняться

операции, указzlнЕые в таблице 
', ,

8661_50l0-
v0200

+0,088

Прделы абсоJпотной
погрешности
измерний утлов
поворота, градус

плоскогои по
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Таблица l - п
обязательность выпоJIнения

оп по
Номер раздела (пункта)

методики поверки, в
соответствии с которым
выполняется операция

по

периодической
поверке

первичной
поверке

Наименование операtии

,7

ниивнешний осм измс
!а!аKoHTporb условий поверки

подготовке к поверке и опробовании
(при

ства изм ниис
8.2

.Щабование
9[а.ЩаОпределение метрологических

стик

9.1

Определение .щlaшазона измере

относительной погрешности измерний
его момента силык

нии и

9.2

Определение
абсолютной

.щlапазона измерений и
погрешности измерений

в пово

10
Ща

Подтверждение
измерений

соответствия средства
метрологическим

вzlниям
льтатов поение

3. Требоваппя к ус.JIовиям проведения поверки

При проведенИи поверки долЖны собJподатьСя следующие условшI измерении:

- температ}ра окружающ"Й срлы, 'С от IlJIIoc 15 до п,lпос 25l

-относитеJlьнrЦвлаlсrоqгь,7оотlOдо80;
- атмосферное давление, кПа от 84,0 до 106,7,

прttмечанuе: прч провеdенuч uзмеренuй условчя окрусtсаюulей среdы среdсmв поверкч

(эmалонов) dолсlсны ,ооruе."л"о"оmо iребованt яu, прЙеdенным в ux эксплуаmацuонной

dокуменпацuu,

4. Требовапия к спецпалпgтам, осуцествляющим поверку

4.1 К проведению поверки допускаются Jшцц ознакомивIIIиеся с настояцей методикой

поверки и с эксплуатациовной доцтлентацией Еа измеритеJIи и средства,т::|у и работающие в

организации, аккредитовtшяой па право проведения поверки средств измерении,

4.2 Поверители ;a;;"i иметi профессион.rльЕую подготовку и опьгт работы с

измерителями, а также обязаны знать трбования настоящей методики,

4.3 .Щля проведения поверки измеритеJIя достаточно ошlого поверитеJIя,

5. Метрологическпе и техяические цlебованпям к средствдм поверки

При проведении поверки доJDкны примеItятьс" 
"р"дJruч 

,rо"aрки, приведенные в таблице 2,

з

8.1

11
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Таблица 2 - тва по ки

по

Метрологические и технические
требования к средствlм поверки,

необходrмые для ведения по

Операtии поверки,
требующие применение

кип
Измерители влажности и
температуры ИВТМ-7М-
.Щ (рег.Nч 7l394-18)

Срелства измерений температуры
окружающей среды в диrшазоне
измерний от пJIюс 15 до пrпос 25 "С с

абсоrпотной погрешностью не более 0,2
ос

п. 8.1 Контроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опрбовании средства
изм

Устшrовки для поверrci
датчиков кр}тящего
момента силы 21400,
2142|, 2|42,1, 21428,
2|429, 2|842
фег. Nэ 67157-17)

Рабочие эталоны 2-го разряда в

соответствии с Госуларственной
поверочной схемой для средств

измерений кругящего момента силы,

угвержденной приказом Федерального
агентсткr по техническому

реryлировzшию и метрологии от 3l июля

2019 г. Ns l794 - овки по чные

дование:вспомогательное о
Измерители влiDкности и

температуры ИВТМ-7М-
.Щ (рег.Nя 71394-18)

Срелства измерений температ}ры

окрlrкающей среды в диапазоне

измерений от пJIюс 15 до ruпос 25 ОС с

абсоrпотной погрешностью не более 0,2
ос

Квалранты опти.Iеские
ко-бOм
(рег. Nэ 26905-15)

Рабо.rие этllлоны 4-го разряда в

соответствии с Госуларственной
поверочной схемой ц|я средств

измерений кр}тящего момента сиJIы,

угвержленпой приказом Федерального
агентства по техяическому

реryлированию и метрологии от 26 ноября
оптические2018 г. Np 2482 -

дование:вспомогательное обо
Измеритеrпr влzDкности и
температуры ИВТМ-7М-
Д Фег.N 71394-18)

Средства измерений температуры

окружающей среды в диапазоне

измЪрений от IIJIюс 15 до пlпос 25 "С с

абсолютной погрешностью не более 0,2

"с

п. 9.2 Определение
лишrазона измерний и
абсоrпотной
погрешности
измерний углов
поворота

ияечанприм иливalныатгестоытьбдолжныемыользспи приувеличин.оныаJI единицЭт) вопи е,ыееменя еркпризм примсе ерениивп средстваорядкевыноп вере
o}tенноан влвипати устгообыть жденЕолжны угверд итехническимягическимиолмсоп етрос веркиние я редствкаетсяс2 примен[опу) ницедипостьточн ередачичиваюе щимип требуемlтообестикамисхарактери

омпо

б. Требованпя ýсловия) по обеспеченшю безопасностп проведенпя поверки

При проведени, nouJp*, ""ры 
безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности "oanu"no 
эксплуатациоЕной докрrентации на поверяемое средство

измерений,средствапо""р*',пр*плаN{потехникебезопасности,которыедействУютнамесТе
проведения поверки.

4

Перечень

рекомевдуемьD( средств

п, 9.1 Определение
диiлпalзона измерений и
относительной
погрепшости
измерний кругящего
момента силы

поверке,
1

чстrlновленЕом
порядке.поверены

величин



мп-,763l|2-202з

7. Впешнпй осмотр средства пзмерецшй
При внешнем осмотре должIIо быть установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям:
- соответствие вЕешнего вида средства измерений описalнию и изображению,

приведенному в опис:lнии типа;
- маркировки требованиям эксплуатационной документации;
- отсугствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатационпые и метрологические характеристики изделия;

-комплектность,необходиммдляпроВеденияизмерений,всоотВетстВиис
руководством по эксплуатации.

Если перечисленные трбованиJr пе выполняются, средство измерений признают

непригодным к применению, дальнейппе опершIии поверки не призводяI,

8. Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмерепий
8.1 KoHTporb условий по""рки (при подготовке к поверке и опробованпи средства

измерений).
Перед прведением рабm средство измерений и средства поверки доллсrы быь

,rодaоrоuпar", * работе в соответствии с экспJIуатационной документацией на rrиx и вьцержЕlЕы не

менее 2 часов при посmянной тешературе, в условшD(, приведёrпrьп< в п. з настоящей методики,

8,2 O"ooбou*o' ,,,, тrппепсемьй l - снастке (да;lее
8.2.1 При опробовании устtlновить поверяемьй измеритель на переход{ои ol

- оснастке) в положеЕие, no***r,o" на рис}тке l, таким образом, чгобы вал со сторItы,

оr""r"""ой надписью KDrive side> бьш неподвижно зllкреIlлен, а в:lл со стороны, отмеченной

Еадписью <Test side> враща:Iся вместе с вьD(одным вllлом оснlютки,

ок 1 - Схема овки измРи

8.2.2Вк;по.штьповеряемьпlизмерительикоЕтрJIлервсоотВетстВипсих
экспJryатационной доIý\{ентацией и дождаться появления показаний текущего значениJr

кругящего момеIrта силы.
8.2.3 Навесить на вьD(одной в:ш оснастки рычаг поверо,пrой устilновки,

8.2.4 ОбIrулить показания измеритеJп, в соответствии с его экспJryатациопнои

док}ментацией.
8.2.5 Навесив грузы, провести rrагружение крyrящим MoMeIlToM силы в напрllвJIении,

указанном на фланче . ,'чЫri""о KTest side>, р*""- верхнему пределу измервий (Мо 
"р,)

измеритеJп.
8.2.6 Разгрузить измеритель,
8.2.7 Повторrrть oo"piu"l, 8,2,з _ 8,2,6 ещё дважды, При последrем н,лгружении вьцержать

измеритеJIь под нагрузкой не менее 0,5 миrr}т,*- ' Гaaуп"r*u, Ьrrробо"анпЯ счгтатЬ поло)штеJIьныМи, есJIИ показ:!пшI тец/щего значеяЕя

кругящего момента силы не имеют тенденции к монотонЕому изменеЕию во время вьцержки под

нагрузкой. 
5
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9 Определенrrе метрологических характеристпк
9.1 Определение диzшазона измерений и относительной погрешности

мп-l6з/12-202з

измерений

кругщего момеЕта сплы
9.1.1 Опрелеление дiапазоIlа измерений и относитеJIьной погршности измерения

круIящего момента силы производлтся с помощю пер€ходrой оснастки и рычaга поверо,пrой

ycTulltoBки в следующем порядке:
9.1 .2 Провести нrrrр}хение кр}тяIщлм моментом силы в нaшр:lвленип, }'кlx}irнHoм на фланце

с Еадписью <iTest side>, р.вным зЕачению нижнего предела измерний измеритеJIя и сЕять

показания кр}тящего момента cEJm.
9.1.3НагрУзитьизмери.геJIьещёнеменеечЕтырьмязначениямикрУгящегомоментасилыв

точках 259lо, soit ,'lsи и 10Ъ% от верхнего предела измерений измеритеJUI (пряr,rой ход), снпмм

покrвiшия кругящего момента силы в каждой тотсе,

9.1 .4 Разгрузить измеркгель по тем же точкап,r, пО КОТОРЬПrЛ ОН был нагружен (обратньй хол),

считывlш значеншl цр}тящего момента силы,
9.1.5 Провести цикJI операций по п.п. 9,1,2 - 9,1,4 ещё не менее дух раз, Перед начмом

каждого цикJIа Нагружения обнулять покarзчмия измеритеJrя,

9.2 Определенп" дrп*йо"ч измерений и абсоrпотной погрешности измерний углов

повоDота
9.2.1опрлелениеДлапазонаизмернийиабсошотнойпогрепшостиизмерении}тлоВ

поворота производится с помощью переходной оснастки и квадрмта оптического,' 
9.2.i ослабить винт, фиксирующий неподвиrrсrьй (залний) вал оснастки,

9.2.3 УстшrовиТь вьп<одной в:rл с переходником-площадкой для устlшовки квадранта,

g.2.4 Включить поверяемый измеритель и контроlшер в соответствии с их

эксплуатационной докулtентацией и дождаться показаний текущего значеншI угла поворота,

9.2.5 Поворашлвм выходrой вarл и коIггролируя его поворот квадраптом задатъ углы

поворта "-u " 
,о** 45", 90,, l80,, 270,, 360О, снимая показания текущего значениJl угла

'o"opfir*"r* uе. ,Щля уdобспва сняmuя показанuй пекуtцеzо ?наченtм уzла повороmа, переD

""rauri 
по**опuй, dопускаепся фuксuроваtпь зйнuй вац оснасmкu вuнfпом,

10 Подтверждеппе соответствпя средства пзмеренпй метролоrпческпм

цrcбовапиям
l0.1 Определение относительной погрешности измерений кр}тящего момента сиJIы

Относительrr}то погрешностъ измерений круIщего момеЕта сиrш 6; определить по

фОРМУЛе: 
^ 

_ Myc"""i - м."д.100 
0/о,о' = ---Й*-

Т\еМуmнi_ЗНdчениекрУгящегомоментасилы'сн'rтоесотсчетЕогоУстойствавiойточ<е'Н.м;
Мзdа - ЗНаЧеНИе круrящего момента сиJIы, задапное с помощю установки, Н,м,

За величину относительной погрецшости приЕять мlжсимаJIьное значение из всех

поJryченньD( значенпй.

ЗначенияотносительнойпогрешностиизмеренийкрУгящегомоментадолжЕы
соответствомть значепиJIм, указанпьш в таблице 1 ,-- 

io.z опрлелеlше абсоrпотвой поГр€шпости измерний цлов поворота

АбсоrпотнуЮ погрешность иЗ""р"о,пй y,no" noBopoTa Ai опрделить по формуле:
Ai:Cr6,,-C";,

где dусгi - значение угла поворотц устаповленЕое по отсчетному устройству в i-ой тоце, градус;

dзr; - ЗЕОЧеЕИ€ угла поворотД, измереЕное квадрантом,
--"" 

зч ""*r.-ну 
абсоrпотной погршности приЕять м:rксимаJIьное зяачение из всех

**ъ;Ё;;'iЁir.*"о 
погрешЕости измерений углов поворота доJDкяы соответствомть

6
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значениям, }казанным в таблице 1.

11 Оформлепие результатов поверкп
сведения о результате и объёме поверки средств измерений в цеJuж подгверхдения

поверки додlIс{ы бьпь перданы в Федеральньй информационньй фонд по обеспечению ед{нства
измерений.

При полоlrоrгельньD( результатах поверки средство измерпиЙ признаетСЯ ПРИГОДrЫМ К

применению.
Вьцача свидетельства о поверке средства измерний осуществJUIется в СООтвеТСТВИИ С

действуюlщлм зiжоЕодательством.
Нанесение знака поверки Еа средство измерений не предусмотено, flломбировшrие

средства измерений не произво.щlтся.
При отрицательньD( результатах поверки, средство измерний признarется Еепригодным к

примеIlению.
Вьцача извещения о непригодlости к применепию средства измерепий с указанием

основных приtшя Еепригодности осуществJIяется в соответствии с действ},ющим
зilкоЕодательством в области единства измерний.

Ипженер по метрологии ЛОЕИ
ооо (ПРоММАШ ТЕСТ)

ь
С.К. Нагорнов
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