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1. Общше положеппя

Настоящая методика поверки применяется для поверки леIлты измерительной ЛlOН3 зав.
Jф 154б7 (дапее - лента измерительная), предназначенной для переда.п.r единицы длины рабо-
чим эталонalм 4-го разряда и средствllм измерениЙ согласно ГосударственноЙ поверочноЙ схе-
ме дJIя средств измерений длиЕы в диaшазоне от l , l0-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2
до 50 мкм, угвержденной приказом Федерапьного агентства по техническому регулированию
и метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840.

В результате поверки должны быть подтверждены след}.ющие метрологические требова-
ния, приведенные в таблице 1 .

Таблица 1- М огические ебования

Выполнение всех тебовдIий Еастоящей метод{ки обеспечиваЕт прослеживаемость по-
веряемого средства измерений в соответствии с ГосударствеIfi{ой поверочной схемы для
средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50

мкм, утвержденной Приказом Федерального агеЕтства по техническому регулированию и

метрологии 29 декабря 2018 г. J\b 2840 к государственному первичному эт.tлону единицы дJIи-

ны - метра ГЭТ 2-2021.

.Щля обеспечениJI реализации методики поверки при определении метрологических харак-
теристик применяется метод сJIичения с помощью компаратора.

Методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки на меньшем числе
величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений.

2. Перечень операцшй поверки средства пзмерепий
При проведении поверки средств измерений (ла.rее - поверка) должны выполшIться опера-

ции, yказанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп пов

наименование Значение
от 0,00l до 10,Щиапазон измерений длины, м

+ 0,1
+0,2
* 0,3
+ 0,5
+ 1,0

,Щоверительные границы абсолютной погрешности измерений (при

доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинальнм длина в Meтpzlx

обязательность выполнения
операций поверки при

периодической
поверке

Номер пункта
документа по

поверке первичной
поверке

Нмменование операции

J 41

.Ща fiа,7Внешний осмот средства измерений

.ЩаДа8
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

!а

Нет!аl0

!а Нетl1
Определение oTKJIoHeHIlJI от перпеЕди-
куJUIрности штрихов шкаJlы ленты из-
мерительной к рабочей кромке

,Щопускаемое отк.понение действитеrьной дшIlы интервала шкалы от
номинаlIьного значеЕшI при температуре окружающей сре,щr 20 ОС, мм:
- миJIлиметрового;

- сzlптиметрового;
_ дециметрового и метрового;
5м;
l0M

+(10+10 L)

2

Нет9
Определение толщины ленты измери-
тельной
Определение ширины ленты измери-
тельной



обязательность выполнения
операций поверки при

Нмменование операции

Номер пуикта
документа по

поверке первичной
поверке

периодической
поверке

1 2 з 4
Определение ширины штрихов ленты
измерительной 12 Ща Нет

Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочеЙ боковоЙ кромки ленты из-
мерительной

13
Да

14

14,1

|4.2

l4.з

.Ща

,Ща

,Ща

Нет

Да

,Ща

Определение метрологических характе-

ристик средства измерений:
- Опрелеление диапазона измерений
длины ленты
- Определение отлс,тонений действи-
тельньD( длин интервiIлов и общей дтпа-
ны ленты измерительной
- Определение доверительных границ
абсолютной погрешности измерений
(при доверительной вероятности 0,99).

15 !а .Ща

Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требовани-
ям

Да ДаОформление результатов поверки

п олжение таблицы 2

3. Требовапия к усJIовпям проведенпя поверки
При проведении поверки долlкны быть соблюдены след},ющие условия

- температ}ра окрlrrcющего воздуха, ОС ......................................от 1'l до 23;
- градиеЕт температуры окр}ц(ающего возд}ха, ОС, не более............ ...,.l;
- относительнrц влшкность возд}ха %................................................. .60+20.

4. Требовапия к спецпаJIпстам, осуществляющпм поверку
К поверке доттускalются лица, изr{ившие экспJIуатациоЕные документы на ленту измери-

тельн},ю и средства поверки, работаrощие в организации, ilккред{товiшпой на право поверки
средств измерений.

5. Метрологпческие u техццческпе требоваЕпя к средствам поверкп
5.1 При проведеIlии поверки доJDкны примеЕяться эталоЕы и вспомогательные средСтва

поверки, приведенЕые в таблице З.

Таблица 3 - дства по
Операции поверки,

требующие
применеЕия

средств поверки поверки
Термогигрометр
ивА_бн-д,
фег. Nч 46434-11)

Сек}тrдомер
электронньй
Интегра,т С-01
(рег. N 44l54-20)

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измеревий

Средства измерения температуры окружающей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешностью +0,3 ОС;

Средства измерения отrrосительной влФкЕости воз-

духа в диапазоне от 0 до 98 О/о и погрешностью ПГ
+2 оh

Средства измерения интерваJIов времеЕи в диапа-
зоне измерениJI от 0 до 15 мин}т и абсолютвой по-
грешностью +(9,6, 1 0-6,Тх +0,01) с.

,Ща

16

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и техяические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведеншI



п должение таблицы 3

Операции поверки,
требуюпlие
примеЕения

средств поверки

Метрологические и техни.Iеские
требования к средствalм поверки,

необходамые дJuI проведения
поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро_
бование средства
измерений

Рабочий этalлон единицы длины и средства измере-
ний, соответств}rощий требованиям к этаJlонalý, не
ниже 2-го разряда в соответствие с Государственной
поверочной схемой дrя средств измерений длины в
диaшазоЕе от 1,10-9 до 100 м и дIиIt волн в диапазопе
от 0,2 до 50 мкм, у"твержденной приказом Феде-

рaUьного tгентства по техническому регуJIировмию
и метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, диапа-
зон измерений от 0,001 до 20 м.
Средства измерения температ}?ы окружающей сре-
ды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешностью +0,3 ОС; Средства измерения от-
носительноЙ ыIФкности воздуха в диап iопе от 0 до
98 0/о и погрешностью ПГ +2 %

Лента
измерительная 2

разряда согласЕо
Приказа
Росстандарта от 29
декабря 2018 г, Ns
2840, рег, JФ

З.l.ZВР.\145.2022:
Термогигрометр
ивА_6н_д,
фег. JФ 46434-11)

п. 9 Определение
толщины ленты
измерительной

Средства измерений линейньп< рaвмеров в диaшазоне
от 0 до 25 мм и абсолютной погрешностью не более
+ 0,002 мм.
Средства измерения температ}?ы окружающей сре-
ды в диaшазоне измерений от 0 до 60 "С и абсолют-
ной погрешностью +0,3 Т; Средства измерения от-
носительной влФкности возд}ха в диапазопе от 0 до
98 0й и погрешностью ПГ +2 0%

Микрометр МК,
мод. МК 25
(рег. Nч 72945-18);
Термогигрометр
ивА-6н-д,
фег. Nч 46434-11)

Штангенциркуль
цифровой Holex
серии 41 мод.
412821 |50
фег. JФ 71971-18);
Термогигрометр
ивА-6н_д,
фег. ]Ф 46434-11)

п.10 Определение
ширины ленты
измерительной

Средства измерений линейньrх размеров в диапазоЕе
от 0 до 150 мм и абсоrпотной погрешностью не бо-
лее * 0,03 мм.

Средства измерения температуры окружающей сре-
ды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешностью +0,3 "С; Средства измерения от-
носительной влaDкности возд}ха в диапазоне от 0 до
98 ОZ и погрешностью ПГ +2 О/o

Прибор
измерительный
двухкоординашый
дип_1
(рег. ]ф 7869-80);
Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег.Nч 46434-11)

п. l 1 Определе-
ние откJIонениJI
от перпеЕдику-
JUIРНОСТИ ШТРИ-
хов шкЕlлы ленты
измерительной к
рабочей кромке

Средства измерений линейных размеров в диaшазоне
от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью ПГ
+(1,0 + L/100) мкм и угловых размеров
(0 _ 360) ", пг + 1,5 ,

Средства измерениJI температуры окр}хающей сре-
ды в диапаrзоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешностью +0,3 ОС; Средства измерениJI от-
носительной влажности воздyха в диапазоIlе от 0 до
98 %о и погрешностью ПГ +2 0/о

Прибор
измерительный
двlхкоординатный
дип-1
(рег. Ns 7869-80);

п.12 Определение
ширины шцрихов
ленты измери-
тельной

Средства измереЕий лиЕейньж размеров в диапа-
зоне от 0 до 200 мм и абсоJпотной погрешностью ПГ
+(1,0 + L/100) мкм и угловьIх размеров
(0 _ 360) о, пг + 1,5 ,



п должение таблицы 3

Операции поверки,
треб}ющие
применениJI

средств поверки

Метрологические и техниtlеские
требоваIrия к средствам поверки,

необходlмые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемьrх
средств поверки

п.12 Определение
ширины штрихов
леЕты измери-
тельной

Средства измереЕия температуры окр}хающей
среды в диал:воне измерений от 0 до б0 ОС и абсо-
лютпой погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-
ниJI отЕоситеJIьной влажности воздуха в д{апазоне
от 0 до 98 О% и погрешностью ПГ +2 %

Термогигрометр
ивА-6н-д,
фег. J,lЪ 4б434-11)

Лупа измерительная
типа ЛИ-3-10"
фег.JФ 71309-18)
Лента измерительнаl
2 разряда согласно
Приказа
Росстандарта от
29 лекабря 2018 г.

Nч 2840, рег, Nч

з.l.Zвр,|145.2022

Термогигрометр
ивА_бн_д,
фег. JФ в 46434-11)

п.13 Проверка
откJIонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной

Средства измерений линейньD( рlц}меров в диапа-
зоне от 0 до 15 мм и абсолютной погрешностью Ее
более + 0,02 мм

Рабочий этzlлон единицы длины и средства изме-

рений, соответствующий тебоваЕиям к эталонiш,l
не ниже 2-го разряла в соответствие с Госулар-
ственной поверочной схемой д,ш средств измере-
ний длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диапtц}оне от 0,2 до 50 мкм, угвержденной
приказом Федерального tlгентства по TexHшIecKoMy

реryлиров.lнию и метрологии от 29 декабря 2018 г.
Ns 2840, диапазон измерений от 0,001 до 20 м.
Средства измерениJI температ}ры окружающей
среды в диап:воне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
лотной погрешностью +0,З 'С; Средства измере-
IIIiJI относитеJIьной влaDкности воздуха в диапазоне
от 0 до 98 О/о и погрешностью ПГ +2 %

Лента измерительная
2 разряла согласно
Приказа Росстандарта
от 29 декабря 2018 г.

Nэ 2840, рег. Nэ
з,1.ZBP .\145.2022

Термогигрометр
ивА-6н_д,
фег.N в 464З4-|1)

Рабочий эталон единицы длины и средства изме-

рений, соответствlтощий требованиям к этшIонalм
не ниже 2-го разряда в соответствие с Госулар- 

l

ственной поверочной схемой для средств измере-
ний дtины в диалазоне от 1,10-9 до l00 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной
приказом Федерального агентства по техниttескому

реryлиров.rнию и метологии от 29 декабря 20l8 г.
Ns 2840, диiшазон измерений от 0,001 до 20 м.

Средства измерения температ}ры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-

|шотной погрешностью +0,3 'С; Средства измере-|-
Еия относитеJIьной влФкности воздуха в диапазоне
от 0 до 98 Уо и погрешностью ПГ +2 %

п. 14 Определе-
Еие метрологи-
ческих характе-

ристик средства
измерений

Вспомогательное оборудование
Компаратор дJuI
поверки измери-
тельньIх лснт и ру-
леток длиной 20 м.
Грузы общей массой
15 кг.

п.п. 8,9, 13, 14 В соответствии с Приложением Б данной методи-

Грузы лля создaшиJI натяжения ва поверяемой и
эта;rонной лентах.

ки

Допускается примснять др}тис средсгва поверки с мстрологичсскими и тсхническими характеристикtми,
ми требуемую точность псрсдачи единицы длины повсряемому срсдству измерепий. При поверке .uолхны испОльЗоваться

средства измерений }тверхсдевного типа и аттосtовtlвные сдиницы величин. Используемые при поверке средства измере-

яий долr(нЫ бьпь поверенЫ и иметь сведеппя о положитсльЕьD( результатах поверкп в Федсральном ивформаuпопном

ооеспечив^юши_

фондс по обеспечению едицсгва измерепий



6. Требоваппя ýсловпя) по обеспечеппю безопаспостп проведенrrя поверки.
При поверке должны быть соблюдены требовшrия безопасности, }казанные в эксплуатаци-

онной документации на средства поверки.
7. Впешплй осмотр средства шзмереппй
7.1 При вЕешнем осмоlре должно быть установлено:
- соответствие комrrлектности ленты экспJryатационной документации;
- отс)пствие механшIеских повреждений на поверхности ленты, вJIIбIющих на работоспособ-
ность.
7.2 Еслtи лента не соответствует требованиям 7.1 её признают Еепригодной к примеЕению,
дальЕейшие операции поверки не производят.
8. Подготовкд к поверке п опробоваппе средства пзмереппй.

8.1 Перел проведением поверки необходимо убедиться в нми!Iии всех необходимых в со-
ответствии с таблицей 3 <Средств поверки). Средства измерений, примеЕяемые при поверке,
должны иметь действующие сведениll о поверке, отрaDкенные в Федеральном информацион-
ном фонде по обеспечению единства измерений, эталоны - действlтопцrе свидетельства об ат-
тестации.

8.2 Перел проведением поверки лента измерите льнм 2 разряда (эталонная лента) и лента
измерительнм (поверяемая) должны быть вьцержаны на рабочем сюле компаратора в сво-
бодном состоянии (без нагрузки) не менее 15 мин с целью выравниваниJI их температ)?.

8.3 ,Щля установки эталонной ленты необходимо:
- завести кольцо нулевого конца ленты в зчrзор между столом компаратора и кареткой;
- надежно закрепить кольцо в приспособлении для зtкрепления ЕачаJIьных концов лент и ру-
леток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устройства натлкения;
- подвесить груз 10 кг.

8.4 ,Щля установки поверяемой ленты необходимо:
- надежно закрепить кольцо в приспособлении для закрепления начаJIьньD( концов лент и ру-
леток;
_ разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 5 ш.

После установки поверяемой ленты необходамо:
-максимlшьЕо совместить края эталонЕой и поверяемой лент по всей дJшне;
-при помощи приспособлениJI для закрепленшI ЕачальньIх концов лент совместить нулевые
отметки эталонпой и поверяемой лент. Контроль правильности совмещения производится оп-
тическим устройством, установленным на каретке компаратора.

8,5 При опробовании проверяют взаимодействие частей поверяемой измерительноЙ лен-

ты, Петли должны быть свободrо и прочно закреплены Еа концах ленты.
9. Определенпе толщппы леЕты tiзмерительпой.

9.1 Толщину ленты опредешIют микрометром типа МК. Толщину лепты определJIют без

натяжения в пяти точкaж, равномерно расположенЕых по дJIине ленты.
9.2 Результаты считalют положительными, если толщина ленты Ее превышает установлен-

ньtх пределов от 0.20 до 0,25 мм.
10. Определепие шпршцы леЕты пзмерптельной.

10.1 Ширину ленты опредеJuпот при помощи пIтЕrнгепциркуJuI ШЦЦ-I. Ширину ленты
определяют без натюкеция в пяти точкм, равномерно расположенньIх по дJIине ленты.

10.2 Результаты считают положительными, если ширина ленты Ее превышает значений
(15,8 - 16,2) мм, р&}ность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине ленты изме-

рительной.
11. Определевпе откпонеция от перпеЕдцкулярпости штрихов шкаJIы лепты измерп-
тельной к рабочей кромке.

1 1 .1 Отклонения от перпендикуJIярЕости штрихов шкалы ленты опредеJuIют без натяженИЯ

при помоцIи прибора двухкоординатного измерительного .ЩIП- 1.



1 1.2 Ленту устанавливают на столе ,,ЩИП-l так, чтобы изображение кромки ленты совпада-
ло с горизонтаJБной пrгриховой JIинией сетки микроскопа и изображения штрихов и цифр бьг
ло резким. Затем вертика,тьн},ю шlрихов},ю линию сетки .ЩИП-1 совмещalют со штрихом из-
мерительной ленты и опредеJuIют откJIонение от перпенд.IкуJrIрности по угловой шкале ДИП-
1. Отклонение опредеJuIют на трех штрихtж, равномерно расположенных по длине ленты.

11.3 РеЗультаты считают положительными, если откJIонение от перпендикуJuIрности
ШlРИХОв шкаJIы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает установленного
значения 30'.
12. Определенпе шпрпны штрпхов леЕты измерительцой.

12.1 Ширину штрихов определяют при помощи прибора дв}хкоординатного измеритель-
ного ,ЩИП-1 без натяжения ленты на метровых деленlIJ{х леЕты.

12.2 Результаты считalют положительными, если ширина штихов не превышает установ-
ленных пределов (0,20 +0,05) мм, }казанньц в технической док}ментации на ленту.
13. Проверка отклоЕеппя от прямолипейпостп рабочей боковой кромкп лепты пзмерп-
тельной.

13.1 Отклонение от прямоJIинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной
опредеJIяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковыми кромкzl},tи эта-
лоцной и поверяемой JIент, уложеняых на столе компаратора вплотЕуIо друг к другу. Ленты
предварительно по.щотавливalют по п. 8.2. - 8.4.

13,2 Отклонение от прямоJIинейности проверяют в пяти точкalх.
l3,3 Результаты проверки откJIовениJI от прямолинейности сIштают положительными если

результат измереншI в каждой точке не превышает 0,5 мм.
14. Определенпе метрологпческпх характерпстпк средства пзмерений

14.1 Определение диапщона измерений длины ленты.
Определение диatпазона измерений дIины ленты производится одновременно с определением
отклонений действительных дJIин интервалов и общей длины ленты согласно п.14.2.

14.2 Определение отклонений действитеJБньIх длин интервалов и общей длины ленты из-
мерительной.

14.2.1 Определение отклонений общей длины и длины отдельньD( миллиметровых, санти-
метровых, дециметровьж и метровьrх иЕтервалов шкалы от ЕоминrtльЕого значения испыты-
ваемой ленты опредеJuIют на компараторе сJIичением с измерительной лентой 2-го разряла
(эталонной лентой), предварительно выполнив действия по п.п. 8.2-8.4. Измерения отклоЕе-
ний отдельньтх миJIлиметровых, с!rнтиметровьD( и дециметровьD( интерваJIов проводят выбо-
рочно дJUI трех иЕтервалов кtDкдого вида, p:tBнoмepнo распределенньж по дJIине ленты соглас-
но приложению А.

14.2.2 Разность общих &1ин поверяемой измерительной и этмонной лент и длин их от-
дельных интерваlлов измеряют согласно рщоводству по эксплуатации на компаратор для по-
верки измерительных лент и рулеток. Конструкчия компаратора доJDкна обеспечивать требо-
вания приложения Б настоящей методики.

14.2.3 Измерения проводятся при прямом и обратяом ходе 4 раза (всего 4 измерения на
кФкдом интервале). Расхождения мехду результатами измерений не должны превышать 0,1

мм. За окончательный результат измерений принимают среднее арифметическое из четырех
измерений. ,Щействите.lьные значеIIиJI длин интервzrлов ленты приводятся к нормальным усло-
виям: темrrерат}ра окружающего возд}та 20 "С, атмосферное дarвление 101325 Па, относи-
тельн;ш влФкность воздlха 60 %.

,Щлину иrттервалов леЕты при температ}ре 20 ОС вычисrrлот по формуле:
L;x: Lt - cr , (t - 20 'с) L, (1)

где Lt - длино измерительной ленты при температуре t, м;
ol - температурный коэффициент линейного расширениJr измерительной ленты, 1/ОС;

L - номинальная длина интервirла ленты, м.
74.2.4 При обработке результатов измерений }читывtlют действительн}то длину соответству-
ющего интервала эталоЕной измеритеJIьIIой ленты 2 разряда Lixrr,, котор}то приводят к тем-
пературе проведеЕия испытаний Liэтt по формуле:

Liэп = Liхэт * 0z , (t - 20 'С) ,L, (2)



где о2 - температ}?ньЙ коэффициент линеЙного расширения эталонноЙ ленты, 1/ОС.
14.2.5 ,Щействительные зЕачения общей дrплны шкtlлы ленты и дIины отдельньж интервалов от
нулевого шlриха }казывают с окр}тлением до 0,05 мм.
14.3 Определение доверительньtх границ абсоJпотной погрешности измерений (при довери-
тельной вероятности 0,99).

При расчете доверительньD( границ абсолютньrх погрешностей измерений выпоJIнить
след},ющие операции:
. Вычислить Ско результатов измерений по формуле:

S: дi: ) (з)

где Z; - i-й результат измерений общей длины ленты при темпераryре 20 ОС, мм;
zcp- среднее значение действителъной общей дIины леЕты измерительной при температу-

ре 20 ОС, мм;
n=4 коrичество измерений.

о Вычисlп,lть СКО среднего арифметического (оценки измеряемой велиш.rны) ,Szcp вьFIисJrIеТСЯ
по формуле:

s-.: * , (4)
. !п

где .S- СКО резуJIьтатов измерений общей длины леЕты, мм;
п=4 - количество измерений.

. Выsислить доверитеJьные грапицы слrIайной погреrrшости (ловерительную случайную по-
грешность) по формуле:

€:t'SLqp, (5)

где t - коэффициент Стьюдеrт4 которьй зависит 0т доверительЕой вероятности Р:0,99 и
числа резуJIьтагов измерений п:4;

Sl6p - среднее квашr:Iтическое отклонение средIею арифметическою.
о Вычислить доверительные границы неискlпочёЕной систематической погреппrости (НСП).

Основные источники НСП оцеЕки измеряемой величины:
. доверительные гравицы абсолютной погрешяости эталошlой ленты при доверитель-

ной вероятности 0,99;
. пределы доrryскаемой абсолютной погреIпцости отсчетного устройства;
. погрешЕость определения цента штриха.

. Вычислить доверительные границы абсолrотной погрешности оцеЕки измеряемой величины
по формуле: ад :/С;-5; (6)

где КI- коэффициент, зависящиЙ от соотношения сл}чЙноЙ составл-шощеЙ погрешности и

НСП;
J, - cylrмapнoe СРеДНее КВаД)аТИЧеСКОе ОТКJIОНеНИе ОЦеЕКИ И3МеРЯеМОИ ВеJМЧИНЫ-

r-:-----:-
sE = 

Js0?+ 
sfo (7)

где Sб - среднее квад)атическое отклонение НСП.

s" :0r(9" kVз (8)

где fu - доверитеJъные гр:шицы НСП.
о Коэффициент Jf; .щля по,щстановки в формулу расчёта доверительньD( грzлниц погрешности

определяется по формуле:
s * 9-1.rк- = ."'
.rrcp + .rс (9)

15. Подтверlсление соответствпя средства пзмереrrrrй метрологцческпм требованпям
t5.1 ДJIя шолгверждения соответствия леЕты измеритеrьпой метрологическим требовапи-

ям используют значения, рассчитдtЕые в соответствии с IryнктаIчtи 14.1 - 14.3 настоящей ме-

тодики. ,Щиапазон измерений длиЕы и откJIонения действитеlьных дJIиII интервалОв и ОбЩей

длины ленты измерительной не доJIжны превышать значений, указанных в таблице 1 настоя-

щей методики.



l5.2 Критерии подтверждения соответствия обязательным метрологическим требова-
ниям, предъявJUIемым к эталону.

Ленту измерительную считают соответствующей требованиям, предъявJuIемым к ра-
бочим эталонам 3 разряда, в соответствии с 2 частью Государственной поверочной схемы
для средств измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до 100 м и дJIин волн в диlшазоне от
0,2 до 50 мкм, утвержденной Приказом ФедерыIьного агентства по техническому регули-
рованию и метрологии 29 декабря 2018 г. Jф 2840 если значениJI доверительньD( границ
абсолютньтх погрешностей ленты измерительной Д! при доверительной вероятности
Р:0,99 не превышают зЕачений + (10+10 L) мкм, где L - номинальнм длина в метрах.

Если данные требования не выполняются, леЕту признают Еепригодной к применению
в качестве этмоЕа.

1б Оформление результатов поверки
l6.1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А.
16.2 На основании положительньж результатов подтверждениJI соответствия по пунк-

TaI\.t разделов 7 - 14 настоящей методики ленту измерительную признalют пригодной к
применению и оформляют результать1 поверки в соответствии с Приказом Минпромторга
России от 31 июля 2020 г. Ns 2510 или в соответствии с порядком, действующим на мо-
мент проведеЕия поверки или действ}тощими на момент проведения поверки норматив-
ными правовыми актаJ\{и в области обеспечения единства измерений.

16.3 В случае, если установлено несоответствие поверяемой ленты измерительной по
какому-либо из пунктов разделов 7 - 14, то ленту измерительн}.ю призцают нопригодньй
к применению в сфере государственного регулирования обеспечения едиЕства измерений
и оформляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 3l июля
2020 г. Jф 2510 или действующими на момеЕт проведения поверки нормативяыми прalво-
выми актil}4и в области обеспечения единства измерений.

16.4 Сведения о результатм и объеме проведенной поверки передают в Федеральньй
информационньй фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом
Минпромторга России от 28.08.2020 г. Jф 290б <Об утвержлепии порядка создания и ве-

дения Федера.llьного информационного фонда по обеспечению единства измерениЙ, пере-
дачи сведений в него и внесения изменеЕий в данн9rбЪведения, предоставления содержа-., /
ЩИХСЯ В НеМ ДОК}'It{еНТОВ И СВеДеНИИ). /

Ведущий инженер технического от о.Ю. Москыrенко

,/



ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма протокола поверки фекомендуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ N9

Лента измерительная Лl OН3, зав.Ns 15467
.Щата поверки:
Методика поверки:
Средства поверки:
Условия проведения поверки:

1.Внешний осмо
2. Опробование_
3. Определение ,"rrц"*I 

"еrr" 
,a""р"*льной_

4. Определение ширины ленты измерительной
5. Определение откJIонения от перпендикуJuIрности штрrхов шкilлы ленты измерительной к

7. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки лецты измерительной_
8. Определение отклонений общей длины и длины отдельньD( интервалов шкi}лы от номи-
нального значения ленты изм ительнои и натяжении 49 Н 5кг

9. Определение доверительньD( границ абсолютЕой погрешности измерений (при ловери-
тельнои оятяости 0,99

l0. Лента измеоительнм Л l0H3 зав. Jф l5467
(годен, не годен, указать причины) соотвЕгсгвусг/tlс соотвgгсIвуст РЭ 3 разряла Государсгвсrrной поверчной схемы длЯ

средсгв измереяий длины в диапазоне от l ,l0-9 до l00 м и длин волв а диапазояе от 0,2 ло 50 мкм, лверждснной прика-

зом Nе 2840 Фелерального агеttтства по тсхничсскому реryлированию и мстрологии от 29.12.20l8 г

Развоqгь длин интервiцов повсряемой и эталонной лснт, мм
Первос измерсяис Второе измерснис

номинальное
значение
интсрвtца

поверяемой
ленты, мм

,Щейсгвительнм
длина интсрвtlло8
7mлонной ленты
2-го разряла' мм

Прямой
хо,а

Обратный
ход

Среднее Прямой
ход

Обратный
ход

Среднее Дсйствительная
длина интсрвала

поверяемой л€нты
при температуре

20 оС, мм
0_1

0_ 10

0-100
0_1000
0_2000
0_3000
0-4000
0-5000

5000_500l
5000-50l0
5000_5l00

0_6000
0_7000
0_8000
0-9000

9000-9001
9000_90l0
9000_9l00
0_10000

л, УЕ, MKri
при Р:0,99S0, мкм fuиl,,*- sr, МКМИзмеряемый

интервilл, мм
L.P, мм ,r, -. мкм

0-10000

Повери тель
(фамилия,имя,отчесгво)

Эталоны и средства измерения, применяемые при поверке:_
Результаты поверки:

Среднее

-_______Г_____l
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочное)
Краткое описание компараторов для поверки измерительньD( лент 3-го разряда

Компаратор для поверки измерительньD( лент 3-го разряда по измерительной леrrте
2-го разряда предстiвляет собой горизоrrга,lьный стол соответствующей длины с приспо-
соблениями дJlя закреплеЕия начальньtх концов лент рулеток и совмещеЕия нулевых от-
меток их шкал, а также блоками и стунами с грузаN{и для натяжения рулеток. Сравнение
общей длины и отдельных интерваJIов поверяемой рулетки с соотвсгствующими интерва-
лами образцовой измерительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением
l0 или микроскопа типа МИР-2 с ценой деления 0,01 мм.


