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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1 Настоящий доку'nrент мп 204_08-2023 к<ГСИ. Устройство весоизмерительное
автоматическое РТВ. Методика поверки)) (далее - МП) распространяется на УЪтройство
весоизмерителЬное автоматическое РТВ (далее 

- средство измерений, СИ;, предп*"ч"енное дляизмерений массы.
l,2 НастояциЙ ДОКУrlrеНТ устанаыIивает методику первичrrоЙ и периодд.Iеской поверокси.
1,3 При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемого средства

измерений к государственному первичяому этмону массы пуIем использования средств поверки,
предусмотрешIьн Государственной поверочной схемой для средств измерений массы по прик:ву
Росстандарта от 04 июлЯ 2022 Ns 1622 <Об }твеРждениИ Государственноii поверочной схемы дJUrсредств измерений массы>l.

Возможность проведения поверки отдеJIьЕьD( измерительньж каЕалов и (или) отдельньо<
aBToHoMHbIx блоков из состава средств измерений ди меньшего числа измеряемьtх вели.Iин или на
меньшем числе поддиапазонов измерний для дапньп< СИ не предусмативается.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ

2.1 При
Таблица l -Оп

поверке лроводятся операции, указанные в таблице l
лlи пов ки

2.2при невыполнепии требований хотя бы одrой из операций, поверка прекращается, весы
бракуются.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Операции по всем пунктам настоящей Мп проводяr при любом из сочетапий значений
влияющих факгоров, соответствующих рабочим условиям эксцлуатации:

- температура окружающего воздда ОС от +15 до +25
-_ относительнtlя влажность воздухц О/о 

до 50
3.2 Испытательные нЕгрузки.

3.2.1 При поверке должны применяться испытательные нагрузки, отвечающие следующим
условиям:

обязательность проведения
опе

Наименование олераций Номер раздела
(пуъюа методики

поверки ) в
соответствии с

которым
выполняются

о киации по

первичной
поверке

периодической
поверке

внешний осм 7 да да
оп ование 8.2 да да

пределение меlрологических харaжтеристико

огическим ебованиямI,1

Оценка погрешности при статическом
взвешиванtlи l0.1 да да

ценка погрешности при uвтоматическом
взвешивании объеюов измерений при их
движении по конвей

о
10.2 да да
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- поIцодящие рrвмеры;
- постояннм масса;

- твердыЙ, ЕегигроскопиIшьЙ, неэлекrростатическиЙ, немагнитньЙ матери{rл;

- KoHT:tкT MeTlIJma с метаJIлом должен бьrгь искJIючен.
Испыгательные нагрузки должны быть подобны изделию(ям), дJuI которого(ьIх)

преднаlЕачен поверяемый образец СИ иrп.r представлять собой такое изделие(я).
3.2.2.ЩОлжны примеЕяться след},ющие испытательные нагрузки в автоматическом режиме

взвешив:u{ия:

- значения испыгательной нагрузки близкие к наибольшему пределу измерений массы -MtlKcиMtL,IbHoMy предеJry взвешивzlния в iвтоматическом режиме (далее 
- Мах) и

Н:lименьшему цределу измерений массы 
- 

минимальной взвешивilния в автоматическом
режиме (ла.llее 

- Min);
- нагрузки между Мах и Min, в соответствии с 3.3.

З.2.3 [ля режима tвтоматического взвешивания поверяемый образец СИ должен бьпь
настоен на взвешивание заданной н:грузки в соответствии с руководством по эксплуатации с
максимальЕо возможными допускаь{и отбраковки.

Периодическую поверку допускается проводить ToJ]bKo с применеЕием Еагрузок, близкой к
массе издеJIия(ий), для которого(ьп<) предIазначен поверяемьй образец СИ или с применением
такого(их) изделия(й). Масса нагрlзки доJIжна иметь значение от 0,9 m до 1,1 m, где m 

-типичноезначение массы (массы указанной Еа уп:lковке или средвей массы) изделия(ий), для которого(ых)
предназначен поверяемьй образец СИ, В этом случае в свидетельстве о поверке должно быть
сделано соответствующее указание.

3.2.4 Число взвешившrий для каждой испьпательной нагрузки в автоматическом режиме не
менее десяти.

3.3 Скорость движения грузовой транспортной системы.
З.3.1 {олжна быть установлена максимаJIьнм скорость движенrlя грузовой транспортной

системы. Если величина скорости зависит от массо-габаритньж пара},tетров взвешиваемой
прод}кции, она должна бьггь установлена в соответствии с типalь,r продукции, для которой
предназначен поверяемьй образец СИ. Операчии по 1.1 должны бьrгь проведены (повторены) лля
каждого сочетa!ниJI нагрузок/продукции и скорости.

3.3.2 Периолическую поверку допускается проводrть тоJIько при скорости движения
грузовой транспортной системы, соответств}.ющей скорости технологической линуltl в которой
применяется поверяемое СИ (если применимо) в зчвисимости от взвешиваемой продукции. В этом
сл}п{ае в свидетельстве о поверке должно бьпь сдеJ]аЕо соответств},ющее }казание.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К работе по поверке СИ допускаются специалисты:

- соответствующие 1ребованиям докуIt{ентов по качеству юридического лица или
индивидуального предприниматеJIя, проводящего поверку, и допущенЕые к выполнению
поверки;

- изучившие эксплуатациоцную док)ъ{ентацию, описание типа и Еастоящую методику
поверки СИ.

5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

П Р и м е ч а н и е - ,Щля достlоlсения максимальной скорости взвешиванIл можно rтрименять более одной
цсIштательной нагрузки для кФкдого из четырех указанных выше значений.

5.1 При проведении поверки применяют средства поверки, приведенные в таблице 2
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5.2 Применяемые при поверке этмоны и/или средства измерений, в том числе
поверенные в качестве этаJIонов, должны быть атгестов agbl и/или поверены и иметь
действlтощие свидетельства об атгестации и/или свидетельства о поверке. Сведения о
результатах поверки применяемьIх средств измерений и средств измерений, поверенньIх в
качестве эталона, должны подтверждаться записью в Федеральном информационном фонде по
Обеспечению едиflства измерений или иньтм способом в соответствии с действ}.ющим на момент
поверки законодательством в области обеспечения единства измерений.

Таблица 2 - С по ки

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки должны бьrгь собшодены требования безопасности, }та}аЕные в

эксплуатационной докр{еЕтации на поверяемые весы, а также на используемое поверочное и
вспомогательное оборудование.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 Внешний осмотр.
При внешнем осмотре уст:tновить отс}тствие видимьrх повреждений СИ, соответствие

внешнего вида СИ рисунку, приведенному в описмии типа, прilвиJIьность прохождения теста при
вкJIючении, четкость обозначений маркировки.

S ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Подготовка к поверке.
СИ подготовить к работе в соответствии с руководством по эксплуатации (далее - РЭ):

- вкJтю!мть СИ в сеть и прогреть в течение 30 минут;
8.2 Опробование.
проверить работоспособность оргzшов управления и отображения результатов взвешивilния

при установке груза на леяту.

Метрологические характеристикиСредство поверки

.Щиапазон измерений Класс, разряд l./или пределы
допускаемой погрешности

Гири Номина:Iьные значениJI массы
(1.10J - 20) кг

Рабочий эталон единицы массы 3-го

рaвряда по приказу Росстандарта от
04.0,7.2022.}l! 1622

Термометр от 0 ОС до +50 ОС не более +0,5 ОС;

Гигрометр от10%до95% не более *5 о%

Контрольные
весы

Мах не менее 36 кг Весы для статического взвешиваЕия,
обеспечивающие измерения
испытательяой нагрузки с

погрешностью, не превышаюшей 1/3

пределов допускаемых показателей
точности поверяемого СИ (предела

допускаемой погрешности);
П р и м е ч а н и е - Возможно применение средств поверки с метологическими и
техническими характеристиками, обеспечивающие требуемlто точность передачи единицы
величин поверяемому средству измерений
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9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ

Провести проверку идентификационньrх даЕньD( програь.rмного обеспечения (ПО) СИ.
Номера версий ПО идентифицируется при обращении к подп).пкту меню <Информация о
приборе>.

Номера версий ПО должны удовлетворять требованиям таблицы 3.
Таблица 3 Иденти икационные данные ПО

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Оценка погрешностц прш статическом взвешцвании
Операчию проводят, если поверяемое СИ используется в качестве контрольньD( весов для

определения условной массы испытательной нагрузки для п. 10.2.
Погрешность опредеJuпот постепенЕым нагружением средства измерений этztлонными

гирями от Min до Мм и последlтощим разгружением. Гири устанавливают на ГПУ симметрично
относительно его центра.

Перел нагружением показание СИ должно бьrгь устатrовлено на нупь.
При выполнении операции должно быть использоваIlо Ее менее пяти зяачений вагрузок.

Значения выбранньгх нагрузок должны вкJIючать в себя Мах, Min. Масса нагрузки должна
постепенно возрастать при нагрркении и постепенЕо уN{еньшаться при разгружении.

После каждого нагружения и стабилизации покlвttния считывают показаяие средства
измерений i

Вьтчисляют значевия погрешностей отдельньж взвешиваний по по формуле
Е,= I,-m,;, (1)

где .I,, - i - ое показание СИ, г;
,исl- значение массы гири или образца, помещаемой на ленту конвейера, г;

l - порядковьй номер измерения.
Результаты измерений и вы.п-rслений занести в протокол произвопьной формы.
Дбсолютная погрешность СИ не должна превышать предеJIы допускаемой абсолютноЙ

погрешности, указшrные в таблице 4.

Таблица 4 - Значения делов до скаемои по ешности Си

10.2 оценка погрешЕостИ при автоматпЧеском взвешивании объеrстов измерений при
их движении по копвейеру

Операция поверки закJIючается в следующем:
1) Вкпrочают СИ, в том числе (если установлено на месте эксплуатации) другое

оборудование, которое обьгшrо работает rrри эксплуатации СИ;
2) Устанавлившот скорость грузовой транспортной системы (3.3);

3) Выбирают испытательные нагрузки (3.2);

4) Нагрузки при взвешиваЕиrгх должЕы располaгаться по центру грузовои транспортЕои

системы.

Иденти фикационные данные (признаки) Значение
Идентификационное нмменовшие ПО
Номер версии (идентификационньй номер) ПО 0.3.xl)
l_{ифровой идентификатор ПО
l) Примечание - обозначение (х>> не отЕосится к метролоtlftlески зЕаIIимоq,асrи ПО, ьlouae,
прияимать зIIачениJI от 0 до 9

+ 0,05Пределы допускаемой абсоJIютной по ости- кг
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5) Вьшолняют автоматическое взвешивalпие испытательньD( Еагрузок и зrшисывllют
показания кФкдого результата взвешивzlпия.

6) определяют погрешности отдельньD( взвешиваний.
Абсолютная пофепшость СИ не должна превышать пределы допускаемой абсолютной

погрешности, указанные в таблице 4.
Выпоrшяот llвтоматическое взвеIIшвание кiDкдой испытательной ЕаIрузки не менее l0 раз

и записывают результаты кzl)кдого взвеIIIив:Iния.
Вьtчисляют значения погрешностей для каждого взвешив:lния по формуле l.
Результаты измерений и вьтчислений занести в протокол произвольной формы.
,Щопускаегся проводить оценку погрешIrости при испытательной нагрузке близкой к

средней нагрузке на техпологической лrlнии с испоJьзовzlнием образца взвешиваемой продукции
вместо этzллонных гирь. Условно истинное значение массы образца считают рzвным среднему
значению массы, рассчитilнному по формуле 2,

_ If=rmlm,i='t (2)

Выполrяот автоматическое взвешивание испытательной нагрузки не менее l0 раз и
з:lписывают результаты каждого взвепIивания.

Вычисляют значения погрешпостей дrrя каждого взвешивllния по формуле 1,

Результаты измерений и вьтчислений занести в протокол произвольной формы.
Абсолютная погрешпость СИ не должна превышать пределы допускаемой абсолютной

погрешности, }казанные в таблице 4.
При проведении поверки с использованием образча взвешиваемой продукции результаты

поверки должны содержать (в свидетельство о поверке должпа бьпь внесена соответствующrц
информачия) об объеме поверки с }казанием:

- массы нагрузки для которой примеяимы результаты поверки при взвешивании в

автоматическом режиме взвешивания;

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
l1.1 Результаты измерений, поJIгlенные при поверке, заносятся в протокол произвольноЙ

формы.
l1.2 Сведения о результатlц поверки СИ передаются в Федера.пьньй информационньй

фонд по обеспечению едипства измерений.
11.3 Свидетельство о поверке (при положительньD( результатм поверки) или и3вещение о

непригодности к применеЕию (при отричательньD( результатах поверки) мог}т вЬЦаВаТЬСЯ ПО

письменному зrцвлению владельца СИ или лица, представившего его на поверку. СВИДеТеЛЬСТВО О

поверке или извещеЕие о непригодности к применению СИ оформляются в соответствии с

действ}тощими нормативЕо-правовыми tlктzлJt{и.

Нача.пьник отдела 204 ФГБУ кВНИИМС>

Инженер отдела 204 ФГБУ (ВНИИМС) ёr-' К,Е. Сеrплвёрстов

А.Г. Волченко
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