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1Общпеположенпя
1.1 Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки видеоэндоскопов пзмери-

тельньD( ВИС ПРО l0. l (ла,тее - вилеоэнлоскоп(-ы)), используемых в качестве рабочих средств
измерений, и устzмавливает методику их первичной и периоди.Iеской поверки.

1.2 В рзуrьтате поверки доJDкны бьгь подтверждены след/ющrе мегрологкчесlое трбо-
в{lния, приведенные в табrшце 1 настоящей методики.
Таблица l -М гические стики

1.3 При опрлелении мffрлогическID( харiктеристик в p:lп,lкax прво.щrмоЙ поверки обес-

пеIмвается передача едшrпщ дIины в соответствии с Госуларствешrой поверо'п{ой схемой Ди
средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и дшн воJIн в диiш:воне от 0,2 до 50

мкм, утвержденной приказом Федераrьного {гентстм по техЕическому реryлированию и мет-

рологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, подтвержд:tющм прослеживаемость к следующим госу-

дарственным первиtIным этiUIона,ь,l:

ГЭТ2-2021 - ГПЭ единицы лпины - метра.
1.4 В методике поверки р€чллизован след}тощий метод передаIш ед,lниц: метод прямьD(

измерений.

2 Перечень операцrrй поверкп средств rrзмереппй
2.1 ПрИ проведении поверки средств измерений (да;lее - поверка) должны выпол-

Еяться опер lии, }казанные в таблице 2.

Таблица 2 -

2.2 Последовательность проведения операrцлй поверки

2

Нмменование хараюеристики Значение

,Щишlазон измерний rшпейньп< размеров дефектов в плоскости
изображения, мм от 0,5 до 30,0
Прлелы допускаемой абсолютпой погрешности rп,lнейньп< размеров де-

феrгов в плоскости изображения при температуре окружающей срды
(20 +5)'С, ш.t +0,0l

ния операций поверки при
обязательность выполне- Номер раздела

(путtкга) методики
поверки, в соответ-

ствии с которым вы-
полЕяется операция

поверки

периодической
поверке

первrгчrrой
поверке

р.1ДаДатва изм
п. 8.1!аКокгроль условий поверки (при подго-

товке к поверке и опробовании средства
изм

п. 8.2ДаЩаОпробование (при по.щотовке к поверке
ио иис

9Да!аного обеспечениякап

р. l0дада

обязательна.

Наименование операции

Внешний осмотр
Да

измерений)

Определение метрологических харак-
теристик и подтверждение соответ-
ствия средства измерений метрологи-
ческим цебованиям:
- определение ди{шазона измерений и аб-

соrпотной погрешности измеренrтй ли-
нейньп< размеров дефектов в плоскости
изображения
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2.3 При поrryчении оlрицатеJIьного резуJIьтата rпобой из операций по табличе 2 поверку
прекряrцают, средство измерений призн:lют непригодным к применению и переходят к оформ-
лению результатов поверки в соответствии с р. 1 l настоящей методиrс,r.

3 Требовапня к усJrовпям проведецпя поверки
При проведении поверки должны собrподаться след},ющие условшl измерепий:

- температ}?а окружающей среды, ОС й от t 15 до +25;

- относительнlUtr вл:Dкность, не более,7о 70.

4 Требованrrя к спецпаJIпстам, осуществJtяющим поверlýу
к проведеншо поверки допускzlются лиц4 изrшвшие эксплуатационную докулtента_

цию на поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестованные в качестве повери-

теJIя средств измерений в установленном поря.ще- .Щля проведения поверки достаточно одiого
поверитеJUl .

5 Метрологические и технпческпе требоваппям к средствам поверкн
при проведении поверки долкны применяться эталоны и вспомогательные средства по-

верки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - дства по
Перчень рекомендуемьD(

средств поверки
Метрологические и техни.Iеские цебования
к средствarм поверки, необходимые для пр-

ведения поверки

Операчии поверки,
требующие приме-
нение средств по-

з7l
Приборы комбинирован-
ные Testo 608-Hl, Testo
608-н2, Testo бl0, Testo
622, Testo 633 мод. Testo
608-Н2, рег. Nэ 53505-13

Срелства измерений температуры окружаю-

щей среды в диапазоне измерений от 15 до 25
ОС с абсолютной погршностью
не более l ОС;

Средства измерений относительной влФкно-

сти воздуха в диапазоне от 0 до 80 7о с по-
пIностью не более 3 %

п.8.1 Контроль

условий поверки
(при подготовке к
поверке и опробо-
вании средства из-
мерний);

бованиеп. 8.2
Меры длины концевые
плоскопарrUшельные Тула-
маш J,'lЪ l, рег. Nэ 51838-12

Рабочие эталоны 4-го разряда в соответствии
с Государственной поверочной схемой для
средств измерений дIшЕы в диапазоЕе от

l , l 0-9 до l00 м и дrптн волн в диаrrазоне от 0,2

до 50 мкм, 1твержденной приказом Феде-

р:rльного агентства по техническому реryли-

роваIrию и метрологии от к29> декбря 20l8
г. Jф 2840 - меры длины концевые плоскопа-

в диапазоне 0,5 до 30 мм
довtшиевспомогательное

гост 10l97-70Стойка ма:lогабаритная дlя измерительньrх

ГОЛОВОК С-ПI
ерэrdеерке dpyzuДоПр

вереmверысdеере

нalt еblесIп овпнн еbI аlпu6евповаm ьсu o.1п зь о уlпmсякаеllе прuLue а пус
н епо н bluuпаlrlнн о2оuuнllз.|lmва унuedнlпа,lо cpedcэ uц

mаблвbl.u}t uценабов urLu,mескuцчо?u,.|l.|leю

6 Требовапия ýс.ловпя) по обеспечеппю безопаспоgги проведеЕия поверкп

при вьшолнени" arо""рй ,aр", безопасности должIlы соответствомть требовllниrlм по

технике безопасности согласно экспJryатационItой док}ъ{ентшщи на поверяемое средство изме-

рений, средства поверки, правилам по техяике безопасности, которые действуют па месте про-

ведеIrия поверки.

з

п. 10 Определепие
диiшазона измере-
ний и абсоrпотной
погр€шности изме-

рний rпrнейньп<

размерв лефектов
в плоскости изоб-

р:Dкения

уdовлеmво-ве.luчuн,
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7 Вцешlrпй осмоц средства пзмереппй
7.1 При внешнем осмоте должно бъ,rть установлено соответствие средства измере-

пий следующим тебованиям:
- соответствие внешнего вида средства измереяий описапию и изображению, приве-

денному в описании типа;
- наJIичие маркировки и комппектности в соответствии с требовzlниями, указанными в

эксrrlтуатациоIrной докуuентации ;

- доJDкны отс)пствовать явные мехаЕические повреждепия, влияющие на кх эксплу-
атационные свойства видеоэндоскопа.

7.2 Результаты проверки сIштzlют положитеJIьЕыми, если выпоJIIIяюIся все вышепере-
Iшслешные требоваЕия.

8 Подготовка к поверке п опробовдЕпе средствд пзмереЕпй
8,1 Концоlь условий поверки (при по,щmовке к поверке и опробовыrии средства из-

мерешп1).
Перед проведеtшем измереrпй средство измерений и эталоны доJI]кны быть подгmов-

лены к работе в соответствпи с эксшrуатациоIIЕой докуtлеlrгацией на Hlo< и выдержаЕы на месте
поверки не мепее 2 часов в условал(, приведёшrълr в п. 3 пастоящей методики.

8.2 Опробование
При опробованш,r выпоJIнить следующ,rе действия:
- вкJrючить видеоэпдоскоп в соответствии с руководством по экспrryатации;
- в режиме (окивое видео> убедлться, что Еа экране отображаются изображения в ре-

]киме реаJБIrого времени;
- при опробовании видеоэндоскопа доJDкно бьrгь установлено соответствие видеОЭНДО-

скопа слеýпощим требовшпллrl:
- при перемещении дистального конца сменЕого зоЕда с помощью рыltага все переме-

щения должЕы быть плавными, без заметньrх рывков, скаIIков и заеданий;

- изображение пред.rстов, набrподаемьтr( Еа Iшаншgге, долrrоrы быгь отчетливыми и рез-
кими;

- реryлировка яркости подсветки работасr исправно.
8.2.1 Результаты проверки считают поло)iоlтеJIъными, ecJm выполIrяются все вышепеРе-

числеrтные требоваrrия.

9 Проверка программЕого обеспечеппя
9.1 Поле загррки программного обеспечевия (ла.пее - ПО) ва главном экране выбрать

<<настройка системы)), далее выбрать <tДЬочt>. На экране отобразится номер версии ПО.
9.2 Видеоэндоскоп считается прошедшим операцию проверки, если версия ПО соот-

ветствует значениям, приведенным в таблице 4.
Таблица 4 - Иденти икационные данные alммного обеспечения

4

Идентификационные данные (признаки) Значение

Идеlrтифш<ациоЕное наименовшие ПО йзD
Номер версии (идентификациоппьй номер) ПО, не ниже
L{ифровой идентификатор ПО ,75b25tr7

Аmоритм вычисления rшфрового иденмфшсатора ПО

l.з.0.1
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AL= Lcpi - Lдейсгв

где Lдепgrв- действптельное значение концевой меры дшны

Ведуший июкенер по метрологии ЛОЕИ
ООО КПРОММАШТЕСТD

(блока концевьо< мер длины), мм

К.А. Ревин

l0.1.8Видеоэндоскопсtштаетсяпрше.ЩимоперациюпоВерки'еслиди:шазонизмере-
нийипределыабсошотнойпогрешностиизмеренийлинейньD(размеровдефекТоввплоскости
изобрrDкения пе превышilют значений, указанных в табrп,Iце l ,

11 Оформлеrrие результатов поверкш

11.1 Сведения о резiльтате и объёме поверки средств измерний_ в целях подтвержде-

Еия поверки должны О".о ,i.Йдо", в Федераrьньй информаrч.rонньй фонл по обеспечению

единства измерений.
l1.2ПриположительньD(резУльтатахпоВеркисреДствоизмеренийпризнаетсяпригод-

'*п*,,р""",,"нию.ВсоотВет"'u"".действУющимз.жоподательствомДопУскаетсяВыдача
"uй"rй"r"ч 

о поверке. Нанесение знака поверки на средство измерений Ее предусмотрено.

11.3llриотрицателЬньD(резУльтат.rхповерки'среДстВоизмернийпризнаетсянепри.
aод""_ * пр^ъ""rr"rо. в coorue.a"r"n, с действую[щпи закоЕодательством допускается вьчIача

извещенпя о яепригодности к применению средства измерений с указанием ocHoBHbD( приtшIt

непригодности.

il
)

Стажер
П.А. Беляева

10 Определешпе метрологических характерпстик п подтверждеппе соответ_

ствпя средства rrзмеренпй метрологпческпм требованпям
l0.1 Опр"лaпопе д"апа.Ъна измерений и абсоrпотной погрешЕости измерений rп.rней-

HbD( размеров дефектов в rrлоскости изображения.10.1.1..ЩляпроведенияизмернийиспоJIьзУютсятримеры'которыедолжныбьггьпри-

терты друг к друry рiбо"rп"и поверхностями. В сердине находится мер4 действительное зна-

чение которой соответствует значениям, равным минимальному, мlжсимальному, а также трем

значениrtrми нzlходяlщд{ся в диашазоне измерений линейньп< размеров дефектов в плоскости

изобрФкения.
10.1.2 Полуrить изображение меры, вьшолнив следующие операции:

10.1 .3 Огреryлиро"й 
"р*о"* "вЪтодиодной 

подсвgrки таким образом, тгобы по:rуrен-

ное изображени" Ь*о 
"Ьr*rr" 

,n *о"цчar""*, aафиксирвать зонд в удержикlющем устройстве

(стойке).
10.1.4 На экране видеоэНдоскопа выбратЬ кJIllвишУ <настройкИ парlметроВ Кill\,rеРЫ),

ВкJIючить(режимизмерений>,да.tlеенrDкатькJIzlВишУ(ЗzrхватизображеншI>и(сохранитьизоб-
рlDкение), при этом измеряемые области должны быть вьцелены зеленым цветом,

l0.1.5ВыбратьсохраненныйфайлнаглilВномэкране,да.пеевыбратьвариаrтизмерний
((линия-точка)) и 

""пIoonrnru "" ""raa 
5 

"rr"р"пrй 
на каждом сделапном снимке, соблюдая тр-

бования, указдrные в п.п. 10.1.3, l0.1,4,
10.1.6 Вьт.длслить среднее арифметическое зпачение ливейньп< размеров дефекгов в

плоскости изображения Z"pi,'MM ДЛя каждой концевой меры (блока) по формуле

, _ _L'}L, (1)
"cpi - п

где Li - зЕачение линейньп< размеров дефекгов, измеренное вrцеоэндоскопом, мм

п - количество измерений,
10.1 .7 Вычислить абсо.тпотпую погрешность измерений пlнейньп< размерв дефектов в

плоскости изобрахения по формуле:

(2)


