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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
l .1 Настоящая методика поверки распрострalняется на весы бункерные элекгронные В.ЩЭ

(далее - весы), изготавливаемые ООО НПП <Метра>, г. Обнинск, и пр€дна}наченные для авm-
матического взвешивания порчий сыпучих материrrлов или пр,ryктов и измереншI lo< общей
массы кaж суммы масс отдельньD( порций (доз) при учетных и технологических операцrlях.

1.2 Настоящий документ устiшzлвJIивает методику первичной (при вводе в эксшryатацию
п/иrпл после рмонта) и периодической поверки весов.

1.3 Настоящая методика разработаrа в соответствии с требовапияrrи Приказа
Миппромторга России Nq 2907 от 28.08.2020 п <Об утвержлении порядкr установления и
изменения интервала межд/ поверками средств измерпий, порядка установJIенRя, отмены
методик поверки и внесения изменений в них, цебомния к методtкам поверки средств
измерний>.

1.4 Поверка весов по данной методике обеспечиваgт прслеживаемость к государствен-
ному первичному эт,rлону массы-килогрllмма ГЭТ 3-2020 по Приказу Росстаrrларга }lЪ 1622 ol
04 июля 2022 <Об утверщдении Государтвенной поверочной схемы дш средств измерний
MaccbD.

1.5 Методика поверки реализуется меюдом непосредственног0 сJIиченпя значенrй

физических велIiчин, измеренных поверяемыми весalми, со значениями этих веJIичин;
измеренньп< рабочими эталон!rми.

1.6 Возможность проведения поверки отдельньD( измеритеJIьньrх каналов и (шш) от-
дельньD( aBToHoMHbD( блоков из состава средств измерений дJIя меньшего числа измеряемых ве-
лиrпlн или на меньшем Iшсле подди:шазонов измерений Ее пре,ryсмативается. l

1.'1 Возможность примеЕения в качестве этмона едшшцы велиtшны не предусматри-
вается.

9 ПЕРЕЧЕНЬОПЕРАIЦ{ЙПОВЕРКИ

2.1 При поверке проводятся операции, указшlные в таблице l.
Таблица 1 - Оп по как мо ля весов

j

Необходимость вьIполнения

периодической
поверке

Номер гryпкга
методики по-

верки
перви.пrой по-

верке

6 даВнешний осмотр

да даПодготовка к поверке и опробование

да8 да
Проверка идентификационпьrх дzlнньD(
прогр:lммного обеспечения (ПО)

да9 да

Опрделение метрлогпческих характе-

ристик и подIверr(дение соответствItя
средстм измерений мецологпческим
ткбовапилrt

да да9.1
Проведение поверки весов мgIодом pzx}-

дельной поверки

да9.2 да
Прведение поверки весов интеграль-
ным методом

да да10Оформление результатов поверки

2

Нмменование операций

да
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3 ТРЕБОВДНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВПЦFНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 Операции поверки доJIrшrы быгь проведены при стабильной темпераryр окружаФ,

щей срешI.
3.2 Условия проведения поверки:

,Щишrазон температур для П[У с дат"шками, "С:
-т2,т4,с2, с2н, н4, н5 от миЕус l0 до 40

- aбFDL, ZбFсз, zбFсзмД ZбFс4, ZбFс6, BMll,
HMl1, LбG, LбN, вбN, н3F, н3G, н8с, м5023, отмиЕус30до40
м5064
- HSX, UDA, AMI, DE, PST, SQB от мипус 40 до 40

,Щиапазон темпераlур шrя приборов весоизмерrтеJIь-

ньп Микросим, ОС:
---модrфикации М0600 от миЕус l0 до 40

-*одпфп"чцrrrп М0601, М0808 от минус 35 ло 40

,Щиапазон рабочпх темпераryр шкафов управления, 
ОС: от 0 до 45

- давлеЕие воз,ryха В пневмосистеме для модифпкаций весов с индексом (п)) без осушкп

воз.ryх4 кПа 50Ъ800 J
- пар:метры элекцического питания для мо.шфикаций весов с индексом <<П>:

- напряжение, В от |87 до 242 i)
- чаgrота, Гц от49до 5l
- парчметры электрического пит:шия для моддфикачий весов с индексом <э>: 0
- напряжение, В от З23 до 437

- частота, Гц от 49 до 5l
3.3 Внешние электрические и магнmЕые поля (кроме земного), а такхе вибраuия, тряски,

и ударв, в,Iияюшrе на рабоry прибора, должны отсутствомть. .0

3.4 Весы перед испоJIьзокмием должны бьгь вьцержаны не менее дух часов на месте5

установки, где прводят испытания.

4 МЕТРОЛОГИrIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕ.ЩСТВАМ;
повЕрки

4.1 При проведении поверки применяется средстм поверки, с техЕшIескимц и

метрлогическими характеристикаJ\,lи, привеДенньп,rи в таблице 2.

Таблица 2-Техническиеим огические п
Перечень ркомен,ryе-
мю( средств поверки

l
Метрологические и текшческие цебования к

средств:лм поверки, необходимые для проведенrrя

поверки

Операции повер-
ки, требуюtrчле

примепение
средств поверки

Термогигрометр ИВА-
6, рег. Jф 46434-1l

Срдстм пзмерений темпераryры окружающей
ср€ды в дишазоне измерний от 0 до б0 "С с абсо-
лютной погрешностью не более 0,3 "С;
Срлства измерЕий отtоситеJьной вrrажности воз-

,ryха в д,rапазоне от 0 до 98 % с погрешностью не

боrcе 3Уо|

Срлстм измерний атмосферного давленItя в д{а-
пазопе от 300 до l 100 гП4 с абсолютной погрешно-
стью не более гПа

Требования к
условиям прове-
дения поверки

Термогигрометр ИВА-
6, рг. Nэ 46434-1l

Средства измерений темпераryры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС с абсо-
лютной погрешностью не более 0,3 ОС;

относительной влФкности воз-дства изм

Определение
метрологических
характеристик
средства измере-

J

)<



Перечень ркомендlе-
MbD( средств поверки -

Мегрлогическпе п техниt|еские трбования к

ср€дстмIr{ поверlоr, пеобхо.щrмые дш прведения
поверки

духа в диtшазоне от 0 до 98 7о с погрешностью не
более 3Уо;

Срдства измерений атмосферного давления в диа-
па:rоне от 300 до 1l00 гПц с абсо.lпотной погрешно-
стью не более 2,5 гПа

Гири от l ш до 2000 кг,
рг. Nе 52196-12

Средства измеркий массы в диапазоне измерний
от l кг до 2000 кг, кJIасс точности Mr по ГОСТ
OIML R l l1_1_2009

Весы элекгронпые
М8000; М8100, рег. Nч 1

65l14-16; б5370-1б

Контрольные весы по ГОСТ OIML R 76-1-201 1

мальньй нагрузка (Мах)

Еии

4.2 .щопускается использомть при поверке другие утвержденные и аттестованные этало-

ны едияиц велиIшн, средства измерний утверr(денного типа и поверенные, удовлетворлощие
метрологи!rеским требовапиям, указlшным в табrпrце 2.

4.3 Все средстм поверки (рабо,ше эта.llоны) доJDкны быь поверны. Сведения о

результат:D( их поверки должны быгь размещены в Федера;rьном информациокrом фояде по

оФспеченrпо единства измерений. Испьпатеlьное оборудовшlие, примешIемое при поверке

весов должно бьrть аггестомпо.

5 трЕБовАния (условиЕ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПЛСНОСТШ

5.1 При проведеЕии поверки соблюдают требования безопасности в соответствии с пра-,

вилlми техники безопасности, действующими на предприятии, где призводrтся поверка;

гост 12.2.00з-9l <Система стандарто; безопасности труда. Оборудование призводствекное] ,

общие цбования безопасности)), а тlлкже указанные в Руководстве по экспJryатдци па весы и ,

в экспJIуагационной документации на используемое поверочное и вспомогательное оборудова- ,

ние, испоJIьзуемые при поверке
5.2 К проведению поверки допускаются лица апестованные в качестве поверителеи и

прошедшие обрение и проверку знаний требований охраны 1фуда в соответствип с

гЬст tz.o.oo+_iotS <Систёма стllндаргов безопасностп труда. Организация йученщ_

безопасности Труда. Общие положеЕия>, юдньD( по состоянию здоровья,

6 ВНЕШНИЙ ОСМОТР

6.1.1 При внешнем осмот€ должно быгь устшrовлено соответствие внешнего вцда весов

требованиям эксплуатационной документации на ниr(. Прверяется соответствие комIшектно:

сти весов трбоВаниям экспJryатационной доцлмеЕт"ации па поверяемые весы' !

6.1 .2 На маркирово,пrой табличке весов доJDIсIо бьггь указано:
- торговarя марка изготовитеJIя Itли его полно€ наименовilние;
- знак утвер)t(дениJI типа;
- сериЙньЙ номер и обозначепие типq
- обозпачецие вида взвешивalемого материала; 1

- цена деленttя контроJIьного отсчегпого устройства (ecJm применимо);

4

Операции повер-
ки, требуюпцле

применение
средств поверки

Сыпучий материirл общей массой не меЕее мzlкси-



- напрлкеЕие сети пит:lния;
- частота элекгрической сети;
- заводской (серийньй) номер весов; l

- кJIасс точности;
- максима.тlьньй нагрузка Мах;
- минима;rьный нагрузка Мiп;
- минимаJIьнtlя сршарнш нагрузка Emin;
- цена деления шка.лы суммирования dt;

- диапазоЕ температур;
_ год выгryска.

6.1.3 При внешнем осмоте проверяют:
- нilJIичие заземления, знаков безопасности;
- соответствие качества покрыпй трбованиям эксплуатационной докумептацIпI Еа

поверяемые весы; . .*i
- отсутствие видимы)( поврщдений весов, целостность соединитеJъньD( каоелеи,

вкJIючм кабель сетевого питаншl;
- целостность JшIIии подвода воз,ryха в пневмосиgтеме, если это необходимо,

6.2 Прп невъ,пrолнении rпобого из требовrший весы считаются не прошедшим поверку.

7 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ

7.1 При по.щотовке весов к поверке доJDкIiы выполняться в поJIном объеме операции,

приведенные в эксплуатационной документаlцли.
7.1.1 Опробование и определение мfiрологшIеских характеристик весов проводят в со-

ответствии с требованиями эксплуатационной документации после подкJIючеция весов к ис]

тотIникУ элекгри.Iеского питаЕия, после обеспечения необходимого давления воздва в пневмо-

системе для модификаlIий весоВ с индексом кП> и прогрм в течение установJIенного временй]

указfiшьD( в экспJIуатациоIIной документации на весы.

7 .1.2 Врмя прогрм весов долrсrо бьпь не меньше 30 мин,

7.1.3ЕсrпrУслоВиямиэксплУатацииВесовпре'ryсмотренапередачарезУJьтатоввзвецш.
мпия вЕешним элеюрнным устройствам (ПК, принтерам и др,), то поверку весов проводят

совместно с этими устройсткlми, а в свидетеJIьстве о поверке указывают, что весы доrrускllют к

работе с соотвеrствующими внешними электронIrыми устройствами,
.1.1.4 С целью сокрацения дrительности работ допускается прводrть поверку, объед1,

няя отдельные пункты ЕaютояЩеГО ДОКУrliеНТа

7.2 Опробовани€ ;

7.2,1 Перл опробованием весы подкJIючalют к источникам элекгрического питlц tя со-

опрбование проводят после прогрем в течение не меньше 30 мин и после обеспечекия

пеобходимого даыrения воздда в пневмосистеме для модификаций весов с индексом (П).

7.2.2ВрежпмеавтоматllIIескогоВзВешимния(ржимсУммирования)выпоrпrяrотвзве-
пIикlние ," ,rе"о 5 порчий в режиме с},irмиромния массы. Масса каlцой порции долкrа бьггБ

не менее нагрузки (Д,rо).

При Йрбовании прверяют работоспособность весов, проверяют соответствие тфо:
вarниям хсплуатациоппой документаций. ПрверяюТ дrtшазоП заданиЯ массы порциИ ПРИ аВ;

томатическом взвецшмнии oi ;*n ло Лrсх, цеrrу деления шкzIJIы суммирваяия (dl) отсчетб

срrмирующего устрйства.

8 IIРОВЕРКА ИДЕНТИФИКЩИОНЕЫХ ДАННЫХ
ОБЕСПЕЧЕНИЯ

ПРОГРАММНОГО
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3 - Идеlrги икационные данные п ного обеспечения о

8.2 Если номер версии ПО не удовлетворяет этим условиям, поверка прекращается, а ре-
зультаты поверки сIштаются отрицатеJIьными 

|

9 ОIIРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГШIЕСКИХ ЬРЖТЕРИСТИК
ПОДТВЕР?ЩДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

.що нача.па определения погрешности весов с испоJIьзовalнием сыrrучего материала про

водят не менее пяти цикJIов автоматического взвецIив:lния для обеСпеЧеНИЯ НОРМZUIЪНЬD( УСЛОt

вий работы весов. l
В режиме zвтоматrr.IескоГо взвешиваrrиЯ контольные порции взвецШкlют прИ Работпj

ющем окружzlющем оборудовании.
Каждое автоматическое взвешивание коIrтрольной порции должно вьшолЕяться при

макслтмальной скорсти вьшоJIнения цикJIов. ;

при определении погрешности поверяемьD( весов в ilвтоматическом режиме взвеIIшва-

нии взвешимют не менее трёх контрольньп< порчий массой, равной минимальной суммарно4

нагрузке (bn), максима.пurЪr ,u.pyr*" (Мах) ,.одному промежуточному значению контрльJ

ной порции.
когда количество сьпryчего материzлла'' равное миним:lльной су {марной нагрузке

(!rаiz), может бьпь суммировано менее чем за пять цикJIов взвешикlния, проводят допоJпIи:

тельное определение погрешностп автоматического взвешивaшия концольной порции сьшrуче:

го материала для пяти цикJIов, кФlqьй с максимlлльной нагрузкой (Мах), и ещё для пяти цик-

лов, каlrсдьЙ с минlтr.rальноЙ суммарноЙ нагрузкоЙ (f,tпiп\,

9.1 Прведение поверки весов методом раздельной поверки

lрrя опрелелепия действительного значения массы контрльной порции используют от-

дельные ко}rгрольные весы по гост OIML R 76-1-2011 С ПРеДеЛllIt{И Доrrускаемой погрешности;

"" 
пр"r-r*ъей l/з максимально доtryскаемой погрешности при :втоматическом взвешимj

"nn 
*оrrроп""ой порции, если весы поверены непосредственно перед проводимой поверкой (нё

более його месяц;), и 1/5 максимально доrryскаемой погрешности при ilвтоматическом взве:

шивlшии контольЕой порции во всех остiшьньtх слrиях,
Если в прцесСе поверкИ при взвешиваНии на контрольньtх весах контрольноЙ порций

(массы негm) 
"Ьзн"*чеI 

необходимость её деления на части, то при определении действите,lь-

ного значения массы конIроJIьIrой порции учитывalют возрастаюIryю погрешность её опрлелеJ

Еия массы, обусловленЕую этим делением.
Взвеtпивание контрльной порции на коЕтрольЕьD( весах вьшолItяют после взвешимнпя

на поверяемьD( весzц в режиме автоматического к}всшиванlбl этой порции,

ý.1.1 Во*rrот окружающее оборудование, например, транспоргёр4 пылевые экстрак_

ý

и
Еий

Значение
м10мOб00м0601Идентификационные д:lнные (признаки)

i
икациопное наименование По

не нпже
0.хх*;
1.хх*

не ниже
Ed 5.хх*

не ниже
Ed 4.хх*

Номер верии (илентификационньй номер)
по

повой идеrrпл
* обозначения <х> (хх)) или (ххю) не отЕосится к м пологически значимо

8,1 ИлеrrшrфикаIшонным признlжом ПО сrryжит помер версии, которьй отображаегся на

дисплее прибора при вкJIючении или по з{шросу через меню прибора.

м0808
2

не ниже
001.ххх*



торы и т,д.
перед нача:rом зафузки и взвешив:шия контрльной порции в tlвтоматическом режиме

фиксируют покrв tия суммирующего табло при поржнем грузопрЕёмном усгройстве весоВ

no**"o* (Ts) перел началом загрузки и взвешинlния порции в автоматическом ржrме (так

ндlываемое зЕачеЕие <<лrассь, mлрьо>).

при рботающем окружающем оборудовании заполняют грузоприёмное устрйство по-

веряемьD( весов выбрапным значением массы конlрольной порции взвешиваемого материlIла1

После взвешив:IIIиJI в arвтоматическом режиме коЕтрJьItой порции в конце цикJIа фиксируют
показания суммирующего табло (ТF), так назымемое значение <<rrассь, бруппо>,

9.1.2 Значение массы взвешеняой контрльной порции (itfu") в ржше автоматического

взвешив:rния (так называемое значение <<rлассы неппю>>) вычl/!сjlяют по формуле:
мuц= тr _ Ts. (l)
9.1.3 Определеяие действительного значения массы контольпой порции Еа KoHTpoJIь-

HbD( Becalx при использовании метода разлельной поверки

9.1 .З. 1 Опрлеление погрешности устройства уст:lновки нуJIя коЕтольньD( весов ,

Погрешность устройства установки на Еуль опредеJlяют сле,ryюццrм образом

огкrпо.lаюг устройство автоматической устzшовки на Еуль и устрйство автоматического

слеженI{я за нулем концольньD( весов, н:гружбr гр}зоприемное усгрйство коктрольньн весоБ

плрллл массоt, равrъш 5 - 10е gлп более, но не болer' 20е. Заrем весы последов:IтеJьно нагружаtот

птряl,пл массой, разноЙ Qle, до lвменения шlдлк ц{и на одIо зцачение длсцрегности отсчега-

дбсоrпогное значение погрепшости устройства устlrновки на нуJъ KorrTpoJIbHbD( ВеСОВ (4r)
опредеJIясrг по формуле :

h*=М+0,5е-]W-m, (2)

где И - резуJьтат Idrдкаlцп{ на щлфрвом табло KoItTpoJIbHbD( весов посJIе первоначаJьною н:tпоже-

й *pi "Ь; 
5...t0", более; М? - масса первонаrI.Uьно уст:lновленньD( гирь; rz - масса допоrпш-

тЕJыъш гирь усгановленньD( на в€сы дя rтзменения поrсазаrпй весов на оrшо зпачение дискрепrоgщ

оrсчёта. равной е

дбсоrпсrпrое значение погрешноflи (./о,) устойства устtlновки KoHTpoJъHbD( весов на IIуJIь

не доJDкна превыш:tтъ значеIfl,rя, разноm 425е. J

Если абсологяое значение погрешносги (4) устройства уст:lновки весов на нуJIь ПРеВЬПЦаi

sг значения, равног0 425е, ю поверIry методом раздельной поверки прекращают, В общем сlryчае

эти контрольные весы подлежаi замене. При необходимости коЕтрольные весы должны бч
отремоЕтирокlны и снова поверены.- 

g .| .З .2 При необходдrосм перед взвеIIIиванием контрольной порции на коIrrрJъньD( весах

уФ rавJпваIсп Еулевые покдинIл на юt щлфровом табло,

опреде.плсrг действrг€lБное значение м{юсы контрольпой порции на отдеJIьньD( контроJIь-

HbD( Beculx. При необходимости при опредеJIеЕии дейсгвЕIеJьногo значения м:lссы контрJьнои

порции искJIюч:tют значение массы тары и опредеJlяют погрешность массы нетто как результат

косвенного измерения. _ .t

огносительная погрешность определения массы нетто контольноЙ порции не должЕа

превышать l/3 предела относительной допускаемой погрешности дUr массы П€ МеЕ€€ МИНП:

мtlJIьвого значеЕия срrмируемой нzгрузки (!,rr), Округлёнцые до ближайшего значения Maccbi

сrrётомценыделениJIшкалысУммирвания(ф)приавтоматическомвзвешимнии,есJшвесы
поверепы непосредственно пaрл проволrтмой поверкой и 1/5 этого предела относrrтельпой доi

пускаемой погрешности во всех остальньD( случаях,

Дя исruIючения погрешности округления при дrскрегном rшфрвом сrrcчёге грузоприёшrое

усtройсгво весов с конlроJIьной порчиёЙ Iшавно допоJIнительно догружают гирями массой рав-

ной 0,1ецепЫ поверочногО делениЯ контрольпьIХ весов дО тех пор, пока показанrrя цифрвоч
табло весоВ Ее увеличатся на одно значение цены поверtlно.о д"п"r-, Значение лействитель{

ной массы конфольной порц}rи до оIФугления (Мr",) опредеJUIют по формуле:
(3)М-,о=Мg"+ 0,5е - m, 

i *oo$riootгде ,и - Mtlcca допоJIнитеJIыIьD( гирь, устаЕовленньD( на весы дUI изменения показании 
i
i
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веоов на одlо значение д{скрgгности (rrсчег4 равной е. 
{

Если показания (/о*) цифрового табло ненагруженньD( контрльных весов не равны lry;
JIю, Ео не превышаеТ 0,25е, то Йaпр*rr"rrrо" лaйgrвИтельное значение массы (ily'-"ro) кон:грольJ

яой порции вычисJuпот по формуле: l

Ммсао = Мю,но -h* (4)

иJIи
М,асво = Ммпо - Мок, (5)

где мOк - покаЗания цифрвого табло неЕагруженнь,D( контрольных весов не равные нуJIю.

9.1.4 Опрлеление относитеJIьной погрешности поверяемь,D( весов в режяме автоматЕче-

ского взвеIцивания коIIцюльной порции мЕгодом р:rздельной поверки 
:

Относительrrро погрешность поверяемьD( весов (Jo.) в режиме автоматического взвеши-

мния порции оцределяют по формулам:

' 
- 

'gg*(i4lя 
- Мю,,lоУ(М,о.по') (6) :

или, если испоJIьзуют исправленное действительное значение массы (М,о.сr,о) коптрльной пор

ции, то:
d6. = l00*(й,п - М-с,о)ЦМ-",о) (7)

Значения относительных погрешIrостей поверяемых весов округляют до значения цены

деления отсчаного суммирующего табло в режиме автоматического взвешиванпя порцип (dr.

9,1.5 Погречшость пов€ряемьD( весов в режиме автоматическою взвеIдимния порции;

округлённая до ближайшего значения массы с r{ёtом цены делениJI шкlшы суммирвания (ф,
в 0/о от измеряемой массы не доJDкна превышать:

- для весов кJIасса точности 0,2 +0,1

- для весов кJIасса точности 0,5 +0,25

- для весов кJIасса точности l +0,5

- дrя весов кпасса тоtIности 2 +1,0

9.1.б Для взвешиваниJI СЛеД,'ЮЩей контольной порции снова выполняют операции пq

п.п. 9.1.1 - 9.1.5.
9.2 Прведение поверки весов иIIтегр:шьным методом
Операции по п. 9.2 вьшолняют в том сJryчае, если при поверке весов на материаJIе повеJ

ряемые бункерные весы используются в качестве контрольньD( весов дIя определения зяачения

деЙствит€льпой массы порции, поJryченпой в режиме автоматического её к}веIпивапrrя

9.2.1 .Що определениJr погрешности поверяемьIх весов в режиме автоматического в:lвe_

шикlнЕяпорциииЕтегральнымметодомсначrшаопредеJlяютметрлогпIIескиехарlжт€ристПI(п
поверяемь,D( весов в режиме KoHTpoJIьHbD( весов (режим статпческого взвешивания).

9.2.2 Опробование поверяемьD( весов в режиме контроJьньж весов

При опрЪбовании весов в режиме контрольньD( весов прверяют работоспособЕость:
- устройgtва устalновки на ЕуJБ;
- устройства сигнализации о превышении максимlшьной нагрузки (мах), l

При опрбовании весов в ре)юлме KoHTpoJIьHbD( весов проверяюI возмо)Iоlоfiъ уста-
IroBKй дrсЙноЬ цифрвого отсчета суммирующего табло или дополнитеJIьного цифрвогq
табло в реr(име контрльньD( весов, равноЙ 414.

Если бьша установлена д{скретностъ цифрового табло поверяемьD( весов в рехшме кон-

тоJIьныr( весов по поверк4 Равная aldb То поверку бувкерпьп< весов выполltяют по метод{ке,

иЪложенной в п. 9.2.3.
Если бы.па yc'a'oыIe'a дискретность цифрвого табло поверяемьD( весов в режпме кояJ

TpgJIbHbD( весов пО поверк4 равнаЯ dr, то поверкУ бункерньпr весов выполняют по метод{ке, из-

ложенЕой в п.9.2.4.
9.2.3 Опрелеление погрешности весов интегр:шьным методом в режиме коктрльньD( ве-

сов при дискрегности отсчёга суммирующего табло, равной 4/d, i

9.2,з.iВ режиме контрольньD( весов дискретность цифрового табло поверяемьD( весов

УСТlШаЫШВаЮТ, РаВЕУЮ dr.

9.2.З.1.1 Определеrше погрешнойи усгройства ус'шовки на HyJ," поверяемых весов в ре]
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жиме контрJIьн bD( весов
Есrи испо.rьзуlgг допоJIнитеJъпое шфровое тбло, то погрешность устройства усганоВки на

Еуль (40 поверяемых весов в режиме контольны; весов опредеJUIют по методд(е, изложен-

ной в п. 9,1,3.1 по формуле (2), в которой значение цеЕу поверчного деления (е) заменяrm на

значение дискретностп цифрвого табло, равное dr.

Если используют суммирующее табло в режиме коЕтрольньD( весов, ю погрешность

устройстм усгановки на нуль (4*) поверяемьтх весов в режиме KoHTЕюJIьHьD( весов опредеJUIют

след,юпцд,r бразом.
Огк.rпочаюг устройство автоматической установки на HyJrь и устойство alвтоматического

слежения за Еулем в режиме контольньD( весов, нагру)rйJr груюприешrое устрйgгво весов гщ)я-

ми мzlссой, paBHbD( 5 - 10Й grw болg€., но gе fuлeе 2(М,. Загем весы последоммьно нагрулЙIОТ rИРЯi

лдi массой, равной 4/dл До Шменения шIдrкацlи на одlо значение д{скре.пrоflи отсчета-

дбсоrпсrпrое значение погрешноcIи устройства устtlновки на нуJъ в реж{ме контолыIьD(

весов (4r) опредеJIяOг по формуле :

&=Мэ-Мt+0,5ф-Мz-П, (8)

где М, - резуJкIт шrдд(щии на lшфрвом табло в режиме коЕтрльньD( весов до нtшожения гирь

мж.слЙ 5...1Иt ll fuлф; М2 - peзyiп;T]аr инд{r€Iцли на IцIфрвом табло в режиме контольньD( весов

посJIе первоначаJьною наложей мрь массой 5...lИl и более; Mz - мюса первоначllJIьно устапо#
ленньD( гирь; п - маtхл. допоJIнптеJIыIьD( гирь, усгдrовленньD( на весы дп изменеЕия показд{шi в

РеЖIД\{е конlрольных весов на одlо значение дIскрегности Фсчега равпой 4.
Есrш прИ испоJIьзовдlиИ суммирующегО тайо начаrьнЫе поIсаипия дО нtшожеЕItЯ ГИрь быl

ли рzвными IIуJIю, то абсоJпотЕое значеЕие погрешности устройства устilновки на IIуJъ в режиме
контрольных ВеСОВ (4к) опредеJuют по методлке, ишоженной в п. 9.1.3.1 по формуле (2), в кото,

рой значение цену поверочного деления (е) заменяют на значение дискретности шrфрового таб-

ло, pzlBнoe 4.
дбсюлсrпrое значешrе погр€IпноcIи (/п) устойства усI rовки поверяемьD( весов на IIуJIь в

режиме коЕтрольньD( весов не доJDкНа пр€вышать знаЧеНИЯ, РаВНОЮ 425d,,

Если абсоrпопrое значение погрешносги (.4ff) устройства установки весов на IIyJb поверяе_

мьD( весов на IIyJb в реrо{ме коптрJьных весов превышzlет значениq равное 0l5Й, m повсрrсу инJ

тегрarльным методом прецращают. l

Поверrсу весов выпоJIняют методом рzвдельной поверки согласно п. 9,1 ,

g.2.З2 В режиме концоJIьньD( весов дискр,тность цифрвого табло поверяемых весоq

ушапiлвливают, равryrо Q.l4.
НагружаЯ ПrРЯТчШ МаССОЙ, равной минимальЕой нагрузке (Min), минимаЛЬНОМУ ЗНаЧеНШ,ii

cyltrмapнo' нагрузки (r,,j' и максимальной нагрузке (Мах), прверлоr дискретность отсчfuа

"у"^r"руощ._iабло 
фежиме контрольЕъ,D( весов, которая долllсrа бьггь равна 4/4,

9.2.3.3 ПогршЯость в режиме Нагруженньrх контрльных весов опредеJuют троекратным

нагрУжениемВесовнчгрУЗк:llr,tи'рzлВнымидесятизначеIlиямимlюсыравномернораспределенным
во всем д.tlш:Iзоне взвеIпив:rнии, вкJtrочм 2(Й,(Мiп),5ШМб 2(Ю(йи (Мах),

Ес.тм испоrьзусrг суммирующего табло, то абсол()'гяое значеlше погрrшrосги (/,) в рхспrе
KoHTpoJIьHbD( 

"."о" 
оорд"r*й по формуле: ]

4= Mz-Mt -мо, (9)

где МФ - маССа устilновленньD( rtapb; Mt - резуJьтаr шдrкдц,ш Еа Iшфровом o'rсчепrом усгройсгве

до кrложепия гирь; М2 - резуJьтаг шrдш1дIщr на щrфрвом сrrcчё,пrом усrройстве посJIе наложения

гирь. _ ,
Еои прИ испоJIьзомниИ суммирующегО табло цачаrыШе покаиния дО наJIожения гирь оы-

nr, р*r"-" нулю иJш было пспользов{lно дополнительное цифровое табло, то формула (9)

упрощается:
д"=м-мq, (9а)

где МФ - мiюса уст:шовленнь,D( гирь; М- резуrьтаг шrдil(аIцiи на щrфрвом оrcчёrном устрйсrве
после первопатхUIьногo нlлложения гирь
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Есrп,r зrmчеrпrе погрrrпrосги устрйсrва уfiаrовки на нуJъ (4*), определёшос в п. 5.4.3.3.1.1, не

равно нуJпо, ю скоррекгирвапrое значение погрешносrи дш кащдой нагрузи, поJIученные выше в этом'"у*Ь'роо**-пофirуле: )

&=ц-fu* (10)

9.2,3.4 Кшцое скоррекпаркчпrое тfilчение поrршнойи доJDкно удовлеворfiь слsryюIщдЕ

требоваlшя,r:
до 500dlвкл. +0,5&

cB.500dl до 2000&вrа. +1,0Й

cB.2000dt +1,5& !

9.2.3,5 Если хотя бы одно абсоrпсrпrое значение погрешносги (^с) ЕгруженцьD( весов не со-

огвешгвуег требоваrшяrл п. 9.2.3.4, то поверку интеграJьным методом прекращают,

Iiou"pr.y 
"оо" ""-о**о. 

методом рtLздельной поверки согласно п, 9,1 ,

9.2.4 Определение погрешности весов интегрzцьным методом в режиме коЕтрольны]( ве-

сов при дискретности отсчёта суммирующего табло, равной dl
Операцм по rrункгу 9.2.4 (интеграпьньй мgгод поверш) выпоJIняют в тOм слrие, есJIи по

тем ш]и иным причинilм д.tскрепrость оrcчега суммирующего табло в режrт'rе KoHTPoJIьHьD( весов

не удаёТся установить, равноЙ (011dl) l- 
9.2.4.1Перводяг поверяемые весы в режим контрольньD( весов. При этом дrскретЕостъ

отсч9га суl,лrrирующего табло ос-таргся равпой (dl), соответствующей дискрсгпости отсчета

суммирующего табло в режиме автоматшIеского взвешивания порции матери:ша.

9.2.4,2 Погршность устрйства устilновки на Еуль поверяемьD( весов в режиме кон-

цоJIьных весов оrrр"д"п.о, no й".одu*a, изложепной в п.9,2,3,1,1,

9.2.4.3 дftолОгное значение Погрешности (/п) устройстм устаяовки поверяемьD( весов на

HyJIь в режиме контрольных весов не доJDкна превышать значеrшя, равною Q25dl

9.2.4.5 Еслч абсо.тпогное зЕачение погрешноfiи (/п) устрояства ycTirHoBKи весов на IIуJIь

поверяемь,D( весов на EyJIь в режиме контольньD( весов превышzЕт значениq равпое 0,25dr, т0 пФ,

верку иЕтегральным методом прекращают. i- - 
Поверку весов вьшоJIняют методом раздельной поверки согласно п, 9,1, l

9.2.5 ОпределеЕие погрешности нагруженньD( весов в режиме KoHTpoJIьIIbD( весов при

дискретности отсчета суммирующего табло при дискрегности отсчет4 равной (dl)

Погршность в режиме контрольньD( нагруженньD( весов опредеJIяют сле.ryющим обра]

зом.
НагрУжаютгрУзоприёмноеУсгрйсгвоВесовгирями'массакоторь,D(равнавыбранномУзна-

чению нагрузки. Затем грузоприемное устройство весов пл:вно допоJIЕительно догруr€ют ги-

р*rr, "ч."оЙ 
равной Qldi ло тех пор, пока показ.rния суммирующего табло весов в режиме конJ

трJьпьD( весов не увеJIичатся Еа одно значение дискр,тности отсчёта, равное (d).

9.2.6 Погрешность в режиме нагружепньD( контрльньD( весов опредеJUrют трекратпьпd

пaгружением весов нагрузкаL{и, р:вными десяти зЕачениJIми массы paBlloмepнo распрделенпьпi

во вс€м дl:шазОне к}вешимниИ , вкrпочN| 2Иь (Мiп'1, S(Юtlц 2000tL u (Мlt)"
Есrш испоьзуlсуг суммирующего табло, то абсоrпопrое значеrше погрешнойя (4) в petlctMe

контрльньD( весов оцредеJIяют по фрмуле:
&=Mz-Mt+0,5dt-Mz-m, (l1) j

где МФ - масса устаповленнъ,D( гирь; ,r, - масса допоJIнитеJIьIIьD( rирь, усftlновленньD( на весы ди IB-

менениЯ показашй вФв на од{О значение дrскрgпrосги спсчёта рвной 4; Ml - резуlБтаг }flr,щса-

щп,I на щ,rфрвом сrгсчёrном усгрйсгве до нzцожения Iирь; Mz - pс:'y:п'вt ивдпсаrцш на rцrфровом

сrrcчёгном уирйсгве после наложеншI гирь.

Есш при испоJIьзовiшии Су}д.{ИруЮЬго табло на.rшьные покffItпия до наложения гирь бы-

о, p*rr^nn кулю иJ!и было использовдtо дополI тельное цифровое табло, то формула (1l}

упрщается:
Ц: М + 0,5dt- Mz- лп, (l la)

|де Мq - мтхл yicTllHoB'IeHHbD( гирь; ,', - масaа допоJIяитФшIьD( мрь, устаповлеННЬй На В€СЫ .ЩJIЯ Е!;

l0

)



менеЕия поiсвrцпп:i весов на одlо значение дrскрgtносlи 0rcчёТ4 рвttой 4; ir'- рвуштат ицдrка;

щпr на суммирующем табло поверяемьD( весов в pelo,1мe конlрольньтх в€сов посл€ п€рвонaIlдJь

ною нalложешш гирь. i

9.2.7 Есrш значеше погреIшосПr уФрйсrва уfi:lновки на lryJb (40, оrrредgrёrшое ь п.9.2.4.2,

не равнО нуJIю, Ю скоррекплрваШое зrIачение погрешносМ дп rcлqдоЙ ншрузЦ ПОлуtIенные выше в

уюм пушсе опредеJuIюг по фрмуле:
д=д-д* (l2)

9.2.8 Каr<лое скор,рекшроваr*rое з}iirчение погреIIшоSIи доrDкпо удовлеIюрягь сJlеryюшц&r трФ

бомrшяrt:
ДО 500dlВКЛ. +0,5Й

cB.500dt до 2000dtвкл. +1,0й

cB.2000dt +1,5d,

9.2.9 Если хотя бы одно абсо.тпопrое значение погреIпноии (Д") нагружеrл*л< весов не соогj

вегсгвуег требоваrпшпл п. 9.2.8, то поверку интегр:шьным методом прекраща!от, ,l

Поверсу весов вьшоJIIIяют методом раздельной поверки согласно п, 9,1 ,

9.2.10 ilровелеrпrе поверки весов интегрtлJIьным методом на сыпучем материiш в pe)rcr'e

автоматического взвешивания коЕтрльньD( порций.

9.2.10.1 останавлrrваюr все Ъкружающее оборулование. Перводят поверяемые бункер-

ные весы в режим KoETpoJIbEbD( весов.
9.2.|0.2ПрипоржнемгрУзоприёмномУстройствеопредеJIяютзначениетакназыВаемо.

го <<сrп,аmччесКоzо показанчя Массь, ,t !lpbr>> дО округлеЕиЯ (И"о,0) пО формуле:
М"нF Мс^| 0,5dt- tп, (13)

ГДе Исп - РеЗРЪтат инд{каIцOr на суммирующем табло весов; rи - Macc{l допоJIнитепыiьD( гирь усга-

новJIенпьD( на весы дя к}менения покдшrиri весов на одlо значение дrскрgпrосгя сrrсчёг4 равной

db
9.2.10.3 Перводят поверяемые бункерные весы в режим автоматическок) взвешикlния

контроrьной порции.
9.2.10.4 Вьшолняrот операции, приведённые в п,п, 9,1,1 и 9,1 ,2,

9.2,10.5 останавливzлют все окрrжающее оборудование. Перводяг поверяемые бункер_

ные весы в режим KoHTpoJIbHbD( весов.
9.2.1-0.6 В ржиме контрольны)( весов после стабилизации показаrrий фиксируют так

называемое значение <<сrпOr?ruческоzо покс]анчл массы бруtпtпоу 1М"rs), m есть покa}занЕя

сумпдrрующею табло, соответствующие режиму KoIlTpoJIbHbD( весов,

Зпачение <<сrпаrпчческо?о покозанчл Maccbt бруtпtпо> до округленrrя (М"*о*) суммиру-

ющего табло опредеJIяют по формуле: ,

Мсм-ок: Мом * 0,5dt - Пl, (l4) |

где Мспs - резуJьтп индrк щ,I <<сmалпчческо?о показанчя массы брупmо) на суммирующем

табло весов; rи - мiюсtl допоJIн'теJънъD( гирь, устalновлешrьD( на весы ди изменеrшя показллд1 Becol

на одlо значение д{сIФgпrоgги спýчётц равной 4.
9.2.|0.7 .ЩействительяОе значение массы контроЛьной порциИ (M"*n) определяют по

формуле:'' 
Мс*а= Мс*о- Мс,,о (15)

9.2.10.8 В ржиме автоматического взвешивlшия коггрольной порции шrт€гральным ме-

тодом поверкп относитеJIьную погрешность поверяемьD( весов (do.*) определлот по фрмулам: '

6**| 100+(м," - мс,*")/( М;*,). (16)

9.2.10.9 погрrшrосгь поверяемых бункерньп< весов, округлённая до значения цеЕы деле_

ния (dr) суммирующего табло в режиме zштоматическою взвешивtlния порцпи, при поверке Hq

должна превышать значенЕя ,rр"д"rrч относит€льной доrrускаемой погрешности, приведённой в

п. 9.1.5. ,l

9.2.10.10 Включают окружающее оборудование, например, транспоргёр4 пылевые экс]

трiлкторы и т.д.
9.2.10.1 l Разгружают грузоприёмное устройство поверяемых бункерньп< весов в pxcrMd

ll
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lвтOматического взвешикlЕItя концоJьной порции. ]

9,2,|0.12 Погршносгь поверяемьD( весов в режиме автоматического взвеIпимншя пор-

ции, округлённая до бrшжайшего зпачения массы с учётом цены деления шкаJIы суммироваНltЯ
(dr), в 7о от измеряемой массы не доJDкна превышать:

- дIя весов класса то,rности 0,2 +0,1

- дIя весов K;racca то.пrости 0,5 +0,25

- для весов кпасса точности l +0,5

- для весов кJIасса точности 2 +l,0 :

9.2.10.13 ,Щля взвешимниJI сле.ryющей контрльпоЙ порции спом выпоJIпяют операции
по п.п. 9.2.10.1 -9.2.|0.12.

10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

10.1 При положительньrх результата)( поверки резуJIьтаты поверки весов полгверх(д:lют-

ся сведениями о результатаrх его поверки, вкJIючеЕными в Федера.llьный информационный фоrчi
по обеспечению единства измерний.

10.2 По заявлению вла,дельца весов или лшIц предстllвившею ег0 на поверку, на прибор
наЕосится знак повсрки, и (или) вьцается свидетельство о поверке и (или) в паспорг весов
вносится з:шись о проведенной поверке, зaверяем:ц подписью поверитеJIя и ЗпаКОМ ПовеРКИ, С

укtlзанием даtы поверки.
Места нанесения знака поверки (пломба со знlжом поверки) на Koprryc приборов привё!

дены на рисунке 1.
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10.3 При отрицательньD( резуJIьтатtж поверки весы к экспJIуатации Ее допускalются,_,-
сведения об отрицатеJьньD( резуJьтатarх поверки р:вмещаются Федера;rьном информациоrпrом

фонде по обеспечению единства измерений.
l0.4 Результаты первичной и периодической поверки оформляотся протокола,lи

извольной формы.
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