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l Общпе полоlкеппr
Настоящм методrка поверки распрстраЕяется на манометры показывllющие

дrфференщrаьные ТМД (далее - дифмшомстры), вытrускаемые ЗАО <РОСМА> и
устанalвлимеt порядок, методщ и средстм lж первш.шой и период{ческой, в том чrс.тlе
внеочере,щой, поверки.

Поверса .шфIrrаномеrров цроюдтru меюдом нfiоФqдсIЕIIною апи!Ения с рбо.пп.t 9Iапоном

давления.
При определении метролопfiескю( характеристик в рамка( првода,rой поверки

обеспе.пrвается передача едrницы давлеIrЕя:
- дш разЕости давленая в ,щrапазоне измерний до 100 кПа вк.lпо.пrтеJIьно по

юсударствеЕной поверочrой схеме для средФв пзмерний разности давлепий до 1,105 Пц
угвержденной прика}ом Федераrьного агеЕтства по техниIIескому реryлирванIrю и
метрлогии от 31.08.202l }Ф 1904, полгверждающ:lя прслеживаемостъ к государс,гвеппому
перви.шому специаIьному эталону ГЭТ 95-2020;

- ди разЕости давленrrя в длапазоffе измеркиf, свьттпе 100 кПа по государственной
поверчной схеме для средств измерний избытощого давленпя до 4000 МПц угвержденной
приказом Федеральною агентстм по техническому реryлпрваЕItю и метрологии от 20.10.2022
Nq 2653, полгверждающая прослежимемость к государственньп\.r первичным эталонам ГЭТ 2З-
2010 и ГЭТ 43-2022.

Первrчrrой поверке подвергаются ,шфманометры при выпуске из производства до ввода в
эксшryатацию и после ремоЕtа-

Периодтческой поверке подвергается каxqдъй экземпJIяр .щфмлrометрв, находяrщrйся в
экспJIуатации, через устllновленньй интервал между поверками.

Первишую и периоддческую поверку осуществJIяют 1жцредlтов:lнные в устltновлеЕЕом
порядке юридrческие m{ца пJIи индrвид/аJIьные пр€дIриниматеJпl.

Первитrая поверка при выпуске из производства до ввода в экспJryатацию может
прово.щпься методом выбор.пrой поверки.

При выборопlой поверке:

- крЕт€рии и парап.(еIры досmверностп - не пр€вышение поц)ешности поверяемым
MarloмeTpoм пределов доrryскаемой приведенной к дtапазону измерний погрешности,

указанньп< в таблице 1;

- плдl и схема вьборчrою коIfтрJrя по ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007 <Статисти.Iеские

методд. Проче.ryры выбор.пtого коЕгроJIя по аIьтернативЕому признаку. Часть 1. fIланы
выбор.пrою контроJIя последокпеJьньп< партий Еа основе приемлемого урвIrя качесIва) -

одноступеЕчатьй;
- приемлемьй уровень качества (AQL) 1 %;

- урвепь коптроJIя специшьньй 54;
- объём выборки в соответствrr с таб.пrцей l;
- браковотrое .пrсло - ноль.

Таблица 1 - Зависимость KoJIFIecTBa в от объема

Перио.щческой (вкеочершrой) поверке могуI Ее по,Фергаться шфмаrrометры, на(Одщеся
на лIтатеJIьЕом xpaHelmr. При вводе в экспJIуат Iдо после дJIIIтеJьпою храпеппя (более одrою

2

Объем выборкrr, шт.Объем партии, шг.

)от 2 до 15 вк.lпоч.
Jот 16 до 25 вк;поч.
5от 2б до 90 вкrпоч.
8от 91 до 150 вк.rпоч
13m l51 до 500 вкrпоч.



иЕт€рвала между поверками) прово.щrrcя перио,щческая поверка Периодrческой поверке
подд€ргается ка)цдьй экземпJIяр средств измерснrй, находщп<ся в эксшIуахацип.

обязательное цредставление ,щфм rометрв на перио.щческую поверку чаще
установленног0 иЕт€рваJIа между поверками (внеочере,щzlя поверка) осуществrпется в сJqлаях:- поврежденIrя гшомбы (пломбы считаются поврежденными, есJIи нанесеIlную на пID(
пнформачrто невозможно прочитатъ без применения специаJьнъD( средств и есlш пломбы пе
препяIствуют несашщионированному достуrry к узлlм реryJшровкй и (иJпr) элементtм
конgrрукции дrфманомегров;

- вознпкновение сомнений в показанил(.

2 Перечень оПерацrЙ поверкП средств8 пзмереппй (ла.лее - поверка)
2.1 При проведеЕии поверш доrпrсrы быть выпоJIнены операцпи, прrведенные в таблrце 2.

Таблица 2 - Операчии

2.2 Поверка прекращается при поJцлIеЕии oTшIaTeJIbEbD( резуJБтатов хотя бы о.щой из
операций поверкп, приведенньD( в табзше 2. ОгрrцатеIIьЕые резуJьтаты поверкr оформ.llлотся
в соответствпи с п. 9.4 раздела 9.

3 Требованпя к yc;roBпrм проведеЕпi поверкп
3.1 При прведении поверrсr доrпrшы собrподаться следующrе условия:
- ,щлапазон температуры оцружающей срддt (воздл<), 'С от +18 до +28;
- дlапазон относитеJIьная вла:лоrость воздл<ц О% от 30 до 80;
-,щrапазон атмосферпого дашrения, кПа от 86 до 106,7.
3.2 Вибрация, тяск4 удары, нак.JIоны, магнIlтЕые по.пя (кроме земного) и другие

воздействия, влияюще на рабоry Е ме,Iтюлоги.Iеские характеристпюr длфмаrrометрц доJDкны
отс)rгствовать.

J

обязатеrьность выпоJшеЕия
операций поверки при

Наименование операции
поверки первtrщой

поверке

Номер раздела
методrки поверки,

в соответствии
с которым

ВЫПОJIIIЯеТСЯ

операцяя поверки
Трбования к условиям

веденЕя по Да .Ща з

ВнешIий осмот средства
измеренd Да Да 6

По.щотовка к поверке и
опробование .Ща 7

Опрделение метрологических
характеристик и полверr(дение
соответствхя средства
вмерений мегрлоги.Iеским
трбованияrr

Да Да 8

Оформление рзуJIьтак)в
поверки .Ща Ща 9

перио,щческой
поверке

,Ща



4 Метрологпческrrе п техппческпе требованпя к средствам поверкп
4 . 1 При прведеIrии поверки примеЕяют средстм поверкЕ, приведены в табrшце 3 .

Таб.тпrца 3 - Реком
вспомогатеJIьЕою о

ендlемьй перечень образцовьпt приборв, средств пзмернrй (СИ) и
борудования

Операчrи поверюl,
трбуюпцrе

примепенIiя средств

Перчень
рекоменд/емьD( средств

поверки

Метрологичесюrе и техпЕческие
трбования к срлствам поверки,

необходrмые дlя проведения поверIсl

Прпбор
комбиrироваrrньпl

Testo 608-Hl,
рг. Nч 53505_13

Срдства измерний отвосrrrе;ьной
влаlкности воздar(а в диапазоне от 15 О%

до 85 % с погрешностью не более 3 О% и
измерения температуры окружающей

срдl от 0 до 50 ОС с абсо.гпотной
по остью не более 0,5 оС

п. 3.1 Коггроль
условий поверки (при
подIотовке к поверке
п опробованшr
срдства измерний). Барометр-анероид

мегеорлогический
БАмм-1,
. Ns 5738-7б

Срдства измерний атмосферною
давленЕя в дхапазоне m 80 до l0б кIIа

абсоrпотной погрешностью
не более 0,5 кIIа

п. 8 Определеняе
метрологическЕх
харакrеристик и
подIверждение
соответствItя
срдства измерппй
метрлогическим
трбоваrилrr.

Эгшон 3 разряда,
рг, М 1652-62;

}галон 3 разрядц
рг. Nч 39151_12;
Эгшон 3 разряда
рг. М 54409-13

Эталоны едrницы давJIения,
соответФвующrе трбоваrпrяr.r к

эталоЕам не нDке 3 рзряда в дrапазове
значенrй от 0 до п.lпос 2,5 МПа в

соответствии с приказом Федера.lьною
аг€Iпства по техяиI{ескому

РеryЛrрваFиIо и мегрологии от 20
октября2022 г. Ns 2653

кГосударствеrшая повертIпая схема дш
средств измерений избьпотtого

дашешrя до 4000 МПа>.
Прпrечашя:
1. ЭТШОНЫ еДШШI ВеJIичин, испоJIьзуемые при поверке, доJDкны бьтгь атrестоваяы, средства
ИЗМеРrЛtЙ, ПРЦМеЕяемые в качестве этlллонов п вспомогатеJIьные средства измеl)еrппtr доJDrшы
бьгь поверны.
2. .Щоrrускаегся применение аналопttIпьD( средив измереЁий, разрешенньD( к примепеЕию в
Российской Федерации, и обеспе.пваюIщо< опредеJIеIrие метрлогическrх харакrерис-тик,

СИс точностью.

5 Требовавпя (усrrовпr) по обеспечевпю безопlсвостп проведеЕпя поверкп
5.1 При провелеЕий поверки до.тпсrы бьгь собrподепы трбования безопасности, оцредеJIяемые:- эксшryатационной документацяей на поверяемые.щфмаяомегры п средстм поверкЕ;
- правIrлами техкпсr безопасносги, действующимп в месте прведения поверки.
5.2 Ко всем испоJIьзуемым ср€дствам поверки доrпкен быь обеспечен свободrьй доступ для

настройки п измерекrй.
5.3 К работе доJDкны доrryскаться JIица вмеюще необхо.щrrуо кмлифш<шlшо, обученшrе

работе со срелстваrr,ш поверкх r цравItлам технпкп бвопаспости.
5.4 Запрещается создавать давленrе, превътrпающее верхний предеJI измереЕий перепа,да

давления длфманометра
5.5 Запрещается сЕЕматъ ддфманометр с устрйства для созданЕя давленrrя при зЕаченпях

давления более 50 кПа_

4



6 Впешпий осмотр средсгва пзмеренпй
6,1 При внешЕем осмотре доJDйсr; бьггь ycTaHoBrre'o отсутствие MexдImIecKID( поврежденrйкорIrус4 штуIIерв (прпятствующдх прЕсоедшению и не обеспечrваюпщ гермети.IностьпрIIЕость сое,щrекпя), которые могут повJIиять на ею метрологитIеские характ€ристики,

правиJьность маркирвки.
б,2 ,Щпфманомеrрьц Ее 0Iвеrпюще вышепереtlиоIеНЕым требоваrпrпц дшшrейпей поверI€ не

подIех€т.
б,3 ,Щифманомегры, выпускаемые пз ремонт4 доJDкны иметь, на маЕометре (корпусе) шпr в

паспорт€ Еа.щплсь (ремокт)) (иJпr <рм.>) и наименокlнЕе (пш фпрменньй знакi ремоЕтнок)
цредIриггия.

7 Подготовка к поверке u опробоваппе средства взмереппй
7,1 ПроверкУ работоспособност! и герметичпости прводят с помощью ocIloBHbD( средств

поверки в соответствци с табlшцей 3.
7.2 Щифманомегр доJDкеН цре,щарптеJьЕо вцдер''йм'ься в нерабочем сосюяЕпи при

температуре окружающего воздD(4 указанной в п. 3.1 не менее:
- 12 ч , при разЕице температуР воздуха в помещеЕии дIя поверки п местом, откуда вносЕтся
дrфманометр, более 10 ОС;

- 1 ч - прИ разнице температуР воздуха в помещеЕии дu повершl и местом, откуда вносЕтся
.шфмшrометр, от 1 ОС до 10 ОС.

Прп разншде указапIrьD( температур менее 1 ОС выдерхоtа не трбуется.
7,3 ПрверкУ герметшшостr лифмапометра проводяГ межд/ IIJIюсовой и мшrусовой камера1{и

измерит€JБною блока до опрделения основпой погрешности. При мшrусовой камере, сообщенпой
с атмосферй, в пrпосовой камер ,щфманометра создается избьпочrое давJIепие, равное
цредельномУ Еомшraшьному перепаду давления, после чею истотlЕЕк давленЕя откJIючают.
Система с,пrтаЕтся герметичной, ecJm после трехмиЕ)дной выдерлоси под давлеЕЕем не набrподаот
п4деЕия даRIIения в т€ченпе послед/ющrх двух шlнyl.

7.4.Щифманометр долхен бьгь rгпосовой камерой црисоещнен к устройсtву источЕика
давлеЕпя. ,Щавrтение создается нейтра:ьной срлой (газом иJIи )rсr.щостью при отс5rгствип особьп<
указаrяй з качестве сре.щr), передающей давJI€Епе, доJDкны быь:
- неfrгршьшлi газ - для прпборов с верхним цределом измерний до 250 кIIа (2,5 кгс/с#);
- неагресспвЕая жи.щоfiъ плотпосIъю от 0,8 до 1,2 кг/д,rЗ - дrя приборв с веркrим цределом
измеретrй свьше 250 кIIа (2,5 кгс/с#).

7.5 Рабоwrе сре.щI средств поверки доJDкцы соответствомть rх докумеЕтащ{и. !оrryскается
применепие друпrх сред, пе вьrзымющD(, коррзии деталей и )влов средств поверки, есJIи они
оговорены в техдокумеIпациИ на поверяемьЙ ЛВфманометр.

7.б Стрlп<а шфманометрв при отсуrств'rи давлеЕия доJпкЕа устанавJIиваться па Еулевую
отметц/ с откJIоЕением, не пр€вышающп, половиаы предела допускаемой основпой погрешности
действитеrьного зЕачения перепада давленхя.

7.7 Средс-гва пов€рки доJDкIIы обеспе.плвать rrлавЕое повышение я понижение давлеЕЕя, а Talot(e
постоянство давлеЕЕя во время отсчета показапшi и выдер}о(е шrфмаrометров под давлением,
равным верхЕему прдеrry измерний.

7.8 Есrпr рабочей срлой при поверке явJIяется жидкость, то mрец шryцера дrфманометра и
торец шгуIера образцовогО манометра ЕJш юреЦ порIIIЕЯ грузопоршIевОю мапометра доJDкны
Еttходдться в о.щой горизоrггаlrьпой плоскости с доrryскаемой погрешностью

5



Ан<10-3./ . Рло.
T,g (l)

где Т - предеп допускаемой основной погршtостп дrфманометра в прцеIrга( от
нормпрующего значения (верхнего цредела измереЕrй Рmок);

r _ плотЕость рабочей срсды;
g - ускорение свободrою падения.
7.10 При отсуIствиr т€хнrпIеской возмо)lскости выпоJIненrrя трбованиri п. 7.8 настоящей

меmдlкп в пок инItя средств поверки иJIи поверяемою IFфмапометра доJDкна бьгь внесена
ПОПРаВКа Ар, }лЕrтывающая влплrие сюлба рабочей ср.щl

лр = r,g,лН. (2)

ПОПРавка прибавJIяется к показаниям средств поверки иJrи поверяемого ддфманомФра, ypoBelrb

рсположеЕЕя торцq коюрго вътmе.

Поимечание. ,Щоrryскается уwrгьвать поправку путем установкп кулевого зЕачения после
подсо€диЕеЕйя к эталоЕу.

8 Опреде:lеппе метрOJrогпчоскf,х lrрrктерхстпк п полfверrкдеппе соответgгвЕя средствr
пзмеревпй метроJlогпtlоскrм ц)ебовrппrм

8.1 Опрделение основной погршностu и вариаIцrи:

Осповная погрешIrостъ опредеJIяется как разЕость межд/ пок!вlшпями дrфманометра и
деЙствrrтеьньпr значением измеряемою давления, опредеJиемою по образчовому прибору оlшим
пз след/юпшх способов:
1) задаквое действRтеJьное давленпе устlжавJшмют по образцовому прЕбору, а показанRя
отстмтывают по поверяемому шфмаrrометру;
2) сгрlпtу поверяемого ,щфманомстра усглIавJшвшот Еа прверяемую отметку, а действrгrельное
значение отсtlитывают по образцовому прибору.

8.2 Выбор ср€дgrв поверкп осуществJIяет метрологическая слуяба пр.щlр[ятЕя, исходя пз
текlико-экономшIескж расчетов п техпrческrх возмоrrсrостей с уtёhом крЕтериев досmверности
поверки, по таб:пrrде А.1 (приложеuие А).

8.3 Прп выбор срлсгв поверки дш опр€деJIения погрептвостп ддфмапометрв доJжо бьгь
собrподено следующее условие

А"
Ё.100 за,.y, (3)

где До - предел доIryска€мой абсоrпотноfi погртrтяости ср€дства поверкп на црверяемьD(
отметках пIкаJIы;

D - ддапазон показакd поверяемого дфмавомегра;
оr - отЕошенrе предела доIryскаемоm значеЕпя погр€шности средства поверки, примеЕяемого

при поверке, к предеJIу допускаемою значеЕtrя осповной погрешrостп rшфмапометра (щя
юсударственноЙ п афrграrшоЙ поверIо ф не доJDкно превьшать 0,25);

у - rrрдел допусlсаеп.rой осповrrой погре,шrосrи ,шr<}r.шпомеrра в процекгд( crt Еорrfirроишrою значенIlя.

Значеняя Ао п D до.lоtсшI быгь выражевы в о.щЕr( п тех же еIинщах давления.
8.4 ПогреIшlость при поверке лпфмапомегров, выIryскаемъ,D( rпl цризводстм пJIи ремоЕтц Ее

доJDкна превыIцать 0,8 у, а прr поверке .щфмапомегров, находяrщD(ся в эксшryатаtдп - т.
8.5 OcнoBrryro приведеIrЕуIо погр€r..*оgгь .щфмавометра опредеJIЕот при зЕачепии измеряемого

дlлвJIенхя црп прибlшжеrпrп к нему как стороны меньпIих, так и со стороны боrьшю< значешi (при
прямом и брапrом ходе) методом сJIIFIения показанd дrфмапометра с образцовьш прпбором.

8.6 Отсчgr показшrий дrфманомЕтров проводгt на 1хвномерно заданньD( отметкaх д{апазона.
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8.7 rIЯСлО прверяемъDq точек пIкаJIы .щфмаrrомегров доrжrо быь ве мевее 5 и ысlпочаь qи-псrее

и верхяее предеБное значение перепада давлеЕия.
8.8 ПРи поВерке давленпе плавно повышают и црводяг отсчllтыванпе показапш:i. Затем

дЕфмаяомЕт выдерхсивают в течение 5 мпн. под давлеЕием, paBIroM верхпему прдеrry измерпий.
ПОСЛе ЧеГО Давrrение ImtlвEo понюкают и прводп отсчитыкlние показашrй при тех же значенr1ж
давлеЕия, чю и Iци повышении давJIеlшя. Схоросгь ж}менения давленI,tя не доJDкна цревътmагь 10 О%

ддапазона показанrй в секунду.
8.9 НевОЗвРащение стреJп<я к вулевой отметке Ее доJDIсIо превышатъ половиЕы зЕаченЕя

предела допускаемой основной погрешности.
8.10 Основrrуо прrведеIшую погрешность показаЕий измеренноm давления (1) вы.пrсллот по

формуле

r=}j.roo, (4)

где Ринд - значение давления, поверяемого дифмшrометра;
Рэ - звачеЕие давленпя, установленное на бразцовом прпбор;
Рд - .щrап }оIl измерний поверяемого дrфмаtrометра.

Значения осяовной пршелеrпой к .щrап iоЕу измерппй погрешности, рассIIЕтанЕые по

формуле 4, не доrшшы tц)евъппать пределов доIryскаемой основной пряведенной погреIIIЕости,

ук }анЕьD( в описании типа дш соответствующек) кJIасса поверяемого маЕометра.
8.1l Вариаrчпо показаrrrпi оцредеJIяют, как ра}ность межд/ значеЕtrями показаrrий

дiфмшомета соответствующую одIому и mму же значению измеряемого давленrrя, поJIrlеЕЕою
при прямом и обратном ходе для каяцой проверяемой точкп, rcpoMe значений, соответствующж
верхнему и нюttнему, пределам измерении, выIIiсляют по формулам:

а) прп поверке по способу l :

8 _ N' 
= 

Nr.rоо, (5)
D

б) при поверке по опособу 2:

в = 
NО'; NО' .t00, (б)

где Nt и Not _ покщаr*rя поверяемого шrфмаrrомегра и средств{l поверки соответственпо при

повышеппи давленпя (прлr,Iой ход);
Nz и Noz - показания поверяемого пrфмапомсгра и средства поверки соответственно при

поЕижевии давленпя (обратшй хол);
N и D доrпrсrы быть вырalкены в одlю( и т€х же еддницах давлепия.
Перд поверкой при обратном ходе д}rфманомgгр вьиерживают в теченпе 1 мпн под

воздейgгвием верхнего предельною значения измеряемого параметра.

Значекпя вариации, рассчиташrые по формуле 5 илrr 6, не доJDIGIы превыIпатъ пр€делов,

указапЕъD( в оппсании типа дu соответствующек) кJIасса поверяемок) маЕометра.

9 Оформлеппе результдтов поверкr
9.1 Сведеrшя о резуJьтаг&\ поверкп шrфмапомегров в цеJIл( её подверrlцеЕrя передаюrcя в

<Dелера:шп,пt шrфрмшцrоIпъй фrrл по обеспечеlппо qдшсrва кзмереrпй в соответствии с Поряд<ом

создаяItя и ведения tDелера.lьного шфрмащlоIшого фцда по обеспечеrппо е,дпrсrва измереtпй.

9.2 По заявлению влqдеJIьца средств измерений IuIи JIщц цредставившею в ва поверку,

положитеJшIые резуJIьтаты поверюr лвфмапомегров удосmверяются знаком поверкя п(и;пr)

свIIдетеJIьством о поверке, п(кrш) заrпrсью в паспорг€ (формуляр), заверяемой подЕисью

поверитеJIя н знаком поверки.
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место нанесения
зtlака цоверки

9.3 Знак поверки наносится на корпус д{фманометроц в соответствии с рисукком 1.

Рисунок l - Обозначеlше возможIrьD( мест ЕаIlесения знака поверки

9.4 При оцицатеJьньD( резуJътатах поверки дrфмшометр к эксшryатации не доIryскают,
свидетеJIьство о поверке аfiryлrруегся п выппсывается извещенпе о пецриIrDдrостп к
применению.
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Прплоrсепше А
(справочное)

Выбор образцовьrх прпборов прr поверке

1. Выбор Федшв пов€рки осущесIвляеrcя в сюответствйи с МИ187-86 п МИ188-8б.
2. УстапавJпrвают след/юIцЕе крит€риr достоверности поверки:

Рвдм - нмбольшая верятность ошибо.пlо признашlою годным лбого в действптеJIьности
дефеrпrого экзеIrtпляра,щфманометра;

(6м)ва- отвошение напбоJБшего возможЕого модели основной погрешrоqгх.щфмаЕометръ
которьй может бьгь ошпбоWо признан годным, к цредеJry допускаемой освовпой
погрешности;

Ро - напбоrьшая верятпость ошибо.пого призпаЕною дфекгньш rпбою в
действrrтв.lьностп годlою эrвемпляра щфмапомегра (фrrспrвньй брак).

.Щопускаемые значения крптериев достоверности поверюr пришп\.rают равными:
[Рвдм] = 0,20 [Бм] вд=1,25, есJIи иное не установJIен в докумегrации на дlфмавометр.
З. В соответствии с прпЕятыми крIrтерrл\л досюверЕостп дя одrократной поверюr

значеЕия g,( и ф приведены в таблrце А.1 .

ТаблrцаА.1- досто дJUI одrо п

0,2 0,25 0,33 40 ný

ýк 0,94 0,93 0,91 0,82 0,70

Рвдм 0,20 0,20 0,20 0,10 0,05

(Ем)вд l l 4 1,18 |,24 1,22 1,20

Ро 0,00l 0,00з 0,0l2 0,047 0,1зз

Пршечание - Вероrпrость пропустrrть брак при поверке дtя параметрв, приведёнЕьD( в
таблице А.1 не цревышает при Jпобом ор соответствующего значепrrя фиктивного брака РФ
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