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Таблица 1- М огические бования

2. Перечень операцпй поверки средства измерений
При проведении поверки средств измереЕий (далее - поверка) должны выполняться

операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп и пов KlI

наименование Значение
.Щиапазон измерений длины, м от 0,00l до 5

.Щопускаемое отклонение действительной длины интервiUIа шкалы от
номинального значения при температуре окружающей среды 20 "С, мм:
- миллиметрового;

_ сalнтиметрового;
- дециметового и метрового;
5м

а 0,1
+0,2
+ 0,3
+ 0,5

+(10+l0.L)
.Щоверительные границы абсолютной погрешности измерений (при
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинfulьнм длина в Meтpirx

обязательность выполнения
операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер пункта
документа по

поверкеНаименование операции

42 з1

Да7 !аВнешний осмотр средства измерений

Да !а8
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

.Ща Нет9
Опрелеление толщины ленты измери-
тельной

Нет,Щаl0Определение ширины ленты измери-
тельпой

Нет1l
Определение отклонения от перпенди-
куJUlрности штрихов шкалы ленты из-
мерительной к рабочей кромке

1. общше положения
Настоящая методика поверки применяется для поверки лент измерительньп< Л5Н3 зав.

Nе 16803, зав. J'.lb 16802, зав. Jф 17367 (далее - лента измерительнм), предназначенньD( дJul
передачи единицы длины рабочим этll,лонllltl 4-го разряда и средствzlм измерений согласЕо
Государственной поверо.rной схеме дJIя средств измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до
l00 м и длин волн в ди{шазоне от 0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом Федераltьного
агентства по техническому регулированию и метрологии от 29 декабря 20l8 г. Jф 2840.

В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические требо-
вания, приведенные в таблице l.

Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость
поверяемого средства измерения в соответствии с Государственной повероIшой схемы для

средств измерений длипы в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до
50 мкм, }твержденной Приказом Федера.ltьного агентства по техни.Iескому реryлирова-
нию и метологии 29 декабря 2018 г. Ns 2840 к госуларственному первичному эталону
единицы длины - метра ГЭТ 2-2021 .

.I[ля обеспечения ремизации методики поверки при определении метологических ха-

рактеристик применяется метод сличения с помощью компаратора.
Методикой поверки не предусмотрена возмож}tость проведения поверки на меньшем

числе величин или на меньшем числе поддиltпtвонов измерений.

Да



обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование операции

Номер пункта
документа по

поверке первичной
поверке

периодической
поверке

l 2 3 4
Определение ширины штрихов ленты
измерительной Да Нет

Да
Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочей боковой кромки ленты из-
мерительной

13
.I[a

Нет

Да

Да

14

14.1

|4.2

14,з

Да

Ща

Да

Определение метрологических xapilкTe-

ристик средства измерений:
- Определение диапа:}она измерений
длины ленты
- Определение отклонений действи-
тельItьD( длин интервмов и общей дли-
ны ленты измерительной
- Определение доверительных границ
абсолютной погрешности измерений
(при доверительной вероятности 0,99).

Да15 Да
Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требовани-
ям

Да .ЩаОформление результатов поверки

п должение таблицы 2

3. Требования к условиям проведеншя поверки
При проведении поверки должны быть соблюдены след}ющие условия:

- температура окружающего возд}ха, ОС .................,.....,..............от +l7 ло +23;
- градиент температуры окружающего воздуха, ОС, не более......... ........l;
- относительная влажность возд}ха, %................................................, .бЬ20.

4. Требования к специдлистам, осуществляющим поверку
К поверке допускalются лица, из)чившие эксплуатациопные докумеЕты на ленту из-

мерительIrую и средства поверки, работающие в организации, аккред{товl lной на право

поверки средств измерений.

5. Метрологические и технические требовапия к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться эталоны и вспомогательные сред-

ства поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - С по Kll
Операчии поверки,

цебующие
применения

средств поверки

Ме,грологические и технические
требования к средствzlм поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемьlх
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Средства измерения температуры
окружающей среды в диапa}зоне из-
мерений от 0 до 60 ОС и абсоrпотной
погрешвостью +0,3 ОС;

Средства измерения относительной
влажности возд)ха в диапазоне от 0

до98%ипогрешн остью ПГ +2 7о

Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(рег. Nя в 464З4-11)

l2

16



Таблица 3 - С ства пов ки

п.12 Опрелеление
ширины штрихов
ленты измери-
тельной

Операчии поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемьн
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Рабочий этaulон единицы лпины и
средства измерений, соответствую-
щий требованиям к эталонаJчr не
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
моЙ для средств измерениЙ длины в
диtщазоне от 1,10-9 до l00 м и дlин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,
утвержденной прик tом Федераль-
ного агентства по техническому ре-
ryлированию и метрологии от 29
декабря 2018 г. Jф 2840, диапазон
измерениЙ от 0,001 до 20 м.

Лепта измерительн:ц 2 разряда
согласно Приказа Фелермьного
агентства по техническому
реryлированию и метрологии от
29 декабря 2018 г. Ns 2840,

рег. N9 3. 1.ZBP.1 |45.2022:'
термогигрмет ИВА-бН-Д,
(рг. JФ 46434-1l)

Микрометр МК, мод. МК 25
(рег. Nч 72945-18);
термогигрометр ИВА-бН-Д,
(рег. Np 46434-1l)

толщины ленты
измерительной

Средства измерний линейньп< раз-
меров в диапазоне от 0 до 25 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,002 мм.

Штангенциркуль цифровой
HOLEX серии 4l, мод.412821
l50 (рг. N 71971-18);
термогигрометр ИВА-6Н-.Щ, фег
Nэ 46434-11)

п.10 Определение
ширины ленты
измерительной

Средства измерений линейньrх раз-
меров в диапазоЕе от 0 до 150 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,03 мм.

Прибор измерительный
дв)хкоординатный .ЩИП- 1

(рег. Nэ 7869-80);
термогигромеlр ИВА-6Н-Д,
(рег. Nч 4б434- 1 l )

п. l l Определе-
ние отклонения
от перпендику-
JUIРНОСТИ ШТРИ-

хов шкilлы ленты
измерительной к
рабочей кромке

Средства измерений линейных раз-
меров в диапазоне от 0 до 200 мм и
абсолютной погрешвостью
+(1,0 + L/100) мкм и угловьD( раз-
меров (0 -360)', ПГ+ 1,5'

Прибор измерительпый
дв}хкоординатный .ЩИП- 1

фег. М 78б9-80);
термогигромет ИВА-6Н-Д,
(рег. Ns 46434-11)

Средства измерений линейньп< раз-
меров в диапазоне от 0 до 200 мм и
абсолютной погрешностью
+(1,0 + L/l00) мкм и угловых раз-
меров (0 - 360)', ПГ + 1,5 '

Лупа измерительнм типа
ЛИ-3-10* фег. N9 7l309-18)

Лента измерительнм 2 разряла
согласно Приказа ФедермьЕого
агентства по техническому
реryлированию и метрологии от
29 декабря 20l8 г. Ns 2840,

рег. Nэ 3. 1.ZBP.1 l 45.2022
Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(рег. Nэ в 464З4-1l)

Средства измерений линейньп< раз-
меров в диапазоне от 0 до 15 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,02 мм
Рабочий этапон единицы длины и
средства измерений, соответствую-
щий требованиям к этalлонzlI\,l не
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
мой для средств измерений длины в

диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин
волн в лиапазоне от 0,2 до 50 мкм,

жденнои казом

п.13 Проверка
отклонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной

п. 9 Определение



п должение таблицы 3

Допускаgгся применять другие средства ловсрки с метрологичсскими и техвическими характеристиками, ОбеСпеЧИВа-

ющими требусмую точность передачи единицы дjlины повсряемому срсдству измереяиf,. При поверке ДОDКНЫ ИСПОЛЬ-

]оваться cpc.ilcтBa язмерений }тверr(денного типа и аттестовtцныс сдиницы величин. используемые пprt поверке сред-

ства измере8пf, долlФы бьпь повсреяы и иметь сведсния о полохrгсльных рgзультагах поверки в ФсдеральнОм ИН-

ационноIt нде по обеспечснию едивства изме нllй

б. Требованпя (условия) по обеспеченпю безопасности проведепия поверки.
При поверке должны быть соблюдены тебования безопасности, указанные в эксплуа-

тационной документации на средства поверки.

7. Внешпий осмотр средства измеренпй
7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие комплектности ленты эксплуатационной докулdентации;
- отсутствие механических повреждений на поверхности ленты, влияющих на работоспо-
собность,
7 -2 Еслп лента не соответствует требованиям 7.1 её признают непригодной к применению,

дмьнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовкд к поверке п опробованrrе средства пзмерепий.
8.1 Перел проведением поверки }tеобходимо убедиться в нilлиtlии всех необходимьгх в

соответствии с таблицей 3 ксрелств поверки). Средства измерений, применяемые при по-
верке, должны иметь действ)T ощие сведения о поверке, отрФкенные в Федеральном ин-

формаuионном фонде по обеспечению единства измерений, этtlлоны - действующие сви-

детельства об аттестации.

Операции поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средстваJ\r поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п.13 Проверка
откJIонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной

Федера:lьного aгентства по техни-
ческому регулированию и метроло_
гии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840,
диtlп.вон измерениЙ от 0,00l до 20
м.

п, 14 Опрелеле-
ние метрологи-
ческих характе_

ристик средства
измерений

Рабочий эталон единицы длины и
средства измерепий, соответствую-
щий требованиям к этalлонalм не
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
мой ,1ля средств измерений дJIины в
диапазоне от 1,10'a до l00 м и длин
волн в диапaвоне от 0,2 до 50 мкм,
угвержленной приказом Феде-

рztльного агентства по техническо-
му регулированию и метологии от

| 29 лекабря 20l8 г. Np 2840, диапазон
измерений от 0,00l до 20 м,

Лента измерительная 2 разряда
согласно Приказа Федермьного
агентства по техническому

реryJIированию и метологии от
29 лекабря 2018 г. Ns 2840,

рег. Nч 3. t.ZBP .1 l 45,2022
Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
фег. J,,lЪ в 4б434-11)

Вспомогательное оборудование
Компаратор дJIя поверки изме-

рительньD( лент и рулеток дли-
ной 20 м.

Грузы общей массой l5 кг.

п.п.8,9, l3, 14 В соответствии с Приложением Б
данной методики.

Грузы для создания натяжения на
поверяемой и эталонной лентllх.



8,2 Пере.ч проведением поверки лента измерительная 2 разряла (эталонная леrrта) и лен-
та измерительная (поверяемая) должны быгь вьцержаны на рабочем столе компаратора в
свободном состоянии (без нагрузки) не менее 15 мин с целью выравнивzшrrя их темпера-
тур.

8.3 .Щля установки эта:Iонной ленты необходимо:
- завести кольцо нулевого конца ленты в зд}ор между столом компаратора и кареткой;
- надежно закрепить кольцо в приспособлении дJIя закрепления начальньD( концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 10 кг.

8,4 .Щля установки поверяемой ленты необходимо:
_ надежно закрепить кольцо в приспособлении для закрепления начальньD( концов леЕт и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить гр)в 5 кг.

После устаrовки поверяемой ленты необходrмо:
-максимzlльно совместить края эталонной и поверяемой лент по всей длине;
-при помощи приспособления для закрепления начальньrх концов леЕт совместить нуле-

вые отметки эта,тонной и поверяемой лент, Контроль правильности совмещепия произво-

дится оптическим устройством! установленным на каретке компаратора.

8,5 ПрИ опробованиИ проверяюТ взммодействие частей поверяемой измерительной

ленты. Петли должпы бьrгь свободно и прочно закреплены на концах ленты.

9, Определенпе толщины ленты измерптельпой.
9.1 Толщину ленты определяЮт микрометроМ типа МК. Толщину ленты определяют без

натяжения в пяти точкаtх, равномерно расположенных по длине ленты.

9.2 Результаты считают положительцыми, если толщина ленты не превышает установ-
ленных пределов от 0,20 до 0,25 мм.

l0. Определепие ширпны ленты пзмерптельноп.
l0.i Ширину ленты определяют при помощи штангенциркуJul. Ширину ленты опреде-

ляют без натяжения в пяти точках, равномерно расположенньtх по длине ленты,

l0.2 Результаты считrlют положительными, если ширина ленты не превышает значе-

ний (l5,8 - 16,2) мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине лен-

ты измерительной.

ll. Определепие отклоttенпя от перпецдикулярности штрихов шкаJIы леЕты измерш-

тельной к рабочей кромке.
l1.1 отклонения от перпендикулярности штихов шкалы ленты опредепяют без натя-

жения при помощи прибора лвухкоординатного измерительного ДИП-1,
l 1.2 Ленту устанавливают на столе ДИП-1 так, чтобы изображение кромки ленты сов-

падало С горизонтальной штриховой линией сетки микроскопа и изображения штрихов и

цифр было резким. Затем вертикальн},ю штрихов},ю линию сетки lРIП-l совмещают со

штихомизмерительнойлентыиопреДеJUIютоткJIонениеотперпендикУJIярностипоУгло-
вой шка:lе дип-1. отклонение определяют Ira трех штихах, равномерно расположенньD(

по длине ленты.
l1.3 Результаты считают положительными, если откJIонение от перпеядикуJIярности

штрихов шкалы ленть! измерительной к рабочей кромке ленты не превышает уст,lновлен_
ного значения 30'.



12. Определение шприпы штрихов лепты измерптельпой.
12,1 Ширину штихов определяют при помощи прибора двухкоординатного измери-

тельного ДИП-1 без натяжения ленты на метовьrх делениях ленты.
l2.2 Результаты считают положительными, если ширина пrц)ш(ов не превышает уста-

новленньн пределов (0,20 +0,05) мм, yкzulzlнHbIx в технической докул,лентации на ленту.

13. Проверка от!(понепия от прямолинейвости рабочей боковой кромкп ленты пзме-

рительной.
l3.1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной

определяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковыми кромкlми
эталонной и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотную друг к другу.
Ленты предварительно подготавливают по п. 8.2. - 8.4.

l 3.2 Отклонение от прямолинейности проверяют в пяти точк:lх.
l3.3 Результаты проверки отклонения от прямолинейности счит:tют положительными

если результат измерения в каждой точке не превышает 0,5 мм.

14. Опрелеление метрологшческпх характерпстик средства пзмереппй.
l4.1 Определение диапазона измерений длины ленты.

Определение диапазона измерений длины ленты производится одновременно с определе-

нием откJIонений действительньв длин интерваJIов и общеЙ длины ленты согласно п.l4.2.
14.2 Опрелеление отклонений действительньн длин иЕтервалов и общей длины ленты

измерительной.
14.2.1 Опрелеление откJIонений общей длины и длины отдельньж миJшиметровьтх, czlн-

тиметровых, дециметровьrх и метровых интервzллов шкмы от номинzлльного значения ис-
пытываемой ленты определяют на компараторе сличением с измерительной лентой 2-го

разряда (эталонной лентой), предварительно выполнив действия по п.п. 8.2 - 8.4. Измере-

ния отклонений отдельных миллиметровых, сантиметровьtх и дециметовых интервalлов

провомт выборочно для трех интервtцов каждого вида, равномерно распределенньгх по

длине ленть1 согласно приложению А.
14.2.2 Разность общих длин поверяемой измерительной и этаJIонной лент и длин их от-

ДелЬныхинтерВаловизмеряютсоГласнорУкоВодстВУпоэксплУатациинакомпаратордJIя
поверки измерительных лент и рулеток. Конструкция компаратора должна обеспечивать

требования приложения Б настоящеЙ методики.
l4.2.3 Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на

каждом интервале). Расхождения между результатaми измерений не должпь! превышать

0,1 мм, За окончательньй результат измерний принимllют среднее арифмегическое из

четырех измерений. ,щействительные значения длин интервалов ленты приводятся к нор-

мыlьным условиям: температура окружающего воздуха 20 "с, атмосферное давление

l01325 Па, относительнrц влажность воздуха б0 9/о.

.Щлину интерва:lов ленты при температуре 20 оС вычисляют по формуле:
Lix = L( - cr,l , (t - 20 "С) ,L, (l)

где Lt - длина измерительной ленты при температуре t, м;

о, - темп"ратуРrый коэффичиент линейного расширения измерительноЙ ленты, 1/ОС;

L - номина:Iьная длина интервaIла ленты, м.

14.2.4 При обработке результатов измерений учитывzlют действительную длину соответ_

ствующего интервirла эта,rонной измерительной ленты 2 разряда Liхэr,, которую приводят

к температуре проведения испытаний L11 по формуле:
Liэт: Liхэт * oz, (t - 20'С) ,L, (2)

где о2 - темпеРатурный коэффичиент линейного расширения эта:lонной леяты, l/oC,

14.2.5 .Щействительные значения общей длины шкалы ленты и длины отдельньD( интерва-

лов от нулевого штиха указывают с округлением до 0,05 мм.

l4.3 Определение доверительЕьD( границ абсолютной погрепшости измерений (при лове-

рительной вероятности 0,99).



При расчете доверительньD( границ абсолютrrьж погрешностей измерений
выполвить след}.ющие операции :

о Вычислить Ско результатов измерений по формуле:

(3)S

где Zi - iй результат измерений общей длиЕы ленты при темперaгуре 20 ОС, мм;
zcp- среднее значение действительной общей длины ленты измерительной при темпе-

ратуре 20 ОС, мм;
п:4 количество измерений.

. Вычислить СКО среднего арифметического (оценки измеряемой величины).Sир вьтчис-
ляется по формуле:

t, -S (4)"r"r - Л
где S - СКО результатов измерений общей дIины ленты, мм;
п:4 - количество измерений.

.вычислить доверительные границы сlryчайной погрешности (доверительную случайнуто
погрешность) по формуле:

€:t,Sl6p, (5)

где t - коэффициент Стьюдента. который зависит от доверительной вероятности Р:0,99 и
числа результатов измерений n:4l

sLcp - среднее квадратическое отклонение среднего арифметическою.
о Вычислить доверительные границьl неисключённой систематической погрешности
(нсп).

Основные источники НСП оценки измеряемой величипы:
. доверительные границы абсолютной погрешности эталонной ленты при довери-

тельной вероятности 0,99;
. пределы допускаемой абсолютной погрешности отсчетного ус,гройства;. погрешность определения центра штриха.

о Вьтчислить доверительные границы абсолютной погрешности оценки измеряемой вели-
чины по формуле: /r:t s: (6)

где КЕ- коэффичиент, зависящиЙ от соотношения слгIаЙноЙ состаlвляющеЙ погр9шности
и НСП;

J, - cyltMapHoe СРеДНее КВаДРаТИЧеСКОе ОТКЛОНеНИе ОЦеНКИ ИЗМеРЯеМОИ ВеЛИЧИНЫ.

5 sr:+s lФ

где лSо - среднее квадратическое отклонение НСП
0у(р)

.ýв- kЛ (8)

в формулу расчёта доверитеJIьньтх границ

t + ОtrФ)

5.се + so (9)

(7)

где 0д- доверительные границы НСП.
оКоэффициент .tiЕ для подстановки

погрешности определяется по формуле:

r,

15. Подтверждение соответствия средства пзмерений метрологическпм требованиям.
l5.1 flrrя подтверждения соответствия ленты измерительной метрологическим требо-

ваниям используют зЕачения, рассчитанные в соответствии с пунктами 14.1 - l4.3 насто-

ящей методики. .Щиапазон измерений длины и откJIонения действительньп< длин иЕтерва-
лов и общей длины ленты измерительной не должны превышать значений, yказaшньIх в

таблице 1 настоящей методики.



15.2 КРИТеРИИ подтверждения соответствия обязательньп,t мец)ологиt{еским требова-
ниям, предъявляемым к эталону.

Ленту измерительную считают соответств).ющей требованиям, предъявляемым к
рабочим эталонам 3 разряла, в соответствии с 2 частью Государственной поверочной
схемы для средств измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до 100 м и длин волн в
диап.rзоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной Приказом Федеральною агентства по
техническому регулированию и метрологии 29 декабря 2018 г. Jф 2840, если значениrI
доверительных границ абсолютньж погрешностей ленты измерительной Д; при
доверительной вероятности Р:0,99 не превышaют значений + (10+10.L) мкм, где L -
номинaUIьнiш длина в метрiIх.

Если данные требования не выполняются, ленту признают неприюдной к применеЕию
в качестве этilлона.

1б Оформление результатов поверки
16.1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложепие А.
16.2 На основании положительньIх результатов подтверждсния соответствия по пуЕк-

там рчвделов 7 - 14 настоящей методики ленту измерительную признают пригодной к
применению и оформrrяют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга
России от З1 июля 2020 г. Ns 2510 или в соответствии с порядком, действующим на мо-
мент проведения поверки или действ},ющими на момент проведения поверки норматив-
ными правовыми tlктalми в области обеспечения единства измерений.

16.3 В случае, если установлено несоответствие поверяемой ленты измерительной по
какому-либо из пунктов разделов 7 - 14,то ленту измерительн).ю призн;lют непригодньй
к применению в сфере государственного регулирования обеспечения единства измерений
и оформляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 3l июля
2020 г. Ns 25l0 или действующими на момент проведения поверки нормативными прzlво-
выми актами в области обеспечения единства измерепий.

16.4 Сведения о результатах и объеме проведенной поверки передllют в Федеральньй
информационньй фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом
Минпромторга России от 28.08.2020 г. Ns 2906 <Об утверждении порядка создilниJl и ве-

дения Федерального информационного фонда по обеспечению единства измерений, пере-

дачи сведений в него и внесения изменений в

щихся в нем документов и сведений>.

Ведущий инженер технического от о.Ю. MocKa:leHKo

сведения, предоставления содержа-
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Лента измерительная Л5Н3, зав.N9

,Щата поверки:
Методика поверки
Средства поверки:
Условия проведения поверки:
Этшlоны и средства измерения, применяемые при поверке:_
Результаты поверки:
l .Внешний осмотр_

Опробование_
Определение толщины ленты измерительной
Определение ширины ленты измерительной_

. Определение отклонения от перпендикулярности штрихов шкалы ленты измерительной к

. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной_

. Определение отклонений общей длины и длины отдельньD( иЕгервzrлов шкалы от номи-
на!rьного значения ленты изм ительнои 5кг

9. Опрелеление доверительньlх границ абсолютной погрешности измерени й (при ловери-

тельнои ятности 0,99

10. Лента измерительн{ц Л5Н3 зав. Nэ _
(годсн. не годен, указать причины) соответсгвуег/ве соотвсгсгвуст РЭ З разряла Госуларсгв€цной поасрчноf, схемы для

средсгв измсрений Дливы в диапztзоне от l l0:9 до l00 м и длин волн в диапазовс от 0,2 до 50 мкм, утвсрхдеЕной прика-

зом }l! 2840 Фелерального агентства по техническому реryлировацию и метрологии от 29,I2,20l8 г

й ?тztлонвои лент. ммРазяосгь лпин интервалов по
Второе язмсрениеПервое измсрсяие

Среднсс Дейсгвитсльная
дlива интсрваrа

поверяемой лсlIты
при температ).рс

20 ос, мм

Обра:гный
ход

Обра:гный
ход

Среднсс Прямой
ход

Дейсгвительная
длиllа ивтсрвалов
7галовной леtfты
2-го разряда, мм

Прямой
ход

номинальнос
значение
интервала

повсрясмой
ленты. мм

0_1

0_ |0
0- |00
0-1000
0_2000

2000-200l
2000-20l0
2000-2l00

0-j000
0_,l000

4000_400 l

4000-40l0
4000_4l00

0_5000

Jд.МК!!
при Р=0,99

KrýЕ, МКмЧt r, "*uSo, мкм5;.7, vкмИзмеряемый
интервал, мм

l.n, мм

0_5 000

Поверитель
(фамилия, имя. отчество) (подпись)

ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма протокола поверки (рекомендуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ NS

натяжении 49 Н

Срслнсе

=
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Компаратор для поверки измерительньв лент 3-го разряда по измерительIlой ленте
2-го разряда представляет собой горизонтальный стол соответств},ющей длины с приспо-
соблениями для закрепления начilльньIх концов лент рулеток и совмещения нулевьж от-
меток их шкал, а также блоками и струнами с грузами для натяжения рулеток. Сравнение
обцей длины и отдельных интервалов поверяемой рулетки с соответствующими интерва-
лами образчовой измерительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением
l0 или микроскопа типа МИР-2 с ценой деления 0,01 мм.

ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(Краткое описание компараторов для поверки измерительных лент 3-го разряда)


