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Государтвенная система обеспеченIrI единства измерений

Устройства контоJIя автор€ryляторов тормозньD(

pbfizrrкHbD( пер€дач УКРП. Методика поверrо

l оБщиЕположЕния

1.1 Настоящм мето.щка поверки рaлспростаЕяется на Устройства KoHTpoJuI автореry.пя-

торов тормознЬD( рычIDIGIьD( передач УКРП (лшrее - Устройства), прдназначеЕные для автома-

тическогО заданиЯ и измерений давления сжатогО воздуха' и измерепгй лrдrейных перемещений
при испытtмшIх автореryJIяторов тормозньD( рыч:DкIIьD( передач. Поверка Устройства должIlа
прводиться в соответствии с ,требовшrияr.Iи настощей методики,

|.2 ПрИ проведеппИ поверки должна обеспещlваться прослеrrмваемость Устройства к
гэт 23-2010 <ГосударствеIпrьй перви.+rьй эт.lлоп единицы дilвJIеция - паск:lJIя) п ГЭТ 2-202l
<ГосударственНому первшIffому этiшоЕу единIщI ДIшны - метра) согласпо локальной повероч-

ной схеме (ла.пее - ЛПС), стукryра которой приведена в ПриложеIш А.
1.3 В настоящей методtlке поверки реаJшзован метод прямьD( измерений с помощью ли-

нейки мета;rлической измеритеrьной, метод сlшчеЕия с помощью средств срaвнения резуJIьтатов
измерений геометрической вели.Iины поверяемьпu СИ со значением этой же величины, измерен-

ной Ьталоном (срдством измерний утвержденного типа соответствующей точности) и непо-

средственного сличения с этiллоном единицы д:вления.
|.4 Настоящая мето.щка поверки примеЕJ{ется для поверки УстроЙств KoHTpoJUI arBTope-

ryJIятороВ тормозньD( pbFItDKHbD( передач УКРП, используемьD( в качестве рабочего ср€дства из-

*aр"rrпй. В рЪзультате поверю,I долrюrы быть полtверждены сле.ryющ{е метрологические требо-

вrrния, приведенные в табпrце 1.1 настоящей методики.

Таблица 1.1 - Метрологические характеристики Устройств

значение дrя моди икации
укрп-зукрп-2укрп-1Наименование характеристики

от 0 до 350от 0 до 750от 0 до 750,,Щишtазон измерений rпанеfuьп< переме-

щений, мм

+(1,5 + 0,004.L)*
Пределы допускаемой абсоrпотной по-
грешности измерений линейньгх переме-

щен мм
Цена едипицы нaмменьшего разряда при

ениии JIинеиньгх
от 0 до 0,6

(от 0 ло б,1)
,Щишазоя измернrй дiвления, МПа
(кгс/см2)

+0

(+0
,015
150)

Пределы доrryскаемой
грешности измерений
(кгс/см2)

абсоrлотной по-
давлепия, МПа

*где L - измеряемое перемещеЕие, мм

l\Цl75-2зз-202з

0,1
мм
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2 НОРМАТИВНЫЕССЫЛКИ

2.| В настоящей методике использовzlны ссьшки на следующие документы:

Приказ Федерального
zгeHTcTBa по техническому ре-
ryJIировtlнию и метрологии от
20 оюября 2022r Ns265З
Приказ Федерального
агентства по техническому ре-
ryлированию и метрологии от
29.12.2018 г. Nq 2840

З, 1 Первичную поверку Устройств выпоJIIIяют до ввода в эксшryатдIию, а такЖе ПОСЛе Ю(

ремоЕта.
З.2 Периодическуrо поверку выполIrяют в процессе эксrrтrуатацпи Усцойств.
3.3 При прведении первиIIной и период{ческой поверк Устройств должны бьггь вьшол-

нены операции, указанные в таблице 3.1.

Таблица 3. 1 - Операчии поверки

з.4 При поrryчении отрицательного резуJьтата при проведении JIюбой из операций по таб_

лице 3.1, поверку Устройства следует прекратить.

4 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

4.1 При прведении поверки должны соблюдаться следующ{е условия:
- температура окружaющего воздухц Ос от +15 до +25;

- относительнaUI влalкпость воз,ryха,Vо, не более 80;

Об утверждении Госуларственной поверо*rой схемы для
средств измерепий избьпочного давления до 4000 МПа

Об утвержлении Государственной поверо.пrой схемы для
средств измерепий длины в диiшазоце от 1,10-9 до 100 м и
дlин воJIн в дишrазоне от 0,2 до 50 мкм

5

Нмменование операции
первиIшои периодиче-

по скои по ке

Пуню
методики
поверки

внешний осмо с изм нии да да 8

Подготовка к поверке и опробование средства
измерений

да да

Проверка прграммного обеспечения средства измере-
ний

да да 10

Определение метрологпческих харiжтеристик средстм
измерний и подIверждение соответствllя средства из-
м гическим ваниям

1t

Определение абсолютной погрешности измерений
давлеЕия и ка диапазона изм

да 11.1

да да 1|.2

Прuмечанuе - Прu uспользованuu насmояlцей меmоduкu целесообразно проверumь dей-

сmвuе ссьlлочных dокуменпов. Еслu ссылочный dolglMeHп заменен (uзменен), lпО ПРu ПОльзованuu

насmояlцей мепоduкой слеdуеп руковоdсmвоваmься зсlJцененным (uзмененным) dокуменtпом.

Еслu ссьulочньlй dокуменп опlменен без заменьt, по разdел, в копором dана Ссьtлка на Hezo, ПРu,

меняеmся в часmu, не заmраzuваюlцей эmу ссьLлку.

З ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАIШИ ПОВЕРКИ

Обязательность проведе-
ния опеDашй поверки при

9

да

Определение абсолютной погрешности измерпий ли-
нейньж перемещений и проверка диапазона измерений
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5 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВJlЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

5.1 К проведению работ по поверке Устройств допускalются лиц4 прошедпие специмь-
ное обучение на поверитеJIя, ознакомившиеся с экспJryатаIшонной документацией на Устрой-
ства, работающие в метрологической сrryжбе предприятия, аккредитовtlнной на право поверки
средств измерений.

б.l При проведении поверки долrlсlы бьrь испоrьзовalны средства поверки, указанные в

таблице б.1 .

Таблица б.l - логические и технические ванйя к твам по

Перчень peKoMeIlд/eMbD(

средств поверки

Операции поверюл, требу-
ющие применения средств

поверки

Метрологические и техниче-
ские требования к средствrrм
поверки, необходимые для

проведения поверки
Термогигрометр, д{апавон изме-

рний относите.lъной влажности
от 0 до 80 %, 

^+2 
%о; темпера-

туры от 0 ОС

до плюс 30 'С, А=+0,3 'С,
рег. JФ 46434-11

Средство измерний темпера-
туры и относительной влаж-
ности с длапазонами измере-
ний, охватьвающими усло-
вия по п. 4

раздел 9-1l Подготовка к
поверке
и опробование средстм
измерепий

Шайбы из комплекта Устройства
(приложение Б)
Прибор для измерений парамет-

рв шероховirтости поверхяости,
в диaшщоне измерений от 0,2 до
1,0 мкм, Б=20%, рег. JФ 58865-14
Микрометр Holex модификация
421,7 50, реr. Ns 74760-1 9

Штанга саь{оконтроJIя из ком-
плекта Устройства (приложение
в)

Шайбы с характеристикrlI\.lи
по приложению Б
Средства измерений пара-
метра шероховатости Ra в

диапазоIlе измерний от 0,2

до 1,0 мкм, 6=20 %

Микрометр с диaшазоном из-
мерений от 0 до 25 мм,
Д =+4 мкм
Штаrrга самоконтоJIя по
приложепию В

9 Подготовка к поверке
опробовапие средства

п
и
измерении

дzвления
сш-SмАRт,

рабо.шй этмон 4 разряда в

соответствии с Приказом
Росстшцарта от 20.102022
N9 2653, диапазоны измере-
ний избыго.цrого давлевиJI
(0-1) МПа

п. 1 1.1 Определение абсо-
лютной погрешIlости из-
мерений давления и про-
верка диlшазоЕа измере-
ний

Линейка измеритеJIьпllя метaulли-

ческ.u 1000 мм,

рег. JФ l8756-99

Шайбы из комплекта Устройства
(приложение Б)
Штанга сalJt{оконтроJIя из ком-
плекга Устройства (приложение
в)

Микромsтр с диlшазоном из-
мерений от 0 до 25 мм,
А =+4 мкм;
Линейка измерительная ме-
тalJIJIическatя с диапазоном из-
мерений от 0 до 1000 мм,

^ 

+0,1 мм;
Шайбы с характеристика}tи
по приложению Б;
Штшrга саIt оконтоJIя по
приложепию В

п. 1t.2 Определение абсо-
rпотной погрепшости из-
мерений rшнейпьш пер-
мещений и проверка диа-
пазона измерений

6

6 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИrIЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

Преобразователь
измерительный

рег. J''lb бl936-15

Микрометр Holex модификация
421750, рег. Nя 74760-19;
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6.2 Этшlоны, примеЕяемые для поверки, доrrжны быгь поверены (атгестованы), средства
измерений - повереrrы.

б.3 ,Щогryскается испоJIьзовать при поверке другие утвержденные и аттестов:lнные эта-
лоны единиц веJIичин, средства измерений утверrкденного типа и повереЕные, удовлетворяющие
метролопт.Iеским трбованияlrt, указанным в табrmце 6.1 .

7 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСТНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

'1.1 При прведении поверки долlIс{ы выполЕятъся требования безопасности, укirзанные в
экспJryатационной докуrиентации на примеЕяемые средства поверки и поверяемое СИ.

8 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 При внешнем осмотре устанавJIивают соответствие Устройства следуюIщ,lм требова-

ниям:
_ наJIиtше всех надписей маркировки, которые вдентифицируют каждщй экземпJIяр сред-

ства измерпий;
_ комплектЕость должна соответствовать 1ребованилr.l экспJrуатaulионнОй ДОКУМеНТаЦИИ;
_ отсутствие мехllнические повреждений, вJIияющих на эксплуатациОнпЫе СВОЙСТВа И

внешний вид.
8.2 В сrryчае если при вЕешнем осмотр€ Устройства выявлеЕы повреждеЕпя или де-

фекты, способные оказать влияЕие на безопасность проведения поверки иJш результаты поверки,

поверка можеТ бьпь продолжена толькО после усlрllнеНия этих повреждений или дефекгов.

9 ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 Проводят контоль условий поверки с помощью средств коЕтроJIя в соответствии с

таблицей 6.1 ,

9.2 Усцойство и средства поверки долllоrы бьrть подготовлены к поверке в соответствиИ

с технической докумеггачией на них и вьцержzlны в помещении, где проводятся поверка, при

температуре, указшrной в п.4.1, не менее 3 ч.

9.3 Проводят внешний осмотр шайб и шт{u{ги caMoKoHTpoJUl из комплекга Устрйств4 и

устtlнzвJlивzlют отс}тствие ви.щмых внецшпх поврждений рабочих поверхностей шайб и рабо-
чей поверхности штalнги са}rоконтоJIя, (дефекгы, не влияюшц{е на экспJIуатационные качества

шайбы и rrrганги саNlоконlроJIя доIryскают, выrryклости на рабочей поверхности не доrryскшотся).
9.4 Проверlпот соотвеIствие характеристик шайб требованиям, указанным

в таблице Б.1 приложениЯ Б по методике, описанной в данном приложеЕии, с помопъю средств

измерений, приведенньD( в таблице 6.1 .

9.5 Перел проведением поверки долхны бьrгь выполнены следующие по.щотовительные

работы:
- подкJIючить шнур к элекгросети;
- отьпь разобшительный Kpar;
- вкJ]ючить туr"rблером на блоке управления пlrIание.
9.6 Выполrrитьпроверкуработоспособности Устройства:
_ выбрать гryню сдмоконтроль кнопками ] и J, в соответствии с сообщением на дис_

плее УБРдТЬ повЕрочI{УIо тягУ слелуеТ убрать штшrry С!Ш\rОКОнТРОJIЯ и нажать ВВО.Щ.

ВыполrrяЕтсЯ первая частЬ проверки работоспособности. По завершении первой части проверки

работоспособности на дисплей выводится на,шIись УСТ. ПРОВ. ТЯГУ;
- уст:u{овить штlШry СаIr,rокОНТроля в Устройство и нажать ВВО.Щ. Вьшолняется вторая часть

проверки работоспособности. При успепшом завершении проверки работоспособности на дlс-
плей вь,водится САМоКоНТроль нормА. Нажать сБрос и перейти в главвое меЕю,

Устройство готово к поверке.

7
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10 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

l0.1 Илеп,гпфикациоЕное наимеЕовaшие ПО прверлот при вкJIючеЕии Устройств4
нмменование ПО высвешается на цифровом табло блока ин.щяция. Номер версии проверяют
с помопIью системы глzвного меню расположенного в блоке управления Устройством. фlя вы-

бора необходимого режима необходимо кJI.вишtми t и J выбрать rryнкт меню ВЕРСИЯ ПО и
HaDKaTb кпавишу ВВОД на цифрвом табло блока индкации отобразrтся номер верии ПО.

10.2 ИлентификациоЕЕые данные ПО должны соответствовать дllнным, приведенным в
таблице l0.1.
Таблица l0.1-Иденти икационные по

11ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА
МЕТРОЛОГИIIЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

срЕдствА
ИЗМЕРЕНИЙ

|l.| Опреlеленuе абсолюпной по?релuносrпа uэмеренuй dаапенчл u проверка Duапазона

uзмеренuй
1 l,1.1 Опрделение абсо,lпотной погрешности измерний давления и проверку диапазона

проводяТ с помощЮ эталонпогО пробразоватеЛя дaвлениЯ измерЕтеJIьного (лмее - преобразо-

ватель).
|1,1,2 Устапавлившот эталонньй преобразователь в стойку блока упрzвления.
11.1.3 Пробразоватеrпr давления из состава Устройства устанавJIивilют в одrу Kal ,repy.

Загrrушают отверстиJI для устaшrовки пробразователей вьвернутьпл.l пробками. Подшот сжатьй
воз.ryх, вкJIючalют Устрйство в соответствии с руководством по эксILтryатации.

11.1.4 Выбирают в меню ПоВЕркд/кдJIиБРОВКД пупкr длвJIЕниЕ и нzD{имают

ввод.
11.1.5 На дисплей будут вьводиться покапtния преобразователей давления с

номерами 1-3. При нiDкатии кJI:виши 1давление увеJIиtмвается на 0,1 МПа (1,02 кгс/см2). Кпоп-
кой ВВОД осуществJuIется уст lовка следующего зЕачен}t I давлеЕиJI.

l 1.1.6 Устшrовить давление 0 МП4 зzлписать показtlния преобразователеЙ давления из СО-

става Устрйства и этalлонного преобразователя дaвления измеритеJьного.
11.1.7 Кнопкой ВВОД последовательно устанавJпlв:lют давление в точкФ( 0,2 МПа

(2,04 кгс/см2); 0,з мпа (з,Oб кгс/см2), 0,4 мпа (4,08 кгс/см2); 0,5 мпа (5,10 кгс/см2), 0,б мпа
(6,12 кгс/см2).

11.1.8 Дбсолютrrуо погрешность измерений давления в i-оЙ точке 
^рa 

ОПРеДеПЯЮТ ПО

формуле
Apt = Pi - Рд, (l)

где Р; - ИзмереЕное значеЕие давлепия преобразователем дllвления из состава Устройства в i-
ой точке, МПа (кгс/см2);

ро - измеренное зяачение дaвления этarлонным преобразователем дaвления измеритеJIьным

в i-ой точке, МПа (кгс/см2).
11.1.9 Расс.плтшrные значепия абсоrпотпой погрешности измерний дzвления дол)Iffы

нчlходиться в интервале, }т&}аЕном в таблице 1,1 .

8

значение д.тrя модификаций
укрп-зукрп-l
укрп-зукрп-l укрп-2илентификационное п:ммеЕование По

не ниже 1. Ю(*Номер версии (идентификационньй номер) ПО
Щифровой идентификатор ПО

*<Х> не относится к метрлогически значимой части ПО и принимает значение от 0 до 9

укрп-2Идентифпкационные данные (признаки)
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11.1.10 Опреdаtенuе абсолюtпной поzреtuпосtпu uзмеренuй лuнейньtх перепсеценuй u
про в ерка 0 uапоз о н а чзме ре н uй

l 1 .1 . l l Опрелеление абсотпотной погрешности измерений перемещения и проверку диапа-
зона измерний прводят с помощю линейrс,t измерительной метаJЕшческой и шайб из ком-
плекга Устройства (далее -шайба).

11.1.12 Выбирilют в меню ПОВЕРКА/КАЛИБРОВКА rryню IIЕРЕМЕЩ.ДП1 и нФки-
мают ВВО.Щ. На дисплей вьводится надIшсь ТЯГА И 2 ВСТ. Силовой чилинлр поJIЕостью вы-
IrycKaeT шток, поднимется подвиlrсrьй упор. Устаrrавшвalют шт:rнry caMoKoETpoJuI с двумя шй-
бами нажимают ВВО.Щ.

l 1.1.13 Силовой механизм воздействует на штанry caMoKoHцoJuI, в щrлшrдре устан:lвли-
вается давление 0,05 МПа (0,5 кгс/см2). На дисплей вьводятся покатшия датчика перемещенrlя

.ЩП 1 в миллиметрах. После прижима штzlнги calмoкoнтpoJul к упору зaшисываот показания .ЩIl.
l l .l . l4 ВъшолнrIют переход на следующий цикJI, нФкимiлют ВВО,Щ. На длсплей выводится

надпись ТЯГА и 1 вст. Силовой циrпrндр полностью выпускает Iпток и механизм освобождаЕт

штанry самоконтроля. Убирают еще одпу шайбу и нажимают ВВО.Щ.

11.1.15 Силовой механизм воздействует на штаfiry сап,rоконтроJIя, в цилшrдре устанaвли-
вается д:вление 0,05 МПа (0,5 кгс/см2). На дисплей выводятся покrз{шия ,ЩIl в миллиметрах.

После прижима Iптанги catмoKoHтpoJUI к упору з!шисывalют показания .ЩI1.
l1.1.1б нажимшот ввод. на дисплей выводится наддись тягл БЕз вст. силовой ци_

линдр полностью выпускает rггок и освобождает штангу сzlмокоIr,гроJrя. Убиршот еще одrу
шайбу и яажимают ВВО!.

11.1.17 СиловОй механизМ воздействует на штанry йI\,tОКОнТРОJlЯ, в цилиндре уст,ш:вли-
вается давлеЕие 0,05 МПа (0,5 кгс/см2). На дисплей выводятся пок1LзаниJI .ЩI1 в мипшметрах.

После прижима штанги сlмоконтроля к упору зчшисыв:lют показания lfl1.
t t.t.18 VcTpo*cTBo считается прошедшим поверку, если разница в показalниях цифрового

индикатора между двумя любьп.ш соседними измерениями состzlвит (20+(1,5 + 0,004,L)) мм, а

между первыМ и последlиМ измерениямИ (40 +(1,5 + 0,004,L)) мм, где L - измеряемое переме-

щение, мм.
l1.1.19 щшее переходят к поверке датlшка перемещения .щп2. нажимаrот вво.щ. на дис_

плей вьводится надпись ВО3врдт цсв. Силовой цилиндр поJIностью выrrускает Iпток и осво-

бохдает штанry самоконтроля. Ща.пее убираем штанry самоконтоJIя и нlDкимаем ВВО.Щ - про-

изводится возврат в меЕю ПОВЕРКА/КАЛИБРОВКА.
l 1.1,20 Необходп,rо убед.rться, что каретка Еalходится в крайнем левом положении. ,Ща.гlее

устalнllвJlивzlют напрzlвJUIющую линейки УКРП 010.сб 83 на направляющую каретки дат!шка пе-

ремещения и фиксируют её винтом. Вкладывают линейку в нtшрalвJulющую, совмещают целое

деление линейrо,r с краем каретки и фиксирlтот -rпrнейку Прижим:lIttи. Записывают исходпое по-

ложеЕие каретки по линейкi, к.ж начало отсчета. Выбрать в меню ПОВЕркд/кд-лиБровкА
rryнкг ПЕРЕМЕщ. дII2 и нажимают ВВО,Щ. На дисплей выводятся показмця Щ|2 в миJIлимет-

рах. Вьшолнлот сброс показаний ,ЩП2, нажав кношсу 0.

11.1.21 УстапавJIивllют перемещение,ЩfI2 по rпrнейке не менее чем в пяти Torкax ДI2 рав-
номерно распределенньD( по всему ди:шzх}ону измерений.

1l.L.22 дбсолюпrую погрешность измерений перемещения Д4;, ММ, оцредеJUIют по фор-
муле

9

находиться в интервале, указанном в таблице 1 .1 .

Д,аi = dдi - d", Q)
dдi - показчшия УстроЙства при перемещении датчика ДД2, мм;

d" - отсчет по линейке измерительной, мм.
1 1.1.23 Рассчитaш{ные значения абсоrпотной погрешности измерений перемещенЕя должпы

где
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12 оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки

l2.1 Результаты поверки оформ.тtлотся прmколом произвоrьной формы.
|2.2 Прп положитеJIьньD( результатtD( поверки Устройство признают пригод{ым к приме-

нению и оформллот резуJьтаты поверки в соответствии с действующrдш на дату проведения
поверки нормативными llктalми в области обеспечепия единства измер€Еий.

12.3 Нанесение знака поверки Еа средство измерений не предусмотрено.
12.4 При отричатеJIьвьж результатzlх поверки средство измерениЙ признают непригодным

к применению и оформллот резуJIьтаты поверки в соответствии действующими на дату прове-

деЕия поверки нормативными прzлвовыми alкта}tи в области обеспечения едиНСТВа ИЗМеРеНИй.

12.5 Сведения о резуJIьтатalх поверки перед.rют в Федеральньй информационный фопл по

обеспечению единства измерений в соответствии с действуюIщ,tми на момент прведения по-

верки нормативно-пр:lвовыми :lктalми в области обеспечения единства измерений. В сведенил< о

резуJьтатах поверки приводrг дшrные об объеме проведеFяой поверки при проведении поверки

для меньшего Iшсла измеряемьrх величин.

И.о. заведующего лабораторией 233

И.о. заведlтощего лабораторией 221

Велущий Iшженер лаборатории 233

Л,А. Трибушевская

А.Е. Тюрнина

Л.Г. ,Щобренчикова

10
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ПРИЛОЖЕНИЕА

Струкryра локальной поверочной схемы дrя Устройств коЕтроJIя zlвтореryляторов тормозньп
рьпажньD( передач УКРП

Меры лrшпы rггрш<овые 4 разряд
по ГПС,

утвержденпой Приказом
Росстшцарга от 29.12.20|8 г. Ns2840

от 0,1 до 1000 мм
6{20+30 I) мкм

Меры длины концевые плоскопа-
ра.плельные 4-го разряла по ГПС,

1"гвержденной Приказом
Росстмдарта от 29.12.2018 г.

Nq2840
от 0,1 до 1000 мм;

0,2+2. мкм

Е
F.о

л

охо

Непосредственное
сличение
Б=0,1 мм

Метод прямьп<
измерний

Приборы для измерепий
наружньD( размеров

отOдо25мм
А=4 Mro.r

Линейки измерительные
от 0 до 1000 мм
A:0,1...0,3 мм

о
Ез

(6

МЕтод прямьпr
измерений

сличение с помощью
средств сравяен!iя

6 =5 Mtcl,t

Устрйство коIпрJIя llвтореryJIяторов тормозЕьD( рычtDкнъ,D( пере-
дач УКРП

от 0 до 750 ьп,r

А: (1.5 + 0.004,L) мм

.п'=
цt
!a9
о-Фа>QE

11
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(обязательное)

Шайба
А

л
Рисунок Б.l -Шайба

Материал шайбы - сталь 40Х

Табrrица Б.1 - Технические и м логические ха ки шайбы

наименование стики
Шероховатость рабо.шх поверхностей шайбы Ra, мкм, не

более
0,бз

номина.пьная толщина ти шмо мм 20

Пределы догryскаемой абсо,lпотной погрешности измерний
толщины по ости шайб ýtM

+0,005

.щоrryскаемое откJIонение от номина;rьной то;щины рабочей
поверхности шайбы, мм

-0,033

Б.| Опреdеленuе uлероховаmоспu рабочtл поверхносmе шайбы

Б.1.1 Шероховатость рабо.шх поверхностей шайбы опрлел.шот контaжтпым прибором

для измеренrтй параметов шероховатости поверхности.

Б.2 Опреdеленuе dе сmвuпельной mолtцuны рабочей поверхносmu ulайбьl, абсолюtпной по-

1решносmu lцзмеренuй полщuны uлайбы u оmклоненчя оtп номuнально lполlцuны рабочей поверх,

носmu tаайбьl
Б.2.1 Опреdеленuе dе сmвumельной mолtцuны рабочей поверхносtпu шайбьt

.щействительную толrццну рабочей поверхности шайбы опрлели.гь с помощью микро-

метра. Толщину каlrсдой шйбы измерить не менее чем в 10 точках, равЕомерно распределенньD(

по рабочей поверхности шайбы, за результат принять средrее арифметпческое

значение Б, мм.
Б.2.2 Опреdеленuе абсолюmной поzреuлноспч uзмеренuй tполtцuны шайбы

Рабочм
поверхность

г

t-

{о

2 Фосtи

Значение

12
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По резупьтатам измерний п. Б.2.1 определитъ среднее квадратическое откJIонение сред-

него арифметпческого резуJIьтата измерений то,lщины шайбы 55, гпr, по формуле

(Б.1)

Определить абсолотк}то погрешность измерений толщины шайбы Д5, мм, по формуле

(Б.2)

где t - коэффrtчиент Стьюдента (при n =10 и доверительной вероятности Р=0,95 е2,262);

Дб - пофешность эталона (без yreTa знака), испоJIьзуемого для измереяий действrтельпой
толцины шайбы, мм.

Рассчитанные значеЕия абсо.тпотной погрешности измерншi тоJщrны шайбы должны

нrrходиться в пределaD(, укalзанньrх в таблице Б.1 настояцей прогрalммы испьrг lшй.

Б.2.3 Опреdеленuе опNюненчя оlп номuн(uьной полtцuны рабочей поверхносmu шайбьt

отклонеrтие откJIонения от номиЕ:lльной тоrпцины рабочей поверюlости шайбы опреде-

JIяют по формуле

(Б.3)

где Б - действитеlьнaля толщtна шайбы, мм;

ho - номинальная тоrпщлна шайбы, мм;

А1 - ОТКJIОН€НИе действительная толщина шайбы от номина.lьной, мм

д3

з'+s;ДБ= t t,ýfi+До

sb**

^h
= h- hп

lз



Рабочая
поверхность

ПРИЛОЖЕНИЕ В
(обязате;lьное)

Штднга самоконтроля

Рисунок В.1 -Штаrrга самоконтроля
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