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1.2 Поверка ключей в соотвgгствии с настоящей методикой поверки обеспе.швает пер-
дачу единицы кругящего момента силы методом прямь,D( измерний от этllлонов 2 разряла в со-
ответствии с док).ментом <Государственная поверчнlu схема для средств измеренlй крутящего
момеЕта силыD, утвержденньь{ прикiвом Федерального :гентстм по техническому регулирова-
нию и метрологии от <3l> июля 2019 г. N 1794 к Государственному первичному эталону едl-
Еицы круtящего момеЕта силы гэт|49-2023.

1.3 В резуrьтате поверки должны быгь полгверждены метрлогические трбоваrия, при-
ведённые в табrпrце 1.

Таблица 1 - М еха истикиJaK l с[

Модификачия Цена деления
шкалы, Н,м

Прделы относитель-
ной погршности изме-

рений круrящего мо-
мента силы по/пртив

часовой стрелки, О/о

NovaTork STM125 от5до25 0,2

+4l+4

NovaTork STM250 от l0 до 50 0,5

NovaTork STM260 от l0 до 60 0,5

NovaTork STM2100 от 20 до l00 0,5

NovaTork STM3 l00 от 20 до l00 0,5

NovaTork SТМз l50 от 30 до 150 1,0

NovaTork 5ТМз200 от 40 до 200 1,0

NovaTork STM3300 от б0 до 300 1,5

NочаТоrk 5ТМз340 от 60 до 340 2,0

NovaTork STM3400 от 80 до 400 2,0

NovaTork STM4550 от l00 до 550 3,0

NovaTork STM4750 от l50 до 750 5,0

NovaTork STM41000 от 200 до 1000 5 0

NovaTork STM5l500 от3O0до l500 10,0

NovaTork STMH925 от5до25 0,2

+4/-

NovaTork STMH950 от l0 до 50 0,5

NovaTork STMH960 от 10 до б0 0,5

NovaTork STMH9I00 от 20 до 100 0,5

NovaTork STMH9150 от 30 до l50 1,0

NovaTork STMH14150 от 30 до 150 l 0

NovaTork STMH14200 от 40 до 200 1,0

от 60 до 300 l 5

NovaTork STMH14400 от 80 до 400 2 0

NочаТоrk STMH14550 от l00 до 550 3,0

NovaTork STMH24550 от l00 до 550 3,0

NovaTork STMH24750 от 150 до 750 5,0

NovaTork STMH24850 от 200 до 850 5 0

NovaTork GSM15S отlдо5 0,05
+4l+4NovaTork GSMl 10S от2до l0 0,1

NovaTork GSMll5S от 3 до 15 0,l5

2

1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика поверки распрстаняется на кJIюtш динiлмометрrческие пре-

дельпые NovaTork (дмее - кlпочи), производства Shапфаi UB Machinery Co.,Ltd, Китай, прrме-
ЕяемьD( в качестве рабо.п,tх средств измерний, и ycTzlH:lBJIи&reT методы их первrmlой и перио-

дической поверки.

,Щиапазон измерений
круIящего момента

силы, Н,м

NovaToTk STMH14300
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п должение табJшцы 1

.Щиапазон измерений
круrящего момента

силы, Н,м

I{eHa деления
шкалы, Н,м

Пределы относитель-
ной погрешности изме-

рений крlтящего мо-
мента силы по/против

часовои %

Модификация

от5до25
0 4от8до40NovaTork GSM240S +4l+4

от 10 до 60NovaTork GSM260S
0,05NovaTork GSMH95S отlдо5
0 lот2до l0NovaTork GSMH910S

от 3 до 15NovaTork GSMH9155
0,25NочаТоrk GSMH925S от5до25

от8до40NovaTork GSMH940S

+4/-

от l0 до 60 0 5NovaTork GSMH960S
0,05отlдо5NovaTork GSMRl25S
0 1от2 до l0NovaTork GSMR1210S

от 3 до 15NovaTork GSMRl215S
от5до25NovaTork GSMRl225S

0 4от8до40NovaTork GSMRl240S

+4l-

0,5от 10 до 60NovaTork GSMR12605
0 025от2 5до12NovaTork CMl0l2
0 05от4до20NovaTork СМ1020

0,075отбдо30NovaTork СМ2030
отбдо30NovaTork СМ3030
от 10 до б0NочаТоrk СМ2060
от l0 до 60NovaTork сМ3060

0,25от 20 до 100NovaTork СМ2100
от 20 до 100

0 25от 25 до 125NovaTork СМ2|25
0,25от 25 до 125NочаТоrk CM3l25
0,5от 40 до 200NovaTork СМ3200

от б5 до 335NovaTork сМз335
2 0NovaTork СМ3400
0,75от 65 до 335NovaTork СМ4335
1 25от 100 до 500NovaTork сМ4500

от 160 до 800NovaTork СМ4800
от 160 до 800NovaToTk СМ5800 ,)(
от 200 до 1000NovaToTk СМ41000

)ýот 200 до 1000NovaTork сМ51000
з 0от 300 до 1500

от 400 до 2000NovaTork СМ52000
7 5от б00 до 3000NovaTork сМ53000
0 5от 40 до 200NovaTork CM3200L

от 65 до 3З5
0 75от 65 до 335NovaTork CM4335L
0 5от 20 до 100

от 80 до 400NovaTork CM4400S

+4/+4

1 5от 100 до 500NovaTork CM4500S
0 025от 2,5 до 12NovaTork СМн912 +4/-
0 05от4до20

0,25NovaTork GSM125S

0,5

0,15

0.4

0,15
0,25

0.075
0,25
0,25

0,25NovaTork СМ3100

0,75
от 80 до 400

2,0
)о

NovaTork СМ51500
5,0

0,75NочаТоrk CM3335L

NovaTork CM3100S
1,0

NovaTork СМН920
J
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п должение таблицы 1

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При провелении поверки средства измерений (лалее - поверка) вьшолнить операции,

укrrзаfiные в таблице 2.

Таблица 2 - ень оп пов

ения операrшй поверки обязатеrьна.
зчцвлеIIиJI владеJIьца средства измерений, оформленною

в произвольной форме, допускается проведение поверки на меЕьшем числе направлении измере-

ний крlтящего момента силы (по часовой стелке / против часовой стреrп<и),

2.2 ПоследоватеJIьность провед
2.3 На основдlии письмеЕного

4

Пределы относитель-
ной погрешности изме-

рений крlтящего мо-
мента силы по/против

часовой стрелки, О%

.Щиапазон измерений
круtящего момеfiта

силы, Н,м

Цена деления
шка,rы, Н,мМодификация

0,075отбдо30NovaTork СМН930
0,25от 10 до 60NovaTork СМн960
0,25от 20 до 100
0,25от 25 до 125NovaTork сМн9125
0,5от 40 до 200NочаТоrk СМН14200
0,75от 65 до 335NovaTork сМн14335
2 0от 80 до 400NovaTork СМН14400
1,25от 100 до 500NovaTork СМН24500
2,0от 160 до 800NovaTork СМн24800
2 5от 200 до 1000NочаТоrk СМН241000
3,0от 300 до 1500NovaTork СМн271500
ýпот 400 до 2000NovaTork СМН272000
7,5от 600 до 3000

0,75от 65 до 335NovaTork CMH14335L
1,0от 80 до 400NovaTork CMH24400S

+4/-

|,25от 100 до 500NovaTork CMH24500S
)ýот 100 до 550NovaTork AUMR4550
3 0от 160 до 760NovaTork АUМR47б0

05от 200 до 1000
5,0от 300 до 1500

+4/+4

10,0от 400 до 2000NovaTork AUMR52000

Проведение операции при

кев
перви.rной по-

ке

Номер
п}цюа

методики
Наименование операции

,7
нииства измвнешний осм с

Да!а8Подготовка к поверке и опробование
тва изм

!а,Ща9

Определение метрологических харак-
теристик и подгверждение соответ-

ствиJ{ средства измерений метрологи-
ованIlямческим

Да!а9,1
Определение относите.тьной погреш-
ности измерений кругящего момента
силы

1lмление кио з льтатов по

NovaTork СМН9100

NovaTork СМН273000

NovaTork AUMR4I000
NovaTork AUMR51500

периодической по-

ДаДа

ДаДа
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3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВПЯМ ПРОВЕ.ЩНИЯ ПОВЕРКИ
При прведенпи поверки в лабораторшл собrподают следуюпц{е условия:
- температура окружztющего возд,ха, ОС от IIJIюс 15 до п.lпос 25
- относrгеJIьнм влaDкность возд}х4 %о, не более 80
Прuмечанuе: условuя uзмеренuй dополншпельно dолэrcны учumывопь mребованuя эксплу-

апацuонньlх dокуменпов на среdспва поверкu.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки допускается персонал, изlлtивший эксплуатационIт}'ю доку {ен-

тацию на поверяемьй кJIюч и средстм измерений, rliютвующих при проведении поверки. ,Щля

проведен}rя поверки достаточно одного специaIJшста.

5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИtIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки должны примеЕяться средства, соответствующие трбованиmr

Таблице 3.
Таблица 3 - С

6 ТРЕБОВДНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПЛСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

при проведении поверки соблюдать требования безопасности, указапЕые в зксплуатаци-

онной докуплентации на поверяемьй кпоч, а также на используемые средства поверки,

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При BHeuIHeM осмоте прверить:

- соответствие внешнего вида кJIюча описilнию и изображепию, приведеЕному в

описании типа;
комплектность ключа в соответствии с эксплуатационной докрtентацией;
наличие заводской маркировки, отображающей информацию о модификации и

5

п ки
Перчень

рекомендуемьD( средств
по ки

Метрологические и технпЕIеские требования
к средствatм поверки, необходимые дIя

ведения повп
J2l

Срелства измерний температуры.,Щиапазон
измерений от 0 до 60 ОС, прдел допускаемой
абсолютной погрешшости измерний не
более 0.4 'С

Измеритель влrDкпости
и темпераryры ИВТМ-
7М-Д,рег.Jll!вФИФ
оЕи 71394-18

Срдства измерений вл{Dкности. .Щиапазон
измерниЙ от 20 до 90 О/о, предел

допускаемой абсоJпотной погрешности
изм ний не более 3 о%

Измеритеrпr кругящего
момента силы Ттт-
Fмт2, ттт_Fмт25,
ттт-Fмт400, ттт_
STT3000, рг.Nо в ФИФ
оЕи 64545-1б

Рабочие эталоны кругящего момента силы 2

разряда по Приказу Росстандарта N 1794 от
31.07.2019, измеркIели (моментомеры),

преобразователи кр}тящего момента силы.

.Щиапазон измерний от l до 3000 Н,м, с

относительной погрешностью, не превыша-
ющей 0,4 от пр€делов допускаемой
относительнои п ости ключеи

п.9.1 Определение
относительной
погрешности измере-
ний кругящего
момента силы

поверке dруzuе уmверэюdенные l1

uй уmверэrdенноzо лпuпа u пове-
П puMe ч aHl1 е , ,Щоtlускаеtпся uспользовапь прu

аmmесmованные элпалоны еduнuц велuчuн, среdсrпва uзмерен

ренные, уdовлепворяюlцuе меmролоzuчеспlл mребованuям, уксt?анным в mаблuце

Операчия поверки

п.3 Определение

условий проведеЕпя
поверки
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заводском номере;

- отсутствие механических повреждений и следов коррозии;

- функционироваIIиетрещотки;
- возможность настройки крутящего момеЕта силы на всем диапаlоне ключа;

- присоединительный квадрат, цилиндр или внутренний прямоугольЕик ключа не
имеет искажений формы, смятий и сдвигов.

7.2 Результат поверки по данному пункту пастояцей методики поверки считulют поло-
житеJIьным, если выполнены все устalновленные требоваяия. Если пер.шсленные требования не
вьшоJIIIяются, кJIюч признают непригодIым к примеЕеЕию и дальнейшие операщи поверки не
призводят.

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Перед проведением поверки выполнить следующие подготовительные работы:
8.1.1 Контроль условий поверки;
8.1.2 Перел проведением поверки кJIюч и средства поверки вьцержать не меЕее дв}х ча_

сов в условиях окружающей среды, согласно раздела 3 настоящего докулrента;
8.1.3 Прверить собrподение мерпригшй по технике безопасности в соответствии с п.

6;
8.1.4 Подготовить к работе кJIюч и средства поверки согласно их эксплуатационной до-

кумептации.
8.2 При опробовании поверяемьй кJIюч установи:ть на измеритеJIь круIящего момента

силы (да:rее _ икмс) в соответствии с экспJryатационной документацией и нагрузить не менее

пяти рarз до верхнего пр€дела измерений ключа M"*np.

Прчмечанllе.Зdесьudаrcескороспьнаzwэlсенuя(разzруэrенuя)неdолэtснапревы,
ulaпb ]0 "% оm BepxHezo преdе,па чэuеренuй в ceKyHdy-

8.3 При нtlлиtlии замgгной тенденции к монотонному изменению показаний операции,

приведенные в п.п. 8.1 повторить еще раз.
8.4 При двукратном невьшоJIнении тебований п. 8.2, ключ признают непригодным к

применению и дальнейшие операции поверки не призводяt.

9 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИrIЕСКИХ ХДРЖТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
соотвЕтствия срЕдствд измЕрЕниЙ мвтрологиrIЕским трЕБовдниям

9.1 Определение относитеJIьной погршности измерний кругящего момента силы

9.1.1 Установить rcгпоч на ИКМС в соответствIiи с эксILпуатациопной докуlrептацией.

9.1.2 Провести цикJI нагр}Dкения ключа по часовой стелке круIящим моментом силы в

тех точкzж диiшазоЕа:
- в точке, равной нижнему пределу диaшазона кlПОЧа М*,о.прi

- в точке, равнои
(Мвхпр + Мнижпр).

2'
- в точке, равной верхнему пределу ди:ша:}она,

П р u м е i о n u r. й*ру*r"* провоduпь плавно (без уdаров u pbtBKoB), Перемены знака

на2рузкч бо о*опuо"rrя,*pyi"n* 
"е 

iопус*ою."". В случае несоблюdенuя эtпоzо пребованtlя

цu nor.opu.b. Колччесmво цuк]lов на1руlсенuя - не менее tапu dля каэrdой почкu на2руэ,се-

нllя.
9.1.3 Измернное значение кр}тящего момепта сиJIы считать по показаЕиям ИКМС при

достижении необходимого значения кругящего момента по показапиям кJIюча,

9.1.4 Повторит" u 
"*p*na""rn 

против часовой сцrеlки действия по п,8,2 - 8,4 и по п,9,1

- 9.3 для модификаций NovaTork STM, NovaTork GSM и NovaTork СМ,
9.1.5ПриопрлеленииотносительнойпогрешностиизмернийкрУгящегомоментасилы

dy в Ёой поверяЪмой iочке дишlазона при7'-ом нагружении рассчитать по формуле:

6-, = 9'-ф, 169o7o ,,, bij

6
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г.ще dy - оттrосительнilя погрешностъ измеренш1 круIящего момента сиJIы, О/о;

d, - i-ые поверяемые отметки шк{IJIы кJIюча, Н,м;
Dy - показания по ИКМС сиJrы в Ёой поверяемой отмgтке шкалы при jl'-oм нiгружении,

Н,м.
9.1 .6 К;поч сщлтаgгся прошедшим поверку по дilнному п}чкту Еастощей методrки, есJIи

наибольшее из рассчиtlнньD( значениЙ погрешности бij не првышает значениЙ, 1казанкьrх в таб-
лице l нarстоящей методики.

9.1.7 В слуrае несоответствиJI поJryченньD( зпачений, значениям, }казанным в таблице 1

настоящей методики, кJIюч признают непригодrым к применению.

10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
l0. 1 . Результаты поверки з:lносятся в протокол поверки. Форма пртокола призвоJIьнaЦ.
l0.2 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральньй информационньй фонл

по обеспечению единстм измерний в соответствии с порядком создllниJl и ведеIlИЯ ФеДеРаЛЬ-

ного информационного фонда по обеспечению единства пзмерений, перда.ш сведений в него и

внесениJI изменений в дalнные сведения, предостllвлеЕия содержащихся в нем документов и све-

лений, предусмотренным частью 3 статьи 20 ФедерtlJIьного зaлкона N9 102-ФЗ.
l0.3. При поло)IgтельньD( результатlж поверки вьцается свидетеJIьство о поверке Уста-

новленноЙ формы В соответствиИ с ПорядкоМ проведенrlЯ поверкИ средств измерний, трбом-
ниJIми к знilку поверки и содержalнию свидетеJIьства о поверке, }тверждёЕЕому приказом Мин-
промторга России от 3 l июля 2020 года М 25 10.

l0.4. В свидетельстве о поверке в обязательном порядке указать нlшр:lвление измерений

круtящего момента силы по которому проводилась поверка (по часовой стелке / против часовоЙ

стрелки). Есrпr поверка прово.щrлась в обоих нtшр:|вJIенил(, то дtlнн:ц информация не указыва-
ется.

l0.5. При отриuательньD( результатах поверки кJIюч признается непригодiым и к приме-

нению не допускается. Отрицательные результаты поверки оформляются вьцачей извещенIrI о

непригодlости устzlновленной формы в соответствии с Порядком прведен11я поверки ср€дств

измърений, требования {и к зIrаку поверки и содержilнию свидетельсткl о поверке. угвержлён-
ному приказом МиIпlрмторга Росспи от 31 июля 2020 года Ns 25l0.

d/ Е.Г. Ластовская
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