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l. общие положения
Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки ленты измерительной Л5Н3 зав. Nр

l6799 (да.пее - лента измерительная), предн:вначенной для передачи едипицы дJIины рабочим
этаJIонilI,t 4_го разряла и средствам измерений согласно Государственной поверочной схеме
для средств измерений длины в диапщоне от 1.10-9 до 100 м и длин BoJm в ди.шазоне от 0,2 до
50 мкм, утвержленной приказом Федерального агентства по техническому регулировzlпию и
метрологии от 29 декабря 20l8 г. Ns 2840.

В результате поверки должны бьпь подтверждены следующие метрологические требова-
ния, приведенные в таблице l.

Таблица 1- М огические вания

Выполнение всех требований настояцей методики обеспечивает прослеживаемость по-
веряемого средства измерений в соответствии с Государственной поверочной схемы для
средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, утвержденной Приказом Федерального aгентства по техническому регулированию и
метрологии 29 лекабря 2018 г. Ns 2840 к государственному первичному эталону единицы дли-
ны - мета ГЭТ 2-202l,

.Щля обеспечения реализации методики поверки при определении метрологических харак-
теристик применяется метод сличения с помощью компаратора.

Методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки на меньшем числе
величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений.

2. Перечепь операций поверкп средства измереrrий
При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполняться опера-

ции, ука}анные в таблице 2.

Таблица 2 - оп ипо ки

наименование Значение
.Щиапазон измерений длины, м от 0,00l до 5

.Щопускаемое откJIонение действительной дины интервztла шкarлы от
номинального значения при температуре окружающей среды 20 "С, мм:
_ миJшиметрового;
- сzlнтиметового;
- дециметового и метрового;
5м

+ 0,1
+ 0,2
+ 0,3
+ 0,5

,Щоверительные границы абсолютной погрешности измерений (при
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинальнЕul длина в метрах

+(l0+10.L)

обязательность выполнения
операций поверки при

первичной
поверке

периодической по-
верке

Номер пункта
документа по

поверке

421

Да Да7Внешний осмотр средства измерений

Да8 Да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

Нет9Определение толщины ленты измери-
тельной

Ща Нетi0

!а Нетll
Определение отклонения от перпенди-
кулярности штрихов шкалы ленты из-
мерительной к рабочей кромке

Наименование операции поверки

3

,Ща

Определение ширины ленты измери-
тельной



обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование операции поверки

Номер пункта
документа по

поверке лервичной
поверке

периодической по-
верке

l 2 -) 4
определение ширины штихов ленты
измерительной |2 Да Нет

Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочей боковой крмки ленты из-
мерительной

lз
.I[a Да

Нет

Да

Да

определение метологических характе-
ристик средства измерений:
- Определение диапазона измерений
длины леЕты
- определение отклонений действи-
тельных длин интервалов и общей дли-
ны ленты измерительной
- Определение доверительньrх границ
абсолютной погрешности измерений
(при доверительной вероятности 0,99).

l4

l4.1

|4.2

l4.3

[а

.Ща

.Ща

Да
подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требованям

l5 Да

Оформление результатов поверки lб Да Да

гl должение таблицы 2

3. Требования к условпям проведения поверкш
При проведении поверки должны быть соблюдены след},ющие условия:

- температура окружающего воздуха, ОС ......................................от +11 ло +2З;

4. Требовапия к спецпаJIистам, осуществляющим поверку
К поверке допускаются лица, изучившие экспJryатационные документы Еа ленту измери-

тельн},ю и средства поверки, работающие в организации, аIкре.щlтов:lIlной на право поверки
средств измерений.

5. Метрологические и техпцческие требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться эталоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - С ства по ки
Операчии поверки,

требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Термогигрометр
ивА-бн_д,
фег. Nэ 4б434-11)

Секунломер
электронный
Интегратr C-0l
(рег. Nч 44l54-20)

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до б0 "С и
абсолютной погрешностью *0,3 ОС;

Средства измерения относительной влакности
возд}ха в диапазоне от 0 до 98 7о и погрешно-
стью ПГ +2 ой

Средства измерения интервалов времени в диапа-
зоне измерения от 0 до l5 мин}т и абсолютной
погрешностью t(9,6, l 0-6,Т* +0,0l ) с.

Перечень

рекомендуемьж
средств поверки



п должение таблицы 3

п. l 1 Определе-
ние откJIонения
от перпендику_
JIЯРНОСТИ ШТИ-
хов шкalлы ленты
измерительной к
рабочей кромке

Операции поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствчlм поверки,

необходимые дJul проведения
поверки

Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро_
бование средства
измерений

Рабочий этalлон единицы длины и средства из-
мерений, соответств},ющий,гребовани.шr.r к эта-
лонarм не ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схемой дJtя
средств измерений длины в диaшазоне от 1,10-9

до l00 м и длин волti в диaшазоне от 0,2 до 50
мкм, 1твержденной приказом Росстаrцарта 29
декабря 2018 г. J,'l! 2840, дишазон измерений от
0,00l до 20 м.
Срелства измерения температ}ры окруя(ающей
среды в диапiвоне измерений от 0 до 60 ОС и
абсолютной погрешностью +0,3 ОС; Средства
измерения относительной влrDкности воздуха в

диапазоне от 0 до 98 % и погрешЕостью +2 Уо

Лента измерительная 2

разряда согласно
Приказа Росстанларта
от 29 декабря 20l8 г. Ng
2840, рег. Nэ
3.1.ZBP,1145.2022;

Термогигрометр
ивА_6н-д,
фег. Nе 46434_1 l )

п, 9 определение
толщины ленты
измерительной

Средства измерений линейньгх равмеров в диа-
пазоне от 0 до 25 мм и абсолютноЙ погрешно-
стью не более + 0,002 мм.
Средства измерения температуры окружalющей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 'С и
абсолютной погрешностью +0,3 ОС; Средства
измерения относительной влажности воздуха в

диапазоне от 0 до 98 7о и погрешностью +2 О/о

Микрометр МК,
мод. МК 25

фег. Nч 72945-18);
Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег. Nл 46434-1 l )

Штангенциркуль
чифровой Holex серии
41 мод.412821 150
(рег. No 71971-18);
Термогигрометр
ивА-6н-д,
фег. JФ 46434-1l)

п. l0 Опрелеление
ширины ленты
измерительной

Средства измерений линейньп< размеров в диа-
пlвоне от 0 до l50 мм и абсолютной погрешно-
стью не более + 0,03 мм.

Средства измерения температуры окружаlощей
среды в диапазоЕе измерений от 0 до 60 'С и
абсолютной погрешностью +0,3 'С; Средства
измерения относительной влaDкности воздуха в

диапазоне от 0 до 98 %о и погрешнос1519 +2 О/о

Прибор измерительный
дв)D(координатный
дип_l
(рег. J,{b 7869-80);

Термогигрометр
ивА_6н_д,
фег.JФ 46434-1l)

Средства измерений линейньтх размеров в диа-
пilзоне от 0 до 200 мм и абсоrпотной погрешно-
стью ПГ +(1,0 + L/100) мкм и угловьж размеров
(0 - 360)', ПГ + 1,5 '

Средства измерения температ}ры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до б0 ОС и
абсолютной погрешностью +0,3 'С; Срдства
измерения относительной влФкности возд}ха в

диапазоне от 0 до 98 7о и погре шностью *2 0%

Прибор
измерительный
двухкоординатный
дип_l
(рег. JФ 78б9-80);

Средства измерений линейньтх размеров в диа-
пазоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешно-
стью ПГ +(1,0 + L/l00) мкм и угловых размеров
(0 _ 360) ", пг + 1,5 ,

п.l2 Определение
ширины штихов
ленты измери_
тельной



п должение таблицы 3

перации поверки,
требующие
применения

с ств пов ки

Метрологические и технические
требования к средствzlм поверки,

необходимые для проведения
по ки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

п.l2 Определение
ширины штихов
леfiты измери-
тельной

Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и
абсолютной погрешностью +0,3 ОС; Средства
измерения относительной влажности возд}ха в
диапазоне от 0 до 98 % и шностью +2 %о

Термогигрометр
ивА_бн-д,
фег. N 46434-11)

Лупа измерительная
типа ЛИ-3-10* (рег.Nэ
7l309_18)

Лента измерительная 2

разряда согласно
Приказа Росстандарта
от
29 лекабря 20l8 г.
}Ф 2840, рег. Nэ
з.1 .ZBP .1|45.2022

п. l3 Проверка
отк-лонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
леЕты
измерительной

средства измерений rпанейньrх размеров в диа-
пaвоне от 0 до 15 мм и абсолютной погрешно-
стью не более * 0,02 мм
Рабочий этмон единицы дIины и средства из-
мерний, соответствующий требованиям к эта-
лончl}.t не ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схемой ця
средств измерений дlIины в диапазоне от 1,10-9

до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, утвержденной приказом Росстандарта 29
декабря 2018 г. Ns 2840, диапазон измерений от
0,00l до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей
среды в диiш }оне измерений от 0 до б0 ОС и
абсолютной погрешностью +0,3 ОС; Средства
измерения относительной влажности возд}ха в
диапазоне от 0 до 98 7о и по остью {2 7о

Лента измерительнм
2 разряда согласно
Приказа Росстандарта
от 29 декабря 20l8 г.

2840, рег. Nя

3.1.ZBP.1145.2022

Термогигрометр
ивА_бн-д,
фег.Nэ в 46434-11)

Рабочий этirлон единицы длины и средства из-
мерений, соответств},ющий требованиям к эта-
лонам не ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схемой для
средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9

до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, утвержденной приказом Росстандарта 29

лекабря 20l8 г. Ns 2840, диапазон измерений от
0,00l до 20 м.
Срелства измерения температуры окружающей
среды в диапzвоне измерений от 0 до 60 ОС и
абсолютной погрешностью +0,3 'С; Средства
измерения относительной влажности воздуха в

диапапоне от 0 до 98 7о и по 1ццб916Iо *2 7о

п. 14 Опрелеле-
ние метрологи-
ческих характе_

ристик средства
измерений

вспомогательное обо дование
Компаратор для по-
верки измерительньrх
лент и рулеток длиной
20 м.
Грузы общей массой l
кг.

В соответствии с Приложением Б данной
методики.

Грузы для создания Еатяжения на поверяемой и
эталонной лентах.

п.п.8,9, l3, 14

допускаsтся применять другис средстаа поверки с метрологпчсскими и техяическими характеристикttми,

ми трсбусмую точность псрсдачи единицы длины пов9ряемому средству измсрепий. При поворкс долrt(н

срсдства измерсний )тверменного типа и аттсqтованные сдпницы величин, Используемыс при повсркс средства измере-

ний должнЫ быть повсрсны и имсть свсдения о полоr(ительньD( результатм повсрки в Фсдсральном информационном

обеспечиваюши-
ы использоваться

онде по обсспечснию единства изм пии

Термогигрометр
ивА_6н_д,
(рег, JФ в 46434-1l)



6. Требования (условпя) по обеспечеппю безопасности проведепия поверки.
При поверке должны быть соблюдены требования безопасности, указанные в эксIuIуатаци-

онной документации на средства поверки.

7. Внешншй осмотр средства измеренпй
7,l При внешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие комплектности ленты эксплуатационной докр{ентации;
- ОТС}тСтвие механических повреждений на поверхности ленты, влияющих на работоспособ_
ность.
'l .2 Если лента не соответствует требованиям 7.1 её признают непригодпой к применению,
дальнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробованпе средства пзмерений.
8.1 Перел проведением поверки необходимо убедиться в налиtми всех необходимьIх в со-

ответствии с таблицей 3 <Срелств поверки). Средства измерений, примеЕяемые при поверке,
долllс{ы иметь действующие сведения о поверке, отрiDкеIlпые в Федеральном информацион-
ном фонде по обеспечению единства измерений, эталоны - действуюшие свидетельства об ат-
тестации.

8,2 Перел проведением поверки лента измерите льнм 2 разряда (эта:Iонная лента) и лента
измерительЕм (поверяемая) должны бьггь вылержаны на рабочем столе компаратора в сво-
бодном состоянии (без нагрузки) не менее l5 мин с целью выравнив:lния их температур.

8.3 .Щля установки эталонной ленты необходимо:
- завести кольцо нулевого конца ленты в зазор между столом компаратора и кареткой;
- надежно зtжрепить кольцо в приспособлении для закрепленrlя пачzлльньD( концов лент и ру-
леток;
_ разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устойства натяжения;
- подвесить груз l0 кг.

8.4 .Щля установки поверяемой ленты необходимо:
- надежно закрепить кольцо в приспособлеЕии для зllкрепления начальньD( коЕцов лент и ру-
леток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 5 кг.

После установки поверяемой ленты необходимо:
-максимально совместить края этz}лонной и поверяемой лент по всей длине;
-при помощи приспособления дlя зzжрепления начальных концов лент совместить Еулевые
отметки эталонной и поверяемой лент. Контроль правильпости совмещения производится оп-
тическим устройством, установленным на каретке компаратора.

8.5 При опробовании проверяют взаимодействие частей поверяемой измерителъной лен-
ты. Петли должны бьtть свободно и прочно закреплены на концах ленты.

9. Определение толщишы ленты измерительной.
9.1 Толщину ленты определяют микрометром типа МК. Толщину ленты определяют без

натяжения в пяти точках, palвHoмepнo расположенньD( по длине ленты.
9.2 Результаты считают положительными, если толщина ленты не превышает устlновлен-

ных пределов от 0,20 до 0.25 мм.

l0. Определение ширшны ленты измерцтельной.
l0.1 Ширину ленты определяют при помощи штангенциркуля ШЦЦ-I. Шириву ленты

определяют без натяжения в пяти точках, pzlBнoMepнo расположенных по дшне ленты.
l0.2 Результаты считают положительными, если ширина ленты не превышает значений

(15,8 - lб,2) мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине ленты изме-

рительной.



lI. Определение откпонения от перпеIцпкулярносгп штрихов шкаJIы ленты пзмерп-
тельной к рабочей кромке.

l 1.1 Отклонения от перпендикулярности штрихов шкalлы ленты определяют без натяхениJI
при помощи прибора двухкоординатного измерительного ДlП-l.

1 1.2 Ленry устанalвливiлют на столе .ЩИП- 1 так, чгобы изображение кромки ленты совпада-
ло с горизоЕтaшьной штриховой линией сетки микроскопа и изображения Iггрихов и цифр бьь
ло резким. Затем вертика,rьную штиховую линию сетки flИП-I совмещают со шц)ихом из-
мерительной ленты и определяют отклонение от перпендикуJuIрности по угловой шка.пе ,,Щ4П-
1. Отклонение определяют на трех штрихах, равномерно расположенных по длине ленты.

l1.3 Результаты считают положительными, если откJIонение от перпендикуJIярности
ШТРИхОв шкaUIы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает устtlновленного
значения 30'.

12. Определение ширины штрихов ленты измерительной.
12.1 Ширину штихов определяют при помощи прибора двухкоординатного измеритель-

ного .ЩИП-l без натяжения ленты на метровьш делениях ленты.
l2.2 Результаты считают положительными, если ширина штихов не превышает установ-

ленных пределов (0,20 +0,05) мм, укzванных в технической докуl!лентации на ленту.

13. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты пзмерп-
тельной.

l3.1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительIrой
Определяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковьтми кромкallr.lи эта-
лонной и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотЕ}.Iо лруг к лругу. Ленты
предварительно подготавливttют по п. 8.2. - 8,4.

l3,2 Отклонение от прямолинейности проверяют в пяти точкаlх.
13.3 Результаты проверки откJIонения от прямолинейности считzлют положительными если

результат измерения в каждой точке не превышает 0,5 мм.

14. Определение метрологических харакIеристик средства измерепий
l4.1 Опрелеление диапазона измерений длины ленты.

Определение диапа}она измерений длины ленты производится одновременно с определением
отклонениЙ деЙствительньD( длин интервалов и общеЙ длины ленты согласно п.l4.2.

l4.2 Определение отклонений действительньrх длин интервалов и общей длины ленты из-
мерительной.

l4.2.1 Опрелеление отклонений общей длины и длины отдельньн миллиметровь!х, санти-
метровых, дециметровых и метровых интервirлов шкмы от номинalльного значения испыты-
ваемой ленты определяют на компараторе сличением с измерительЕой лентой 2-го разряла
(эталонной лентой), предварительно выполнив действия по п.п. 8.2-8.4. Измерения откJIоне-
ний отдельньп< миллиметровьrх, сантиметовьtх и децимецовьD( интервarлов проводят выбо-

рочно для ,грех интервалов каждого вида, равномерно распределенньIх по длине ленты соглас-
но прилохению А.

14.2.2 Разность общих дJrиIr поверяемой измерительной и эталонной лент и длин их от-
дельных интервirлов измеряют согласно ру(оводству по экспJryатации на компаратор для по-
верки измерительньIх лент и рулеток. Конструкция компаратора должна обеспечивать тебо-
вания приложения Б настоящей методики.

14.2.З Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на
каждом интервале). Расхождения между результатttми измерений не должны превышать 0,1

мм. За окончательный результат измерений принимают среднее арифметическое из четырех
измерений. .Щействительные значения длин интервalлов леЕты приводятся к нормальным усло-
виям: температура окружающего воздуха 20 ОС, атмосферное давление 101325 Па, относи-
тельная влажность воздуха 60 О%.

.Щлину интерва,,rов ленты при температуре 20 ОС вычисляют по формуле:
Lix : Lt - ct . (t - 20 "С) ,L, (l)



гд€ Lt - длинп измерительной ленты при температуре t, м;
cI - температурный коэффициент линейного расширения измерительной ленты, l/oc;
L - номинальная длина интервала ленты, м.

14.2.4 При обработке результатов измерений учитывrlют действительную длину соответству-
ющего интервaша эта.понной измерительной ленты 2 разряда L;xn,, которую приводят к тем-
пературе проведениJI испьrганий LirT по формуле:

Liэп = Llхэ, * cz , (t - 20 'С) .L, (2)
где 02 - температурный коэффициент линейного расширения эталонной ленты, 1/ОС,
14.2.5,Щействительные значения общей длины шкалы ленты и длины отдельньD( интервzlлов от
нулевого штриха укiвывают с округлением до 0,05 мм.
14,3 Опрелеление доверительных границ абсолютной погрешности измерений (при довери-
тельной вероятности 0,99).

При расчете доверительньж границ абсолютных погрешностей измерений выпоJIнI,rть
след},ющие операции:
о Вычислить Ско результатов измерений по формуле:

S: Z|=,(;;-r9)' (3)

где /i - iй результm измерений общей длины ленты при температуре 20 ос, мм;
I.o- среднее значение действительной общей длины ленты измерительной при температу-

ре 20 ОС, мм;
п--4 количество измерений.

. Вычислить СКо среднего арифметического (оценки измеряемой величины),ýr.p вьгIисJиется
по формуле:

(4)

где ,S - СКО результатов измерений общей дIины ленты, мм;
n=4 - количество измерений.

. Вычислить доверительные границы слrIайной погрешности (ловерительную слуrrайную по-
грешность) по формуле:

€:t,S1gp, (5)

где t - коэффициент Стьюдента, которьй зависит от доверительной вероггности Р=0,99 и
числа результатов измерений п=4;

slcp - среднее квадратическое отклонение среднею арифметическог0.
о Вычислить доверительные границы неисключённой систематической погрешности (нсп).

Основные источники НСП оценки измеряемой величины:
. доверительные границы абсолютной погрешности эталонной ленты при доверитель-

ной вероятности 0,99;
. пределы допускаемой абсолютной погрешности отсчfiного устройстваl
r погрешность определения цента штиха.

. Вычислить доверительные границы абсолютной погрешности оценки измеряемой величины
по формуле: /I - К; .sI (6)

где Кr- коэффициент, зависящий от соотношения сщчаЙноЙ составJIяющеЙ погрешности и

НСП;
,SE - cylt!Mapнoe среднее квадратическое откJIонение оценки измеряемой величины.

5I: s9z+sЬ (7)

.. ý
Jt:P - ti

где So - среднее квадратическое отклонение НСП.
. аr(р)
J9 = k./э

где Ъ - доверительные границы НСП.
(8)



о Коэффициент J(, для подстановки в формулу расчега доверитеJIьньD( грапиц погрешности
определяется по формуле:

_. е * Оп61
Д .9!ср + so (9)

15. Подтвержленпе соответствпя средсгва измеренпй метрологическим требоваппям
l5.1 Для подтверждения соответствия ленты измерительной метрологическим требовани_

ЯМ ИСПОЛЬЗУЮТ ЗНаЧеНИЯ, РаСсчитанные в соответствии с пунктil]ttи 14.1 - 14.3 настоящеЙ ме_
тодики. !иапазон измерений длины и отклонения действительньrх дIин иЕтервалов и общей
дIины ленты измерительной Ее должны превышать значений, указанньD( в таблице 1 настоя_
щей методики.

15.2 Критерии подтверждения соответствия обязательным метрологическим требованиям,
предъявляемым к эталону.

Ленту измерительн},ю считают соответствующей требованиям, предъявляемьпrл к рабочим
этalлон:lм 3 разряда, в соответствии с 2 частью Государственной поверочной схемы для
средств измерений длины в диапalзоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диiшазоне от 0,2 до 50
мкм, утвержденной Приказом Федерального агентства по техническому регулиров {ию и
меlрологии 29 декабря 20l8 г. Ns 2840 если значения доверительных границ абсолютньD( по-
грешностей ленты измерительной AI при доверительной вероятности Р=0.99 не превышают
значений + ( l0+ l0 L) мкм, где L - номинаrьная дlина в метрах.

Если данные требования не выполняются, ленту признают непригодпой к применению в
качестве этаlлона.

16 Оформление результдтов поверкп
16. 1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А.
16.2 На основании положительньD( результатов подтверждения соответствия по пунктам

разделов 7 - 14 настоящей методики ленту измерительную признalют пригодной к примене-
нию и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга России от 31

июля 2020 г. Jф 2510 или в соответствии с порядком, действующим на момент проведения по-
верки или действующими на момент проведения поверки нормативными прzвовыми актulJrrи в

области обеспечения единства измерениЙ.
l6.З В случае, если установлено несоответствие поверяемой ленты измерительной по како-

му-либо из пунктов разделов 7 - 14, то ленту измерительн},ю признают непригодныЙ к приме-
нению в сфере государственного регулирования обеспечения единства измерниЙ и оформля-
ют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 3l июля 2020 г. Ns 2510
или действ}тощими на момент проведения поверки нормативЕыми прzвовыми ltктами в обла-
сти обеспечения единства измерений.

16.4 Сведения о результатarх и объеме проведенной поверки передают в Федеральньй ип-

формационный фонл по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом Мин-
промторга России от 28.08.2020 г. ]ф 2906 кОб угвержлении порядка создzlния и ведеЕия Фе-

дерального информационного фонда по обеспечению единства измерений, передачи свеДеНИЙ

в него И внесения изменений в данные сведения, предоставления содержащихся в нем доку-
ментов и сведений ).

ведущий инженер технического отде о.Ю. MocKa,,teHKo



ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма протокола поверки (рекоменлуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ N9

Лента измерительная Л5Н3, зав.Ns 16799

Методика поверки:
Средства поверки
Условия проведения поверки:
Эталоны и средства измерения, применяемые при поверке:
Результаты поверки:
l.внешний осмот

5. Определение отклонения от перпендикуJuIрности шцихов шкмы ленты измерительной к рабо-

7. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной_
8. Определение отклонений общей длины и длиЕы отдельньIх интервалов шкаJIы от номинiIJЪНОГО

значения ленты изм ьнои п и натяжении 49 Н 5кг

9. Определение доверительньIх границ абсолютной погрешности измерений (при доверитель-
нои в ности 0,99

10. Лента измерительнаJI Л5Н3 зав. Ns 16799
(годен, не годснj указать причины) cooTBgIcTByeT/He соотвсгсгвуег РЭ З разряла Государсгвенной поверочной схемы для

средств измерений длины в диапазоне от l l0-9 до l00 м и длин волн в диапазопс от 0,2 до 50 мкм, угвсржденной приказом

Фелераr""о.о а.еп"gтва по тсхническому регулированию и метрологии 29,12,2018г,Nq2840,

Поверитель

Разноqгь длин интсрвалов поверяемой и уt8лоннойлент, мм
Второе измерепиеПервое измерение
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длиЕа интервtца
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при температ}ре

20 "С, мм
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ход

Обратный
ход
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Дсйсгвитсльная
длина интервiцов
}талопной ленты
2-го разряда мм

Прямой
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Обратный Среднее

номинмьное
значение
интервала

поверяемой
-,lенты. мм
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,Щата поверки:

хо,]

=--__Г_-l-+
==

0_5000



ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочное)
Краткое описание компараторов для поверки измерительньrх лент 3-го разряда

Компаратор для поверки измерительньн лент 3-го разряда по измерительной ленте 2-
го разряда представляет собой горизонта.пьный стол соответствующей длины с приспособле-
ниями дIя закрепления начilльньtх концов лент рулеток и совмещения нулевых отметок их
шкал, а тzlкже блоками и струяitJt{и с грузами для натяжения рулеток. Сравнение общей дш-
ны и отдельных интервarлов поверяемой рулетки с соответств},ющими интерв:tлами образчо-
вой измерительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением 10 или микроско-
па типа МИР-2 с ценой деления 0,0l мм.


