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1 Общпе полох(еппя
Настоящая методика поверки применяется для поверки к.lпочей моментных пр€дельных

Werka, призводства Wеrkа Со., Ltd, КНР (далее - кrпочи) и устанавливает методы и средства их
первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические
требования, приведенвые в таблице 1 .

Таблица l - огические стики
Модификация .Щиапазон измерепий

крутящего момента
силы, Н.м

Цена деления
шкмы, Н,м

Пределы допускаемой
относительной погрешности

измерений крутящего
момента силы, 7о

Wеrkа 9202-1405 от5до25 0,2

+4

Werka 9202-3820 от 20 до l00 1

Wеrkа 9202-1240 от 40 до 200 l
Werka 9202-1260 от 60 до 340 2

Wеrkа 9203-1210 от 10 до 50 0,5
Wеrkа 9203-1220 от 20 до 100 l
Wеrkа 9203-1840 от 40 до 200
Wеrkа 9203-1860 от 60 до 340 2

Werka 9200-1405 от5до25 0,1

Werka 9200-3820 от 20 до 100 0,5
Wеrkа 9200-1240 от 40 до 200 l
Werka 9200_1260 от 60 до 340 2

Werka 9201_1205 от5до25 0,1

от 20 до l00 пý
Werka 9201_1840 от 40 до 200 l
Werka 9201-1860 от 60 до 340 2

1.2 Кшочи до ввода в экспJIуатацию, а также после ремонта подлежат первичной поверке,
в прцессе экспJryатации - периодrческой поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый из экземпJIяров ключей.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый из экземпJulров ключеЙ, наход-щихся

в экспJryатации, через межповерочные интервалы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеrшмемОСТЬ

поверяемого средства измерений к следующим государственным первичным этiллонам:
ГЭТ 149-2023 - ГПЭ единицы крутящего момента силы в соответствии с

Государственной поверочной схемой для средств измерений крутящего момента силы,

утвержденный приказом Федерального агентства по техническому реryлированию метрологии
Nе l794 от K3l> июля 2019 г.

1.6 В методике поверки реaulизован следутощий метод передачи единиц: метод прямых
измерний.

2 Перечень операцпй поверкrr средств пзмеренпй
.щля поверки к-lпочей должны быть выпошrены операции, указаняые в таблице 2.
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Проведение операций при
Наименование операции

No пункта
документа по

поверке
первичной

поверке
периодической поверке

Да
Внешний осмотр средства
измерений !а

Да
Подготовка к поверке
опробование средства измерений 8 Да

Определение метологических
характеристик измерений

9

Определение диапазона и
относительной погрешности
измерений крутящего момента силы

9.1 Да Да

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

10 !а
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Таблица 2 - Опе ипо ки

3 Требоваппя к уеповпям проведешпя поверкп
При проведении поверки доJDкны соблодаться следующие условия измерепий:
- температура оцружающей среды, ОС от +15 до +25.

4 Требованпя к спецпаJrпстам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускllются специalлисты организации, аккредитованноЙ в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с руководством по экспJryатации и настоящеЙ
методикой поверки.

4.2 ,Щля проведения поверки ключа достаточно одного ловеритеJIя.

5 Метрологическпе п техцическпе требовапиям к средствам поверки
При проведении поверки должны применягься средства поверки, приведенные в

таблице 3.
Таблица 3 - дства п ки

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические

тебования к средствам поверки,
необходимые дJIя проведения поверки

Основные средства поверки
Измерители крутящего
момента силы серий Sиhlwille
772|-|, '7'722, 772З-2 (рег. Nч

244з4-08)
9.1

Рабочай эталон 2-ю разряда в с(ютветствии
с Государственной поверочной схемой д.пя

средств измерсш{й крутящего момеIIта сиJIы,

утверлс.денной прикirзом Федерапьного
zгентства по техническому реryJIировilнию и
метрологии от (31> шоrrя 2019 г. N 1794,t[
+l О/о - Измеритеrпr (моментомеры)
крутящего момента сиJш

Вспомогательное оборудование
ивА-6,

ивА-6н-д8,9.1
Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+15 до +25 ОС, пределы догryскаемой

_)

,7

и
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Перечень рекомендуемых
средств поверки

Термогигрометр
модификация
(рег. Ns 46434-11)
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абсолютной погрешЕости +0,3 ОС

Примечание - доIryскается использовать при поверке другие }.твержденные и атт€стованные
этaшоны единиц велшшн, средства измерений }тверr(денного типа и поверенные, удовлетворяющие
метрологическим требованиям, указанным в таблице.

б Требовапия ýсловшя) по обеспечеЕпю безопасноgтц проведепия поверкп
6.1 При проведеЕии поверки доJIжны быть соблюдены требования безопасности в

соответствии с эксплуатационной документацией на ключи, а также в соответствии с правилulми
безопасности, действующими Еа месте проведения поверки.

6.2 Во избежание несчастного сJryча.я и дJIя предупреждения повреждения кJIючей
необходимо обеспечить выполнение следующих 1ребованиЙ:

- нагружать ключи необходимо плавно и равномерно;
- после достижения необходимого момента затлкки необходимо прекратить дальнейшее

нагружение;
- при проведении первичной поверки необходимо провести нескоJIько нагружений на

низком моменте дjIя того, чтобы рабочий механизм поJIностью смазrшся;
- очистку кrпочей разрешается проводить ToJ]bKo сухими материалами, не погружать в

жидкость;
- запрещается работать с кJIючами в случае обнаружения их повреждения.

7 Впешrrий осмотр средства измереппй
При впешнем осмоlре необходимо установить соответствие кJIюча следующим

требованиям:
- комплектность кJIюча доJDкна соответствовать экспJryатационной доryментации;
- поверхности детzrлей кJIюча должны быть чистыми и не иметь видимых повреждениЙ И

следов коррозии;
- присоединитеJIьный элемент кJIюча не должен иметь искiDкений формы, смятий и

сдвигов относитеJIьно головки кJIюча;
- шкалы кJIюча и маркировка четкие и леIто читalются.
Если перечисленные требоваIrия Ее выполняются, ключ п риз н ают

непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

8 Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмереппй
8.1 Перед проведением поверки доJDкны быть выполнены следующие подготовитеJIьные

работы:
- проверить наплчие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- кJIюч и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

эксплуатационЕой докрrентацией;
- все детали ключа и средств поверки доJDкны быть очищены от пыJIи и грязи.
8.2 При опробовании ключ необходимо нагрузить не менее десяти раз до верхЕего

предела измерений.
Результаты опробования считаются положитеJьными, если показания измеРИТеЛЯ

крут_пIдего момента н9 имеют заметной тенденции к монотонному изменению покаЗаrrИЙ ПРИ

последующих ЕагружеIrиях.
При Еаличии заметной тенденции к монотонному изменению показаний операции,

приведенных в п. 8.2 повторяют.
При двукратном невыпоJIнении требований к.]шоч признают непригодным к примеНеЕИЮ,

дальнейшие операции поверки не производят.
Если перечисленные требования не выполЕяются, ключ п риз н ают

Еепригодпым к примеЕению, дальнейшие операции поверки Ее
производят.
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9 Опреде;lеппе метрологическпх херактерпстпк средства пзмереппй
9.1 Опреде;rеппе дпапазопа п отпосптеJIьIfой погрешностrr пзмерепий крутящего момеtlтд
сlлы

,Щля определения диапазона и относительной погрешности измерений крутящего момента
сиrrы необходимо нагрузить кJIюч по часовой стрелке крутящим моментом силы в трех точках,
равных нижнему предеlry измерений, 60 и 100 %о от верхнего предела измерений. Скорсть
нагружения должна состilвJlять не более 10 О/о от верхнего предела измерений в секутrду, при этом
кJIюч нагружtlют до получения сигнtlла о достижении установленного значения крутящего
момента силы.

Нагружения должны быть плавными (без уларов и рывков). В сlryчае несоблюдения этого
требования цикл повторяют. Количество цикJIов нагружеЕия - не менее десяти для каждой точки
нагружения.

!ействительное значение крутящего момента силы отсчитывalют по показаниям
измерителя.

10 ПодтверждеЕпе соответствпя средства пзмереппй метрологпческим требованIrям
Относительную погрешность измерений крутящего момента силы определить по

формуле:

^=

Mn." - М."о
, 100Ио

М.чд

где Д - относительнм погрешность измерениЙ, Н,м;
М.* - заданное значепие крутящего момента силы, Н,м;
Mn." - измеренное значение крутящего момента силы, Н,м.
За значение относительной погрешности кJIюча принять мiшсимальное значение

поrryченной относительцой погрешности измерений во всех точкiлх нагружения.
Кrпоч считается прошедшим поверку, если диaшазон и относительнм погрешность

измерений крутящего момента сиJIы соответствуют значениям, приведенным в Таблице 1 .

Если требования данного пункта не выполняются, ключ признают
непригодным к применению.

11 Оформлепяе рвультатов поверкrr
11.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому rryнкту разделов 7 - l0 настоящей методики поверки.
11.2 Сведения о результат{rх поверки средств измерений в це;rях подтверждения повеРКи

доJDкны быть переданы в ФедеральныЙ информационныЙ фонд по обеспечению единства
измерений.

11.3 При положитеJIьных резуJIьтатах поверки кJlюч признается пригодным к
применению и по зчUIвлению владельца средств измерений или лица, представляющего средства
измерений Еа поверку, выдается свидетельство о поверке устarновлеЕной формы. НаНеСеНИе

знака поверки на средство измерений не предусмотено.
11.4 При отрицательных результатм поверки, кJIюч признается непригодным к

применению и по зtlявлению владельца средств измерений или лица, представJuIющего средства
измерений на поверку, выдаётся извещение о непригодности установленноЙ формы С УКаЗаНИеМ
основных причин.

Инженер 1 категории
ООО <Автопрогресс-М>
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