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l оýщиý пO.пожýния
1,1 Настояц{ая методика устаrrааливает методы и средства uервичной }l

периодяческоli 
'Iоверк 

тOлщипомсра ltикелеаоlо покрытпя сложпопрф*льхых дета.lейтнд жрд (лалее no тýксту - толщиномср), изготовленного ()ОО (НТц <Эталон>, г. Санкт-
IIетер6lрг.

l ,2 В рзультате поsсрки дOлхl!ы бьrrь подтвержены следующяе метрOлоrliческис
тебования, приведенные в таблице 1.

Табллца t -- ческие истикIl

1.з Нсобходимо обеслечение прслех<иваемости повсряемого толщиtlомер к
государственfiым первичныýl зталоIIам оли}lиц ве.,rичин посредством испOльзов8пия
аттсgтоваllýых (повсркньrt) 8 устаноыIенfiом порrдке средстз поверки.

По и,tогаv прведенrя поверкн доJDкна обеспе.rиваться llpoc;IerсиBaeмocтb поверхемого
толщиномера к государствеяному лерsfiчtrому этаJlону едиfiицы длиfiы гэт 2-2021 в области
измерttий толtltины покрытнfi' в соответствиrл с локальной поверчпой схемой дrrя средств
измерний толrцины локрьплй в диапазоие от 50 до 350 мкм (Приложение А).

Методика повсрки реаJIизуется посре,lством trlетодов прямых измерний.

2 пЕрЕчýнь опЕрдциЙ повЕрки срýдствА измЕрýниЙ
2.1 При проведеuиИ псрвячноЙ (в том чtлсllе после рмонта) и периодической ловерок

должвы вьшOлняться операцпи. F(азаllllце в таблице 2.

'I'аблица 
2 - Оrrераuни первичпоfi и периоди"tеской поасрок

]

Наимевование характеристихи Значеgие
толц{rlны нпкеJlсвых п мкмапа:}оlt от 50 до 350

Прдел долускаемой отrrооительной погрешности пзмереl{ия
тOлIцtiны t{икелев{rго по ыt"tlя, О/о 2а

l{аимелtование оsерациЕ поверки

обязательвостr, вь!полfi ения
оttераций поsерки пр}l

Номер раздела
(пуtlкtt) методиRи

поýерки, в
соOтветствии с

которы}i выrlоJlllяgгся
операция пов€рки

пер8}lчlIоfi
ловерке

периодической
IloBepкe

внешttий осм .,ltt да 6
Полt,отовка к повсрке и оttробоваttие
с едства и ti,I

.]la да 1

8
I lpoBepKa rlрогр:ммного обеспе.Iения
Jр!дства хзмереlrий ;1а

да

Опрслслсние
хараперистик
соOтветствия

метрологи{lескнх
и поJrвержденuе

средстм изttерний
требованиямогическиlll

да 9

Опрделеяие .r{иап }ояа н
отвосптелъвой погреlutlостl,
язмереýий тOлщины никелевого
покрьlтвя

да да 9,1

средства измереttий



2,2 Ловерка толщиномер8 осуществляетсr аккредитован,nым}l в yOTaýoa]IeBýoM
порядке юри,Iическхмя Пицаvи н инлявидуаrlьными предприяuмателямr.

2,1 Поверка толщt{номера rtрекращается В сJI)л]ае получени' отрхцатепьпого
р€зультата при прведсниtl хотя бы одtоf, из оперsций. rrриведе8ных в таблице 2, а
толциномср призЕают {е прошед!им поýФку.

2,4 Не допускастся проведение по8срки для ме}lьшего чrtсл& измерlсмых веJIичин или
па меньшем qисле пOдиапаюпов измереппй.

3 трЕБовлния к условЕям провЕдЕния повýрки
3,1 Пря прведеияп поверки долхны соблюдаться следующие усJlовt{я:

- температура Окруж!юrцеt О воздуха, ОС от люс t5 до плюс 35;
- относптсльпая махOrOстъ возд},)(а при плюс 25"С, ле болсе, % 80;
- атмосфервое лавлеgие, кПа ОТ 84,0ДО 106,7.

4 трЕýовдния к спшциАлистАм, осущýств.IIяющим пов Ерку
4.1 К прведению полерки толщиýомера допускается ивжеfiерtlо-технический

псрсонал со средlrпм или высщпм техническим образовапием. нмеющий право на поверку
(аттестоаанныМи в качестве поверителей). ЕзrIившиý усгройсгво и принчпп работы
поверяемого толщиномсра мер tt средств пOверки lio эксrrлуетационной докумелтации.

5 мЕтрологпчýскиr и тЕхничЕскиЕ трЕБовдния к срЕдствлм
повЕрки

5,1 Рекомепдуемые средства поýерки указаrtы в таблице J.
Таблица3 - С тва п ки

П,{Оl Опрсделеttие
диаllазона Ii
относительной
I!ОГРСШНОСТU

и]мсрения тOлl]1ины
никелсвых

1

Операчии поверки,
трбующие примененис

средств l]оверки

Мсrрологические и техýическне
трбования к средств{lм поверки,

вебходимыс;tлl прове,цениl по8ерки

Перчепь рекомепдуемых
срсдств поверки

п. 3.1 Требования к
условиям
проведения повсркu

Срлство язмервий температуры в
диапазоне измерний m -10 "С до +60 ОС,

пределы допускаемой погрешtrости
измgревяй *0,4 'С,
Сряство азмерний оlхосительпой
ыtахýостн воздуха в диапазоне от l0 %
до 95 уо, пределы допускаемой
tloгрешности язмереппý *3 %.
Срелство измерни й абсоrпmяого
дааJrевия Ir лиаJl&зоне от 300 до l200 гПа
предепы допускаемой погреш}Iостr
измсряий *5 гПа

Прибор комбкпиромнвый
Testo 622 (далес -
прибор),

рг NsS3505-13

Срлсгво измерсннй ToJTulиEы llокрытий
в дпап&зоне от 50 до 350 мкм, с
относитеJ!ьная погреtпность
воспроизведеriиl толщины никелепого
покрьmtя il 5 9о.

Комплекг мер толщивы
никелевого покрьrтия
(да"чсе - комплект мер),

рег. J{!l 92403-24

п(-) ыги}l



5,2 Срлства
порядкс.

5.з Привелеяные срOдства ловерки моryт бшгь замевенш ва их аналогн,
обеспечиваюЩи€ опрсделеýие метрлогических характериетsк mпциýомера с трбуемоfi,к,}чиостью.

6 трЕБовдýия (условия) по t)БЕсппчЕнию БЕзопдсности
провýдпния поýЕрки

6.! Работа с тощиflомерм и срсдствами поверки допжна прводиться согласно
требовашияМ безопаспости, }.казапяым в gормативно-техвическоfi и эксплуатационноf,
докумсятацfig яа средства лоsеркц.

6,2 При прведении повФки должны бы.t,ь собшодены требовапия безопасностп
соrл.юяо ГOсТ l2.3.019-80.

6,3 Освещенность рабочего места поверителя должпа соответствовать требованиям
с&},итарfiьrх праsил я норм СанПин 2,21n,1.1"1278-03,

7 вýЕшниЙ осмотр срЕдствд измýрЕниЙ,1,1 При внешнем осмотрс должпо бьпь уставовлено соответствие толщивомерs
слеаующвм трбов&ниям:

_ соотвстств!е ко},плекгяости толtциномера паспорту;
- ýмичие маркllровки 1олщихомера в соответствrrи с докумеrrтацией;
- отс}тствfiе явrrьж мсхапических поврежденяй, влияющих на рботоспособность

толщиномера.

1,2 Результаты поверки по даяпому разделу счrгать поjlожиltльнымн! еслн
толщиномер соотвстсгвует требоваfiиrм, приведенýrпм Е п. 7.1.

8 пошOтовкд к повЕркЕ и опроýовАниЕ срЕдствл измЕрЕниЙ
8,1 Если толщивомер и срлстм поверк}! до начма язмсрний ндходились в

климатичесlсtх условн,ц! оlлgчаю!цихся от укезаl{ных в разделе 3, то их вьцерхсlrвают прн
этих условиях не Meltee час8,

8.2 Подютовить тOлщиномср и средства поверкg к работе в соотаетgтвии с llx
руководствами по экспJIуатацrи (да"lее - РЭ).

8,] Подключлtтьпробразователr,
8.4 Призвссти измереняс толщины Ilокрытlля rta rtастке меры без покрытия.
8.5 }езультаrж fiоверки по даltrlому разле,[у счиlать положятельными. ес.iи прЁ

измерсяии мсры без покрыгЕя выдает llзмереIrнl,ю толtцвну 0 мкм.

повФки должrlы быть поверны и аттфтомны в уfl,gýовлснном
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9 проffЕркд прогрдммного оБЕспЕчЕн}tя срЕдствд измЕрЕяий
9.1 Включитъ топциномф бв подключеяия пробразователя.
9.2 Влевом tlихнем углу дисплея то;lщ1.1номера прчитать идептификацяонное

на}!менов&Еие и номер верпи ПО.
9.3 Прверять идевтификацпон}lые дапяые По ла соответствýе звечениям,

прпведевным в тбляце 4.

Таблица 4 - Идснтlл ые даlrпьls ПО

И.l,енти икациФнrлое яаименовапие По
1,IoM 1,1 илеýти икационttый ном Ilo

вtlй

9,4 РезультатЫ ловеркП счит8ть полож}tтелыьми, если шдеrпrфикацио,,яые данные
По соотзетствуr(уг значеняrм. lIривсдеяным в та6,rшце 4,

l0опрЕдOлЕниЕ мЕтропогичЕских хАрлктЕрис-тик д
подтвЕрllсдЕшиЕ соотвЕтствия срЕдствА измЕрЕниЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТР8БОВАНИЯМ

l0.1 0шределешпэ дпап&зо а п относrlтельrlоп поrрешпостп шмсревяя толщпшы
!|llкэлевого tlокрытц,

10.1.1 Полкпочить преобразоватепь ктолщипомеру согласно РЭ.
l 0. 1,2 Выпоянrrть калчбровку пробразователя согласgо РЭ.
l0.1.3 Устаяовlrrь пробразователь на меру fiз комшlекта мер Titкltм образом, чтобы

холодный элекгрд был устаповлен tra участок мсры без покрытия, а горячий элеrгрол
установ}lтЬ в прхзвольнО выбраuлой точке, отстоящ€й пе более 5 мм от цеFтра нанесенноr0
покрытия,

t 0,l .4 Выполнить 5 измсрний толцlины никслевого покрытня, /{i, мкм.
10.1.5 Вычцслить отвосителыlуо погршность измерний толцlивы никелевого

покрьгпrя, Дl/, %, по формуле ( l ):

дл = 1зlа,. 19g, (l)
Нлt

где /-/"l - деЙствительsое значенис толIцияы Ilrкелевого покрытия rls мере, в3ятое из
СВИДеТеЛЬСТВа О ПОВФКИ КОlt{ПЛеКТа МеР, МКМ;

i * номср тецщего пзмереfiия.
t0,1.6 Повторвть пзмерения по пувктам l0.1.3 - l0.1.5 использl,я поочерелпо ка)Nсцую

меру яз комплект9 у8р.
10.1.7 Результаты поверки по дахному разлелу считать положвтельнынrl, если

двапазон измерrrиi толщины н}lкслевьD( покрьmrй составпяет от 50 до 350 мкм, а зяаqения
относительно погреlшiости измервхй тOлЕ1rrны кикелевых покрьггяй вжодятся в пр€делах
+20 уý.

(r

Значение
п,э

06,0з.2024
по



rt оФOрмлониЕ рвзультлтов повýрки
t 1. t Результаты поsерки оформляюrcя rротоколом (ГIриложенпе Б).
l1.2 ТолщияоМер признаетсЯ mдýым, есlIи s ходе по8€рки все результаты

положитепьltые,

11.3 Сведения о рgзультатах по8сркх передаются в Фсаера.пьныft ,,яформационныfi
фопл пО обеспечению едивст}а Ilзмсрсний (ФИФ).

l !.4 При положительiю( результатах пов€ркц по ýшвленffю владельца толщияом€ра
илп л1,1ц& предьявввшеrО его Еs поsФку, иа толцIlýомеР вьцаЕrcя свидетФtьство о поsеркq
л (*лх) П паспорт тощиномера stlосится заrlпсь о прведеgвоý поверкс, зааеряемая ýодписью
поверитеrи и знаком повýрки, с указ&|t ем даты повсрки.

lt.S Толчtяяомер, имеющrf, отрицательяые рвультаты поверкх в обращеяие не
допускается r' на его выдастся иззещсние о непрlлгодности к прямепеýию с ука:инием
причвп забраковаяия.

Начмьник НИо-l0 ФГУП кВНИИФ'ГРИ> , lllкуркии

А.В, Стельцоg

Инженер l категории l03 отдела фГУп <BНииФтРи> Й7,6.^ ,С. Неумолоmв
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Приложение А
Лока.ltьная поверочнм схема для средств измерений толцшвы покрьпий в диапазоне от

50 до 350 мкм
фекомендуемое)

УIВlР,кrvtК)

Фп п "ВнlяФ'IРиý

-Z"-z4 _ д-н ll"",nc""
.2! - _ 1О2а l

МзrFФ,!tср.Еlю:
:|-m F!frrr ф lтп.т Poqttilтi Ja-:o t a

d lJ 0|:0лi
0 - ,цt п

^,0,|5.6,5шх

]

с
Е

L
Е
l
*

МqD Фцrя9 фq'llт*f,

ТФФ*р. re*rE пdрФ gфФ(+мь{яr яJсй

,1.. = 2o't

а



Прlложеrlие Б
Форма прmкола поверки

(ркомевлусмое)

llНrТОКOfl ПОВ[РКИ al lйrr9 юер@лч' пфрsu)

Условия х ll: х(,рмируемые техуulие ед. t{]M

Тсйпература окр!Dхающсй sоздуха "с

llяиол
l}лалелец Си
Место выполнения работы
(адрес, корryс)
Нвимсноваиис, тно (модифихациr)
ýр€дства нзrrеранх[, рсглст!циокrrнtr

в ФИФ
В составе
Отметка о повсрке в сокращеняон obcrre
Ноцер знака прдндущеfi поверхи пйп:t!l гз!пи
Заволской (cep}rf, fi U ll) }toмcp

}loMep п нанменовitние
меmдIfiи поа€рки

lщ@IIп

поr}е ки

Результаты поаеркнi прllлоr(евriе к настояцl,ейу проmкоJtу или опсрlцхп в соответствиt{ с
мстодЕкоl повaркп с уr8заннGм пшtучеt|ltыI зяачсшrrП п допусков с вывOдамll о соответствиr| по
к82кдому пуl|hту

Заключенпе: мgт?ологнчGскяе харакFерпqrпкп cooтoeTcTE/xrT/tte соотsgтстзуtот требовапияй,
устапомешяым в опвGrнuп п|па.

[lоверитсль
aйц,rLf'а aalr, 1,йч!I йво
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