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льтате по танка

2 Перечепь операций поверки

2.1 При проведении поверки вьшолняют операции, приведенные в таб:пце 2,1,

Таблица 2,1 -оп пове ки

Наименование характеристики Значение

,Щиапазон вместимости, м' от5доб0

вместимости (геометрическим методом), О%
+ 0,25

Нмменование операции поверки

обязательность выпоJIнения
операции поверки при

Номер раздела (пlнкга)
методики поверки,

в соответствии
с которым вьшоJIIIяется

операция поверки

перви.шой
поверке

периодтческой
поверке

Внешний осмотр средства измерений Ща Да
,7

подготовка к пов ке Да Да 8

Определение метологических
характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия
средства измерений

ваниям

о

Измерение высоты поясов и
толщины стенок

Да Да

Измерение вIl}тренЕих диаN{етров
п вого и в го пояса

!а Да 9.2

Измерение наружньн длин
окружности третьего и четвертого
поясов

Да Да 9.з

Измерение объемов внутренних
деталей

Да Да 9.4

1 Обшие положения

1.1 Настоящая методика поверки распространяется на резервуары (танки) стiulьные
вертикальные цилиндрические танкера ТНМ-31 (далее - танки), заволские номера 1,2, З,4 и

устанавливает методику их первичной и периодической поверок.
1.2 Настоящм методика поверки применяется дtя поверки танков, используемьн

в качестве рабочих средств измерений в соответствии с государственной поверочной схемоЙ

для средств измерений массы и объема жидкости в потоке, объема жидкости и вмеСТИМОСТИ

при статических изм9рсниях, массового и объемного расходов жидкости (далее - ГПС),

1тверхtденной приказом Росстандарта от 26 сентября 2022 г. N 235б.
1.3 При определении мgгрологических характеристик TllHKoB в рамках проводимоЙ

поверки обеспечиваgтся передача единицы дтrины в соответствии с ГПС, подгверждаюц:UI
прослеживаемость к государственному первиtIному эталону е.щrниць! дJIины - метра ГЭТ 2-2021.

1.4 При определении мЕтрологи.Iеских характеристик поверяемого средства измерениЙ
применяется метод косвенньо< измерений: вместимостъ TEIHKoB определяЮт ГеОМеТршIеСКИМ

методом.
1.5 В резуьтате поверки должно быгь подгверждено, что предеJш допускаемой

относительной погрешности определения вместимости (геомсгричесютм методом) в диапазоне
вместимости танка соответствуют требованиlпrл, приведенным в таблице 1.1 .

Таблица 1.1 - Метрологические требования, которые долхны быгь полгверждены в

пределы допускаемой относительной погрешности определения

метрологическим
9.1
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обязательность выпоJIнения
операции поверки при

период{ческои
поверке

Номер раздела (щъюа)
методики поверки,

в соответствии
с которым выполняется

операция поверки

Наименование операции поверки
перви.пrой

поверке

Да 9.5Измерение параN{етров днища Да
Измерение базовой высоты танка Да Да

9.7Да ДаОбработка результатов измерений,
составление градуировочной
таблицы и подгверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

нuе mабл bt 2.]

Таблица 5.1 -Основныес ства пов и

з

Операция поверки,
требlтощм

применение средств
поверки

Метрологические и технические требования
к средства}t поверки, необходимые

для проведения поверки

Перечень

рекомендуемьrх
средств поверки

п.8 Подготовка к
поверке

Срелство измерений температуры воздуха
в диапазоне измерений от +5 ОС до +35 ОС

с пределами допускаемой абсотпотной
по шности не более а 0,5 ОС

Прибор
комбинированньй
Testo 410-2
(рег. М 38735-08)

Газоаяализатор вредньD( паров и газов
с пределilми допускаемой приведенвой
погрешIlости не более + 25 О%

Газошlализатор
АнкАт-б4мз
(рег. ]Ф 7Зl8б-18)

2.2 ПоследоватеJъЕость проведения операций поверки обязатеJIьЕа.

2.3 При поJIучении оlрицатеJIьпого результата шобой из операций по табшrце 2.1

поверку црекращают, средство измерений признают непригодlым к примеЕению и переходдт
к оформлению резуJIьтатов поверки в соответствии с разделом 10 настоящей метод{ки поверки,

3 Требования к усJIовиям проведения поверки

3. 1 При проведении поверки должны собrподаться след},ющие условия:
- температура окр)Dкающего воздца, "С от +5 до +35;

- состояние погоды без осадков.

].2 Концентрация вредньп паров и газов в воздухе, измеренная газоанализатором

вблизи или вн}три танка па высоте 2 м, не должна превышать предельно доггустимой
концентации (пщt), опрелеленной по гост 12.1.005_88 и соответствовать санитарным
правилам СанПиН 1 .2.3685-2l .

4 Требованпя к спецпаJIпстам, осуществляющпм поверку

к проведению поверки допуск:lются лиц4 изуlившие экспlryатационн},ю

док}ъ{ентацию на поверяемое средство измерений и средства поверки, имеющие

соответств},ющlто квалификацию и работаюшше в качестве поверителей в организации,

:жкредитов{lнной на право проведения поверки средств измерений.

5 Метрологическпе п технические требоваrrпя к средствам поверки

5.1 При проведении поверки применяют основные средства поверки, приведенные

в табrп,rце 5. 1 .

9.6



dолсlсенuе mаблuцьt 5. l
Перечень

рекомендуемьrх
средств поверки

Метрологические и технические требования
к средствчlI\,{ поверки, необходлмые

для проведеЕия поверки

Опершtия поверки,
требующая

применение средств
по ки

Рулеrка rвмерrге"ъная
мегаJuмческм РlOУ2Г

. Ns 51171-12

Рулетка измеритеJIьнм с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98
Линейка измерительнм метаJIлическм
с диапазоIlом измерений от 0 до 1000 мм
поГоСТ 42'7-'15

Штангенчиркуль с д,Iaшalзоном измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ 166-89

Толчиномер ультразвуковой с диaшазоном
измерний от 1,5 до 9 мм и пределами

д скаемой по пшости: + 0,1 мм

п.9.1 Измерение
высоты поясов и
толщины степок

Рулегка измерrrеrьная
мегштrм.rескм РlOУ2Г

. Ns 51171-12

Рулетка измерительная с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса то,пrости 2
по ГоСТ'7502-98
Рулетка измеритеJIьнiuI с верхним пределом
измерений 30 м класса то,лrости 2
по ГоСТ'l502-98
Штангенциркуль с ди:шазоном измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ 166-89

п.9.2 Измерение
в}rугренних
диаметов первого и
второго пояса

Рулегка измерлrге.lьнм
меrдuмческая ТС30/5

. ].lb 22003

Рулетка измеритеJьная с верхним пределом
измерений 30 м шtасса то,шости 2
по ГоСТ 7502-98

п.9.3 Измерение
наружньD( лпин
окружности третъего
и четвертого поясов

Рулетка измерительнlш с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98
Линейка
измерительная
метыIлиtlескalя

. .Ns 20048-05

Штангенциркуль с диапазоном измерении

от 0 до 250 мм по ГоСТ 16б-89

п.9.4 Измерение
объемов внутренних
дета",rей

Линейка
измерительнаJI
метzUIлическ:UI
(рег. .Jt 20048-05)
Штангенциркуль
щц-п
(рег. Ns 22088-07)
Толщrномер
ультразвуковой У,ЩТ-

40 (рег. .Ns 69546-17)

Рулсгка измерлrге.lьная

мсга,,LIDгIескм ТС30/5
(рег. Nч 22003-07)
Штшlгенциркуль
rrII-п
(рег. Ns 22088-07)

.Щиrrамомегр
элекгрlптьй
Д,fУ-0,1/1-1МГ4
(оег. Nч 49913-12)

.Щинамометр с верхним пределом диапазона
измерений 100 Н по ГОСТ 13837-79

Рулсгка измерrтгеьная
мсга"l,шческм РlOУ2Г
(пег. }Ф 51171-12)

Линейка измерительнzuI металлическiUI
с диzшtвоном измерений от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

Штангенциркуль
щц-II
(рег. Ns 22088-07)
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dолэюенuе паблu 5.1

5.2 При проведении поверки применrпот вспомогатеJIьпые средства поверки:
_ мел;
- графитовьIй стержень.

6 Требоваппя ýсловпя) по обеспечению безопаспости проведеппя поверки

6.1 К поверке танка допускalют лиц:
- изучивших настоящую методику поверки;
- изуIивIIмх экспJryат Iионную док}тентацию на таfiк и средства поверки;

- прошедшие иЕструсгzDк по безопасности труда.

6.i Лпцц проводящiе шмерениJI, надевают спецодежду: костюмы, спецобувь,

строитеJIьЕуIо каску, рукавицы и защтные очкп.
6.3 Содержание вред{ьD( паров и газов в возд}хе вб.пrзи и вЕугри танка на высоте

до 2 м не должно превышатъ сalнитарньD( норм,
б.4 Измерения параметров тЕмка во время грозы категорически запрещены,

б.5 Для освещения в темное времJI сугок иJш при необходимости в дlевное время

с}ток при проведении измерений изнугри танка применяют светильники во взрьвозашIищеflном

испоJшении.
6.6 Перел нача.пом поверки таЕка проверяют исправЕостъ:

- леСТНИц С ПОРУшЯ {И И ПОДIО]ККzlIt,lИ;

- помостов с ограждеЕшIми.
6.7 В процессе измерений парап,rетов тдrка обеспеrпrвают .щух- иJIи трех кратньй

обмен воздуха вЕугри танка. При этом анаJIиз воздуха ва содержаЕие вредIьD( паров и газов

проводят через каждьй час.
6.8 Продолжительпость работы внугри тtшка не более 4-х часов, после каждой

четырехчасовой работы - перерыв на один час.

6.9 .Щополнительно собшодают требования безопасности, изложенные

в экспJryатационной докlментautии Еа средства поверки.
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Перечень
рекомендуемых
средств поверки

Операчия поверки,
требующая

применение средств
по ки

Метролоrические и технические требования
к средствам поверки, необход,rмые

для проведеЕия поверки

Рулегка lвмерrге,lьная
мега,uическая ТС30/5

]ф 22003

п.9.4 Измерение
объемов внутренних
дета.rrей

Рулетка измерительнм с верхним пределом
измерений 30 м класса то.пrости 2
по ГоСТ 7502-98

Линейка
измерительнzrя
метаJIлическaц

Линейка измерительная метaIJlлическм
с ди.шазоном измерений от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

Штангенциркуль с диапi}зоЕом измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ 166-89

Нивелир оптический
в3OА
фег. Nэ 67025-17)

Нивелир с доrryстимой СКП измерения
превышения ца l rol двойного хода * 2 мм;
допустимrul СКП установки .lплнии

визи вания } 0 5,

п.9.5 Измерение
параметов днища

Рулегка измерлrгеьная
мега,тштческм РlOУ2Г

]ф 5l171-12

п.9.6 Измерение
базовой высоты танка

примечание - ,щогryскастся исполк}овать при поверке друпiе угверхсденные и

единиц величин, поверенные средства измерений угвержденного типа,

довлетв цие м огическим ованиJIмJ в настояцей rаблице
аттестованные этiulоны

(рег. .Ns 20048-05)
Штапгенциркуль
щц-II
(рег. Ns 22088-07)

Рулетка измерительнм с грузом, с верхним
пределом измерений l0 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98



7 Внешний осмотр средства измеренпй

7.1 При впешнем осмотре таяка проверяют:
- соответствие конст}кции и вЕугренних детаllей танка технической док}ментации;
- на.llичие необходимой арматуры и оборудовшlия;
- исправностъ лестнпц (трапов) и помостов;
- IIистоту внутренней поверхности танка;
- отсуrствие деформаций стенок поясов, препятствующих проведению измерений

линейньтх р:вмеров (параметров) танка.
7.2 Тмк. не соответствуюший перешtсленным тебовчlни-ш,t, к дальнейшей поверке

не допускается.

8 Подготовка к поверке

8.1 ПрИ выполнении операциЙ по поверке контролир},ют соответствие условий
проведенrrя поверки требовапиям, приведенным в разделе 3 настоящей методики поверки;

8.2 Подготавливают средства поверки к работе согласно эксплуатационной

докуIиентации на них.

9 Определевпе метрологпческпх характерпстпк средства измереппй я
подтверrrцеппе соответствия средства измерений метрологпческим требоваппям

9.1 Измерепие высоты поясов п толщппы стеЕок

9.1.1 Высоry пояса й измеряют изнутри танка измерите:ъной рулеткой с грузом с
применеЕием лестницы.

9.1.2 На стенке четвертого пояса на расстоянии 500 мм от места стыка пояса и крьшIи

TalHKa чертилкой ншrосят горизонтalльную отметку длиной 50 мм. Затем дzlнное расстояние
измеряюТ линейкой. Измерение высоты пояса проводят, опускlц рулежу с грузом от сделанной

отметки до верхнего KpaJl сварочного шва нюкнего пояса. Высоту четвертого tтояса опредеJUIIот

с у{етом измереЕного значения отметки 500 мм,
9.1.3 толщину степок поясов измеряют с помощью ультразв}кового толщпомера .дра

раза. Расхождения между результата},Iи измерений долкrы наход{ться в пределах + 0,2 мм.

9.1.4 Толшина слоя краски опредеJUIется измереЕлUIми толщ,Iны скола краски

штtшгеЕциркулем, с погрешIlостью { 0,1 мм.
9.1.5 Высота поясов считается измеренной с аадаIrной точIlостью, ecJIи погрепшость

измерений не превьппает * 5 мм.
9.1.6 Толщина стенок считается измеренной с заданной точностью, если погрешность

измерений не превышает * 0,2 мм.

9.2 Измерение вЕутреннпlк диамещов первого и второrо поясов

9.2.1 Измерения вЕугренних диаметров первого и второго поясов проводят методом

хорд:
- на уровне средней высоты первого пояса;
- на двух ypoвHrtx по высоте второго пояса: 500 + 50 мм и 1000 * 50 шл,

9.2.2 На }к:lзilнньD( }ровЕях при помощr рулетки с грузом через каждые 1000 мм

наносяТ горизонтalльные отметки лпиной от l0 до 20 мм по стеЕкаь{ поясов, которые затем

соединяют между собой в непрерывн},ю линию с помощю графитового стержЕя и рулsтки.
9.2.3 .Щлина хорды вьгшсJIяется по формуле (1):

S =D,siпа/Z, (1)

6

где: D - диметр танкц прш{имаемьй paBHbb,r 7900 мм;



0 - центмьньй 1тол,
формуле (2):

соответствующrй длине хорды

а = З6O/m,

S, вьт.п,rсляемьй по

(2)

rде; п - число отложений хорды лS по лини-шr,t горизонтаьньD( окружностей,
принимаемое равньш 28. fuину хорлы.S принимают равной 885 мм.

9,2,4 Хорху S = 885 мм откJIадывalют по проведеЕным линиям горизоrrтаьной
окррю{ости при помощи ItrтангенциркуJIя с д{.rпазоЕом измерений от 250 до 800 r,п,r с
погрешностью + 0,2 мм. .Щлину остаточяой хорлы Sp измеряют два рzrза по JIиниям

горизоЕтzлльньD( окружностей поясов при помощи штalнгенциркуJIя с диапазоном измерений от
0 до l50 мм. Расхождение в измеренияr( должно бьпь не более * 0,2 мм.

9.2.5 Внутренний диамЕтр первого и второго поясов считается измеренным и
выIмсленным с заданной точностью, если погрешность измерений не превышает * 0,2 мм.

9.3 Измереппе пар},жньш длпн окруяtпости цrетьего ш четвертого поясов

9.3.1 Измерения длины ЕаружньIх окружностей третьего и четвертого поясов I"
вьшолЕяется:

- третьего пояса в сечении, расположенном на расстоянии 300 - З50 мм от верхпего
сварного шва третьего пояса;

- четвертого пояса в сечеЕии, нtlходящегося в середине пояса.

9.З.2 Прп проведении измерений дшн окружностей поясов ленry измерительной

рулетки натягивают усилием :

- (100 + 10) Н для рулеток длиной 10 м и более;
- для рулеток с желобчатой лентой - без натяжения.
9.3.3 Относительное расхождение между результат.rми дв}х измерений д;шны

окружности:

бL- = 2,9' ,',*).. 100уо, (з)
" (LH1+LH2)

должно нzlходиться в переделах + 0,01%.

9.3.4 fuина окружности 3 и 4 пояса сtштается измеренной и вычисленной с задшшой

ToiIHocTb, если погрешность измерений не превьппает + 0,022 мм.

9.4 Опреде,пение объема вrrутрепних дgгалей

9.4.1 Внугренней дета.ltью тапка явJlяется вертикarльная лестница (трап). Значение

объема лестницы ука}ано в технической Доцrмент Iии на танк и, кaж правило, состalвJIяет не

более 0,004 *J, *rо явJUIется несущественЕым и учету не подлежит. В слrrае цаJIичия

дополнительных внугренних деталей (арматlр4 поруши и т.п.), определить их объем

геометриtIеским методом.
9.4.2 Общий объем внугренних деталей не должеп превышать 0,004 мЗ.

9.4.3 Определение объема внугреIlЕих детапей геомЕтрическим методом счйтается

измеренньШ и вычисленным с зманной точностъю, если погрешность измерений

не превьппает * 0,004 м'.

9.5 Измерепия параметров днпща

9.5.1 .Щиаметр ф и высоry йп фисlъок А.1) прияuка измеряют rпrнейкой во вз.lимно

перпендикуJlярньD{ направленил(. Показапия ш.rнейrсr отс!Iитыв{lют с

погрешностью + l мм. Измерения проводят по два раза в каждом н:tпрalвлении. Расхождевие

между результатами измерений: не более * 2 мм.
9.5.2 ДJп измерениJr высоты шарового сетмента й. устанавливают линейку на стержепь

прямоугольного сечепшI в горизоIIтаJIьном положепии на шаровьй сегмент и измеряют

штчшгенциркулем расстояние от дна приямка до нижней кромки линейки,
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9.5.3 .Щиаметр ocнoBulниJl шарвого сегмеЕта припимzlют по техшrческой доцлчrеI ации
на танк. При отсугствии данЕьD( значение основ:lния сегмента принимают равным диамЕтру
пр}tямка.

9.5.4 Высоту днища й, опредеJIяют по результатаIt{ его нивелиров{lния с применением
ниве.тпrра с рейкой в след}тощей последовательности фисlъок А.2):

- проводят па днище тllнKa мелом восемь радиусов, пачинбI от кромки цриямка до
стенки танк& и нуIиеруют их;

- устzlнавливают нивелир 1 2 на дне приямка 1 4 ;

- снимают отсчеты по рейке Ь; ,ь; , мм, устalнrlвливаемой последовательно в

измеритеJIьньD( TotIKtж радиусов.

9.6 Измерепие бдзовой высоты танка

9.6.1 Базовlто высоту танка Н6, мм, измеряют измерительной рулеткой с ф}зом
не менее дв}х раз. Показания шкаJIы рулетки отсчитывiлются с погрешностью * 1 мм,

9.б.2 Расхождение между результатtlI\{и .щух измерений не должЕо быь более * 1 мм.

9.7 Обработка результдтов измерений, составJIенпе град/провочной таблицы п
полгвер?rценпе соотвgтствпя средства измереппй метрологпческпм требовашпям

9.'7.| Обработку и оформление результатов измерений: определеЕие вместимости
танка, относительпой поrреrшrости пзмереЕий вместимости танка, расчет и составление

градуrровочной табrп,rцы танка выпоJIIIяют на компьютере с испоJIьзовalнием програ {мы

расчета градуировоцrой таблицы на ПЭВМ (по МИ 2860-2004), утвержленной ФГУп вниир-
гнмц.

9.7,2 Таri{к считalют соотвЕгствующим метрологическим требованиям, и результаты
поверки положитеJIьными, если:

- предеJIы допускаемой погрепшости измерений параметрв Tzulкa соответствуют
значенrulм, }кzванным в табrпrце 9.1, что свидетеJъствует о соответствии относrгеrьной
погр€цшостИ определения вместимости в устаIlовленЕом д,rапазоне вместимости значениям,

цриведенным в таблпце 1.1.

Таблица 9.1 -П д каемой по ости изм нии в танка

Наименование пард{ета
Предеrш допускаемой абсоrпотной

погрешности шмер9ццЦдерqмЕгреJggка

и постенкеlи2поясов мм +n)

,Щлина о ости 3 и4поясов,мм + 0,022

Высота пояса, мм + 5,0

Толщина стенки, мм +0,2

толrцина слоя мм +n)
Объем внутренпих детшrей, мЗ + 0,004

9.7.3 В слrla}е, если тlu{к не соответствует уст:lновленным значениям, приведенным в

табrп.rце 1.1, и (или) пределы доrrускаемой относитеrьной погрецшости измерний параметров

танка не соответств},юТ значеЕиrlм, указанным в таблице 9.1, рзуштаты поверки сIштаlют

отрицатеjIьными.
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10 Оформлевие результдтов поверкш

10,1 Результаты повсрки оформляют протоколом поверки, рекомендуемая форма
которго приведена в приложении Б.

10.2 Сведения о результат.rх поверки передаются в Федеральньй информационньй

фонд по обеспечению единства измерений в установленном поряще.
10.3 Наяесение зн:ка поверки на танки не предусмотрено.
l0.4 В слрае положительньD( результатов поверки по зzлявлению владельца TiШKa или

Jп{ц4 представившего его на поверкУ, вьцается свидетельство о поверке установлепЕого
образца.

10.5 В слrlае положительньж резуJIьтатов поверки танка, оформляются:

градуировочн.lя таблицц рекомендуемм форма которой приведена в приложеIlии В, и пртокол
поверки, рскомендуемая форма которого прпведепа в приложении Б.

гралуировочtые табrпrцы на танки угверждает руководlтеJIь пли упоJп{омочеппое JIицо

оргalнизации, проводившей поверку.
10.б В слуlае отрицательньD( результатов поверки по заявлению владельца танка или

JIиц4 предст:Вившего его на поверку, вьчIается извещение о Еепригод{ости к применению

уст:tновленного образца с указанием прпtмн непригодности.

Нача.rьник отдела поверки и калибровки средств измерений

механических величин ФБУ кОмский I-{CM> /[.Б. Шестаков

Нача.ltьник отдела поверки и калибровrо средств измерний
теплотехническпх и физико-химически)( велиtшн

ФБУ кОмский ЦСМ> .Щ.А. Воробьев

Инженер по мЕтрологии отдела поверки и испьгганий ср€дств

измерний в приборострении ФБУ <Омский ЦСМ> .О. Богданов
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Приложение А
(обязательно)

Схемы оборудованпя п пзмереппй пардметров Titlкa при поверке

l

2

3

д

5

1 - измерительнаrI втулка; 2 - крыша (верхний конус) танка; 3 - цилиндlическая часть танка;

4 - днище (нижuй конус) танка; 5 - шаровьй сегмент; 4 - лиаметр приямка; йп - высота

приямка; d" - дламетР основания шарового сегмента; йо - высота днища (ниlrсrего конуса);

hr, hz, hз, Ь - высоты поясов.

Рисунок А.1 - Схема измерений параметров танка

I

д

l

!

I

I

/\

d.
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31

46
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1-8 -рашлусы;9 - рйка у стеНки танка; l0 - горизокт нивелира; ll - рейкц установленная на

верхней кромке приямка; 12 - нивелир; 13 -днище танка; 14 - при-пr,tок,

Рисунок А.2 - Нивеrшроваrrие днища
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Прилоlсенпе Б
фекоменлуемое)

Форма протокола поверкп

протокол
поверки Tzmкa геометрическим мЕтодом

Таблица Б.1 - Общие данные
Регистационньй

номер
.Щата проведения

Основаtия для проведения поверки
число месяц год

олuсенuе пабл Б,1

uе mаблu ы Б,1

нuе mабл Б.]

Таблица Б.2 -Па ы поясов в а

Номер пояса высота пояса Толщина слоя краски

I

II

II

Iv

Таблица Б.3 - ах

на остей поясов

Место ведения по ки

осТемп о щего

Хорл
остатоlшая

1-е измерениеосновная s
Урвепь отложений

xopФI
Номер пояса

500I

500

l 000
II

Дrина окр}тtности LHНомер измеренияНомер пояса

1

2
III

1

2
Iv

Таблица Б.4 -

12

толщина стенки пояса

2-е измерение



отсчет по линейке

2-е направление1-е наrrравление
наименование пард\{етра Номер измерения

1-е измерение

2-е измерение

l -e измерение

2-е измерение
Высота приямка

Таблица Б.5 -Па ы

Наименование параметра
Отсчет по штапгенlцркулю

l -е направление 2-е направление

Высота шарового сегмента

Наименоваrтие парамстра значение показателя

,Щиамегр основания шарвого сегмента

Таблица Б.б - Высота днпща нижнего

Таблица Б.7 - Базовая высота танка

Отсчет по рейке Bj в измерrтеJIьЕьD( точках радrуса
87J 41

Место установки
рейки на днище

Вертика,rьно по
стенке танка

еи мке
Вертика;rьно по

rЕ

подлвси и оттяск поЕерrrcльного кT ейма
tiяиrиал , фамилIlядо]Dкностя

lз

.Щиаметр приямка

l -e измерений, мм 2-е измерений, t"п,t
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Пршлоrсеппе В
(ркоменлуемое)

Форма тrrгульвого лпстl гралупровочпой тдблшцы п форма грдд/хровочной таблпцы

В.1 Форма тиryльного JIиста градуирово.пtой таблицы

УТВЕРЖДАЮ
Руково.шlтель или уполномоченное Jшцо

организ Iии, проводrвшей поверку
(( )) 20 г.

ГРАДУИРОВОЧНАЯ ТАБJIИЦА
на ста;rьной ци.lп,tндрический танк

Организация
Погрешность определения вместимости в диaшазоне вместимости
не превьппает * 0,25 7о.

Программа расчета градуировочпой таблицы на ПЭВМ
1твержлена ФГУП ВНИИР-ГНМЦ

Срок очередной поверки
Поверитепь

по,trлись

доrDlФос-гь, ивиrиsлъa, (ЕциJtяя

В.2 Форма гралуировочной табrпrцы танка
Организация
Тшrк Ns

Таблица B.l -По вм вместимость танка
Коэффициеrт вместимости,

мз/ммУровень нzlIIоJIнения, см Вместимость, м3
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