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льтате пов ки танка

2 Перечепь операций поверкш

2.1 При провелении поверки выполняют операции, приведеЕные в таб.гпаце 2.1

Таблица 2.1 -оп ипо ки

ЗначениеНаименование характеристики

от 5 до 140.Щиапазон вместимости, м'

+ 0,25
вместимости (геометрическим методом), 7о

Нмменование операции поверки

обязательность выполнен ия
операции поверки при

Номер раздела (пункга)
методики поверки,

в соответствйи
с которым вьшоJIЕяется

оперzщшI поверки

первr.шой
поверке

периодrческой
повФке

Внешний осмотр средства измерени и !а Да 7

Подготовка к поверке Да Да 8

Определение метрологических
характеристик средства измерений и
полгверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

9

Измерение высоты поясов и
толщины стенок

Да Да 9.1

Измерение внугренних диaлJttетров
первого и второго пояса

Да 9.2

Измерение наружньrх длин
окружности третьего и четвертого
поясов

Да 9.з

Измерение объемов внутенних
деталей

Да Да 9.4

1 Общие положеппя

1.1 Настоящая методика поверки распространяется на резервуары (танки) стыIьЕые
вертикальные циJIиндрические танкера ТН-73б (да;lее - танки), заводские номера 1, 2, З, 4, 5 п

устанавливает методику их первичной и периодической поверок.
1.2 Настоящая методика поверки применяется дJlя поверки тш{ков, используемьtх

в качестве рабочих средств измерений в соответствии с государственной поверочной схемой
д'Iя средств измерений массы и объема жидкости в потоке, объема жидкости и вместимости
при статических измерениях, массового и объемного расходов жидкости (лалее - ГПС),
угвержленноЙ приказом Росстандарта от 26 сентября 2022r. Nр2З56.

1.3 При определении метрологических характеристик тaш{ков в pаl,tкax прово.щrмой
поверки обеспе.шваgтся передача е.щ{ницы лlrины в соответствии с ГПС, полrверждающшl
прослекиваемость к государственному первичному этtlлону е.щrницы длины - метра ГЭТ 2-2021.

1.4 При определении метрологических характеристик поверяемого средства измерений
применяется метод косвенньо< измерений: вместимость танков опредеJIяют геометрическим
методом.

1.5 В резуlьтате поверки дол;IGIо бьrгь подгвержлено, что предеJш допускаемой
относительной погрешности определения вместимости (геомегрическим методом) в диапазоне
вместимости TalHKa соответствуют требовшrиям, приведенным в таблице 1.1.

таблица 1.1 - Метрологические требования, которые должны бьггь подтверждены в

Пределы допускаемой относительной погрешности определения

Да

Ща

z



оdолэюенuе паблч

Таблица 5. 1 -основные с ства пове ки

обязательность выполнения
оперaulии поверки при

Номер раздела (п}нкга)
методики поверки,

в соответствии
с которым вьшолпяется

операция поверки

перви.шой
поверко

периодлческой
поверке

9.5Измерение параь{етров днища Да Да
Измерение базовой высоты танка Да Да

Да 9.7Обработка результатов измерений,
составление гралуировочной
таблицы и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

Да

Перечень

рекомендуемьD(
ср9дств поверки

Операчия поверки,
требующая

применение средств
поверки

Прибор
комбинированный
Testo 410-2

ег. Ns 38735-08

Средство измерений температуры воздуха
в диапазоне измерений от +5 'С до +35 ОС

с пределаI\.{и допускаемой абсо.lпотной
по бgти цg ý6л99 * 0,5 ОС

Газоанализатор вредньD( паров и газов
с пределами допускаемой приведенной

шности не более + 25 Yопогре

п.8 Подготовка к
поверке

Наименование опер:щии поверки

9.6

2.2 ПоследоватеJъность цроведения операций поверки обязательна.
2.З При поJrr{ении оIрицательного резуJlьтата .тпобой из опер шй по табJшце 2.1

поверку прекр цают, средство измерений признllют непригодlым к применеЕию и переходят
к оформлеЕию резуJIьтатов поверки в соответствии с разделом 10 настоящей методлки поверки.

3 Требованпя к условиям проведения поверки

3. 1 При проведении поверки должны собrподаться след},ющие условия:
- температура окрук.lющего воздуха, ОС от +5 до +35;

- состояние погоды без осадков.

].2 Концентрация вредньD( паров и газов в возд}хе, измеренная газоанализатором
вбrплзи или внугри таяка на высоте 2 м, не должна превышать предельно допустимой
концентрации (ПffК), опрелеленной по ГОСТ 12.1.005-88 и соответствовать с.lнитарным
пр:вилаJ\{ СанПиН 1.2.З685-2 1,

4 Требованпя к специаJIпстам, осуществляющпм поверку

К проведению поверки допускаются лица, изr{ившие эксплуатационЕ},ю

докуN{ентацию на поверяемое средство измерений и средства поверки, имеющие
соответств}.юЩlто квашфикацию и работающие в качестве поверителей в организации,

аккредитовalнной на право проведения поверки средств измерений.

5 Метрологпческие п техппческпе требования к средствам поверкп

5.1 При проведении поверки применяют основные средства поверки, приведенные

в таблице 5.1 .

3

Метрологические и технические требования
к средстваI\.{ поверки, необходимые

для проведения поверки

Газоаяализатор
АнкАт_64мз
(оег. JФ 73186-18)



dолэtенuе паблu 5,1
Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Операция поверки,
требующая

применение средств
поверки

Метролоrические и технические требования
к средствап{ поверки, необходимые

для проведения поверки

Рулегка измерrге.тънм
мега,'rлrческм РlOУ2Г
(рег. Ns 51l71-12)

Рулетка измерительнм с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса точности 2
по ГоСТ 7502-98

Линейка
измерительнаJr
металлическая
(рег. .Nl 20048-05)

Линейка измерительЕм металлическ{ц
с диапазоном измерений от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

Штангенциркуль
щц-п
(рег. Ns 22088-07)

Штангенчиркуль с диапазоном измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ 1б6-89

толщиномер
ультразвуковой Y.I[T-
40 (рег. .Nч 69546-1'l)

п.9.1 Измерение
высоты поясов и
толщины степок

Толщиномер ультразвуковой с диапазоном
измерений от 1,5 до 9 мм и пределами

каемои по шности: + 0,1 ММд
Рулегка измери:ге,ъная
мsгаJuп{ческм Р 10У2Г
(рг. Ne 51171-12)

Рулегка измерительнatя с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса то,пrости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулегка измерггеrьнм
мега,ъштческм ТС30/5
(рг. No 22003-07)

Рулетка измерительн{ц с верхним пределом
измерений 30 м класса то.пrости 2
по ГоСТ 7502-98

Штангенциркуль
щц-II

ег. JlЪ 22088-0

Штангенциркуль с диапазоном измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ 166-89

п.9.2 Измерение
внутреннrх
диtlметров первого и
второго пояса

,Щинамомеlр с верхним пределом ди?шазона
измерений 100 Н по ГОСТ l3837-79

Рулегка измерrгеънм
мgгалrмческая ТС30/5

J\ъ 22003

Рулетка измерительнtц с верхЕим пределом
измерений 30 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98
Рулегка измерrrгеьная
мsгалJп{.{еская Р 1 0У2Г

Рулетка измерительнzш с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м roTacca точности 2
по ГоСТ'7502-98

Линейка
измерительнzlя
металлическzц
(рег. .No 20048-05)

Линейка измерительнм металлпческм
с диапазоном измерений от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

Штангенциркуль
щц-II
(рег. J,.lЪ 22088-07)

Штшrгенциркуль с диапff}оном измерении
от 0 до 250 мм по ГоСТ 166-89

4

.I[шамомегр
элекгрIfirьй
д,fу-0,1/1_1мг4
(рег. J,,lЪ 49913-12)

п.9.3 Измерение
наружньп длин
окружности тетьего
и четвертого поясов

(рег. Jф 51l71-12)

п.9.4 Измерение
объемов внугренних
детапей



Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

Метрологические и технические требования
к средствам поверки, необходимые

дJIя проведения поверки

Операчия поверки,
требlтоrпая

применение средств
по ки

Рулетка измерrгеьнм
мега,ъштческая ТС30/5

г. J',lЪ 22003

Рулетка измерительная с верхним пределом
измерений 30 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98

п.9.4 Измерение
объемов внутренних
деталей

Линейка
измерительная
металлиЕIескaul

.J\ъ 20048-05

Линейка измерительнм мет:цлическая
с диапазоном измерений от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

Штангенциркуль
щц-II

г. ]ф 22088-0

Штангенциркуль с диапазоном измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ lб6-89

Нивелир оптический
в3OА
фег. Nч 67025-17)

Нивелир с допустимой СКП измерения
превышения на 1 км двойного хода * 2 мм;

допустимая СКП установки линии
ви ования * 0,5 "

п.9.5 Измерение
параметов днища

Рулетка измеригеьная
мсга,аrмческм РlOУ2Г

, ль 51l71-12

Рулетка измеритеJIьн:ш с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса то,пrости 2

по ГоСТ 7502-98

п.9.6 Измерение
базовой высоты TllHKa

примечание - ,щоrryскается использовать при поверке другие }твержденные и

аттестованные этаJIоны единиц величин, поверенные средства измерений ушержденного тип4

яющие мовлетво м в настоящей таблицеогическим ебованиям,

нuе mабл bt 5.]

5.2 При проведении поверки применrпот вспомогательные средства поверки:
_ мел;
- графитовый стержень.

б Требованпя ýсловпя) по обеспечению безопасности проведепия поверкп

6.1 К поверке танка допускают JIиц:

- изr{ивших настоящую методику поверки;
- Из)пlивших эксплуатационн},ю доку\rентацию на танк и средства поверки;

- прошедшие инструктаж по безопасности труда.

6.2 Лицц проводяIшrе измерения, надевают спецодежду: костюмы, спецобувь,

сцоитеJIьную каску, рукalвицы и заIцитные очки.
6.3 Содержание вредньrх паров и газов в воздухе вбпrзи и внугри Tzmкa на высоте

до 2 м не должяо превышать с:lнитарньD( норм.

б.4 Измерения параметров тапка во время грозы категорически запрещены,

6.5 Для освещеЕия в темное время суtок или при необходимости в д{евное время

суток при проведении измерений изнугри тапка применяют светиJIьники во взрывоз{шIищенном

исполнеЕии.
6.6 Перел началом поверки танка проверяют исправность:

- лестниц с порушями и подножкаr,{и;

- помостов с ограждениями.
6,7 В процессе измерений параметров тшrка обеспечивают двух_ или трех кратныи

обмев воздуха вЕутри танка. При этом анarлиз возд}ха Еа содержание вредньж паров и газов

проводят через каждьтй час.
6.8 Продоп*rr"п"ность работы внутри тчшка не более 4-х часов, после каждой

четырехчасовой работы - перерыв на один час.

6.9 .Щополнmельно собrподают требоваrrия безопасности, изложеЕные

в экспJryатационной докрtентации на средства поверки,

5



7 Внешний осмотр средства пзмереппй

7.1 При внешнем осмотре танка проверяют:
- соответствие констукции и внугренних дgга.лей танка технической доцментации;
- наличие необходимой арматуры и оборудовшrия;
- исправность лестнич (трапов) и помостов;
- чистоту внутренней поверхности танка:
- oтc}"гcтBlie деформациЙ стенок поясов, препятствующих проведению измерений

линейньrх размеров (параметров) танка.
7.2 Танк, не соответствующий перечисленным требовalниям, к да.lIьнейшей поверке

не допускается.

8 Подготовка к поверке

8.1 При выполнении операчий по поверке контолируют соответствие условий
проведения поверки требованиям, приведенным в разделе 3 настоящей методики поверки;

8.2 Подготавливают средства поверки к работе согласно эксплуатаIионной

доку {ентации на них.

9 Определеппе метрологических характеристик средства измерепий и

подтверя(дение соответствпя средства измерений метрологическим требовапиям

9.1 Измеревпе высоты поясов и толщпЕы стенок

9.1.1 Высоту пояса й измеряют изЕугри танка измерительной рулеткой с грузом с

применением лестницы.
9.1.2 На стенке четвертого пояса на расстоянии 500 мм от места стыка пояса и крыши

тапка чертилкой наносят горизонтальную отмgгку лтиной 50 мм. Затем дalнное расстояние

"r"ap"1gi 
линейкой. Измерние высоты пояса проводят, опуская рулетку с грузом от сделанной

отметки до верхнего края сварочного шва пиrсIего пояса. Высоту четвертого пояса опр€деJUIют

с }п]Етом !tзмеренного значенllя отметки 500 мм.
9.1.3 Толщину стенок поясов измеряют с помощью ультазвукового толщиномера .ша

раза. Расхождения между результатaми измерений должны нllход{ться в пределах + 0,2 мм.

9.1,4 Толщина слоя краски опредеJIяется измерениями толщины скола красюl

штангенциркулем, с погрешностью * 0,1 мм.
9.1.5 Высота поясов сtштается измернной с заданной точностью, если погрешность

измерений не првышает * 5 мм.
9.1.6ТолщинастеноксчитаетсяизмереннойсзаДаннойТочностью'еслипоГрешность

измерений не превышает * 0,2 мм.

9.2 Измерение вЕутренпих дпаметров первого в второго поясов

9.2.1 Измерения внугренних ДИаJ\{еТРОв первого и второго поясов проводrlт методом

хорд:
- на уровне средней высоты первого пояса;

- на двУх уровнях по высоте второго пояса: 500 + 50 мм и 1000 + 50 мм,

9.2.2 На указанньD( }?овнях при помощи рулстки с грузом через кмдые 1000 мм

нalносят горизонтальвые отметки д-тпrной от 10 до 20 мм по cTeHKaIr,t поясов, которые затем

соединяют между собой в непрерывrryо линию с помощью графитового стержня и рулетки,

9.2.3 .I[лина хорлы вычисJUIется по формуле ( 1):

ý = D,sinc/2, (1)

6

где: D - диметр танк4 принимаемьй равным 7900 мм;



о - центzrльньй 1тол, соответствуюцшй дтине хорлы S, вьтчисляемьй по

формуле (2):
q, = Збо/m, Q)

где: и - число отложений хорды ý по.lп,tниям горизонтalJIьньD( окружноСтеЙ,

принимаемое равным 28. fuину хорлы S принимают равной 885 мм.
9.2.4 Хорlу s = 885 мм откJIадывают по проведенным линиям горизонтальной

окружности при помопц штангенциркуля с диап.rзоном измерений от 250 до 800 мм с

погрешностью + 0,2 мм. .Щлину остаточной хорды лý0 ИЗМеР'tЮт два pana по линиям

горизонтальньD( окружностей поясов при помопш шт:lнгенциркуля с диапазоном измерений от

0 до 150 мм. Расхождение в измерениях должно бьпь не более + 0,2 мм.
9.2.5 Внутренний диаметр первого и второго поясов считается измеренным и

вычисленным с задшrной точностью, если поrрешность измерений не превышает + 0,2 мм.

9.3 Измереппе наружпых длин окружности третьего и четвертого поясов

9.3.1 Измерения длины наружньtх окружностей третьего и четвертого поясов l"
выполняется:

- третьего пояса в сечении, расположенном на расстояЕии з00 _ 350 мм от верхнего

сварного шва третьего пояса;
- четвертого пояса в сечении, находящегося в середине пояса.

9.3.2 При проведении измерений лпtiн окружностей поясов

рулетки натягивalют усилием :

- (100 + l0) Н аля рулеток длиной 10 м и более;

- дJIя рулеток с желобчатой лентой - без натяrкения.

ленry измерительной

9.3.3 относительное расхождение между результатами дв}х
окружпости:

измерений длины

бL"-2 . (Lrr-Lrz) 
.

(lH1+/.ttz)
100о/о, (3)

должно нzlход{ться в переделах + 0,01%.

9.3.4 fuина о*рl*оar' з и 4 пояса считается измеренной и вычислонной с заданной

Tolmocтb, если погрешяость измерений не превьIшает + 0,022 мм,

9.4 Определенпе объема вrrутренпих деталей

9.4.1 Внlтренней деталью танка является вертикальнм лестница (трап), Значение

объема лестницы щазано в технической док),N{ентации Еа танк и, кaк прalвило, cocTaBJUleT не

более 0,004 on', *.о явJIяется несущественным и у{Ету не подлежит. В слуrае налиtшя

дополнительньD( внугреЕних деталей (арматурц поруп{и и т,п,), опредеJIить их объем

геометрическим методом.
9.4.2 общий объем внугренних деталей не должен превышать 0,004 мз,

9.4.3 Определение объема вЕугренпrх деталей

измеренным и выtмсленным с заданной тоtшость

не превышает + 0,004 м'.

9.5 Измерения параметров днпща

9.5.1 Диаметр d,, и высотУ &n фисунок А,1) при-шлка измеряют lплнейкой во взzммно

перпеЕдикуJIярньD( нzшрiлвлениях. Показания линейки отсчитьвают с

,r*р"rпrо"r"о + 1 мм. Измерения проводят по два раза в каждом направлении, Расхождение

между результатами измерений, цg ý6л99 * 2 мм,
9.5,2.Щля измерения высоты шарового сегмента й. устанавливают линейку Еа стержень

прямоугольного сечения в горизонтzrльном положении на шаровьй сегмент и измерJтют

штЕшгенциркулем расстояние от дна приямка до нижЕей кромки линейки,

геометрическим методом сIмтается

ю, если погрешность измерений
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9.5.з .щиаметр основalния шарового сегмента принимают по технической док}шентации
на танк. При отсlтствИи данньD( значение основапиЯ сегмеЕта принимalют равным диаь{етру

приямка.
9,5.4 Высоту днища йо определяют по результатам его нивелирования с применением

нивелира с рейкой в следующей последовательности (рисрок А,2):
- проводят на дЕище танка мелом восемь радиусов, начинм от кромки приямка до

стенки танка, и ну {еруют их;
- устанавливalют нивелир 12 на дне приямка l4;
- снимaлют отсчеты по рейке Ь; ,ь; , мм, устанавливаемой последовательно в

измерительньD( ToIIкax радиусов.

9.б Измеренпе базовой высоты танка

9.6.1 Базовl,rо высоту танка Н6, ММ, измеряют измерительной рулеткой с груJом

не менее двух раз.Показания шк:L'Iы рулетки отсчитывalются с погрешностью * 1 мм,

9.б.2 Расхождение между результатalми двух измерений не должно бьrгь более * 1 мм.

9.7 Обработка результатов пзмерений, составленпе градуировочной таблпцы и

полгверэrцеЕпе соответствия средства измерений метрологпческим требованпям

9.7.1 Обработку и оформление результатов измерений: определение вместймости

танка относительной погрешности измерений вместимости танка, расчет и составление

град}ировочнОй таблицЫ танка выполЕяют на компьютере с использованием програLtмы

pb."bru градуировоIIной таблицы на пэвм (по ми 28б0-2004), утвержденЕой Фryп вниир-
гнмц.

9.7.2 Танк считают соответствующим метрологшIеским требованиям, и резуJьтаты
поверки полохитольными, если:

- предеJш допускаемой погрешности измерений параметрв тtшка соотвsтствуют

значениям, уквапным в табrшце 9-,1, чrо свидетельствует о соответствии относительной

поГрешностиопределенияВместимостивУсТановленномД,lilп.lзоневместимостизначениям'
приведенным в табrпrце 1.1 .

Таблица 9.1 -П до каемои п ости изм нии ов танка

9.7.3 В слrIае, если тaшк не соответствует устzlновленным
табrпаце 1.1, и (и:ти) пределы догryскаемой относите,rьной погрешно

значениям, приведенным в

сти измерений параN{етров

танка не соответств},ют значениJIм, указанным в таблице 9,1, резуьтаты поверки считzlют

отицатеJIьными.
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Пределы допускаемой абсолютной
ости измпо танка

+ 0,2пх да постенкеlи2поясов ,мм
+0,022остиЗи4поясов,ммо

+ 5,0Высота пояса, мм
+ 0,2Тоrпдина стенки, мм
+ 0,2толщина слоя ,ММ

+ 0,004их дета;rей, мЗобъем

Нмменование параметра



l0 Оформленпе результатов поверкп

10.1 Результаты поверки оформляют протоколом поверки, рекоменлуемая форма
которого приведена в приложении Б.

10.2 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральный информационньй

фонд по обеспечению единства измерений в установленном поря,ще.
10.3 Нанесение знака поверки на танки не предусмотрено,
10.4 В слуlае положительньгх результатов поверки по зшtrвлению владельца танка иЛИ

лица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленного
oUO*uu'rO.' 

В слуlае положительных результатов поверки танка, оформляются:
градуировочнlul таблицц рекомендуемая форма которой приведена в приложении В, и протокол
поверки, рекомендуемм форма которого приведена в приложении Б.

Гралlировочные таблицы на танки уrверждает руководитель или уполномоченНОе ЛИЦО

орг:lнизации, проводившей поверку.
10.6 В слуrае отрицательньD( результатов поверки по змвлению владельца танка или

лица, предстalвившего его на поверку, вьцается извещение о непригодности к применению

устаЕовленного образца с }казанием причин непригодности.

Начальник отдела поверки и калибровки средств измерений
механических велиtIип ФБУ комский I-{CM>

Начальник отдела поверки и ка,rибровки средств измерений

теплотехническrтх и физико-химических величин
ФБУ <Омский ЦСМ>

,Щ.Б. Шестаков

,Щ.А. Воробьев

.о. Богданов
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инженер по метрологии отдела поверки и испытаний средств

измерений в приборостроении ФБУ <Омский ЩСМ>



Прпложепие А
(обязательно)

Схемы оборулования и измереппй параметров таЕка при поверке

l

2

з

4
5

1 - измерителЬнаJl втулка; 2 - крыша (верхний конус) танка; 3 - чилиндрическм часть танка;

+ - дниЬ (нихший копус1 танкц 5 - шаровый сегмеЕт; ф - диаметр приямка; йп - высота

приямка; d. - дrаrеrр о"пованиJI rпupo"oao сегмента; йо - высота днища (нижнего конуса);

hr, hz, hз, tц - высоты поясов.

Рисунок А.1 - Схема измерений параметров танка

I

I

d.
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II

|2

1з
14

]

2
8

1 J

46

5

1-8 - ра.ш.rусы; 9 - рейка у стенки танка; 10 - горизонт пивеJтира; 11 - рейка, устаповленнм на

верхней кромке приямка; 12 - нивелир; l3 - днище танка; 14 - прип,tок,

Рисунок А.2 - Нивелирование днища
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Прплоrrсепие Б
(рекоменлуемое)

Форма протокола поверкп

протокол
поверки танка геометическим методом

Таблица Б.l - обпше данные
Регистрационный

номер
,Щата проведения

Основания длJI проведения поверки
число месяц год

нuе mабл ы Б.]

dолэlсенuе паблuцьt Б. l

енuе пабл Б.1

Таблица Б.2 -Па ы поясов в

Толщина слоя краскиНомер пояса высота пояса толщина стенки пояса

I

II

II

Таблица Б.3 -,Щлина хо

Номер пояса Номер измерения .Щтптпа окрlтсности LH

1

2

Iv
1

1

Место п ведения по ки

т осщего воо

Номер пояса Уровень отложений
хорды

Хорд

основная s
остатоtшаJI

1-е измерение 2-е изм ние

I 500

500

1 000

Таблица Б.4 -,Щлина о остеи поясов

1z

Iv

Средства поверки

II

III



Наименование пара}rетра Номер измерения
1-е направление 2-е напраыlение

1-е измерение

2-е измерение

1-е измерение

2-е измерение

Таблица Б.5 -Па ам иямка

Наименоваrrие параметра
l -е направление 2-е направление

Высота шарового сегмента

значение показателя

.Щиаметр основания шарового сегмента

Таблица Б.6 - Высота днища нижнего ко

Таблица Б.7 - Базовм высота танка

Отсчет по рейке Bj в измерительЕьD( точках радrуса
6 82 з 4 5

Место установки
рейки на днище 1

Вертикально по
стенке танка

Вертикально по
верхней кромке

1-е измерений, мм 2-е измерений, мм

ДОJDКНОСТИ подлиси и qгтяск повсрltтельноm к,lейма иниLцrа]ы. фамиjlия

отсчет по линейке

.Щиаметр приямка

Высота приямка

Отсчет по штангенциркулю

Нмменование параметра
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Приложение В
фекомендуемое)

Форма титульного лпста градуировочной таблицы и форма градупровочпой таблицы

B.l Форма тиryльного листа грФIуировочной таблицы

УТВЕРЖДАЮ
Руководитель или уполномоченное лицо

организации. проводившей поверку
(()20г.

ГРАДУИРОВОЧНАЯ ТАБЛИЦА
на ста.rьной цилиндрический танк

Ns _ Ittlливного сулна (баржи) типа -.-.-
Организация
Погрешность определения вместимости в диапазоне вместимости
не превьппает + 0,25 7о.

Программа расчета градуировочной таблицы на ПЭВМ
аФГУП ВНииР-ГнМЦ

Срок очередной поверки
Поверитель

по]lпись

должностъ. иниuлалы. фамилия

В.2 Форма гралуирвочной табллцы танка

Организачия
Танк Jф

Таблипа B.l -П вместимость танка

Уровень наполнения, см Вместимость, м'
Коэффичиент вместимости,

м'/мм
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