
рст
ФБУ :Онский ЦСМ>
Ф.r.D.,.Ё 6.дrйiф rчр.-aф..
rГосrд.F<r.вta Fdф.,ýl цфrр
.rнд.рппц,ц frlьфп'
, .спl,ff,й . orcroi о6,б,

644l! a, oi.r.. о6,. i orcr,
ул. c...f*.r 24-r,д, ll7A
I (зв12) 61.07.я, 68-22.2 Е

Ф t*!р.://.пФr.,ч
- l.t.cc.rйffir.ru

yxrluDira io*D ппr.r
с6.rlr..it.ц.r. р..сrр.
..зр.дrrФ.х.чr,rц

RA.Ru.3,11670

СОГЛАСОВАНО

Заместитель директора
по метролоI-}rи

ФБу цсМ)

С.П. Волков

к22>> апреля 2024 г.

<ГСИ. Резервуары (танки) стЕUIьные прямоугольные
танкера Профессор Шухов.

Методика поверки))

мп 5,2-0311-2024

г. омск
2024 r.

- Jа

п п

'_]
1

l



1 обшие положенпя

1.1 Настоящм методика поверки распростаЕяется на резервуары (танки) стalльные
прямоугольные танкера Профессор Шухов (лалее - танки), заводские номера 1l, 12,21,22, З1,
З2,41, 42,51, 52 и устанавливает методику их первичной и периодической поверок.

1.2 Настоящая методика поверки применяется для поверки TzlHKoB, используемьD(
в качестве рабочих средств измерений в соответствии с государственной поверочной схемОЙ

для средств измерений массы и объема жидкости в потоке, объема жидкости и вместимОСТИ
при статических измерениях, массового и объемного расходов жидкости (ла"тее - ГПС),
угверх<.ленной прикrзом Росстанларта от 26 сентября 2022 г, Ns2З56.

1.З При определении метрологических характеристик танков в рамках проволlтМОЙ

поверки обеспе,п.rвается передача единицы дJIины в соответствии с ГПС, подгвержддощм
прслеживаемОсть к государстВенному первиlшому этzIлону ед,Iницы лтшны - метра ГЭТ 2-2021.

1.4 При определении метроломческих характеристик поверяемого средства измеренИЙ

применJIется метод косвенньп< измерений: вместимость TzlпKoB определяют геОмеТрI{.IескиМ

методом.
1.5 В результате поверкИ долrlс{О быгь подгверждено, что предеJIы допускаемой

относительной погрешности определения вместимости (геометрическим методом) в д]апазоне
вместимости таЕка соответствуют требовшrияr.r, приведеЕным в таблице 1.1,

ТаблИца 1.1 - Метрологические требовштия, которые должны бьпь подтверждены в

льтате по ки танка

2 Перечень операuпй поверки

2.1 При проведении поверки вьшолняют операции, приведенные в табтице 2,1,

Таблица 2.1 - пов

5|,5211, 1221,22,41,42з|,з2
наименование
х истики

от 5 до 345от 5 до 285от 5 до 265от 5 до 190азон вместимости, м3

+ 0,25

Пределы допускаемой
относительной погрешности
определения вместимости

ическим методом), 7о(геом

обязательность выпоJIЕения
операции повердц цри

Номер раздела (путтюа)
метод,Iки поверки,

в соответствии
с KoTopbIM выполняется

операциJI поверки

пФиодтческои
поверке

перви.rrrой
поверке

Наименование операции поверки

7,ЩаДа
8ДаДаПодготовка к поверке и опробование

ства и ниис
9Определение метрологических

характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

9.1Да!аИзмерение длины танка
9.2.Ща!аИзмерение высоты таЕка
9.з!аДатанкаи
9.4ДаДаИзмерение координаты точки

измерений базовой высоты и )Фовня
жидкости

2

Значение, для танка Ns

Внешний осмотр средства измерений

TI!



оdолэlсенuе mаблu

2.2 Последовательность проведения опершIий поверки обязательна,

2.3 При поlryчении отрицатеJIьного резуJIьтата шобой из операчий по табшлце 2.1

поверкУ прекрацдот, ср€дствО измерений призЕаlюТ нопригодrым к применению и переходяг

к оформлению резуJIьтатов поверки в соответствии с разделом 10.6 настояцей методлки поверки,

3 Требования к усJIовпям проведения поверки

3 . 1 При проведеЕии поверки должны собJIюдаться следующие условия :

- температ}?а окружающ;го возд}ха, Ос от +5 до +35;

- состояние погоды без осадков,

3.2 Измерения параметров тЕшка проводят изнугри его.

3.3 Кончентрачия вредньD( паров и г{ц}ов в возд}хе, измеренная газоанмизатором

вблизи и.ltИ внугри тrшка ,u uurcor" 2 м, не должна превышать предельно допустимой

конценlрациИ (П,ЩК), опрелеленной по гост 12.1.005-88 и соответствовать санитарным

пр.lвилtлJtt СанПиН 1.2.З685-2 1.

4 Требовапия к спецпалпстам, осуществляющпм поверку

К проведению поверки допускаются лица, изуIмвшие эксплуатационную

доку tентацию на поверяемое средство измерений и средства поверки, имеющие

соответств),ющую квалификачию и работшощие в качестве поверителей в организации,

аккредитованНой на правО проведения поверки средств измерений,

5 Метрологические и техническпе требоваппя к средствам поверки

5.1 При проведении поверки применяют основные средства поверки, приведенные

в таблице 5.1 .

Таблица 5.1-Основныес ства пов ки

_)

Наименование операции поверки

обязательность выполнения
операции поверки при

Номер разлела (пltrкга)
метод{ки поверки,

в соответствии
с которым вьшоJIIиется

операцI{я повфки

перви,шой
поверке

периодтческой
поверке

Измерение высоты превышения
точки касtlния дIа измерительной
трубы грузом рулетки

Да Да 9.5

Определение объемов внугренних
детшrей

Да Да 9.6

Измерение базовой высоты танка Да .Ща 9.7

Обработка результатов измерений,
составление градуировочной
таблицы и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требовшrиям

Да Да 9.8

Перечень
рекомендуемьD(
средств поверки

Метрологические и технические цебования
к средствarпt поверки, необходимые

дJIя проведения поверки

Прибор
комбинированный
Testo 410-2

Na 387з5-08

Средство измерений температ}?ы воздуха
в диапазоне измерений от +5 ОС до +35 ОС

с пределalми допускаемой абсо.lпотной
шности не более + 0,5 ОС

по

2.1

Операция поверки,
требlтощая

применение средств
поверки

п.8 Подготовка
к поверке и
опробование средства
измерений



нuе паблuцы 5, ]
Перечень

рекомендуемьгх
средств поверки

Операция поверки,
требующая

применение средств
поверки

Метрологические и технические требования
к средстваI,t поверки, необходимые

для проведения поверки

Газошrализатор
АнкАт_64мз
(рег. Ns 73l86-18)

Газоана,rизатор вредньD( паров и газов
с предел.lми допускаемой приведенной
погрешности не более + 25 7о

Рулсгка измерrrгыьнм
мегалJп{ческм РlOУ2Г
(рег. Ns 51l71-12)

п.8 Подготовка
к поверке и
опробование средства
измерений Рулетка измерительнм с грузом, с верхним

пределом измерений 10 м класса точности 2
по ГоСТ 7502-98

Рулегка измерrтгеьная
мета,ъштческая ЕХ2015
(рг. ]Ф 22003-07)

Рулетка измерительнаJI с верхним пределом
измерений 20 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98
.I[шамомсгр
элекгроrтньй
.щdу_0,1/1-1мг4
(рг. Ne 49913-12)

.I[инамометр с верхним пределом диапазона
измерений l00 Н по ГОСТ l З8З7-79

Штангенчиркуль
ЩЩ-I (рег. Jф 2б0-05)

длины танка

Штангенциркуль с диапaвоном измерений
от 0 до 150 мм по ГоСТ 1б6-89

Рулегка измерrrгыьная
мегалJп{ческм Рl OУ2Г
(рг. Nч 51171-12)

Рулетка измерительЕая с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса то.пrости 2
по ГоСТ 7502-98

п.9.2 Измерение
высоты танка

Рулегка измерlтге:ьнм
мега,т,тrческм ЕХ20/5
(рег. ]ф 22003-07)

Рулетка измерительнiц с верхЕим пределом
измерений 10 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98
.Щшамомегр
элекгрпньй
д4у_0,1/1-1мг4
(рег. N 49913-12)
штангепциркуль
ЩЦ-I (рег. N9 260-05)

ШтаIrгеЕциркуль с диапазоном измерений
от 0 до 150 мм по ГоСТ 166-89

Рулсгка измерl,rгаъная
мегаJuмческая ЕХ2015
(рг.N22Ф3-07)

Рулетка измерительнм с верхним пределом
измерений 20 м класса точности 2
по ГоСТ 7502-98

п.9.4 Измерение
координаты тоIки

измерений базовой
высоты и уровня
жидкости

Штангенчиркуль
ЩЦ-I Фег. Jt 2б0-05)

п.9.5 Измерение
высоты превышения
то!ки касания дна

измерительной трубы
грузом рулетки

Штангенциркуль с диапазоном измерений
от 0 до 150 мм по ГоСТ 166-89

4

п.9,l Измерение

!инамометр с верхним пределом диапазона
измерений 100 Н по ГОСТ 1З837-79

п.9.3 Измерение
ширины танка



Hue пабл 5.1

5.2 При проведении поверки применяют след},юцше вспомогательнь!е средства

поверки: чертилка, мел, графитовый стержень, щЕтки (метшrмческие), лестницы переносные.

б Требованпя (условпя) по обеспечеtlию безопiсностп проведения поверки

б.1 К поверке танка допускzlют лиц:
- изуlивших настояIltуо мgгодику поверки;
- изrIивших экспJryатационную докумеЕгацию на тfi{к и средства поверки;

- прошедшие инст}ктаж по безопасности туда.
6.j Лица про"ойчше измерения, падеваюТ спецодежду: костюмы, спецобувь,

строительнl,ю каску, рукавицы и защитные очки.
6.3 Измерния парап.rетров TllHKa во время грозы категорически запрещены,

6.4 М освещения в темное время сугок иJш при необходимости в дrевное время

суtок при прведении измерний изЕугри тiшка применяют светильЕики во взрывоз цищенном

исполнении.
6.5 Солержание вредньD( паров и газов в воздухе вблrrзи и внугри танка на высоте

до 2 м не должно превышать йнитарньD( норм.
6.6 В прчессе измерений пара}.rетрв танка обеспе.шв:лют двУх- или трех кратньй

обмен воздуха внугри танка. При этом анализ возд}ха Еа содержапие вредных паров и газов

проводят через каждьй час.
6.'t Продолжительность работы внугри Tzmкa пе более 4-х часов, после каждой

четьIрехчасовой работы - перерыв на один час.

7 Внешнпй осмотр средства rrзмерений

7.1 При внешнем осмотре т:шка проверяют:
- наличие необходимой арматуры и оборулования;
- исправность лестниц (тапов) и помостов;
- чистоту внlтренней поверхности танка;
- отс}тствие прогибов и хлопунов днища;
- orairar""a леформачиt стенок поясов, препятствующих проведению измерений

линейньrх размеров (параметров) танка.
7.i танк, не соответствующий перечисленньш требованиям, к дальпейшей поверке

не допускается.

5

Перечень
рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические требоваlrия
к средствам поверки, необходимые

дхя проведения поверки

Операчия поверки,
требующая

применение средств
по ки

Липейка
измерительнаJI
метzlJlJIическ:ля

.Ns 20048-05

щцl г. Ns 260-05
Штангенчиркуль с диапазоном измерений
от 0 до l50 мм по ГоСТ lбб-89

Рулегка измерrгге,lьная
меrа,,uмческая РlOУ2Г

. Ns 51171-12

Рулетка измери,гельн:ц с грузом, с верхним
пределом измерний l0 м K.llacca точности 2

по ГоСТ 7502-98

п.9.6 Опрелеление
объемов внугренних
дsталей

Рулегка измерлrте,lьная

мега,ъттческая Рl OУ2Г
. Nq 5l171-12

Рулетка измерительншI с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса то,лrости 2

по ГоСТ'7502-98

п.9.7 Измерение
базовой высоты танка

примечание - .I[огryскается использоватъ при поверке другие }твержденньiе и

аттестованные эталоны единиц величин, поверенные средства измерений угверкденного типа,

бованиям, нным в настоящей таблице.довJl ющие м логическим

Линейка измерительнlля металли.Iеская
с диlш.воном измерений от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

Штангенциркуль



8 Подготовка к поверке п опробование средства пзмерений

8.1 При вьшолнении операtий по поверке контролируют соответствие условий
проведения поверки требованиям, приведенным в разделе 3 настоящей методики поверки.

8.2 При подготовке к поверке проводят следующие работы:
8.2.1 Изуrают техническую докр!ентацию на танк, судно и средства поверки.
8.2.2 Подготавливают средства поверки к работе согласно технической докуN{ентации

на Еих, }твержденной в установленном порядке,
8.3 Подготавливluот танки к проведению необходимьrх измерений:
8.3.1 Перел проведением измерений параLrетров танка отмечают точки и проводят

линии,.
а) на кромках полок pzl}.fнbгx шпангоутов 5 и 9 фисунок A.l) продольной бортовой

переборки в тех их сечеЕиях: нижнем, среднем и верхнем отмечают точки Al - Ас, равномерно
расположенные по высоте переборки;

б) на кромках полок рttп{ньж шпангоугов 5 и 9 (рисlъок А.2) продольной переборки в

диаметра:lьной плоскости ( как при ямичии рalмных шпангоугов, так и при их отсугствии)
отмечают на тех же }?овнях анllлогичные точки В1 - В6;

в) на кромках полок раN{ньп шпalнго}тов l и б фисунок А.3) попере,тной переборки
(находящейся ближе к носу сулна) через точки А, и В1 ншlосяг горизонт:ulьные отметки 3 и 5.

Горизонтальные отметки, нанесенные через тоtIки Аз, А5 и Вз, В5 на рис}нке А.3 не показаны;
г) на кромках полок palMHbD( шпанго)тов поперечной переборки, находящейся ближе к

кормовой части судна, отмечalют аналогичные горизонтальные отметки.

9 Опреде.пепие метрологпческих xapaкTepttcтиK средства измереппй п
подтверждение соответствия средства измеревпй метрологпческпм требоваппям

9.1 Измерепие длины танка

9.1.1 fuину танка определяют по результата},t измерений дJIин продольньп< переборок.

9.1.2.I[лину боковой переборки LБ , мм, (рисунок А.1) опрелеляют по результатаI\,
измерений расстояний: lБ (отсчитьrваемое от точки А; до точки А;*r), (IЁ)', (lЁ)' в трех

сечениях (нихоrем, среднем, верхнем), равномерно расположенньD( по высоте переборки.

9.1.3 fuину переборки в диaметрмьной плоскости lД, мм, (рисlпок А,2) определлот

по результатам измерений расстояний lД (отсчитываемое от точки В; До точки B;*r), (lE)", (lf)"
тalкже в тех сечениях (нижнем, среднем, верхнем), равномерно расположенньIх по высоте

переборки.
9.1 .4 Расстояни я lБ и lД измеряют рулеткой в следующей последовательности:

а) по отмеченньп.л (по 8.3.1, перечисления ц б) точкам (А; - A;+r) и (В1 - В1+)

прикJIадывllют рулетку. При этом лента рулетки должна быгь натянуга;
б) нача.пьную отметку шкаJш рулетки совмещают торцом полки Р:Ш\.{НОГо шпангора 9

фисуяок Д.l и рисlъок А.2) и после создllния усилия натяжения ленты рулетки динаJ\.tометром

(10G}10)Н отсlмтывают показания шкzшы рулетки по торцу полки рalмIIого шпангоlта 5 с
погрешностью: * 1 мм;

в) измерения величин lБ п IД проводят не менее двух раз. Расхождение между

результатаN,rи двр измерений должно бьггь не более 3 мм.
9.1.5 Расстояния (lE)', (lD' (по бортовой переборке) и (lЁ)", (l[)" (по переборке в

диаметральной плоскости) измеряют штангенциркулем с погрешностью: + 0,1 мм. Измерения

каждой вели.rины проводят не менее двух раз. Расхождение между результат:lми дв}х
измерений должно быь: не более 0,4 мм,

9,1.6 ДлипУ боковоЙ переборкИ LБ, имеюцеЙ скошенную часть фисунок А,4),

опредеJuIют по результат{rм измерений расстояний: lP (отсчитьваемое от тоаIки Д; до точки

A;*l), lP (отс.п.rтываемое от точки A;+r До точКИ Aj+2), (aЁ),, (lD'. обозначения ((с)) и (п)) -
(скос) и кпрямолинейно), соответственно.
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9.2 Измерения высоты тапка

9.2.1 Высоту танка h, мм, опредеJuIют по результатап{ измерений высот профилей
карлингса и кильсона и высоты стенки продольной бортовой переборки (рисрок А.1).

9.2.2 Высоту стенки переборки фасстояние между полкаDfи карлингса и юлльсона) h. ,

мм, измеряют рулеткой с грузом в сечении, находящемся приб:пазительно в середиIlе длины
переборки, не менее двух раз. Отсчитьrвают показания шкалы рулетки с погрешностью: + l мм.
Расхождение меж.ду результатаии дух измерений должно быь: не более 2 мм.

9.2.3 Высота профилей карJIингса h- и кильсона h*. , мм, измеряют штангенциркулем.
Показания шкаJIы штангенциркуля отсчитывают с погрешностью: + 0,l мм.

9.3 Измеренпя ширипы танка

9.3.1 Ширину танка определяю по результатам измерений ширины поперечньrх
переборок.

9.3.2 Ширину поперечной переборки, находящейся ближе к кормовой части судrа

фисунок Д.3), определяют по результатаl\.{ измерений расстояний: Ь* (отсчитьтваемое от тоIки
А; ДО ТОIКи Bj ), (a5)', (l$)" также в трех сечениях (нижнем, среднем и верхнем), p.lBнoмepнo

расположенных по высоте боковой переборки.
9.3.3 Расстояния Ь* и bn измеряют рулеткой в послодовательности:
а) по нанесенньпu (по 8.3.1, перечисления а _ г) через точки д1 и Bi горизонтальЕым

oTMeTKilJ\{ прик.JIадыв.tют рулетку. При этом рулетку укJIадывают ниrrсrей кромкой по

горизонтltльным oTMeTKalI\.l и лента ее должна бьпь натяЕ}та;
б) нача,тьнутО отметкУ шкzrлы рулетки совмещzlют торцом полки рtlмного шпангоута 1

(рисlтlок Д.9) и после созданllя усилия натяжевия ленты рулетки динаNtометром (l00+10)H

отсtlитыв:tют ПокatзчlниЯ шкалы рулетки по торцу рzlмного шпангоута с погрешностью: * 1 tr,п,r;

в) измерения веJIичин Ь* yl bn проводят не менее двух раз. Расхождение между

результатами двlх измерений должно бьпь: не более 2 мм.
9.3,4 Расстояния (ьý)', (Ьý)" (по поперечной переборке, находящейся ближе к корме

судна) и (ьý),, (ь3),' (по поперечной переборке, находящейся ближе к носу судна) измеряют

при помоlщ,I штангеЕциркуJIя - по 9.1 .5.

9.4 Измерепие коордпнаты точки измерений бдзовой высоты и уровпя жпдкостп

коорлинаry точки измерений базовой высоты и уровня жидкости фасстояния от торца

TalHKъ нtlходящегося б:п,tже к носу судна до цента измерительной трубы) 13, мм, фисунок Д.6),

измеряют по палубе судна рулеткой не менее двух раз. Расхождение

между результатами двух измерений должно бьггь не более 5 мм.

9.5 Измерение высоты превышения точкп кдсанпя дна пзмерите,llьной трубы
грузом рулеткп

Высоту превышения фисунок Д.5) точки касания дпа измерительной трубы грузом

рулетки fn, Мм, измеряют штангенциркулем не менее дв)rх раз. Расхождение

между результатами двух измерений должно бьпь не более 0,4 мм.

9.б Опрелелепие объемов впутреппих деталей

9.6.1 К внутренЕим дета,JIям (рисунки Д.10 и Д.l1) отIlосят элементы продольного

силового набора таврового и уголкового профилей, продольные и поперечные гофры.

9.б.2 Линейными размерами элемента силового набора, подлежащими определениям,

явJIяются:
а) таврового профиля фисунок Д.7): длина bn и толщина бп полки, высота ft., толщина

стенки t., -. 1"rсло кильсонов), m* (число флор), m5 (число рамяьrх шпангоутов), mб (число

карлингсов);
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б) уголкового профиля (рисунок А.8): длина ln, высота l., толщина профиля 6., m1

(число профилей, расположенЕьIх на днище танка) и m2 (число профилей, расположенньrх
на переборках);

9.б.з ТолщинУ стенки таврового профиJuI fc определяют по результатам измерений

фисунок А,7) расстояний от торцов полки до стенки профиля D;, Ь#.

9.6,4 Толщину стенки уголкового профиля 6. определяют по результатаI\4 измерений

расстояния от торца полки до стенки профиля Ji.
9.6.5 Линейные размеры профилеЙ, ука:}анные в 9.6,2,9.6.з,9.6.4 измеряют одного

из них пО каждомУ виду профиля (кильсона, флора, рамного шпапгоута и т,д.) и опредеJUпот их

количества. При наличии прикрепленньIх горизоктalльно на продольньD( или попереIшьIх

переборках танка элементов силового набора таврового сечения дополнительIlо }казывают их

нихние и верхние границы относительно коЕт}ра дяища танка.

9.6.6 Высоту таврового профиля /Ь фисlток Д.7) измеряют измерительной линейкой.

9.6.7 Вели.мны ь,, ь,,, ь,;, бп, l'l, a;, l., указанпые в 9.6.2, 9.6.з, 9.6.4, измеряют

штангенциркулем.
9.6,8 Линейные размерЫ гофР фисунок А.10) а, , Ь, , С, , ММ, измер,Iют

штalнгенциркулем не менее двух раз. Расхождение между результатами двух измерений должно

бьrгь: не более 0,2 мм.

9.6.9 Нижние и верхние гр.rницы (рисунок А.10) горизонтальньD( гофр hP , ft# , h9 , ftf ,

мм, измеряют Линейкой иlм рулеткой не менее двух раз. Расхождение между результатами дв}х

измерениЙ должно бьrь: не более 2 мм.
9.6.10 За значение нижЕей граЕицы h| вертика:Iьньп< гофр принимают высоry флора.

9.7 Измерепие базовой высоты тапка

Базовую высоту Н6, мм, измеряют рулеткой с грузом не менее двух раз.Расхождение
между результатами двух измерений не должно превышать 2 мм.

9.8 Обработка результатов пзмерений, составJIепие градупровочпой таблицы и

полгвер цеЕпе соответствпя средства измеренпй метрологпческим требовапиям

9.8.1 Обработку и оформление результатов измерений: определение вместимости

танка вместимости (мертвой)) полости, расчет и состalвлеЕие гра,дуировоtп{ой таб:п{цы танка

выполнJпот на компьютере с использов:lниеМ ПРОГРillt{Мы расчета град},ировочной таблицы

на пэвм (по ми 2874_2004), угвержленной Фгуп вниир_гнмц 01 октября 2004 г.

9.8.2 Танк считiлJот соответств}'ющим метрологическим тебованиям, и результаты

поверки положительными, если:
- пределы допускаемой погреuшости измерений параметров Talнka соответств},ют

значениJIм, щазllнным в табшlце 9-,1, ,по свидетельствует о соответствии относrттельной

погрешностиопределениявместимостиВУстuшовленномДиапазонеВместимостизначеЕиям.
приведенным в таблrrце 1 .1 .

Таблица 9.1 -П елы до каемои по шности изм иип в танка

таблице
танка не

9.8.з В слу{ае, если танк не соответствует установJIеIIпым зЕачениям, цриведенным в

1.1, и (иrrи) пределы догryскаемой относительной погрепlности измерний пара},{етров

соответствуют значениямJ }казанным в таблице 9.1, результаты поверки с"штzrют

Пределы допускаемой абсоrпотной погрешности
а танка Ns

1|,12,2|, 22, з|, з2, 41,42, 5\, 52
Наименование пара},tетра

+ б,0п о ки, мм
+ 6,0ки, ммина пш
+ 6,0Высота п ,ММ

+0 020объем в енних деталей м'

отицательными.
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10 Оформлепие результатов поверкп

l0.1 Результаты поверки оформляют протоколом поверки, ркоменлуемая форма
которого приведена в приложепии Б.

10.2 Сведения о результатах поверки передаются в Федераьный информачионньй

фонл по обеспечению единства измерений в устшrовленном поряJке.

l0.3 Нанесение знaжа поверки на танки не предусмотрепо.
l0.4 В слрае положительньн результатов поверки по змвлепию владельца танка или

лица предстalвившего его на поверrry, вьцается свидетельство о поверке установленного
ouo*uu,ro.' 

В слрае положительньtх резуJIьтатов поверки танка оформляются:

градуировоIпrаJI таблиц4 рекомендуемlц форма которй прЕведена в приложении В, и протокол

поверки, рекомендуемая форма которого приведена в приложенпи Б,

гралуировочные таблицы на танки }тверждает руководитель или уполномоченное лицо

оргzrниздtии, проводившей поверку.
10.б В слрае отицательньD( результатов поверки по зalявлению владельца танка или

лица'предст.lВившегоегонапоВеркУ'вьЦаетсяизВещениеонепригодностикприменению
устzшовленного образча с указапием причип непригодности,

НачыtьниК отдела поверкИ и калибровкИ средстВ измерепий

мехшtических величин ФБУ кОмский ЩСМ>

Нача.пьник отдела поверки и калибровки средств измерений

теплотехнических и физико-химических величин

ФБУ <Омский ЩСМ>

инженер по метологии отдела поверки и испьпаний средств

измереяиЙ в приборостроении ФБУ <Омский I-|CM >

)

.Щ,Б. Шестаков

,I[.A. Воробьев

И.о. Богданов
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Приложение А
(обязательно)

Схемы оборулованпя и измеренпй параметров танка

z

5

9

lБ.т;

{

I
!|

,l

I

1,4-рамные бимсы;2 - карлингс; 3 - горпзоптаьные гофры;

5,9 - рамные шпангоугы; б - кильсон; 7,8 - флоры;
10 - вертикальные гофры;

А, - Аб - точки на торце полок рalмньrх шпангоуtов;

LБ - длина боковой переборки;

h- - высота профиля карлипгса;

lt" - высота стенки;

h"" - высота профиля lолльсона;

(I})' - расстояние от стенки попереченой переборrо (гофры) до

края полки раJvного uшангоуга.

Р и сун о к А. l - Схсма измерений длины гофрирванной переборки от борга
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Рисунок
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1,4 - рамные бимсы;2 - карлингс; 3 - горизонтальные

гофры; 5,9 - рамные шпмгоугы; б - кильсон; 7,8 - флоры;
10 - вертика.тrьные гофры;

В1 - Вб - точки на торце полок paMHbD< шп:lнгоугов;

lД - длина переборки в шrаметраьной плоскости;

(l!)" - расстояние от стенки поперченой перборки
(гофры) ло края полки рzlмного шпzlнго}та,

А . 2 - Схема измерений длиЕы гофрирванной переборки в

диаметра,тьной плокости
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1

1,б - рамные шпангоуты; 2 - рамньй бимс; 3,5 - горизоЕгlлльные отметки; 4 - полотно

(""рй*-ur"r. гофры) поперЪчной переборки; 7,9 - полотна (горизонтальные гофры)

npooon""uo п"реборЬк; д1, д2, дз - тоtIки на торце полки шпанго}та 1; ВуВ2,Вз - точки на

,opu" non,o' шп*гоl.а С; (Ъ5I,, (йD" - расстояния от стенок продолъньD( переборок до полок

pal\,lнbЖ ШПаНГОlТОВ 1,6.

РисУнокА.3_Схемаизмеренийширинытанкапогофрированнойпопоречнойпереборке
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(b:)i(b:)i

)iь( (b:)i

а) б)
54 6 1l2

Е
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А

1,6-боковые переборки; 2,4 - паlrуба сулна; 3,5 - измерительные ,трубы; 7, 8 - дпища танков

fi - высота точки касапия дпа измерительной трубы грузом рулетки; ;48 - диаметральная
плоскость судЕа

Р и с у н о к А.5 - Схема размещения измерrrгельной цфы
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7в

(bx)i

(ь

(ь

(b;)i :)i

(b:)il)i

I

I

I

I

I
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а) - поперечная перборка от носа судна; б) - поперечная переборка от кормы судна

1,2,3,4,5, б, 7, 8 - горизоtггаJIьные отметки

дt - дв, с1 - С6, - ТОЧКи измерний; h9 - РаССТОЯНИе между отметками l, 4, 5, 8 и паtryбой сулна;

я,lо, ir, i2 - ""рrп*-""ые 
JIинии; (Ь6)'- расстояние между продольной переборкой от левого

борта сулна и линией 12 в Totкilx измерений Д1, /з, ,as, (ь6)' - расстояние между продольной

переборкой в диaметzrльной плоскости судна и линией 1 1 в точках измеренuй Д2, Да, Д5.

Р и сун о к д.4 - Схема измерений ширины поясов по поперечной переборке танка

а

)i
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J

а) - танк левого борта (левый танк); б) - танк правого борта (правьй танк)

1 - шпации; 2 - рамные шп.lнгоугы; 3, 4 - измерительпые цубы

Нл.5 - высота танка по левому борту; Нп.5 - высота танка по правому борry; Нд.п - вЫСота тШ{ка

ПО ДИаII{еТРаJIЬной плоскости; l - длина танка; В - ширина танка

Рисунок А.6 - Схема танка
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1 - полка профиля; 2 - стенка прфиля; 3 - присоединенньй поясок обшивки

bn, бп - длина И толщина полки; Щ, tc - высота и толцина стенки профиля; bi, bf, - расстояние
от торцов полки до стенки профиля

Рисунок А,7 - Сечение таврового профиля

6,

_ý 6

il

_1

t0 9 8
,|

l - кпица; 2, l l, 12 - элеМеЕты продоJIьНого силовогО набора уголкового профиля; 3 - карлпrгс;

4 - настил па;tубы; 5 - стенка танка по диап,rетраJIьной плоскости сулна; б - рамньй шпангоуг;

7 - клинкЕт; 8 - кильсон; 9, 10 - флоры

Рисунок А.9 - Схема силового пабора танка
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>х
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l - поrп<а профиля; 2 - стенка профиля; 3 - присоедrЕенньй поясок обшrвки

ln - длина полки; l. - высота профиля; 4 - толщипа профиля; бп - толщияа поrп<и профиля

Рисунок А.8 - Сечение уголкового профи,пя
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Рисупок А.10 - Схема сечения вертикмьной плокости TllHKa

с гофрированньrми переборками

l - настил папубы су,шlа; 2, 6 - элементы силового набора

}толкового профиля; 3 -карлингс; 4 - гофрированнм
продольнаJr переборка; 5 - килъсон;7 - гофрирваппм
бортовая продольная переборка;

аг - ширина верхнего основания гофра;

D. - высота гофра;

сг - ширина Еижнего основания гофра;

В - ширина танка;

hP , h* , hP , hfl - нижние и верхние Фаницы гофр,

ь

lб
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1 - гофрированное полотно переборки;2 - кильсон;3 - флор;4 - рамньй шпангоуг;5 -
бортовой стрингер; б - рамный бимс; 7 - карлингс; 0-0 - плоскость отсчета дпины тапка

Рисунок A.l l - Схема поперечной гофрированной перборки танка
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Прплоlкенпе Б
(ркоменлуемое)

Формr протокола поверки

протокол
поверки танка нефтеналивной баржи геомети.lеским методом

Таблица Б.'l - общие данные

Hue паб,luцы Б.l

Hue пабл Б.]

олэlсенuе mабл ы Б,]

Таблиuа Б.2 - Условия изм нии

Таблица Б.3 - танка

ведения.Щата п Основания для проведения поверки
месяц годчисло

Регистрационный
ном

Место п ведения по

а пов

Танк
Погрешность
определения

вместимости %
назначениеТипНомер

Измерение объема
нефти и
нефтспролукгов, а

также для их приема,
отпуска и

ансп вки

Резервуар (танк)
стаьной
прямоугольный

Загазовшrность, мг/мrТемп

Расстояние между поперчной
переборкой и вертика.llьной rпrнией,

мм
Расстояние между точкаJ\{и

измерений, мм

lнкlнlБlБ
лДaБ

Номер
изме-

рения

Сечение
переборки

l098
,7

654321

l
2Верхнее

2Срелнее
l
2Нижнее

l Графы 5 и б заполняют только при наличии скошенной части танка;
Примечания

zг 3 запол няют только дIя танков без скоса.

18

ос

I

-l



Таблица Б.4 - Высота танка

Таблица Б.5 -ш ина танка

Таблица Б.б ие па ы танка

Таблица Б.7 -Тав выи иjlь

Таблица Б.8 - Уголковый иль

Высота иJIя, мм

l -е измерений 2-е измерение h* h*"

Сечение
переборки

Номер
измерения

расстояние
межу точкzl}{и

измерений
ьн ьк (ь3), (ь3)" (ьн), ь к

Верхнее
1

2

Срелнее
1

2

Нижнее
1

z

Показания рулетки,
штапгенциркудщдLНомер измеренияИзмеряемый параметр

l
2

Координата точки измерний базовой высоты
вня жидкости lи

l
2изм леткиои ы
1

2
Базовм высота танка Нб

ы полки пРазм иля, ммиJIя, ммРазм п
поjIожеЕие

расстоянието]]щинадлина
хнеенижнее

высотадлина
Число

ьььтп

Наимено-
вание

прфиля

Примечания:
l За значение длины кильсона (графа 3) принимаrm ллину танка,

2 За значение длины флора (графа 3) принимают ширину

3 За значеrше высоьl рамною цпанюуга r,r,rи рамной сгоiпо{

танка.
(графа 3) приtолмают высоry mнка.

4г 5, б заполняют и и.ля по высоте танкагоположении

Толщина
полки, ммместоположение

профиля

Число
профилей

Высота
профиля, мм

Ширина
поJIки, мм

Расстояние,
мм

m lс l I бп

19

Высота стенки переборки lц, мм

Расстояние между продольной переборкой и
вертика.пьной линией

Высота прсвышеI я тоIки касания дна



Таблица Б.9 -Па

Таблица Б.10 -

ыго изонтllльньв го

ве ьньн го

Высота от дница тан мм
ВерхняяНижняяНижняя

ицы
ВерхняяЧисло

гофрРазмер гофр, мм
Схема

рlюположения
гофра
+ддhhп Бмсг ь,аг

8 9764 52 Jl

Примечания:
l. В графах 5, б вносят данные по боковой переборке

2. В графах 7, 8 вносят данные по переборке диа ,tетраJIьной плоскости

3. В графе 9 указьвают знак "}", есJIи вьтrrукJIость гофры направлена наруку танка;

знак ll- il, есJIи ена во танка.

высота от днища танка. ммЧисло
НижняяРазмер гофр, мм

"+

Схема
расположения

гофра
hг

вhг
нmcr ь.ц

7542l

Примечания:
l. За значения веJIичин (графы 5, 7) принимают высоту кильсона

2, В графе 7 указьвают знак "+", есJIи выпукJIостъ гофры направлена наружу T:lHKa;

ена во танка.знак , если

подлиси и оттиск повер}rтЕльноm мейма иничиапы. фамилияхо]lr(ноfiи
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Приложеrrие В
фекомендуемое)

Форма тптульпого лuста градуировочпой таблпцы п форма гралупровочцой таблицы

В.1 Форма титульного листа градуировочной таблицы

УТВЕРХДАЮ
Руководитель или уполномоченное JIицо

орг.шизации. прводившей поверку
())20г.

ГРАДУИРОВОЧНЛЯ ТАБЛИЦА
на стальной прямоугольньй танк

],lb нalливного сулна (баржи) типа

Программа расчета градуировочной табшлцы на ПЭВМ
}твержде на ФГУП ВНИИР-ГНМЦ l октября 2004 г.

Срок очередной поверки
Поверитель

поiлись

ло,Dкностъ. иниlцltлы. фамилия

Таблица В.1 -П вau вместимость танка

Уровень заполlения, см Вместимость, мЗ

2|

В.2 Форма rралуирвочной табrпацы танка
Организачия
Танк Ns

вместимость на l мм3


