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1. Общше полоr(ешия
Настоящм методика поверю{ распростр:lняЕтся на микрметры рьнiDкные (дмее по

тексту - миrрометры), изготавливаемые по ТУ 26.51.66-024-045678з8-202З <Микрометры

рычalкRые. Технические условия), используемые в качестве рабочих средств измерений, и

уст tавливает Nlетоды и средства их первичной и периодической поверок.
Методика поверки распростраIrяется на микрометы моделей:

- I\,!P и МРг - с отсчетным устройством, встренным в скобу;
- IчlРП - повышенной тОчности. с отсчетным устройством, вс,Фоенным в скобу;

- МРИ и МРИг - оснащенные съемЕым отсчетным устройством.
- Мри-щ - оснащенвые съемным цифровьш отсчетным устрйством.
В качестве отсчетного устройства для микрметов моделей МРИ, МРИг и МРИ-Ц

приь{еняются индикаторы часового типа модификаций 1иг, 2ИГ, lИГг, 2ИГг, lИГК, l МИГ,
2Ir.IL{Г. lМИГг, 2МLIГг, ич-2, иtI_3. ич_5, I+I-10, ИЧг-2, ИЧг-5. ИЧг-l0, ИЧЦ-5. ШIЦ-10 (рег.

J.Is 81400-21), испоrпrений 0 rши 1.

в рзультате поверки должны бьrгь полгверждены следующие метрологические

требования. приведеЕные в таблицах l -6.

тЪблица l _ метрологические характеристики микрметров моделей мрп, мр, мрг с ценой

деления отсчетного ства 0 00l 002 Mr"r0
Прделы лоrryскаемой абсолотной

погрешности измерний микрометра
с учетом погр€шности измерний
отсчетного устрйства на участках

шкалы *30 делений \lKl!{

Отсчетвое устрйство

Исп.2llсп. 1

.Щиапазон
измерний,

мм

I-|eHa

делеЕиJI.
мм

.Щиапазон
измеренпй

микроtйета
}rм

lч{одель

+3,0+2 0+0,070.001ОтOдо25
*3 0+0.07 +2,00,001от 25 до 50

N.{рп

+б,0|+4 0l*0 030 00lотOдо25
*6 0|+4,0l*0,0з0,00lот 25 до 50
+8,0|+5 0l0 00l t0 03от 50 до 75
+8,0l+5.0l+0,030.00lот 75 до l00
+6 0+0,04 +4,00,001отOдо25
+б,0+4 0+0 040 00lОт 25 до 50
+8.0+ý 0+0,040.00lот 50 до 75
+8 0+5,0+0,040,00lот 75 до 100
+6 0+4,00.00l :t0 06отOдо25
*6.0+4 0+0 060 00lот 25 до 50
+8,0+5 0+0.060,001От 50 до 75
+8 0+5,0*0,060,00lот 75 до l00
+6 0+4,0*0 0,70 001отOдо25
+б,0+4 0+0.070.00lот 25 до 50

8.0+5 0+0 070 00lот 50 до 75
*8.0+5 0+0 0,70 001от 75 до 100

]vlP

+5,0+з 0+0,140.002отOдо25
+5.0+3 0+0,140,002от 25 до 50
+5,0+3 0+0.140,002от 50 до 75
+5,0*3,0*0,140.002от 75 до l00

Ir,{Рг

Прtrмечание:

' - Пределы погрешности измерений микрометра с учетом
шности Itзмпо иства на частках шкалы +20 делевиЙотсчетяого

допускаемой абсолютной

?
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Таблпца 2 - Метрологические характеристики микрометров моделей МРИг, МРИ с цепой
деленItя отсчетного 0 00l;0.002 0 0l мм

Прлелы лоrryскаеплой абсолютной
погрешшости измеревий M}rкpoмeTpa с

учетом погрешIlости измереяий отсчетного
устройства на участкalх шкalлы 1,0 мм, Mmr

Модель
.Щиапазон
измерений

мик?оý{етра" lvм

Щена де-пенlля
отсчетного
устройства

N{]!!
1lсп. l Исп.2

l 2 3 4
от 100до 125 0,002 +4,0l +6,0l

+4,0l +6,0lот l25 до 150 0.002
+6,0lот l50 до 200 0.002 +4,0l

от 200 до 250 0.002 *5.0l +8,0l

+5,0l +8,0lот 250 до 300 0.002
от З00 до 400 0.002 +6,0l +9,0l

+7,0l +l1,0Iот 400 до 500 0,002
от 300 до 400 0,0l +7,0 +l1,0

+8,0 *l2.0от 400 до 500 0.0l
+l5.0от 500 до 600 0,0l +l0,0

от б00 до 700 0.0l +l2,0 +l8.0
+l4,0 +21.0от 700 до 800 0,0l
+1б,0 +24,0от 800 до 900 0.01

+27,00.0l + l8,0от 900 до 1000
0.01 +20.0 +з0,0от 1000 до 1200

+25,0 *38,0от 1200 до 1400 0,0l
+12,0от l400до 1600 0,0l *28,0
*48,00,0l +32,0От 1600до 1800

+36,0 +54,0

МРI,tг

От 1800 до 2000 0,0l
*5.0|0,001 +3,0!отOдо25

+3,0l +5,0lот 25 до 50 0.001
+6,0lот 50 до 75 0.00l +.1,0l

+6,0l0.00l +4.0Iот 75 до 100
0.00l +5.0l +8,0lот l00 до 125

+8,0lот l25 до 150 0,00l *).U'
+9,0l0,00l +6,0lот 150 до 175

0,002 +з,0l +5,0lотOдо25
+3,0l +5.0|от 25 до 50 0,002
+4,0l +6,0|от 50 до 75 0,002
+4,0l +6,0|от 75 до 100 0.002

+8,0l0.002 +5,0lот l00до 125
*8,0I+5,0lот l25 до 150 0.002

+6.0l +9,0l0.002от 150 до l75
+6,00,0l +4 0отOдо25
+б,00.01 +4.0от 25 до 50
+8.00,01 +5,0от 50 до 75
+8,00.01 +5.0от 75 до 100
+9,0+6.0от l00 до l25 0.01

+6,0 +9.0от l25 до l50 0,0l
+7.0 +1 1,0от l50 до 175 0.01
+7.0 +l1.00,0lотOдо l00

+l2.0+8,00,0l

I\.{PI,I

от 100 до 200

-,

5
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п долjкение таблицы 2

Таблuца ] - lч{етрологические характеристики микрметров моделей МРИ-Ц с шаголr

дIIс ости отсчетного йства 0 01 0 001 ьпr

l з 4 5

]\,1PLI от 200 до 300 0,01 +9.0 +14,0

от 300 до 400 0,01 +11.0 +17,0

от 400 до 500 0,01 *13,0 +20,0

от 500 до 600 0,01 +l4.0 +21.0

от 600 до 700 0.01 *16,0 +24,0

от 700 до 800 0,01 +18,0 +27.0

от 800 до 900 0,0l +20.0 +30.0

от 900 до 1000 0.01 +22,0 +33,0

Примечшrие:
L ПределЫ дотryскаемоЙ абсолютноЙ погрешностИ измерениЙ микрометра С УЧеIОItt

погрепшости измерний отсчетного устройства на участках шкаш 0,1 }tM, дUl отсчетньfх

устройств с дlrапазоном измерний m 0 до 1,27 ttM и гlастках шкалы +30 делений дrя
отсчетньD( устройств с диалазоном измерений +0,04; +0,05l +0,06; +0.07; +0,1;+0,14 мм.

Преде,пы доrrускаемой абсолютной
погрешности изtчrерений мцкрометра с

учетом погрешяости измерний
отсчетного устройства на участках

шкалы 1,0 мм. мкм
Исп. 2}lсп. l

Шаг дискртности
отсчетного

устройства, мм
Модель

)3l 2
+9 00,00l +6,0отOдо25
+9,0*6.0от 25 до 50 0,001
+l2,0*8,00.001от 50 до 75
*l2.00,001 i8 0от 75 до 100
*14,0+9,00,001от l00до l25
+l5,00,001 +10,0от l25 до 150
+15,0+10.0от l50до l75 0,001
+l5,0+10.0отOдо25 0.0l

+10,0 +l5.00,0lот 25 до 50
+15,00,0l +l0.0от 50 до 75
+l5.0+10.0от 75 до 100 0.0l
+l5.0+10,00,0lот 100 до 125
+30,0+20.00,0lот l25 до l50
+30.0+20,00,01от l50до l75
+30,0+20,0от 0 до l00 0,0l
+30,0*20.00.0lот l00 до 200
+30.0+20,0от 200 до 300 0,0l
+30,0+20.0от 300 до 400 0,0l
+30,0+20.0от 400 до 500 0.0l
+50.0+30,00,0lот 500 до 600
+50,0+30.00,0lот б00 до 700
+50.00.01 +30,0от 700 до 800
+50.00,0l +30,0от 800 до 900
+50,00.0l +30.0от 900 до 1000

I\,1РI]-Ц

1

Lrp(

.Щиапазон
измерний

мIIкрометра, мм

.+
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Таблича 4 - Прделы доtryскаемой абсоrпотной погрешЕости измерний отсчетного устройства
д.rlя м м вМР МРг I\.1РП

Таблпца 5 - о cKLl па .{bHocTIi и плоскостн I{тельное \1 в

Пределы доцчскаемоii абсолютной погрешrости отсчетного устройства- мкмlчlоде.пь

+0,03 ш,t вкJlюч. от Еулевого
штриха

св. +0.03 мм от нулевого штиха

]\,{р +1,0 +2,0
+1,0 +2,0

N..{рп +1,0+0.7

Излrерительное

_усилие. Н
Модель .Щиапазон

измерений, мм

I{eHa

деления
отсчетЕого
ycTpl'icTBa,

мм

.Щопуск
парllллельности

плоских
измерительных
поверхностей
микрометра,

MIo{

,Щопуск
плоскостносfll

плоских
измерительных
поверхностей
микрмЕтр4

мкм
1 2 J 4 5 6

0,9 0.з от5до7отOдо25 0.00l
от5до7

lчlрп
от 25 до 50 0,001 0,9 0.3

0.00l 1,2 no от5до l0отOдо25
1,2 0.9 от5доl0от 25 до 50 0,001

от 5 до l0от 50 до 75 0,001 1,5 0,9

lv{P

от 75 до l00 0.00l 1,5 0,9 от 5 до l0
0.6 От5до7отOдо]5 0,002
0,6 от5до7от 25 до 50 0,002 1,0

от5до7от 50 до 75 0.002 1,2 0,6
0,002 |.2 0.6 от5до7

IчlРг

от 75 до l00
0,9 Отбдо l0от 100 до l25 0,002 3,0

от 125 до l50 0.002 3.0 0,9 отбдо 10
iý 0,9 от б до 10от l50 до 200 0,002

от б до 10от 200 до 250 0.002 4,0 0,9
от 250 до 300 0,002 4.0 0.9 от б до 10

0,002 0,9 от б до l0от З00 до 400
0.9 от б до l0от 400 до 500 0.002

от б до 10от 300 до 400 0,01 0.9
от 400 до 500 0,0l 0,9 отбдо l0

0.9 от б до 10от 500 до б00 0.01
0,9 от8до12от 600 до 700 0,0l

От 8 до 120.0l 0,9от 700 до 800
от 8 до 120.01 0.9ог 800 до 900

0,9 От8до l20,01от 900 до 1000
от 8 до l]0.0l 0,9от 1000 до 1200

0.9 от8до 12от 1200до 1400 0,01
оо от8до 12от 1400 до 1600 0,0l
0.9 от 8 до 12от 1600 до 1800 0.01

0,9 от8до 12

Ir,lРIlг

от l800 до 2000 0,0l
0,9 от 5 до 10отOдо25 0.001 ){
0.9 от 5 до 10от 25 до 50 0,001 ].5

от 5 до 10от 50 до 75 0_001
,)\

0 9

N.lрL!

5

1V{Рг

0.9
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От5доl0

l 2 3 + ) 6

мри от 75 до 100 0.00l )\ 0 9 от5до l0
от 100 до l25 0,00l 4 0 от5до 10

от 125 до 150 0.00l 4,0 1,2 от5доl0
от 150 до 175 0,00l 4,5 1.2 от5до10

отOдо25 0,002 2 -) 0 9 От 5 до 10

от 25 до 50 0.002 2 5 0,9 от5до l0
от 50 до 75 0,002 2.5 0.9 от5доl0
от 75 до 100 0,002 )5 0,9 ог5доl0
от 100 до l25 0 002 1 0 l 1 от5доl0
от 125 до l50 0,002 4.0 1.2 от5доl0
от 150до l75 0,002 4 l 1 от5до l0

отOдо25 0.01 2 5 0.9 от5до10
от 25 до 50 0,01 2.5 0,9

от 50 до 75 0.01 2 ) 0,9 От5до10
От 75 до l00 0.01 2.5 0.9 От5до10
от 100 до 125 0,0l 4 0 1,2 от5до10
От 12-ý до 150 0.0l .1,0 1,2 от5до10
от l50до l75 0,0l 4.5 1.2 от5доl0
отOдо l00 0,0l )< l 1 от8до 12

от l00 до 200 0.0l 4.5 1,2 от8до12
от 200 до 300 0,0l 4.5 1.2 от8до12
от 300 до 400 0.0l l 2 от 8 до 12

от 400 до 500 0 0 l |.2 от8до12
от 500 до б00 0,0l l от8до12
от 600 до 700 0.0l 1,2 от 8 до 12

от 700 до 800 0,01 от8до12
от 800 до 900 0,0l 1

.| от8до 12

от 900 до 1000 0.0l |.2 от8до 12

мри-ц отOдо25 0,00l 1 ) 0 9 от5до10
От 25 до 50 0.00l

.)ý 0,9 От5до 10

от 50 до 75 0,001 2.5 0.9 от5до10
()т 75 до l00 0.001

,)з () 9 от5до10
от l00 до l25 0_00l 4,0 1,2 от5до l0
от l25 до l50 0,001 4.0 |.2 от5до10
От l50до l75 0.00l 4 l 2 от5до 10

отOдо25 0.01 5 0.9 от 5 до 10

От 25 до 50 0,0l 2._s 0 9 от5до10
от -s0 до 75 0.0l ,{ 0,9 от5до l0
от 75 до 100 0.01 ,ý 0.9 от5до10
от 100до 125 0,01 4,0 l 1 от5доl0
от l25 до 150 0.01 4.0 1,2 от5до10
от l50 до l75 0,01 4.5 |,2 от 5 до 10

от 0 до l00 0,01 2 1,2 от8до12
от l00 до 200 0.01 1.5 |.2 от8до12
от 200 до 300 0,0l 4 5 |,2 от8до12

6

1.2

|.2



1 3 4 5 6

1.2 от 8 до l2от 300 до 400 0.0l
от8до12От 400 до 500 0,01 l ')

от 500 до 600 0.0l 1,2 от 8 до 12

|.2 от8до12от 600 до 700 0.0l
от 8 до 12от 700 до 800 0,0l l 1

от 8 до 120.0l 1,2от 800 до 900
|,2 от 8 до 12

N,lри_ц

от9O0до l000 0,0l
11рипrечание
поверхностей

!опускаются завzUIы на расстоянии 0.5 Mlul от краев изIvерIпельньь

мп сг-l1-2023
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Таблlrца 6 .Щопускаемые отклонеЕия дJIины от номинальных раз {еров. допуски
ости и плоскостности tIзIll остеи становочных i!.I

225:.2'75

1.1. Миrрометры не относятся к многок:lнальЕым измерительЕым сиСтеМаrч{.

многопр€дельным и мЕогодиапilзонньп{ средствап,l измерний. не состоят ИЗ НеСКОЛЬКПХ

автономньIх блоков и не предназначены дJUl из {ерений (воспроязведения) нескольких ВеЛИЧИН.

Поверка отдельньIх изN{ерительных канt}лов и (или) отдельньIх автоЕо}rньгх блоков из Состава

средства лtзпtерений для меньшего числа из}lеряемьD( веJIичин или на меньшем числе
поддиапазонов измерний не предусмотр€на.

1.2. Ivlикрометры до ввода в экспл},атацию. а т (же после pelt{oнTa подлежат
первичной поверке, в прцессе эксплуатац}tи - периодпческой поверке.

l .3. Первичной поверке подвергается кахцый экземпJuIр микрометра.
1.4. Периодической поверке по,щергается ка;к.щtй экземпляр микрмет4

находящийся в экспJryатации.
1.5. При определении метрологических хараюеристик в рамках проводимой поверки

обеспечивается передача единицы длиЕы в соответствии с Государствепной поверочной схемой

для средств измерений длины в диIшазоне от 1 ,l0-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 ло
50 Mrul, утвержденной приказом Росстандарга от 29 .пекабря 2018 г. Ns 2840, к
Государственноцч первIrчвому эталону едияпцы длины - метра ГЭТ 2-202l .

1.б. При определении Itlетрологических харi!ктеристик поверяемьD( микрометров
используется метод прямьD( измерений.

п

7

.Щогryск
плоскостности,

мкм

,Щогryскаемое откJIонение
длIшы от номинalJъного
размера, Mrol, не более

.Щопуск
пар:UшеJьЕости, мкм

Номинаtьныri размер
ycTaHoBoIIHbD( мер. мм

0.61.525: 50: 75 а2.0
2.0 0,6+2.0l00: l25

0,б+3,0
,)ý

150:175
0q]ý+4,0
0,9+5,0325:. З'75
0,9+6,04?,5;475:. 525:' 575
0,9+7,0625;6'15;725;775
0.9825; 875; 925:'915 *8.0
0.9+l0.0l025l 1075; l125; l l75
0.9+l2.01225:1275:. |325: |375
0.91425;1475; l525: l575 +l4.0
0.9+l6.0l625; 1675; |725,. 1775
0,91825; l875; 1925.: |975 +l8.0
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2. Перечень операций шoBepкrr средства пзмереипй
2,1. Для поверки микрометов доJIжны быть выполнеяы операции, указанные в таблице 7.

Таблица 7 - Нмменование операций поверки и обязате.lьность их вьшолнения пр}I

вичнои и lлодлtческой по Kttx

обязательность вьшолнениrI
операций поверюr при

Номер разлела (пункта)
методики поверки) в

соответствии с
которыь, вьшолняется

операция поверки

первичнои
поверке

перI!одической
поверке

Ншlлtенование операции поверки

,7

!а!аВнешний осмотр

8Да !аПодготовка к поверке и
опробоваяие

9!аДа

Проверка сведений о результата.х
поверки отсчетного устройства
для MIlKpoN{eTpoB rrrоделеЙ lv{РИ.
ltlРИг, МРИ-Ц в Федера.льном
инфорлtационном фонде по
обеспечепию единства
измерений

l0,1ДаДа
Определение измерительного
ycllлlul

l0.2ДаДа

Определенлtе откIонеrrия от
плоскостности пзмерцтельЕьD(
поверхностей }rикрометра и
_чстановоIшьD( мер

,Ща 10.3Да
Определение откJIонения от
параJIлельЕости измерительIlьD(
поверхностей микроIlgгра

l0,.1ДаДа

Опрделепие абсоrпотной
погрешности измерений
отсчетЕого устрйства
IuIrKpoMeTpoB моделей МР, МРг,
Nlрп

10.5!а.Ща
Определение абсолотной
погрешности микрометра

l0.6Да

Определепие откJIонения длины
от номинаьной и отклонеЕие от
параллельности измерительных
поверхностелi устаЕовочньж мер

Да

3. ТрФованпя к ,yеJ!овIlям проведеЕпя поверкя
з.1. При проведении поверки должны быгь собrподены следующие условия:
- темПеРат}-ра воздуха в IIОIr{еЩеНИIr, в котором проводяI поверку от +1б до +24 оС

- относительнitя влажность воздуха должяа быгь не более 80 7о.

4. Требоваппп к спецliалltстаlt, осуществляющпм поверку
4,1. К проведенпю поверкrI доп_чскzlются специarлисты организaulяrt. аккрдитовапной

в соответствии с з€ш(оЕодательством Российской Федерации об аккрлитацлrи в национальноri

систе lе iжкредитации на проведение поверк{ средств измерений даЕпого вида, имеющие

необходrrмую квапификацлrю, озЁilкомленные с паспортоIr' на Микро}rетр и настоящей

методикой поверкп.

8
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1.2. Для проведенrlя поверки потребуется от одного до трех поверителей

зависltмости от дЕапазона излrерний поверяеIuого ь{икрометра.

R

5. Метрологlrческие п техппческпе требованпя к средствам поверкп
5.1. При проведеции поверки должны применяться средстм поверки, указанные в

таблице 8,

Таблпца 8 - С ства пове ,п еняеItые ведении по KIl

Перечень реколrендуемь[\
средств поверки

Операutrи
поверки.

требующие
приь{еЕение

средств
поверки

Метрологические и технические
требоваIrия к средства]'l поверки.

необходимые для прведения поверки

J21

Термопlгрометры
фег. JФ 4б434-1l)

I,IBA_6Средство измерений температуры
окружающей среды: диlшазон измерений
от +15 до +25 ОС, пределы допускаемой
абсолrотпоr1 ц9грlццбgти *1 ОС

Срдство измерний относительной
влажности воздуха: диапазон измерений от
0 до 98 %, пределы доrryскаемой
абсолютной по ocTpl t? оА

Весы рычiDкные настольные
циферблатные BPHI] (рег. Nэ

2з740-07)

Весы рычажные настольные
циферблатные ВРНЩ, наибольший предел
взвешимЕия не мепее 1.5 кг; пределы

допускаемой погрешности цg ý6л99 +l5 г
Еа дIlапазоне Itз { от 0 до 1,5 кг

Стойка типа С-II-125х l25 ГоСТ
10l97-70

l0.1

Стойка типа ClI-1 25х 125 ГосТ l0197-70

fLпастины плоские стеклянные
2-го класса ПИ60. ПИ80, Пиl00
фег. N 197-70);
пластины плоские стеклянные

. Ns 89421-23 исполнение 2

flластина плоскaul нюI<яяя сTеKJuIHHirя,

диаметр пластины не IlreHee 60 мм,
откJIонение от плоскостности не более 0,09
lvlKItl

l0,2

Пластины плоскопараллельIlые
стекJlянЕые ПМ-15, ПМ-40,
ПМ-б5, ПМ-90 (рег. М 589-74);
Пластины плоскопараллельные
стеклянные (рег. Ns 88377-23)

Стеклянные плоскопарtlJIлельные
пластины ПМ-l5. пМ-40. ПМ-65. ПМ-90.
откJIонешlе от взаиI\rной параJIлеJIьноспл

лIзмерительньLх плоскостей пластин не

должна превышать 0,6 rrlKM для ПМ-15.0,8
Mкltl - для IIN{-40 и ПIи-65, 1,0 {км - для
ПIч{-90

10.3
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п до.пжение таблицы 8

J1 a
Меры д-пиЕы концевые
плоскопараJIлельные фег. Nэ
|7726-98).:
Меры длины коЕцевые
плоскопармлельные 24010l,
2401 1 l, 24012|, 240131, 24021l,

21452l- 244531 фег. }ф 9291-
9l); lч{еры длины коЕцевые
плоскопараJIле,qьные до 100 M}l
(рег. Ns 38З76-13)

240з1l,
24041 l.
24051 l,
24421l,
244з1|,
2445|l,

24022l,
210з2l.
240121,
2411'1l.
214221,,

244111,,

240231,
24033 1,

2404зl,
244121,
2442з1,
24142l,

24030
24010
24050
2441з
244з0
24443

10.4; 10.5;
l0.б

Рабочие эталоны 4-го разряда согласЕо
Гос.чдарственной поверо.шой схеме дJuI

средств измерений длины в диапазоне от
1 

, 
1 0-9 до l00 лt и длин BoJm в д,Iziпазоне от

0.2 до 50 Lrю{. утверхцеIrной приказом
Росстандарта от 29 декабря 2018 г Js 2840
_ t{еры длияы концевые
плоскопараJIлельные, в дIIапазоне
значений номиЁаJiьньLх длин от 0.5 до 1000
IuIt{

Машины оптIIко-мехапические
для измерения длин концевые
ИЗIvI-11 фег. Nч l353-60)

10.6 Прибор лlя лrзмерний наружпьпt

размеров, диапазон измерений от 0 до 2000
мм, предеJIы допускаемой абсошотной
логрешности +(0,3+L/1000), Mlc,l, где L - в
Mlv{

Примечание - допускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные
этапоны единиц велIlчrtн. средства измерений утвержденного типа и повереЕЁые,

удовлетворяюшие It{етролоп{ческлшr требованиям , указанным в таблице.

6. Требованпя (уеповшя) по обеспечеппю безопасностш проведения поверки
6.1. Перед проведением поверки след.чет изущть паспорт на поверяелrьй микрометр и

рyководства по эксплуатации на средства измерений, используеIt{ые дJUI поверки.
6.2. При вьшолнении операций поверки вьшолнlIть требования руководств по

эксп,ц,атации средств изтrrерений к безопасности при проведении работ.

7. Внешппй осмотр
7.1 . Внешний осмотр
7.1.1. При внешнем осмотре дол)IGIо бьrгь установлено соответствие микрометра

утвержденному тицу, а TiuOKe требованияtчt паспорта в части комплектности.
7.1.2. При осмотре должЕа бьпь проверна правильность наЕесениJI маркировки. На

l!{икрометре должна быть HaHecelra следующм lrнформачия:
- товарный знак изготовителя,
- ди:шазон изluерений;
- заводской номер.
В паспорте должно бьгь наJlичие отметки об исполнепии 1 улg2.
Прlл вяешнетrr осмотре допrкно быть такхе проверено:
- на HapyrкHbDi поверхностях микрометра не должно бьгrь следов коррозии и

механическях повреждений, влиr{ющих на его эксплуаtационные свойства:
- стекло отсчетною устройства ItiИКРОМеТРа должно бьгь чистьп.r и прозрачныь{ и не

дол)ю{о иметь дефектов, препятствующих отсчеry" показшrtrй;

- поверхности. на KoTopbD( наяесены штриж{ и цифры, не долх<ны бьпь блестяпшллr';

- штрихи и цифры должны бьггь контрастяьъ,rи;

10
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- кромка коническоii части барабана микрометра дол;кна быть ровной, без зазубрин и
прорезов,

Если перечлсленные требованиJI по дiшноIt{.ч rryHKTy не вьшолlutются! I\{икроL{етр

признают непригодны}t к приlttенению, да:lьнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке п опробование
8.1. Перел проведением поверки смазавные части микрометра и ycтaнoBollцblx мер

должны быть про*rьгш авиационным бензином марки Б-70 по ГОСТ 1012-2013 или другиNr
моющи}.I средством для проIttывк}l и обез;кириванЕя, протерты .rистой салфеткой. N{икрометры

до.j-Iжны быть вьцержаны в поIvещении, где проводят поверку, при условиях. указанньп< в п. 3.1,

не менее -] ч.

8.2. llслользуеrrrые средства IIзII{ерений для проведения поверки подготовItть к работе в

соответствIIи с их р,чководствrlN{и по экспJI},атации.
8.3. Опробование проводят путем проверки взапмодействия частей микропrетра:

- ПЯТКИ {ИКРометра дОЛЖНЫ ПеРеIt{ещатьСя ЛеГКО И ПЛаВНО;

- измерительньй мехаrrизм микромеlра должен работать пл:lвно, без скачков rr

заеданlrй:
- стопорное устройство долrкно надеrкно закрепJutть микрометрический винт в

требуемотлr поJIожении:
_ Il{ехмизм отвода подвижной пягки должен работать плавно, без ска.п<ов и заеданиri;

- у ý{икрометров моделей МРИ. МРИг, NРИ-Ц отсчетное устройство (индикатор)

долrкI]о закреп,rшться в любом полоr(ении.
Н.члевую установк_у..- I\{икрометра проверяют при контакте изь{ерительньtх поверхностей

пятки и микрометрического вIIята междz собой (у мпкролrетров с нижним пределом измерениil
0) или с.чстановочной Mepoli (у пrикрометров с нижним пределоь{ измерений 25 мм и более).

Отсчетное устройство устанавливают на нулевое показание, и цчлевоЙ штрих шк;lЛЫ
барабана совлrещают с продольным штрихом стебля. При этом пачальньй штрих стебля долхен
бьпь виден полностью.

Если перечисленные требованиjI по дzu{ноIlrу пункт"у не выпо-цЕJIются, MIlKpoMeTp

прrrзнают непригодньIN{ к приNtенению, дальнейшие операции поверки не произвомт.

9. Проверка сведенцй о результатrх поверки отсчетного ycTporicTBa для
- MIrKpoMeTpoB моделей МРИ, МРИг, МРИ-Щ в Федеральном лrнформаuионном

фопде по обеспеченпю едянства измерениri
Микрометры рыЕIаrкные моделей МРИ, Ir{Рl{ц МРИ-Ц комплекryются индикатораN{и

часового типа и с uифровьпr отсчетньш усlройством модификаций 1ИГ.2ИГ, l ИГц 2I1Гr, l ИГК,
1МИГ' 2МI,{Ц 1lч{ИГl 2lчlИГц ИtI-2, ИЧ-3, ИЧ-5, ИЧ-10, ИЧг-2. ИЧг-5, ИLIг-10, ИЧЦ-5, ИtlЦ-l0
(рег. Nч 8l400-21) исполнепий 0 или l.

Отсчетное устройство дошкно бьпь поверено в соответствии с установлепной при

утвер]*сдении его типа методикой поверки.
При наrпrчии сведенилi о полоrштельпых рез}льтатах поверки отсчетЕого уСтРОЙСТВа В

Федеральвом uнформачионном фонде по обеспечению единсIв:l измерений на даry проведениJI

поверки микрометра переходят к вьшолненлтю дальнейших операций поверки,
MtrKpoMeTp моделей МРИ, lч{РИц lч{РИ-Щ признают Еепригодным к применению. если

отсчетное устройство, входящее в комплею MиKpolv{eтpoB моделей МРИ, Iч{РИц МРll-Щ, не
linleeт сведенlIй о положительньIх рез},льтатах поверкй, дальнейшие операдии поверки не
производят.

10.1. Определение пзмеритеJlьЕого усплrrя
I,Iзмерительное усиJIие мик?оь{ецов опредеJuIют при помощи весов при KoIlTaKTe

11
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IIзмерительной поверхности подвижной пятки с упороlt, закрепленным (например.

пластlrлlлвопл) на площадке весов. При этом Nмкрметр зaжреIUtяют в стойке при помощи
кронштейна (см. рис.l). У микрометров модели МРИ, lч{РИц IчIРИ_Ц, иь{еющих в конструкц[Iи

передвижЁоЙ стебель, его выним:lюТ из скобЫ МИКРОIrrеТРа вместе С отсчетныМ ycтpol"lcTBol,vt tt

зlu(репJlяют в кронштейне стойки при помощи переходной вгуJки.

Рисупок 1

Измерительное усилие микрометрв опредеJUIют при показд{иях в начале и в конце

минусовой и пJIюсовой части шкalлы отсчетного устрйстм соответственпо.
опускшот микрометр до совмещепия стре,пки с крайш{м деление}t минусовой части

шкaUш И отсчитываюТ показание весов. ЗaпеМ при совI\{ещении стреJIки с крайним делением
плюсовой части шкалы отсчитывalют Егорое показание весов. Большее из дв}х показalний весов

определяет измерительное усилие микрометра.

.щля микрометров моделей мри, мриr Iчри_ц, осЕащеIlными многооборотными или

цифровьпtи отсчетным1I устройствaми. краЙнL tlи показаниями начала и конца шкалы, являются

краЙние положения шкалы отсчетного ycTpollcтBir IUIи подвюкЕоI1 пяжи.
Пол.чченное значение массы в граммж. деленЕое на 100 (коэффициеЕт пересчета

показаний весов в значения rtзмерительного усиJIIбI в Ьютопах), р:вно измерительном}'

уси-пию lvrllкpoмeTpa в Ньютонах.
Полученное измерIлтельное усIrлие микроМетров не должяо превышать значений,

yказанньIх в таблпце 5.

Еслlr требоваНия по дalнному пункtу не выполЕяются, микрметр признzlют

непригодным к применению. дttльнейшие операIип поверки Ее производят.

10.2. Опрелеленпе отклоЕеппя от плоскостностЕ IlзмеритеJrьных поверхностеI*r

!чикроDlец)а п установочпых мер
Опрделение от плоскостности измеритеJIьньD( поверхностей опредеJuют

интерференционным методом при помоIшi плоской стекJUIнной пл:lстины.

Стеклянную пластиttу накJIадымют на проверяемую поверхпость. При этом

добиваются тau(ого контакта, при Koтopolq ЕабJIюд:rлось бы наименьшее число

интерференчпонньDi полос (колеч). Отклоневие от плоскостности опр€деляют по числу

наблюдаелtых интерференционньrх полос 1колеч), при этоь{ одна лолоса соответствует

отклонениЮ от плоскостности 0.3 мкм. Отсчет следует призводЕть, отст_упив 0,5 мм от края

измерительной поверхности.- 
На рпсунках 2 - 4 приведено увеличенное изображение картины интерференционньпi

полос (колец) при различных формм отклонений от плоскоствости измерительной поверхпости

п,rикрометра. Во всех приведенЕых СJГу-Ч.Цх отсчет полос (колец) равен 2.- 
н; рисунке 2 измерительнм поверхность представJUIет собой сферу и

интерференциОнные кольца б и с огранtлчены окружностями (контакт в точке а). Кольцо а так

же, как и лолосы z и е gа рисунке з ч z yl Jr на рисунке 4 во внилrанrtе не принимаются.

поскольк}-' они расположены от крм излrерительной поверхности на расстоянии менее 0.5 мм.
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