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Таблица l -М логические истики

2. Перечевь операций поверки средства пзмерений.
При провеленИи поверки долЖны выполнятьСя операции, указанные в таблице 2,

Таб.пица 2 - опе и пове

от +l5 до +25;
80.
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Определение метрологических характеристик
средства измерений и подтверждение
соответствия СИ метрологическим требовшrиям :

- Определение пределов доrryскаемой
относительной погрешности измерений силы на

сжатие и изгиб:
- Подтверждение соответствия СИ
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Примечание

1. общие положенliя.
1.1 Настоящая методика предназначена мя проведения первичной и

периолической поверок мalшины комбинированной для испыганий цемента на сжатие и
изгиб 1.0244.4SF (лалее - машины, изделия или 1.0244.4SF) с заводским номером 00l,
изготовленной фирмой TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH, Германия.

1.2 Мегодикой поверки должна быть обеспечена прослеживаемость мzlшины к
Государственному первичному эталон единицы силы ГЭТ З2,201l согласно
Государственной поверочной схеме дJuI средств измерений силы, угвержденной приказом
Росстаrцарта от 22 октября 2019 года Ns 2498.

1.3 Метод поверки основан на непосредственном сJIичении показаний машины с
показаниями СИ, применяемьIми в качестве этаJIона.

1.5 !окlшентом предусмотрена возможность проведения поверки на меЕьшем
числе измерительньIх канаJIов, меньшем количестве измеряемьD( величин иJIи На МеНЬШеМ

числе поддиапазонов измерений.
В результате поверки должны быть подтверждены след),ющие метологические

требования, приведенЕые в таблице 1.

Наименование харzlктеристики

Проверка прогр:lммного обеспечения средства

Г ? ]

3. Требования к условиям проведения поверкп.
при проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температура окружающего возд)ъа, ОС

- относительная влажность окружающего воздуха, Уо, не более



4. Требования к спецшалистам, осуществляющпм поверку.
К проведению поверки допускаются лица из числа сотрудников организаций,

:жкредитованньгх на право проведения поверки в соответствии с действующим
законодательством РФ, изучивших настоящую методику поверки, эксплуатационЕую
документацию на машину комбинированную для испытаний цемента на сжатие и изгиб
1.0244.4SFи средства её поверки.
5
. Метрологпческие п техяические требованllя к средствам поверкш.
5.1 При проведении поверки должны применяться средства измерений, перечисленные в
таблице 3,

Таблица 3 - П чень с дств пов ки.

Термогигромегр
ивА-6,
мод.иВА_6н-д,
(рег. М 46434-11)
Термогигрометр
ивА_6,
мод.ивА_6н_ д,
(рег. М 46434-1l

Секунломер
элекгронньй
"Интегра,r C-Ol "

г. Jф 44154-16

п. 8; п. l0.1
Контроль условий
поверки

Средства измерения температуры
окрlжыощей среды в диапазоне измерений
от плюс 15 ОС до плюс 25 ОС и ПГ + 1 ОС;

Средства измерения относительной
влажности воздуха в диапазоне от 0 до 98 9/о

и ПГ + 2 о%; средства измерения
атмосферного давления в диапазоне от 86 до
106 кПа и ПГ + 0,5 кПа
Средства измерения длительности
интерваJIов времени в диапазоне от 0,01 до
3,б. l0a с и ПГ + (9,6, l0-6,Tx + 0,0l) с/ср.

.Щинамометр
элекгронный
переносной АЩЩ/1,

мод. АIIДlС-500/4и-l
Фег. Ns 50803-12);
.Щинамометр
электронньй АIЦ, мод.
АIlдlс-50/4и-0,5
(рег, Ns 67638-17);

.Щинамометр
элеrгронньй AI Ц,
мол. АIIl|1С-5/lИ-0,5
Фег. Ns б7б38-17);

,Щинамометр
элекцонньй АIЦ,
мод. АI]ДlС-1/1И-0,5
(рег. Nэ 67638-17);
Секунломер
элекгронньй
"Интегра,т C-0l "

г. Ns 44l54-1б

Рабочие эталоны единицы силы 2 разряда в

диапазоне измерений от 0,3 до 300 кН и
ПГ + 0,24 о% в соответствии с
Государственной поверочной схемой для
средств измерений силы, утвержденной
приказом Росстандарта от 22 окгября 2019
года Ns 2498.

п, l0.1
Определение
пределов
допускаемой
отвосительной
погрешности
измерений силы
на сжатие и изгиб

Примечание - .Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и

аттестованные эталоны единиц величин, средства измерений )твержденЕого типа и

огическим ебованиям, анным в таблице.по щие метенные. овлетво

Операции поверки.
требующие
применения

сDедств повеDки

Метрологические и технические требования
к средств:lм поверки, необходимые для

проведения
поверки

Перечень

рекомендуемьrх средств
поверки

Средства измерения длительности
интервмов времени в диапазоне от 0,01 до
З,6, l0a с и ПГ + (9,6, 10-6,Тх + 0,01) с/сут.



б. Требования (условия) по обеспеченяю безопдсностп проведепия поверки.
При проведении поверки необходимо соблюдать:

- требования безопасности, которые предусматривают кПравила техники безопасности
при эксплуатации элекlроустановок потребителей>;
- указания по технике безопасности, приведеЕные в руководстве по эксплуатации средства
измерений;
- указаЕия по технике безопасности, приведенные в эксплуатационной докрлентации на
этЕlлонные средства измерений.
- перед проведением поверки поверяемое средство измерений и приборы, )пrаствующие в
поверке должны бьrть заземлены (ГОСТ 12. l030).
7. Внешнпй осмотр средства пзмерений.

При внешнем осмоте устalнавлив:lют нrцичие заводского номера, соответствие
внешнего вида, комплектности датчика описанию типа, техпической и эксп.гryатационной
докуIиентации, а также отсутствие механических повреждений, коррозии, нарушений
покрытий, надписей и других дефекгов, которые могуг повлиять на рабоry датчиков и на
качество поверки.

Результат проверки положительный, если выполняются все вышеперечисленные
требования. При возможности оперативного устанения недостатков, з:lмеченЕых при
внешнем осмотре, поверка продолжается по следующим операциям.
8. Подготовка к поверке п опробованпе средства измерепий.

8.1 Подготовка к поверке.
Перед проведением поверки должны быть выполнены следующие подготовитеJIьные

работы:
- вьцержать машину и средства поверки в условиях, приведенных в п. 3 не мепее 4

часов.
- включить питание машиЕы и дать ей прыгаться в течении 30 минlт для стабилизации

электрических схем.
8.2 Опробование.
8.2.1 .Щля проверки правильности действия машины её опробуют на холостом

режиме и п}тем испытания дв}х образцов до их разр}шения в режиме испытания на
сжатие и в режиме испытания на изгиб.

8.2.2 При опробовании машины на холостом режиме акгивн},ю опоряlто плиту
каждоЙ силовоЙ рамы перемещают из одпого краЙнего положения в другое. Опорнм
плита должна перемещаться плавно, без заеданий, толчков и при соприкосновении ее с
верхнеЙ плитоЙ не должно быть видимого просвета.

8.2.З При опробовании мzlшины п}тем испытания двух образцов до разрушения,
поднимают масляную подушку поршня. Затем прикладывают нагрузку, превышающую
наибольш}rо предельную на 2 О/о. После разгружения машиЕы устанавливllют образеч,
который нагружают до разрушеЕия. Нагрузка при рврушении образца должна
соответствовать от 80 Yо до 90Yо наибольшей предельной нагрузки мilшиЕы. После
разрушения образца (при нахождении поршня на масляной подушке) пок:в:lния
отсчетного усцойства силоизмерителя должны возвратиться на нулевую отметку, а
контрольные показания - зафиксировать, соответствующ1то наибольшуо нагрузку.
Операцию опробования проводят для каждого режима - на сжатие и на изгиб.
9. Проверка программного обеспечепия средства измереппй.

!,rя проверки идентификачии дшrньж программного обеспечения (по) включить
микропроцессорньй пульт управления EDC 2201580. После включения пульта управления
проводится саlI\,lоконтоль, после чего включается исходЕое меню. С помощью кJIzlвиши
кFl> открыть диilлоговое окно, в котором выбрать разлел кИнфо>, на экране появится
наименование и номер версии программного обеспечения, установленного па машине.

Появившиеся идентификационные данные должны соответствовать указанному в
таблице 4



ИдентификационЕые данные (признаки) Значение
ИдентификачиоЕное наименование ПО
Номер версии (идентификачионньй номер) ПО не ниже DMAX V9.14SUC

Таблица 4 - Иденти ация данньц ПО

l0. Определепие метрологических харакгерястпк средства измереший п
подтверждение соответствпя СИ метрологическпм требованиям.

l0,1 ОпреОезенuе преОе:lов Оопускае.uой оtпносumельной по?решносmu uзмеренuй
clulbl на сэюаmuе u uзzuб.

При поверке машины опредеJuIют пределы допускаемой относитеJIьной
погрешности и вариацию показаний силы на сжатие и изгиб.

На активной опорной плите машины устанавливzлют дrнамометр, соответств}.ющий
предельной нагрузке. При этом должна быгь обеспечена центричность установки
динztJt{омета. При поднятом масJUIной подушке поршне проводят предваритеJIьное
обжатие динамомета нагрузкой, равной наибольшей предельной нагрузке машины, и
вьцерживают динамометр при этой нагрузке не менее 5 минlт.

Измерения проводят тремя рядами нагружений, равномерно распределенньж по
диапазону измерений от наименьшего предела измерений до наибольшего предела
измерений, при прямом ходе с рalвномерной скоростью изменения силы с остzlновк:lп{и
при действительньrх нагрузках, устанiвливаемьж по дпнамометру для сравнения
показаний отсчетного устройства машины и динамометра.

Для каждой ступени нагружения относительн},ю погрешность рассчитать по

формуле:
zi : РСР:-РД . 1о0 (и (l)

Рд

где Рср - среднее арифметическое показаний машины, кН;
Рд - действительное значение нагрузки по дин:ll\,lометру, кН.

10.2 Поdmверэrdенuе сооmвеmсmвuя среdсmва uзмеренuй мепролоzuческ|Lц пребованuм,t.
Результат поверки считать положительным при соответствии критериям, указанньш

в таблице 1 настоящеЙ методики.
При несоответствии хотя бы одному критерию результат поверки считать

отрицательным.
1 1. Оформленпе результатов поверки.

При положительньж результатах поверки машина комбинированпiu для испьпаний

цемента на сжатие и изгиб 1.0244.4SF призЕается пригодной к применению и

оформляются результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга России от 31

июля 2020 г. Np 25l0 или в соответствии с порядком, действующим на момент проведения

поверки или действующими на момент проведения поверки нормативными прzlвовыми

актtlми в области обеспечения единства измерений.
При отрицатеЛьньrх результаТarх поверкИ машина комбинированная для испыганий

цемента на сжатие и изгиб 1.0244.4SF признается непригодной к применению в сфере

государственнОго реryлирования обеспечения единства измерений и оформляются

результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 31 июля 2020 г. Ns 25l0
или действ}тощими на момент проведения поверки нормативньми правовыми актчlми в

области обеспечения единства измерений.
СведениЯ о результатаХ и объеме проведенноЙ поверки передают в Федеральньй

информационный фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом

Мивпромторга России от 28.08.2020 г. Ns 2906 кОб угвержлении порядка создilния и
ведения Федерального информационного фонда по обеспечению единства измерений,

передачи сведений в него и вЕесения изменений в данные сведения, предоставлениJl

содержащихся в нем документов и сведений>r

Ведущий инженер технического отдела
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