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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ

Таблица 1

Наименование характеристики Значение

ПредешI допускаемой относительной погрешности, О/о:

- измерний абсолотного даыения
- измерний температуры га:!а

- вычислений коэффициеIrта корреIощи, обусловлеЕной

реarлизацией алгоритмов
- приведений объёма к стzlндартным условиям с yIeToM
погрепшости измереншI даыIенItя, температуры и вычислениJl
коэффшдиекrа коррекции

+0,35
+0,1

+0,05

+0,37

Предеrш основной прлведенной к верхнему пределу измерений
погрешности измерений разности давлений, 7о + 0,1

Пределы допускаемой абсолютной погрепшости измерений
температуры окружающей среды, ОС +1

1.3 При определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки
обеспечиваgгся передача следующих единиц физических велиIмн:

- единицы температуры в соответствии с государственной поверочной схемой,

1твержденной прш(вом Росстан дарта от 2З ,12.2022 NsЗ253 Об угвермении Государствепной
поверочной схемы дJIя средств измереЕий температуры, подтвфждающlц прослеживаемость
к Государственному первичному этalлону единицы температуры в диапzвоне от 0 до 3200 "С
ГЭТ 34-2020 и Государственному первичному этчrлопу единицы температуры в диапазоне от
0,3 до 273,16 К ГЭТ 35-2021 методом непосредственного сличения;

- единицы абсоJшотного давления в соответствии с государственной поверочной
схемой, 1твержденной приказом Росстандарга от 06.12.2019 ХЬ 2900 Об 1тверждении
Государственной поверчной схемы дJIя средств измерений абсоJIютЕого давления диапазОне
1,10-1 - t,107 Пц подгверждtlющм прослеживаемость к ГосударственЕому первичному
эталону едш{ицы давления для области абсоJпотного давJIения в диaшазоне 1,10-1 - 7,105 Па
ГЭТ 101-201 1 методом непосредственного слшIения;

- единицы разЕости давлений в соответствии с государственной поверочной схемой,

1твержденной прш<азом Росстанларта от 31.08.2021 Nч 1904 Об 1тверждении Государственной
поверочной схемы дJlя средств измерений разЕости давлепий до 1,105 Па, подтверждшощм
прослеживаемость к ГосударствеяЕому первичЕому специальЕому эталону единицы давления
дIя разности дalвлений ГЭТ 95-2020 методом непосредственного слшIения,

1 .4 При определении мgфологических характеристик поверяемого средства измерений
испоJIьзуется метод непосредственного сли.Iевия (сравнения) результата измерения
поверяемого средства измерений со значением, воспроизводимым (измеренным) эталоном, и

расчетный метод.
1.5 Замена элемента питапия корректора не влшrет на метрологиqеские характеристиКИ.

При этом поверка корректора при замене элемента питанrlя не требуется.
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1.1 Настоящм методика поверки примеш{ется для поверки Смарт корректоров
АКСИФЛОУ (далее - корреrгоры), используемых в качестве рабочих средств измерний, и
устанaвливает требования к методам и средствам их первичной и периодических поверок.

1.2 В результате поверки должны быть подтверждены следуюпцле метрологические
цебования, приведенные в таблице 1 .



Наименование операции поверки

Проведение операций при Номер раздела
(пункта)
методики
поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр Да Да
,7

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений Да [а 8

Проверка программного обеспечения Да Да 9

Проверка корректора на отс}тствие потерь
счетньIх имIryльсов ,Ща ,Ща 8,4

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим,гребованиям

!а Да 10

Определение относитеlьпой погрепшости
измерений абсоrпотного давления !а Ща 1 0 1

Определение приведенной к верхнему
предеJIу измеревий погрешности измерений
разности давлении'

Да 10.2

Определение относитеrьной погрепшости
измерений температ}ры г!rза .Ща Да l0.з

Определение абсоrпотной погр9шности
измерений температуры окрlrкающей

,,

среды-
!а ,Ща 10.4

Определение относите.тьной погрепшости
приведения объема газа к стандартным
условиJ{м в длапzrзоне изменения
ПapllllleTpoB ГаЗа

!а 10.5

l Проверку по п. 10.2 проводят при условии, что корректор оснащен преобразователем

разности давлений.2 Проверку по п. 10.4 проводят при условии, что корректор оснащен преобразователем
температ}ры окр},rrсающей среды.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ

2.1 ,Щля поверки коррекIоров доJDкны быть выпошrены операции, }казанные в
таб.тпаце 2,
Таблица 2

2.2 Результат проверки по каждому пуякту настоящей методики считают
положительным, если выполIIяются требовапия, указанные в соотвgгствующем пункте и/иш,r

в описании типа на коррекгоры. При поrгуrении отрш{ательных резуJIьтатов при rпобой
операции поверки, корректор считают не прошедшим поверку и дальнейшие операции
поверки не цроводят.

2.3 Возможность проведения поверки меньшего числа измеряемьIх величин или на
меЕьшем числе поддиaшzвонов измерений не предусматривается.

З ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

- температура окр}Dкающего возлуха, "С
- относительная влФкItость воздlх4 О/о

- атмосферное давление, кПа

от +15 до +25

от 30 до 80
от 84,0 до 106,7

J

,Ща

.Ща



4 ТРЕБОВДНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

При проведении поверки корреIсгоров примеItяют средства измерений и эталоны,

указанные в таблице 3.
Таблица 3

5

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки
(номер пункта

настоящей
методики)

Метрологические и технические
требования к средстваI\,t поверки,

необходимые дJIя проведеЕия
поверки

Перечень рекомендуемьп
средств поверки

1 2 J

Раздел 3

Средство измерений температуры
окрlrкающей сре,щI: диапд}он измерений
отплюс 15 до плюс 25 ОС, пределы
доrryскаемой основной абсо.lпотной
погрешности измерений + 1 ОС

Термогигрометр ИВА-б
рег. номер 4б434-1 1

Средство измерений относительной
влaDкности окрlrкающей среды: диапазон
измерений от 30 до 80 %, пределы
догryскаемой основной абсолютной
погрешности измерений * б Уо

Средство измерений атмосферного
давления: диапазон измерений от 84

до 107 кПа, пределы допускаемой
абсоrпотной погрешности измерений
атмосферного дalвленшI + 0,5 кПа

8.4
Средство воспроизведения импульсЕого
сигнма амплитудой от 3 до 5 В, частотой
от l до 500 Гц

Генератор сигналов
специа"тьной формы AWG-
4105 рег. номер 53406-13

10.1,10.5

Рабочий этмон 3-го разряда по приказу
Росстандарта от 06,12.2019 Nч 2900, ВПИ
абсоrпотного давленlrя до 7,5 МП&
соотношение пределов допускаемых
абсо:потных погрешностей этаJIонов и
поверяемьж комплексов при одЕом и том
же зЕачении дzlвления не более 1:4

Модули давления
эталонные Метран-51 8

рег. номер З91'52-|2
Барометр рабочий сетевой
БРС-lМ-2 рег. номер
l6006_97
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4.1 Проведение поверки должен выполнять персона,,I, отвечающий требованиям,
предъявJIяемым к поверитеJIям средств измерений, знаtощий принцип действия используемых
при проведонии поверки этtшонов и средств измерений, изуlивший Еастояtrry'Iо методику
поверки, экспJryатационную документацию на корректоры и прошедший инструктаж по
техrтике безопасности.

МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ



1 з

10.2, 10.5

Рабочий эталон 2-го разряда по приказу
Росстшrдарта от 31,08.2021 Ns 1904,
ВПИ разности давлений до 40 кПа"
соотношение пределов допускаемых
абсоJпотньж погрешностей этalлонов и
поверяемых комплексов при одном и
юм же значении давления не более 1 :3

Модули д{lыIения этaлонные
Метран-518 тип 1бOК, 25К, 2,5К

рег. номер 39152-1,2

10.з, 10.4, 10.5

Рабочие этalлопы 3-го разряда по
приказу Росстандарта от 2З,12.2022
Ns З25З, диzшzвон измерений
температуры от миЕус 40 до плюс
60 "С, доверительные гр{rницы
абсоrпотной погрешности при
верояп{ости 0,95 не более +0,1 'С К)

10.3, 10.4, 10.5

Калибратор температуры зта.rонный,
д]апазон измерений температуры от
минус 40 до пJIюс l 10 "С, предеJIы

допускаемой основной абсолютной
погрепшости воспроизводимьж
температур (0,05 + 0,05 t / 100) 'С,
нестабильность поддержilниJI

установленной температуры в течение
30 миrг}т не более + 0,03 ОС

Калибратор температ}ры
эталонный КТ-1 l0, рег. номер
26111_08

Примечание - ,Щопускается использовать при поверке другие угвержденные и
атгестованЕые эталоны единиц величиЕ, средства измерений угвержденного типа и
поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, в таблице

Продолжение табrшцы 3

6.1 При проведеЕии поверки собшодают требоваяия безопасности, опредеJIяемые:
- правилами безопасности труда, действ}tощими в поверочной лаборатории:
- правилllми безопасности, действующими на предприятии;
- правилzll\,lи безопасности при экспJryатации используемых средств поверки,

приведенЕыми в }D( эксItтryатационной документации.
6.2 Электрооборудовzшие, предусматривttющее заземление, доJDкно быть заземлено в

соответствии с ГоСТ 12.1,0з0-81.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

При вЕешнем осмотре устчшalвJIивают соответствие корректора следующим
требованиям :

7.1 Нцдlиси и обозначения на корректоре должны быть четrс.rми и соответСтвОВаТЬ

требованиям ]кспJryатационной докрлентации.
7.2 Видимые повреждения и мехarнические дефекгы, црепятствуюпше примепенИЮ

корректора, должны отс},тствовать.
7.3 fIломбы доJDкны находиться на местах, определенньrr( экспrryатационной

докупrевтацией на коррекгор.
7.4 Результаты поверки считtlют положительIlыми, если корректор удовлетворяет вСеМ

вышеперечисленrтым требованиям.
5

6

2

Термометр сопротивлениJI
платиповьй вибропротrый
ПТСВ-1-2 рег. номер З277'7-06

ТРЕБОВАНИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
ПОВЕРКИ СРЕДСТВ ИЗМЕРЕНИЙ



8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРНИИ

8.1 Перед проведением поверки вьшолняют слелующие работы:
- проверяют соответствие средств поверки требованиям нормативно-правовых

документов в области обеспечения единства измерений Российской Федерации;
- подготавJIивают к работе средства поверки в соответствии с их эксплуатационными

документами;
- коррекrор и средства поверки выдерживrlют при условиях, указанных в п. 3, не менее

1 часа.
8.2 При опробовании корректора проверяется функциональность клавиат}ры, работу с

длсплеем, при этом на дисплее должны отображаться все пункты меню и проверяться
прIIвиJIьность перехода по ним. С клавиатуры корректора выбирается пункт проверки ЖКИ в

списке <СЕРВИС> и проверяется работоспособность всех сегментов ЖКИ,
8.3 Результаты опробования считают положительЕыми, если при опробовalнии успешно

выполнеЕы условия п. 8.1 и 8.2.
8,4 Проверка корректора на отсутствие потерь счетЕьrх импупьсов
Вход коррекгора дIя счета импульсов (DE1) может быть настроен как низкочастотный

(дшее - НЧ) вход, либо Kztк высокочастотный (да,rее - ВЧ) вход.

,Щля проверки счета импульсов входа DEl необход,rмо подкJIючить к нему генератор
сигналов. .Щопускается применение приборов, в KoTopbD( совмещеЕы функчии гевератора
импуJъсов и счетчика импульсов.

,Щля проверки входа DEl в слrIае использовzшия HLI датчика с геЕератора подают 20
импуJIьсов при Ср > 1 иrпI 5 импульсов при Ср < 1. Операцию повторяют два раза. Считывают
с корректора значение объема газа при рабочих условиях.

,Щ;rя проверки входа DE1 в сл},rIае использования ВЧ датчика к смарт корректору
АКСИФЛОУ необходимо подкJIючить внешпий источник питаниJI. С генератора подают
серию импульсов частотой 500 Гц длительностью не менее 5 секунд. Операцию повторяют

,ща раза. Считьтвшот с корректора зЕачение объема газа при рабочих условиях.
Значение объемц соответств},ющее задtшному колшIеству импульсов, V, м3,

рассчитывают по формуле l :

v_L
Ср

(1)

где N - число импульсов, заданное генератором сигнzrлов, импуJъс;
Ср - коэффициенi преобразования счетIика газа, занесеrлrый в коррекrор, имп/мЗ;

Приращение объема газа при рабочих условил( па корректоре доJDкно точно
соответствовать объему, поJrучеIrному по формуле 1.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 При проверке идентификационньD( данЕых программного обеспечения (далее - ПО)
коррекгора опредеJIяют:

- идентификациояное Емменовarние программного обеспечения;
- номер версии (идентификационньй номер) прогрlllt{мIrого обеспечения;
- цифровой идетrтлфикатор (контрольная с}мма испоJIIIяемого кода) программного

обеспечения.
С помощью кJIавиацФы или через иrrтерфейс проверяется номер версии

метрологически значимой части программного обеспечения.
Номер версии мЕтрологшIески значимой части программного обеспечения

отображается корректором в меню кСистема) пуЕкт меню - кВЕРСМ>.

6



9.2 Результаты поверки считают положительными, если идентификационные дttнные
прогр:tN{много обеспечения соответств}.ют идептификационным данным прогрчlI\,rмного
обеспечения, приведенвым таблице 4.

Таблица 4
Идентификационные данные (признаки) Значение

ИдентификационЕое наименование ПО AxIFLoW
Номер версии (идентификационньй номер) ПО 3.00l
I-{ифровой идентификатор ПО 516942

1 Номер версии ПО состоит из дв)D( частей: старшм часть (ло точки) номер версии
метрологически значимой части ПО, младшая часть - Еомер версии метрологически
незначимой части.

1
' контрольная сумма для метрологически значимой части,

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIШСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И

ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Определепве отЕосптельпой погрешпостш пзмеренпй абсолютпого давлепшя
Измерения проводят при значенил( абсолютного (избыточrого) давления,

соответствующие пяти значеЕиям измеряемой веJIичины, достаточно равномерно
распределенным в рабочем диапaвоне измерений, в том числе значеIIиJI измеряемоЙ веlrИЧИНЫ,

соответств}тощими нюкнему и верхнему пределу рабочего диап{rзона измерения с

допускаемым откJIонением :

Рmах - 5%;
Pmin + 5%.
В остальньrх точках + 5%о

Значеrп,rя величины дalвления, соответствующие нижнему Pmin и верхнему Pmax
предеrry рабочего диапазоЕа измерения указш{ы в паспорте на конкрсгный коррекгор.

.Ддя определениJI относительной погреurности измерения давJIениJI гща неОбХОДИМО

подкJIючить этilлон давления ко входу преобразователя давлениJI корректора соглаСнО СХеМе,

указшrной на рисунке 1.

Рисlтrок 1 - Схема подкшоченшI этаJIона дtlвления к коррекrору

В случае примеЕения задатчика избыточного давлениJI значеЕие этмоЕного

абсоrпотного давлеция опредеJuIют по формуле 2:

Рr.: Рrr*а* Рбар, (2)

tде Рь* - показаЕия барометра (атмосферное давление в месте проведения поверки),

кIIа (МПа);
Р эп,вб - значение избыгочного давлениJr, заданное эталоном, кПа (МПа).
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В каждой точке Р1 ... Р5 производят по одrому измерению при прямом и обратном ходе,
снимают покlц}аниJI с дисплея корреIсгора и для какдого измереЕного значения давлениJI

рассчитывalют относительную погрешность бо, О% измереяий давления по формуле 3:

D _D
ýо =Щ.100, (З)' Р,оо

гДе Рrзя - измфеЕное значение Д{lвJIенш{, кПц
Рзаа - зЕачеЕие дzвления, заданное с помощью этilлоIIа, кПа.
Резулътаты поверки считают положительными, есJIи значениJI относитеJIьной

погрепшости измереЕий абсоJIютного дalвлениll не превыш:rют пределов, указаЕцых в таблице
1.

10.2 ОпредоrеЕце прпведенпой к верхЕему преде.пу пзмереппй погрешностп
пзмереппй разпостп давлепшй

Определение осЕовIIой приведенной погрешности измерения перепада давления газа
производят в пяти точках (Pr, Pz, Рз, Р+, Ps) точках, расположенньD( в пределм измеряемого

д.l:шiвона, согласно схеме, приведеЕпой на рисунке 1. Значение P*ru*. берут из паспорта на
коррекгор.

Pt=P"*./10+5%;
Pz:P"*"/8+5%;
Рз=Р"*./5+5%;
Р4=Р"*./2+5%;
Ps=P.r*"-50lo.
,Щля определения основной приведенной погрешности измерения перепада давления

газа необходlмо выпоJшить этапы, описанные ниже.
1. Установитъ режим измерения корректором перепада давления.
Провести KoHTpoJlb (HyJuI) и при необходимости (коррекцию HyJuI).

.Щ;rя контроля нуJи необход{мо с помопFю вентиJъного блока выровнять давление в

обеих камерм датчика перепада давления:

-открыть уравнительньй вентиJъ ;

-зtlкрыть веЕтиль, маркировilнный (-D;

-закрыть вентиль, маркированный (+D;

-вьцержать1-2минуты.
В меню корреIсгора в списке <,Щавление> выбрать п}ъкг (dpTeк>. Записать значение

перепада давления. В сrryчае, если значение перепада давлениJI не palBцo нулю, то Ееобходимо
провести корректцровку нуля.

Перепад давления <dpTeK> вычисJIяется по формуле 4:

dpTeK _ dрИзм * dpКop, (4)

где dpTeK - отображаемое значение перепада давления;
dpkop - смещение нуля характеристики преобразователя перепада давления;
dрИзм - измеренное значение перепа,да давления.
Коррекгировка IrуJIя проводится вводом коррекгируощего значения, равного

отобрФкаемому значешию перепада давления На Инд,rкаторе корректора с обратным знаком, в

меню (ДаыIение>, подменю <dp> пlтrкт <dpкop> - смещение IIуJIя характеристики
преобразователя перепада давJIения.

2. Убедиlгься в правильности установки в корректоре д'Iапазона измеряемьrх

перепа,дов давлений.
3. Установить цикл измерения р:lвньrм l секунде (ИПер: 1).

4. Подкrпочить вход (плюс) преобразователя перепада давления корректора к
этмоЕу давлен}Iя.
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5, С помощью эталона давления устalновить давление, равное Pt с откJIонением от
задаш{ого не более

Pr=P,a*J10+5%;
6. Выщлсrшть основ}rую приведенную погрешность измереЕия пФепада дarыIенпя

по формуле 5:

ао" _ Р, too уо, (5)

где Р - измеренный корректором перепад давJIепия, Па;
Рз - ЗНаЧеНИе ДаВлениЯ, ИЗМеРеНное этаJIОt{НЫМ СРеДствОМ, Па.
'l, Повторить шаги 5 - 7 для следуюпцrх значений KoHTpoJIbEbD( дzlвJlенlй Pz, Рз,Рл,

Ps.
8. Повторпть шаги 5 - 7 в обратном поряд(е (Pz, Рз, Ра, Р5), с отклонением от

задапного не более:
Pz=P,*"/8+5%;
Рз: Р*о"/5 + 5%;

Рс=Р,*./2+5%;
Ps=Pr*.-5olo.

10.3 Опреде-гlеппе отпосптельпой погрешпостп пзмеренпй температуры газа
Определение относительной погрешности призводят в пяти точк:н: Tr =243,15 К,

Tz:2't3,15 К, Тз:293,15 К Tl=313,15 К, Ts=333,15K согласно схеме, представленпой

на рисунке 2.
Температуру задают с отклонением не более * 1 К.

Рисl,rrок 2 - Схема по.щтlючения коррекгора к калибратору температуры

время вьцержки преобразователя температ}ты корректора в каждой точке -
не менее l мин. В каждой точке производят по одному измерению и вычисляют

относительную погрешность измерний температуры 07,О/о по формуле 6:

ат _ Lэ. 100,

где Ъ - значение температуры, измеренЕое эталоном температуры, К;
Т - значение темперацры, измереЕное коррекгором, К.
Результаты поверки считают положитеJБIlыми, есJIи значения относительной

погрешности измерений температуры газа не превышают пределов, указанньrх в таблшIе l.
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Результаты поверки считают положительными, если при кФкдом измерении ocHoBHzUI

приведеннzul погрешность измерения перепада давления не превышает пределов, указанньrх в

таблице l .
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10.4 0пределепие абсолютной погрешпостп пзмеренпя температуры окружающей
среды

Определение абсолютной погрешности производят в пяти точкiй: Tl:233,15K,
Тz=27З,15 к, Тз =293,15 к Т4=313,15 К, Тs=3з3,15к согласно схеме, представленной
на рисунке 2.

Температуру задают с откJIонением не более + 3 К.
.Щля определения абсолютной погрепшости измерениJI температуры необходимо

выпоJIнить этапы, описанЕые ниже.
1. Открыгь калибровочньй замок. Убедиться, что замок открыт (на дисплее

коррекгора должна отобразиться мигalющм буква <Р> в стоке стаryса).
2. Устшrовить на корректоре режим измерения температуры.
3. Устаповить циюr измерения р:tвньrм l с (4Пер: 1).

4. Поместить преобразователь температуры окружаrощей сре,Ф,l корректора в
калибратор температуры с установленной темпераryроЙ контрольноЙ тощи Tt и вьцержать
при заданньD( условIrD( не меЕее 1 мин.

5. В каждой точке производят по одrому измерению и вьнисJIJIют абсолютной
погреIrшости измерений температуры окрlскающей среды Д, К по формуле 7:

^=(т_тз)< 
l к, (7)

где Тз - температура, измеренн:ш этаJIоном температуры, К;
Т - теrчrпераryра, измереннм коррекгором, К.
Разница темпераryр А в <К> равна разпице температур в (oCD.

Результаты поверки считают положитеJъными, если значения абсоJпот{ой
погрешности измерений температуры окр}.жalющей среды не превышilют пределов, указанньtх
в таблице l.

10.5 ОпределеЕие отпосптельшой погрешпостп прпведения объема газа к
стапдартIIым условиям в дпапазоне пзмепепия параметров газа

Определение относитеJъной погрешности приведений объёма к стаЕдартным условиям
с yleToм погрешности измерениJ{ давления, температ}ры и выtIислеЕия коэффициента
коррекции в диапазоне изменения параметров газа: температуры - от минус 30 до плюс 60 Ос,

плотности - от 0,668 до 1,0 кт/мЗ, испоJIьз},ют схему, представлеЕЕ},ю на рисlнке 3.

Рисунок 3 - Схема подпшочения корректора с целью опредеJ]ениJI оттIосительной
погрешшости приведений объёма к стандартным условиям с yIeToM погрепшости измереншI

давления, температуры и выlмсления коэффиIц{ента коррекции

.Щавление и темпераryру задают с откJIонеЕиями не более +1,0% и +0,5К
соответственно.
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Измерения коэффициеlrга коррекции К*оо проводят в четырех тошсах:
l. Р = P"n" , r= 333,15 к (если нrоlсний предел (P"nn) примеIяемого

преобразователя давлениJI ниже 0,1 МПц то при определении относитеJъной погрешности
приведения рабочего объема газа к стандартным условиrIм Р = 0,t МПа);

рмнн+рм.z. р = __j::::-.rэ::, Г:293,15 К;
2

з. P=Prn"".,Z:253,15K.
4. Р=Р".*.,Т:24з,15К.
Изменение параметров газа и просмотр (определение) установленЕого метода

вычисления коэффициента сжимаемости выполняют с кJIавиатуры корректора иJIи через
интерфейс:

-содержание COz= 0 Yо:

-Ilлотность среды при стандартных условиях = 0,6714 кг/м];

-содержание Nz= 0,65 Yо;

-режим вычислениJI - ГОСТ 30319.2-2015, ГОСТ Р'70927-202З (при температуре газа
ниже 23,15 ОС 

до минус 30 "С) фежим К"* = 7).
В каждой точке проводят по одному измерению и опредеJIяют:
Кцор - коэффициент коррекции, вычисленньй корректором;
Ккор;эт - этilлоЕный коэффициент коррешц,Iи.
Значеrме К*ор;зт приводится в приложении А к настоящей методике или рассчитывают

по формуле 8*:

," 
(8)

^кор,ЭТ 
= р. + lr"_ ,

где Р - значение абсоrпотного дaвления, измерешIое калибратором давления, МПа;
Т - значение температуры, измеренное этzrлоном температуры, К;
Рс - зIIпчеЕие абсолlотного давлениJI при сmндартньIх условиях, МПа (0,101325 МПа);
Тс - зIlоч9ние температуры при стандартньп< условиях, К (293,15 К);
К.* - коэффиIцлепт сжимаемости газа, рассчитаrrньй в соответствии с выбранным

методом расчета.*Примечание - При отличии зад шого значения давления более чем на 0,1 %
и(или) заданного значения температуры более чем на 0,1 К от указанньD( в Приложении А
допускается рассчитывать коэффициент коррекции и коэффициент сжимаемости газа о

помощю аттестованного программного обеспечения.
Определяют относительн),ю погрешность приведениJI рабочего объема газа к

стандартным dK*op, % условиям по формуле 9:

dк*op =
Ккт ' КкоеlЭТ . 166 ,

КкорjЭТ
rs)

Результат определеЕия относительной погрепшости приведений объёма к стандартным

условиям с rlетом погрешности измерения давлепLш, температуры и вычислениJl
коэффициепта коррекции при кaDкдом измереЕии не превышает пределов, }казанных в

таблице 1 .

Примечания:
1. При поверке допускается совмещать выподнение п. 10.5 с выполнением пп. 10.1

11

и l0.3.



l1 оФормлЕниЕрЕзультАтовповЕрки

1 l,1 По результатам поверки офор}uulют проюкол в произвольной форме
l 1.2 При положительньгх результат:rх поверки на коррекгор Hilнocяt знauо,l поверки в

соответствии с Приложением Б.
l 1.3 Сведения о результатах поверки передают в Федермьный информационньй фонл

по обеспечению единства измерений.
11.4 По зшвлеЕию владельца средств измерний или лица, предстalвившего их на

поверку положитеJIьные результаты поверки, оформллот записью в Паспорте,

удостоверенной подписью поверитепя и нанесением знака поверки и (иш) вьцают
свидетельство о поверке, оформленное в соответствии с приказом Минпрмторга России от
3l июля 2020 г. Ns 2510 (Об утверждении Порядка проведениjl поверки средств измерений,
требования к знaжу поверки и содержанию свидетеJьства о поверке).

11.5 При оlрицательных результатах поверки, комплекс считают непригодным и к
эксплуатации не доrryскают. По змвлению владельца средства измеренld или лица,
предостчlвившего средство измерений на поверку, вьцается извещение о непригодlости,
оформленное в соответствии с приказом Минпромторга России от 3|.0'l,2020 г. N 2510 кОб

}тверждении поряда цроведения поверки средств измерений, требований к зIIаку поверки и

содержанию свидетельства о поверке).

Заместитель начальника отдела 208
ФГБУ <BнииМс>>

Инженер 2 категории отдела 208
ФГБУ <BнииМС)

,fu"9 А.М. Шаронов

Щ.В. Чекулаев
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Приложение А
Таблица эта.понньп< коффициентов сжимаемости и коррекци для мето-

дов по ГосТ 30з19,2-2015, ГосТ Р 7092'1-202з
исходrые данные для чета коэ ициентов

Ко енты кции mUI методов по ГоСТ зOз19.2 2015, ГоСТ Р 7092'|-202з

наименование
0Содержание СО2, %

0,65Содерхание Nz, о/о

0,6714Г[лотность гzва при сташlартных условиях, кг/м]

Коэффициент коррекции К.КорР, бар Р, МПа т,к Коэффициент сжrдлаемости, Кок
0.8б7l 0,1 1,00076
1,3021,5 0,15 1 ,00019
|,7з,l40,999бз2 0,2
з,,4820,99,7404 0,4
6,1 150"7 0,9940,77
8,76510 1 0,99077
10,541|,2 0,98859
|2,з250,9864з|4 1,4
1з,2200,985351,5
l9,53622 2,2 0,9,7,792
25,02з0,97l122,8
з6,|92

333,15

0,9598040 4
1,3821,4 0,14 0,9993з
1,9,7,70,998230,2
2,9,7\0,99641J 0,3
4,4694,5 0,45 0,99з68
5,з,720,992045,4 0,54
) 4720,99186ýý 0,55
ý q750,990956 0,6

11,0560,981901l 1 1

l2,0830,9800912 |,2
21,4992,| 0,9639821
25,2450,9577824,5 2,45
40"7040,9зз4838,5 3,85
52,8000,9l58849 4,9
59,9030,90б1455 5,5 ,7з,27з

0,8889666 6,6
18,241^

29з,15

0,88297,70
7

2,2950,995892 0,2
5,7900,5 0,986875
8"7520,919з2,7,5

0,75
l1,7610,97|74l0 1

24,2860,94||72
44,7083,5 0,8946935
75,5020,8з25255 5,5
101,6200,78725,7,70

25з,15

0"7,72787,5
9220,9952 0,2

6,0430,5 0,9855
8,520

24з,15
0,978,7

0,7

Значение

12

l5

28

2

20

1 10,9l7



f[:rолба со зввкоrr поверм

ГIлоrrба со зваliох повФrq

Места пломбировки от несllнкционированного доступа, обозЕачение мест нанесенrrя знака
поверки

Рисунок Б.1 - Меgга пломбирвки корреrгорц обозначение места нzlнесения зн{lка поверки

Приложение Б
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