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l. Обшпе положения

Настоящм методика поверки распрострllняется на машины зубоизмерительные
ZHIDA (да;lее - ЗиМ), изготовленные IIARBIN ZHIDA MEASUREMENT & CONTROL
TECHNOLOGY СО., Ltd., Китай и устанавливает методы и средства их перви,пrой и
периодической поверок.

1.1 Машины зубоизмерительные ZHIDA не относятся к многокlнчlJьIIым
измерительным системatм, многопредельным и многодиапазонным средствам
измерений, не состоят из нескольких aBToHoMHbIx блоков и не предназначены для
измерений (воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельньD( измерительньIх

канмов и (или) отдеJIьньD( zlBToHoMHbD( блоков из состава средства измерений для
меньшего числа измеряемьIх величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений

не предусмотрена.
1.2. ЗИМ до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат

первичяой поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.
1.3. Первичной поверке подвергается каждый экземпляр ЗИМ.
1.4. Периодической поверке подвергается каждый экземпляр зим,

находящийся в экспJryатации, через межповерочные интервarлы, а также ЗИМ, повторно

вводимые в эксплуатацию после их длительного храненllя (более одного

межповерочного интервала).
t.5. Поверка ЗИМ в сокращенном объеме не предусмотена.
1.6 Настоящая методика поверки применяется дJlя поверки зим,

используемьIХ в качестве средстВ измерений, в соответствии с государственной

поверочноЙ схемой длЯ средств измерений геометрических парaметров поверхностей

сложной формы, в том 1шсле эвольвентньD( поверхностей и )тла накJIона линии зуба,

утвержденной приказом Федера.ltьного zгентства по техническому реryлированию и

метрологии от б апреля 2021г. ]ф 472;
в результате поверки должны бьпь подтверждены следующие метологические

требования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - М логические вания к Зим

1.7 обеспечение прослеживаемости поверяемой зим к государственному

первичномУ специальномУ этмонУ единицЫ длины в области измерений

геометрических ПаРаI\{еТОв поверхностей сложной формы, в том числе эвольвентньD(

поверхностей и }тла накJIона линии зуба (гэт 192-2019) осуществrrяется через меры

геометических параметров эвольвентItьD( поверхностей и угла накJIона линии зуба

методом прямьD( измерений согласно Государственной поверочной схеме дJIя средств

п. 10.1-10.2 Пределы допускаемой абсолютной погрешности при измерении эволь-

а накJIона линии звентного и:Lя и а

машины зубоизмерительяые ZHIDA модификации
ZH|DAZllZHIDAZD

одификации

t2,0

елы допускаемой абсо-
ой погрешности изме-

ний эвоrъвентного про-
иля Fо*, мкм

+2 0

ределы допускаемой абсо-
ой погрешности изме-

чгла наклона линии
F *, мкм

Примечшrие: + обеспечиваются при температуре от +l8 до +24 u относительно й влаж-

ности не более 70%
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методом прямьD( измереЕий согласно Государственной поверочной схеме дш средств
измерений геометрических параь{етров поверхностей слохсrой формы, в том числе
эвоJьвентньD( поверхностей и }тла накJIона линии зуба, 1твержленной приказом
Федера.ltьного агентства по техническому реryлировд{ию и метрологии Nq 472 от 06
апреля 202l г.

2. Перечень операцпй поверки средства пзмерений
2.1. При проведении поверки должны бьггь выполнены операции, указанные в

таблице 2.
Таблица 2 - Оп и обязательные пов ке

3. Требовапия к усJIовпям проведеrtшя поверкп
3.1. При проведении поверки температура возд}ха в помещении должна быть в

предел.rх (20 +2) 'С
3.2.Относительная влФкность воздуха должна бьrгь не более 70 %.

3.3. ЗИМ и средства поверки должны бьпь установлены на специальньD( основа-
ни-ю< (фlндаментах), не подвергающихся мехаЕическим (вибрачия, деформация, сдвиги) и
температурным воздействиям.

4. Требованпя к специалистам, осущеgгвляющим поверку
4.1. К проведению измерений при поверке и к обработке результатов измерений

допускаются лица, имеющие квалификацию поверитеJIя, изучившие порядок работы со

средством измерений, а тaжже знzlющие требования настоящей методики и работающие в

организации, zlккредитовtlнной на право проведения поверки средств измерений.

4.2. Для проведения поверки ЗИМ достаточно одного поверитеJIя.

5. Метрологrrческпе и техническпе требованпя к средствам поверки
5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанЕые в

таблице 3.

Проведение операции при

периодиче-
ской поверке

Номер пункга ме-
тодики поверки, в

соответствии с
которым выпол-
няется операция

поверки

первичяой
поверке

Наименование операции

3 4l 2

!а,7
ЩаВнешний осмотр

Да8 Да
Подготовка к поверке и опробо-
вание

Да9 Да
Идентификация программного
обеспечения машин

ДаДа

Определение метрологических
хар:ктеристик и подтверждение
соответствия средства измерепий
метрологическим требованиям

10
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Таблица 3 - П нь СИ, имеЕяеIrых пов е

Требования (условия) по обеспечению безопасrrости
проведепия поверкш

При проведении поверки ЗИМ должны соблюдаться следующие требования без-

опасности, а также изложенные в докуIиентации на поверяемые ЗИМ.
- элекгроннаJI аппаратура ЗИМ и поверочного оборудования должны быть

заземлены, во время работы кож),хи электонной аппаратуры должны бьrь закрыты.
- до вкJIючения в сеть электронной аппарацры должны быь подключены

необход.rмые элеrгрические кабе:пr. Запрещается во время работы отсоединять их, а
тaжже производить замену предохранителей.

- устalновленные предохрrшители должны соответствовать маркировке на пане-

JIях.
- запрещается вскрывать и переставлятъ состzвные части ЗИМ и повероrшого

оборудования при вкJIюченньD( в сеть кабелл( питЕlния.

1. Внешний осмотр
7.1. При внешнем осмотре должно быть устаяовлеЕо соответствие поверяемого

си утвержлепному тигrу, а Tarolce требованиям Рэ в части комплектности, а именно:
- нар}Dкные поверхности Зим не доmrc{ы имегь дефекгов, влияющих на ее экс-

плуатационные характеристики;
- на рабочих поверхностях ЗИМ не должно быть царапин, забоин и других де-

фекгов, влияющих на плalвность перемещений подвижньD( узлов ЗИМ;
- нlжонечники щупов яе должны иметь сколов, царапин и дрlтих дефектов;
- маркировка и комплектность долlкны соответствовать требованиям техниче-

ской документации.

6

Перечень рекомендуемьп
средств поверки

Номер п.
методики
поверки

Метрологические и технические требования к
средстваJ\,r поверки, необходимые дJIя проведеЕия
поверки

п.8 Срдства измерений температуры окружаIощей
среды в дraшазоне от 15 до 30 ОС, абсоrпотная
погрешность не более l ОС

Приборы комбинированные
Testo 622, рег. Nч 53505-13

Государственный рабочий
этчlлон единицы длины в
области измерений
параJ\{етров эвольвентньн
поверхностей и }тла накJIона
линии зуба с номинiL,Iьным
значением rо = 40,3 мм, зав.

N90188,

рег.Nч 3. 1.ZZM .0505.2022

п. 10.1-
l0.2

Прtьuечанuе: - .Щопускается использовать при поверке другие }твержденные и аттестов:tнНЫе

эталоны единиц величин, средства измерений }твержденного тLlпа й поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требовапи-пrr, укдiаняым в таблице

Меры геометрических пард,tетров эвольвентЕьD(
поверхностей, шaга и }тла наклона линии зуба,

рабочий эталон, согласно Государственной
поверочной схеме для средств измерений
геометических параJйетров поверхностей сложной

формы, в том числе эвольвентньD( поверхностей и

угла накJIона линии зуба, рвержденной приказом
Федера.тьного Егентства по техническому

реryлиров.lнию и метрологии от 0б апреля 2021 г. Js
4,72
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8. Подготовка к поверке п опробовапие
8.1. ЗИМ подготавлив:lют к работе в соответствии с ,гребованиями экспJryатаци-

онной докуtuентации,
- измерительЕые поверхности эталонньD( средств измерений: измерительньD(

Iцупов, мер, калибровочной сферы, промьвают lви шонным бензином марки Б-70 по
ГОСТ 1012-72 и спиртом реrгrrфикатом по ГОСТ 18З00-72 и протирают чистой салфет-
кой,

- эталонЕые средства вьцерживают до начzrла измерений в помещении, где
проводят поверку ЗИМ, в рабочем положении в течение 12 часов.

8.2 Перед проведением поверки и в процессе выполнеЕиJl операций поверки
проверяют и контроJIир},ют соответствие условий поверки требованияlrл, приведённьIм в
п. 3 настоящей методики поверки.

8.3 Прочелура опробования состоит в следующем:
- проверить взммодейсгвие частей на холостом ходу перемещением подвижньD(

узлов на полные д{aшазоны. Перемещения должны быгь плавными, без рьвков и
скачков.

9. Идентификацпя программного обеспечения

Идентификацltю ПО машин координатньD( измерительньIх проводят по след}то-

щей методике:
- произвести запуск ПО;
- проверить наименование программного обеспечения и его версию.

ЗИМ считаЕтсЯ прошедшей поверку в части программного обеспечения, если ПО
и его версия соответствует дalнным приведенньrм в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икl Iионные данные ПО

10. Определение метрологических характерпстпк средства измереяий и

подтвер'|цепце соответствия средства измеренпй метрологическим требованиям

10.1 . Определение абсолютной погрешности измерений эвольвентного профиля Fо,

Погрешность ЗИМ при измерении эвольвентЕого профиля опредеJuют с помощью

меры геометрических параJ\,tетров эвольвентных поверхностей, ш:га и угла накJIона ли-

нии зуба, т.е. комплексной меры. Меру установить в центах прибора. С помощью из-

мерительной программы провести измерение эвольвентного профиля Измерения про-

водягся три раз4 и рассчитывается среднее значение.

10.2. Опрелеление абсолютIrой погрешности прибора при измерении угла накJIопа

линии зуба Fр.

погрешность Зим при измерении угла накпона линии зуба определяют с помощью

меры геометрических параметров эвольвеIlтнъгх поверхностей, шага и угла HaI(Jtoнa ли-

нии зуба. Меру установить в цеIlтрах зим. С помощью измерительной програN{мы про-

вести измерение угла накJIоIIа линии зуба Fр. Измерения проводятся для каждого номи_

наJIьногозначенияУгланакJIонамерыпоТрирzВаирассчитьваетсясреДнеезначение.

ЗначениеИдентификационяые данные (признаки)

Zhida Measuring System - Cylindrical
GeaT Measuring

У -20220'720 и выпеНомер версии (идентификачионный номер) ПО

Щифровой идентификатор ПО

Идентификационное пмменование ПО
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10,3 Рассчитать абсошотную погрешность при измерении пара},tетров эвольвентно-
го профиля и }тла накJIона линии зуба для кФкдого номин:шьного параI\,tетра угла
накJIона меры по формуле:

Д- Lсп - lo, гле

L"o - среднее измеренное значение параметра Fо эвольвентЕого профиля и FF }тла
накJIона линии зуба для каждого номинalльного значения угла накJIона меры, мкм

Lo - действительное откJIонение данного параметра меры, MK\,r

10.4 Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим тре-

бованияr,r.
ЗИМ сштается поверенной в части определения допускаемой абсолютной по-

грешности при измереЕии эвольвентного профиля Fо и допускаемой абсолютной по-
грешности при измерении угла HalI(JIoHa линии зуба Fр, если полrlенное значение Д не

превышает значений указанньrх в таблице 1

зим считается прошедшей поверку, если по пунктам 7- 9 соответствует пере-

численным требованиям, а полученные результаты поверки по п}ткту 10 находятся в

пределах допустимьD( значений.

1 1. Оформление результатов поверки

Сведения о рвультатах поверки (как положительные, TilK и отричательные) пе-

редаютсЯ в Федеральньй информационный фонд по обеспечению единства измерений

(ФИФ по ОЕИ).
При положительIlьD( результатarх поверки дополнительно по змвлению вла_

дельца средства измерений или JIица, предстzлвившего его на поверку, вьцается свиде-

тельство о поверке средства измерений на бумажном носителе. Знак поверки в виде от-

тиска клейма и (или) наклейки наносится на свидетельство о поверке.
При отричательньн результатЕrх поверки сведения о результатах поверки сред_

ства измерений передаются в ФИФ по ОЕИ, вьцается извещение о непригодности к

примеЕению средства измерений с указанием основньгх причин, в соответствии с дей-

ствующим законодательством.
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