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Таблица l - М
Модификация Базовая длиIrа мм

EXRC2_B
EXRC3-B J
ExRc4-B 4
EXRс5_B 5

где В часть маркировки дат.мка Возможные значения:2о; 3о; 4о;5о

истикй вания

Таблица 2 - логические

1.3 В целях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерений к госу-

дарственным первиIlным этllлонап,l единиц веJIичин необходшо собrподать требования насЮя-

щей мЕтодики поверки.
1.4 Опрделение метрлогических характеристпк в p:lмкirx прово.щrrой поверки обес-

пеIмвает передачу единицы лпины методом прямьD( измерний в соответствшi со сгрlтсгурой
лока.lьной поверошrой схелы (Приложение А к настоящей методике поверки), чем обеспецtваЕт-
ся прослеживаемость единиц BeJmImH поверяемого средства измерений к следующим государ-
ственным первиIIным эт:tлон:lltl: ГЭТ2-202l - ГПЭ единицы дJIины - метра.

Таблица 3 - оп ип ки

Мод.rфикация Пределы доrryскаемой приведённой к дrа-
пiвону измерений погршяости измерений

перемещений (леформачии), %

EXRCA-2o +3, +4, +5, +6

EXRCA-3o +3, +4, +5, +6

EXRCA-4o _3, +3, +4, +5, +6
+0,5

-3.5, +з, +4, +5, +6

А - значение базовой длипы в мм. Возмоlrстые зп ачеrtля,, 2| 3; 4; 5
l) - фактическое значение дl:лпазона измерншi указымется в руководстве по эксплуатации

Обязательность проведеш.rя
операций поверки при

периодической

Номер раздела (гryнкга) мgго-
дики поверки, в соOтветствии
с которыми выпол}шется опе-

рация поверки
первичнойНаименование операции

7.Ща !а
Внешний осмот средства измере-
ний

Ща!а
Подгmовка к поверке и опробова-
ние срлства измерний

!а 9.Ща

Прверка программного обеспече-
ния средства измерний

l0

Опрделение метрологических ха-

рактеристик и полгверждение соот-
ветствия средствll измерний мег-

рологическим треб оRаниям

l0.1Да.Ща

Опрделение диапазона и приве-
дённой к диапазону измерений по-
грешности измерений перемещений
(деформации)

2
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1 общпе полох(енпя

1 .1 Настоflцм методп(а поверки рlюпрстрдrяется Еа дат.шки перемещений (леформа-

ции EXRC (да;rее по тексry - лат.пк(и)), примеЕяемые в качестве рабочего средстм измернпй
и устанrвливает методику их первrчной и периодической поверки.

1.2 В рзуrьтате поверки должны быь полгверщдены метрологические требоваrrия, при-
ведённые в таблицах 1-2.

2 Перечепь операцшй поверкп средств измерепшй
2.1 При проведении поверки средств измерений (да.пее - поверка) долrlсrы выпоJIIIяться

операции, укfi}alнные в таблице 3.

2

.Щишlазон измерений переме-
щений (деф9руации), ьпl t)

EXRCA-So

8
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2.2 Последовательность прведениJI операций поверки обязательна.
2.3 Есш при проведении той и;п.r иной операции поJrлIitют отрицателъньп1 резуJIьтат,

далънейшую поверку прецраrцают, датIик признalют непригодrым к применению и переходят к
оформлению рзультатов поверки в соответствии с пунктом 1 1.

3 Требоваппя к усповиям проведеЕпя поверкп
При проведении поверки долlюlы собrподаться следующие нормzлJIьные условиrI изме-

рений:
- температ}ра окружающей среды, ОС

- относительнlul влажность воздуха, О%

от +15 до +25

от 30 до 70

4 Требованпя к специаJIистам, осуществляющпм поверку
К проведению поверки допускается персоЕirл, изушвший экспJryатационную докумен-

тацию на поверяемый датчик, мalшину испытательIr},ю (дшее - маIпина), в составе которой ра-
ботает датrпlк, и средства измереrтий, rIаствующие при проведении поверки..Щля проведения
поверки достаточно одlого спеIц{zrлиста. При этом допускается привлекать квалифициров:lп-
ньй персонал владельца дат.Iика или лица предостilвившего его на поверку, д'rя помощи в ра-
боте с дат"п.rком и м Iшной.

5 Метрологические и техническпе требованиям к средствам поверки
5. 1 При проведении поверки применяют средства' }казанные в таблице 4

Таблица 4 - ки

5.2 .Щопускается применение аналогшIньD( средств поверки и вспомогательного обору-

дов:tниJI, обеспечивающих определение метролоп{ческих характеристик с требуемой то,лrо-

стью.

6 Требоваппя ýсловпя) по обеспечеппю безопаспостп проведения поверкп
При проведении поверки меры безопасносIи должIlы соответствовать требованиям по

J

Перечень рекоменд/емьDa
средств поверки

Операции повер-
ки, требующие

применепие
средств поверки

Метрологические и техпшIеские требоваrrия к
средствarм поверки, необходлмые для проведе-

ния поверки

Измеритель температ}ры
и относптеJIьной влажно-
сти воздуха ИВТМ-7М-Д
(регистрационньй номер
71394-18 в Федеральном
информационном фонде
по обеспечению единства
измерений)

п. 8.1 Кокгроrь
условий поверки
(при подготовке к
поверке и опро-
бовании средства
измерений)

Средство измерений температуры окрluсающей
среды: дrrшазон измереЕий от +l5 до +25 ОС,

предеJIы допускаемой абсоrпотной погрешности
+0,2 ос

Средство измерений относительной вл{DIсlости
окружшощей среды: диiшазон измерений от 20
до 80 %, предеJIы допускаемой абсоJпотной по-
грешности *2 %о

Каlибратор ТС701
(регистрационньй номер
63161- 16 в Федеральном
информационном фонде
по обеспечению единства
измерний)

машина испьггатеlьная

1тrиверса.пъная LFM
(ргистрационньй номер
689З5-17 в Федерапьвом
информационном фонле
по обеспечению едlllства
измерений)

п. 10.1 Определе-
ние диапазона и
приведённой к
диапазону изме-

рений погрешно-
сти измерений
перемещений
(леформации)

Вспомогатеrьное оборудование:
Машина испыгательIttц, с устalновJIеЕным про-
гр.llr{мным обеспечением <DION 7> иrп,r <Dion

> и;п,r <LAB7> иrп.r <Rumul Testlab>pro+

Рабочий этапон в соответствии со структурой
локаrьной поверо.шой схеr"ш (Приложение А к
настоящей методике поверки) с ди:шазоном из-
мерений от 0 до б мм,
ПГ +0,5 мкм в,щl:шазон от 0 до 300 мкм вкJIюч.
ПГ +0,15 %о в диапазон св. 300 мкм
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техЕике безопасности согласно эксшryатшц]онной докlтлектации Еа дат.Iик, мдпину и средства
поверки, правилаь{ по технике безопасности, действующ{м на месте проведения поверки.

7 Внешний осмотр средства измерений
7.1 При внешнем осмотре устаЕовить соответствие датчика следующим требовани-

ям:
- соответствие внешнего вIца датtIик4 }каздшому в описании типа средстм измереЕий и

эксплуатаIионной докуIr{еIrгац{и;
- H:IJIиIIиe марюrровки: Еtlименования и/и;п,r томрною знaжа производ{IеJIя, зiводского

(серийноm) номера датшшц
- отсуIствие на корrryсе датчика и соед.IшIтеJIьном кабеле мехаrптческо< поврждений.
7.2 Внеrшлп1 осмотр сtlитiшъ положительIlым, ecJm по резуlътат:rм проверIс.l датчик qют-

ветствует всем вышепер.паслеrпrьп,r трбомниям.

8 Подготовка к поверке п опробоваппе средства пзмереппй
8.1 KoHTporb условий поверки
8.1.1 Проверrть соблюдение условий проведениJr поверки на соответствие разделом 3

настощей методики поверки.
8.2 Подготовка к поверке
- проверlтть нzлJIичие действующих свидетельств о поверке иJш аттестатов на средства

поверки;
- датчик, мtшIину и средстм поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

экспJryатационной док}1l{ентацией ;

- проконтроJшрватъ условия поверки: датIIик, мдпина и средства поверки должны
бьпь вьцержаны в помещении, где будет прводиться поверкц не менее 4 часов.

8.3 При проведеЕци опробования необходимо вьшолнить сJIед},ющие действия:
- по.щJIюIмть датIик к мiшшне, в составе которой он работает;
- заrrустрrь на ПК, применяемом при раfuте датtп (а с машпrой, пргрatь.lмЕое феспечение

(далее - ПО) <<DION 7> и-rш <Dion pro> иlлл KLAB7> и.lпа <<Rumul Testlab>;
- через шrr€фейс поJIьзомтеJIя перейти на экран с показllниями измФяемьD( парalьlglров;
- с помощю мzшIш{ы и вруптуо задать небоrьшое пермещение датчика (l - 2 мм).
8.3.1 Опрбовапле дi}тчика Фштаъ полояс{теJIьЕым, есJш при перемещеrппr на экране ПК

в поле (ДеформаIц{я) выводятся измеряемые зtlачения.

9 Проверка программпого обеспечепия средства измерепий
9.1 Проверку прогр:tммного обеспечения (идентификационньD( данньD() ПО <Dion 7>

иrпr <Dion рrо+> и;м <LAB7> иrш KRumul Testlab) провести в следующем порядке:
- через интерфейс пользоватеrrя ПО выбрать вкла.щу кСправка> (<Help>);

- далее выбрать под\.tеню <О программе. .. > (<About. .. >);

_ на экране булlт отображены идентификационЕые данные ПО: наименование и версиJI.

9.2 Проверку програI\{много обеспечения с.п,lтатъ поло)Iо-IтеJIьной, если дшrные, пОЛУ-

ченные по резуJIьтат:rN,l идентифш<ации ПО, соответствуют приведённьпчr в таблице 5.

Таблица 5 - Иденти нные данные ПО

4

LAB7 Rцmul TestlabDionPTo+
Идентификационное нiммепование
по

1.б6.5
Номер версии (идентификационньй
номер ПО), не Еиже

с8Е9lА92 90549361
82Ь5с032бf52dеd3а8

1е7е8е8а9715сЬFЕвЕс8tз
I]ифровой идентификатор ПО

MD5CRc32 сRсз2CRC32
Алгоритм вычислениJI цифрового
идентификатора ПО

Dion7

3.0.152.з
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10 Определепие метрологических характерпстик средства измереппй п полгверждеЕие со-
ответствпя средства пзмерений метрологпческпм требоваппям
l0.1 Определение диlшазоЕа и приведённой к диaшазоЕу измерений погрешности измеревий
перемещений (леформации)

Определение диaшазона и приведённой к д.Izшазону измерений погрешности измерений
перемещений (деформаrши) проводить с помоIщю калибратора дат.Iиков пермещений (де-

формации) (лалее - калибратор) в следующем поряще:
- в соответствии с таблицеЙ 1 выставить по покa}зzlниям ка:шбратора базовую дп,rпу

(измеритеrьпую базу) дат.шка. ,Д,rrя этого:
- сомкнуть по.щижньй и непо.щижный шпиндеJIи каJIибратора;
- обЕулить показания по калибратору;
- с помощью микрометрических винтов грубой и тотrой Еастройки выстilвить необ-

ход{м},ю базовую дшrпу;
- закрепить щупы поверяемого датIшка между подвшIс{ым и неподви)IсIым пшиндеJIя_

ми калибратора;
- обЕулить показаЕtrя по даттIику и кшrибратору;
- последоватеJьно задать с помощью кalлибратора следующ,rе перемещениJI:
- 0,1; 0,3; 1,0; 1,5;2,0; 3,0 мм д.пя датчиков с,щliшазоЕом измеренrй перемещеflия

+з п{;
- 0,1; 0,3; 1,0; 2,0; 3,0; 4,0 лп.r для датwrков с диIшазоном измерений перемещения

+4 мм;
- 0,1; 0,3; |,0;2,5;4,0;5,0 мм для датчлков с.щl:rпазоном измеренlлi перемещения

+5 мм;
- 0,1; 0,3; 1,0; 3,0; 5,0; 6,0 мм для дат.Iиков с ди.шазоном измерений перемещениJl

+б мм;
- 0;1 0,3; 1,0; 2,0; 3,0; <-0,1>; <-0,3>; K-l,0>; <-2,0>; <-3,0> мм для даттмков с д.lапазоцом

измерений перемещения *3 мм;
- <-0,1>; <-0,3>; <-1,0>; <-1,5>; <-2,0>; <-3,0> мм для датlIиков с ди.шазоном измерений

перемещения -3,0 мм;
- <-0,1>; <-0,3>; <-1,0>; <-2,0>; <-3,0>; к-3,5> мм дJIя дат.мков с диzшазоном измереЕий

перемещения -3.5 мм;
- снимать и зiшисывать в пртокол поверки измеренные зЕачеЕия перемещеЕиJI по дат-

чику при достижении требуемого зЕачения перемещения по калибратору;
- провести Ее меЕее трех цикJIов измеренлй;
- выtшсJшть средrее арифметическое значение резуJIьтатов измерений в каждой iой

TorIKe измерений (-L"p;), мм, по формуле:
, _ ZLi1Lrpi = -t', (l)

где 1,7 - j-ьй резуrьтат измерний в i-ой тощсе по поверяемому датчику, мм;
и - количество цикJIов измерений

- в каждой iой точке измереппй рассчитать приведённlто к диzшазону измерний по-
грешпость измерений перемещений (деформации) ( { ) по формуле:

л Lсп i-lэт'
Д, = Т. 100%, Q)

где zyai - зндчеЕие перемещений (деформачии), зад.rнное с помощью кмибратора в i-той
точке, мм;

Z - диапазон измерений перемещений (деформачии) поверяемого датIIикц мм
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за Окончательньй результат пршIять нмбоlъшее значение di из всех расстллтzшньD(
значений.

Резу.пьтаты поверки по дarнному пуIrкry считать полоrслтеJьными, если приведённм к
диапазону измерений погрешность измерений перемещений (деформации) не превышает зна-
чений, приведепньп< в таблице 2.

11.3 При отрицательньD( результатarх поверки по зauвлению владельца средства изме-
рений иrпr JIицц представившего его на поверку, вьцается извещение о ЕепригодIости к при-
мевению средства измерений, оформлеr+rое в соответствии с действ}rощим законодательством.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ооо (ПРоММАш ТЕСТ)

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ооо (ПРоММАш ТЕСТ>

Е.В. Исаев

П.А. Беляева

6

11 Оформление результатов поверки
1 l,1 Сведения о результатzlх поверки датчиков передt!ются в Федеральный информаци-

ОПНЬЙ фОНД пО обеспечению ед{нства измерений в соответствии с порядком созданиJI и веде-
ния Федерального информационного фонда по обеспечению единства измерений, передаIш

СВеДеНиЙ в него и внесения изменениЙ в данные сведеЕиlI, предостilвления содержащихся в нем
док}ъ{ентов и сведениЙ, предусмотренпым чi!стью 3 статьи 20 Федерального закона Ns 102_ФЗ.

1 1.2 При положительньD( резу]ьтатчж поверки по зtцвлению владельца средства изме-
рений или лица, предстirвившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке средства
измерениЙ, оформлеIшое в соответствии с деЙствуюпlим зчконодательством. Нанесение знака
поверки на средство измерений не предусмотрено. Пломбировarние датrIика не производится
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Прпложение А
(обязательное)

Струкryра локальной поверочпой схемы
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Рабочий эта.пон 2-го разряда в соответствии с ГПС для средств измерний
длипы в дичшазоне от 1,10-9 до 100 м и д.lплн воJIн в ди:шазоне от 0,2 до 50

мкм, угверждённой приказом Росстандарта от 29.|2.20|8 г. Jф 2840 -

Измерители линейньп< перемещений лазерные от 0 до 80000 мм
6 = (0,02 + 0,5 . L) мкм

Пр-шлые измерения
Е = 0,02 MKlr,I

Кшшбраторы линейrrьп< пермещений от 0 до б мм
Д = +0,5 мкм в диIша}оне от 0 до 300 мкм вк.lпоч.

До +0, 15 О% в диапазоне св. 300 мкм

ПряIr,rые измерепия
6 = 0,02 мкм

.Щатштки перемещений (леформачии)
в диапазоне значений от 0 до б мм

у: +0ý %

,|


