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ГСИ. устройства весоизмерительные автоматические I. Методика поверки

l общие по"цожения

1.1 Настоящий докуN{ент распространяется на устройства весоизмерительные
автоматические I (далее 

- 
Аву), предназначенные для преднiвначены дJUl измерений массы,

сортировки, и/или маркировки фасовмньл< товаров. Настоящий докуIt{ент устанавливает метоДИКУ

первичной и периодической поверок.
Методы поверки, описiшные в настоящем документе, соответствуют положенИЯМ ГОСТ Р

54796-20|| <Устройства весоизмерительные ilвтоматические. Часть l, Метрологические и

технические требования. Методы испыганий>: пп. 7.3 <Первичнм поверка>, 7.4.1 кПослелlтощм
поверка) и разд. 8 <Методы испытаний>.

при опрелелении метрологических характеристик в ра}.rк:ж проводимой поверки

обеспечиваетсЯ прослеживаемОсть АВУ в соответствиИ с государственной поверочной схемой для

средстВ измерений силы, )твержденной приказом Росстандарта от 04.07.2022 г Jt 1622,

к государственпому первичному эт.rлону единицы силы ГЭТ 3-2020.
1,3 В методике поверкИ реализоваН слелlтощий метод передачи единиц: метод прямьD(

измерений.

2 Перечень операuий поверки средства измерепий
2.1 При поверке проводятся операции, указанные в таблице 1. Погрешность применяемьш

эталонов массы не должна превышать одну треть предела допускаемой погрешности для нагрузки.

таблица l - оп ии по ки

Наименование этапа поверки

обязательность выполнения
операций поверки при:

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки
первичной

поверке
периодическои

поверке

Внешний осмотр средства измерений да да 7

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

да да 8

Проверка прогрalммного обеспечения
средства измерений

да да 9

Определение метрологических
характеристик и подтверждение

соответствия средства измерений

метологическим требованиям

да l0

1
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3 Требоваппя к условпям проведенпя поверки
3.1 Условпя окруlкающей среды.
3.1 .1 При проведении поверки в лаборатории соблюдают след}тощие условия:

- температура окружalющего возд)ха, ОС от +l5 до +25

- относительнм влажность возлц17о от 30 до 80.

3.1.2 В помеЩении не должно быгь сквозняков и сильньD( конвекционньж возд},шньrх

потоков.
3.2 Испытательные яагрузкti.
3.2.1 Испытательные нiгрузки (средства сравнения). В качестве испытательных нагрузок

могуг быть использованы:
а) гири номинальной массЫ в диIшазоне значений от Min до Мах, соответствующие кJIассу

точностИ Fl, F2 пО гост OIML R 1l1_1-2009, и/или требованиям, предъявляемым к рабочим
этаJrон:lм 3-го разряла в соответствии с приказом Росстандарта от 04 июля 2022 r Ng 1622.

Количество испытательньD( нагрузок не менее 4-х. Зяачения нагрузок должны

равномерно распределены от Min до Мах
лllплч
б) контрольные грузы (объекты, материalлы, ЗtlIt ещ:lющие грузы или условные

соответстветствующие следующим требованиям:

- под(одящие размеры;
- постояннм масса;

гири),

- негигроскопичный, неэлектростатический.
масса контрольного груза должна быть близка или равна массе измеряемого груза на

поверяемом средстве измерений,
Испьпательные нагрузки должны бьпь подобны изделию(ям), для которого(ых)

предназначено поверяемое Аву.
3,2.3 Щолжны применяться след},ющие испьпательные нагр}зки:

- значения испьпательной нагрузки близкие к Мах и Min;

- испьпательные нагрузки, бпrзкие, но не превышающие дв}т точек между Мах и Мiп, в

которьж измешlется значение пределов погрешности.
Примечание Для достижения максимальной

применять более одной испьпательной нагрузки для каждого
значений.

2

быть

скорости взвешивания
из четырех указанных

можно
выше

3.3 Скорость двпя(ения грузовой транспортной системы.
.Щолжнi бьIть установлена максимаJIьнaц скорость движения грузовой транспортной

системы. Если же скорость реryлируется оператором, то операции поверки также должны быть

выполненЫ и при скорости, приблизительно равной середине диапазона реryлирования. Если

величина скорости зависит от взвешиваемой продукцией, она должна быгь установлена в

соответствии с типаN.{ продукции, для которой предназначен АВУ,
нуль должен устанавливаться в начале каждой испытательной последовательности при

задавном значении нагрузки.
3.4 Контрольные весы.
Контрольные весы. В качестве контрольньD( весов могlт быть использованы:

- весы нсавтоматического действия по ГоСТ OIML R 76-1-201l или

- иные весы неавтоматического действия,
обеспечивающие в заданных условиях определение условно истинного (действительного)

значениЯ массы используемых испьпательньD( нагрузок с погрешностью, не превышающей 1/3

пределов допускаемой погрешности поверяемого Си для данной нагрузки, и соответств),юцих
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цебованиям, предъявJuемым к рабочим этalлонаJ\{ 5-го разряла в соответствии с прик:Вом
Росстандарта от 04 июля 2022 r Ns |622.

3.5 Погрешпостп отдеJtьных взвешиваний.
погрешность отдельного взвешивания - это рzлзность между условпо истинным значением

массы испытательной нагрузки и показанным (индицированным или отпечатанным) значением

массы.

3.6 Округление показаний. Пределы погрешностей.
,щrrя исключения погрешности окр}тления может бьпь использован специальный режим

работы АВУ, при которьн d<0,2e.
3.6.1 .Щинамическое взвешивание. Класс Х.
.Щля ДВУ класса Х, индикация/илИ распечатка значений взвешивания (или разность между

весовым значением и номин{tльным контрльным значением) должна предостzlвляться дul
кlDкдогО груза длЯ определениЯ средней погрешности и стандартного отклонения погрешности.

Для ценЫ делениЯ шка.пы d, МРМЕ И MPSD должнЫ рассчитьваться д,,Iя числа индивидуальньrх

нагрузок.
при каждом взвешивании должно бьпь показано или отпечатано измеренное значение

массы каждоЙ нагрузки (или разница между этим значением и опорной точкой); в дальнейшем это

позволит опредеJIить для каждого испытания среднюю погрешность и стандартное откJIонение

noap"-noarn. В связи с этим, цена деления шка.пы d не должна бьrгь больше, чем

соответств},ющий предел таблицы 4 по ГОСТ Р 54796-201 1.

3.6.1.1 Ср,rшяя погрешпrость МРМЕ рiюсчитьвается по формуле:

з

I,, (l)

п

где х,- погрешность показания нагрузки,
7 

- 
gреднее значение погрешностей,

и - 
число взвешиваний.

СредняЯ погрешностЬ МРМЕ прИ поверке не должна превышать значений, }к }анных в

таблицах 1 и 2.

3.6.1.2 Стандаргтrое откJIонение погреrшrости MPSD расс,мтьваегся по формуле:

)(х, -т)'
s (2)

п-1

Стандартное откJIонение пофешности MPSD не должно превышать установленные
пределы дJIЯ соответствующих классов точности по гост Р 54796-20l t, указанных в таблице 2:



Прелел MPSD лопускаемого стандартного отклонения (в

процентzlх от m или в грzllr.tмах д'rя устройств класса ХII( 1 ) и

ЖII(l) при поверке

Значение массы нагрузки и, г

0,48%m<50

50<mSl00 0,24 r
0,24 о/о100<mS200
0,48 г200<m<300

0,16 %300<m<500

0,8 г
0,08 %1000<mSl0000

8г10000<m<l5000
0,053 %l5000<m
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Таблица 2 - Предел MPSD стандартного отклонения (СКО) устройств класса XII(I) и XIII(I)

3.6.2 .Щинамическое взвешивание. Класс Y.
,щля искпочения эффекта округления погрецшости необходимо применять один из

следующих способов:

- цена деления шкалы d должна быть < 0,2 е,

- масса испытательной нагрузки должна быть выбрана следующим образом:

3.б.2.1 Погрешность окр}тления, содержruцмся в любом цифровом показании, должна быгь

устранена, если действительнм цена деления d больше 0,2 е, Этого можно достичь одним из

след},ющих способов:
а) По возможности, масса испытательной нагрузки должны выбираться таким образом,

чтобы избежать погрешности округления:

- если предел допускаемой погрешности: 1,5е (или 0,5е,2,5е и т.д.), значение массы

испыгательной нагрузки должно выбираться как можно ближе к целому делению шк!rлы;

- если предел допускаемой погрешности = 1,0е (или 2,0е, 3,0 е и т.д.), значение массы

испытательной нагрузки должно выбираться как можно ближе к целому делению шкалы плюс-

минус 0,5 е;

б) ЕслИ не примен,rетсЯ перечисление а), то погрсшность округления должна учитываться
пугем прибавлеrп"ь,5 , к пределам допускаемьrх погрешностей, установленным в таблице 3,

Таблица 3 - елам д скаемых по остей для АВУ класса Y

3.6.2.2 ПрИ использовании способа по 3.6.2.1 невозможно указать значение погрешности

отдельного взвешивания.

Предел допускаемой погрешности для
АВУ класса Y*

Нагрузка и, вырФкеннм в поверочньrх делениях
е

Периодическая
по ка

Первичная поверкаY(a)Y(ll)

+1 е+1 е0<иS5000<и<5000
+1,5 е+1,5 е500<lи<20005000<tп<2 0000
+2 е+2е2000<и<l000020000<и<l00000

* Данный МРЕ используется дя АВУ, оборудованных
d < 0,2 е. Для АВУ, не оборудованньтх устройством

устройством с цифровой индикацией с

с цифровой индикацией с d < 0,2 е,

а. описtшпаJl в 3.6.2.1испо сяп ц

3.6.3 Неавтоматический (статический) режим работы

500<m<l000
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3.6.3.1 Если ДВУ имеет устройство для считывания показzшия с ценой деления d<0,2 е,это

устройство может быть использовано для определения погрешности. Если такое устроЙство
используется, то это должно быгь отмечено в протоколе испыганий.

З.6.З.2 ДJп АВУ, имеющего цену деления, равн}то е, могуг быть применены точки
изменения для интерполяции цен деления, т.е. для определения покt!з:lния устройства перел

округлением.
При опрелеленной нагрузке l, записывают соответствующее показание I Помещают

дополнительные гири, например, эквивалентные 0,1 е, до тех пор пока показание АВУ не

возрастет однозначно на одно деление (1 + е). ,Щополнительная нагрузка Дl,, приложенная к

грузоприемному устойству, дает
следующей формулы

показание Р перед округлением п}тем использования

(3)

Погрешность перед округлением равна:

E=P-L=1+0,5 e_bL-L. (4)

оценивают погрешность при нулевой нагрузке Ео и погрешность при нагрузке I, Е с

помощью метода, описzlнного выше.
скорректированнм погрешность перед окр}тлением Д., равпа:

Е"=Е-Ео (5)

Погрешности дrя любой нагрузки, равной или большей чем Min и равной или меньшей чем

мах в неавтоматическом (статическом) режиме работы Дву не должен превышать значения,

приведенным в таблице 4.
Таблица 4 -П лы по шности в неавтоматическом статическом жиме аботы

5

P:/+0,5e-bL.

4 Требованшя к специалистам, осуществляющllм поверку

4.1 К провелению поверки допускаются лица, изучившие эксплуатационные документы на

датчики силы, имеющие достаточные знаяия и опыт работы с вими, имеющие квалификацию

поверителя в установленном поря,ще и прошедпие инст),ктаж по технике безопасности,

Нагррка и, вырzDкенная в поверочньD(

делениях е
Прелел допускаемой погрешности для АВУ

классов Х и y
Xlll и Y(a)Xll и Y(ll)

+0.5е0<mS5000<m<5000

500<m<20005000<ms20000
+1,5е2000<m20000<m

tle
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5 Метрологпческпе l! технпческие требованпя к средствам поверки

5.1 При проведении поверки применяют средства, указанные в таблице 5.

Таблица 5 - С ва пов

б Требовашия (условпя) по обеспеченшю безопасности проведения поверки

6.1 При провелении поверки соблюдают требования безопасности, указанные в

эксплуат Iионной докуruентации на поверяемый датчик, а также на используемые средства

поверки и вспомогательное оборудовzlние.

6

7 Внешний осмотр средства пзмеренпй
7.1 При внешнем осмоте должно быть установлено соответствие

эксплуатационной и технической докрrентации.
Поверяемое АВУ подвергается внешнему о:мотру в цеJUIх:

- отс)тствия механических повреждений и дефектов, влияющих

функчионирования и метологические характеристики датчика силы, а

повреждений, препятствующих проведению поверки,
'l.\.2 ВЙзуально проверить наличие следующей информачии,

маркировочной табли.шсе:
_ знак }тверждения типа;
_ поверчное деление;
- класс точности по ГоСТ 54796-2011 (OIML R 51-1);

- действительнм цена деления шкаJIы;

- максимаJьнzц нагрузка;
- минимztльнаянагр}зка;
- максимаJьнaц масса выборки тары;

- заводской номер.
7.1.3 Внешний осмотр считать положительным,

вышеприведённьь,I требовапиям.

поверяемого АВУ

на правильность
также отсутствие

приведенной на

если

8 Подготовка к поверке и опробование средсгва измерений

8.1 При опробовании прверяют:

Ме истикиогические х а

Класс, разрял и/или пределы

до каемои по шности

Средство поверки
.Щиапазон измерений

рабочий этaurон единицы массы 3-го

разряда по приказу Росстандарта от
04.0,7,2022 ]ф lб22

номинальные значеЕия массы
(1.10J - 20) кг

Гири

не более +0,5 "С;Термометр от 0 оС до +50 оС

не бо:rее +5 0%
Гигрометр от 10 % до 95 о/о

рабочий эталон единицы массы 5-го

ра:}ряда по прикtву Росстандарта от
04.0'1.2022 Ns|622

Контрольные
весы

Не менее Мах поверяемого АВУ

Примечания
- возможно применение средств поверки с метрологическими и техническими

характеристик.rми, обеспечивающие требуемую точность передачи единицы величин

поверяемому средству измерений
- контрольные весы применяются в случае применения вместо гирь испытательньж нагрузок

по 3,2.1

АВУ уловлетворяет всем
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- работоспособность АВУ;
- рбоry устройств установки нуля;
- рабоюспособносгь функшопаJьньD( возможноgr€й, пре,ryсмотреIfiтьн экспlryатшшонной

док},tlентшшей.
эти операции могуг бьггь совмещены с проверкой метрологических характеристик по 4,3.

8.4 При невыполнении любого из требований поверяемое АВУ считается не прошедшим
поверку.

8.5 Перел начtцом поверки должна быть выполнена динalмическая реryлировка в

соответствии с инструкцией изготовителя.
Если процесс динамической регулировки является частью процедуры ка;lибровки для

всего диапазона взвешивания, то динalмическую регулировку lre следует проводить повторно

перед оценкой погрешностей с разлиIшыми значениями нагрузки.

9 Проверка программцого обеспечения

9.1 Илентификационные данные программного обеспечения (дшее - ПО) отображаются

при включении АВУ либо при н:Dкатии кнопки KDevice IпГо> в меню АВУ.

таблица б - Иденти онные данные

9,2 Результаты операции поверки считать положительными, ес,]Iи иденти фикачионные

данные ПО соответствуют указанным в таблице 6.

10 Определение метрологических характерпстик и подтвержденпе соответствпя

средства измерений метрологическим требоваппям
10.1 Оценка погрешпости в автоматическом режиме работы,
операчию поверки проводят, если поверяемое Дву прелназначено для автоматического

динtlI\,tического взвешивания (т.е. взвешивание с движущейся нагрузкой),

l0.1 .l Операчия поверки заключается в следующем:
1) Включают дву, ; том числе (если ИО установлено на месте эксплуатации) другое

оборулование, которое обычно работает при эксплуатации АВУ,
2) Устанавливают скорость грузовой транспортной системы (3,3),

3) Выбирают четыре испытательных нагрузки со значениями близкими к Min и Мах и

значениями близкими, но не превышающими две значения точкам, где происходит изменение

пределоВ допускаемой погрешности между Min и Мах, ,Щля каждого из вышеупомян}тых

значений мойт потребоваться не одна испытательнаrr нагрузка для полrrения максимальной

скорости u.".rпrru*r". Условно истинное значение нагрузки опредеJuIется_ 
:'1_:y11"_:T.11

,aпъп"aуa""r* гирь..щля определения условно истинного значения массы каждой испытательнои

нагрузки может быть проведено ее взвешивание на контрольньD( весах,

4) НагрузкИ при взвешив:Шил( должны располагаться по центру грузовой транспортной

системы.

7

Значение

I 41 JI 1l _SG_ зItl]-H_t3][4]
Илентификачионные данные

наименование По
2.5.ХХХХХ; 2.1.ХХХХХ;

2.0.хххххHW.1.0.0.xxxxx
Номер версии
(идентификационный номер)
ПО*, не ниже

Щифровой идентиф икатор ПО
* кХ> относится к м логически незначимой части По, п ает значения от 0 до 9
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5) Число взвешиваний дтя каrцой испьпательной нагрузки зависит от ее массы, кzж

указано в таблице 7.

таблица 7 - Число взвешиваний
класс точности Масса нагрузки число испытательньтх

взвешиваний

х

60

lкг<и<l0кг 30

l0кг<и<20кг 20

20 Kr <п l0
Y Мин 10 для любой зки

6) Выполняют автоматическое взвешивание испьпательньIх нагрузок определенное число

раз и записывtlют показания каждого результата взвешивания.
10.1.2 Вычисляют среднюю погрешность и СКо для дВУ класса Х или определяют

погрешности отдельньD( взвешиваний для АВУ класса Y.
Значения погрешIlости не должны превышать установленные пределы ц|я

соответствующих классов точности по 3.6.1 пlили З.6.2.

l0.2 Оценка погрешпости в неавтоматпческом (статическом) режиме работы,
операцию поверки проводят, если поверяемое Аву прелназначено для tlвтоматического

статического взвешивания (ржим <старт-стоп>).

10.2.1 Операчия поверки закJIючается в следующем:
Прикладывают испьпательные нагрузки от 0 до Мах (нагружение), а затем сЕим:tют их от

Мах до 0 (разгружение).

.Щолжны быть использов:lпы не менее 10 различных испытательньIх нагрузок

значения выбранньп< испытательньп нагрузок должны вкJIючать Мах и Min, а также

значения равные или близкие к точкaм изменения пределов допускаемой погрешности.

при нагружении или разгружении, нагрузка должна пропорционzrльно возрастать или

пропорционально уменьшаться.
НагрузкИ при взвешиваНиях должнь! располlгаться по центу грузовоЙ танспортной

системы.
Если дВУ снабжено устройством zlвтоматической уст:lновки нуля или устройством

слежения за нулем, оно мохет быть вкJIючено во время проведения испьпаний,
10.2.2 ЗначенИя погрешIlости не должны превышать установленные пределы для

соответствующих кJIассов точности по 3.6.3.

8

10.3 оценка погрешпости при нецептрированном поло?кенпЕ грузов,

10.3.1 Для ДВУ, осуществляющих диНzЛIt{ичеСКОе взвешивание операция по оценке

влияния эксцентического нагружения должна проводиться по 4,3 с использованием

испытательноЙ нагрузки, равной 1/3 Мах (плюс масса компенсации тары, если используется):

l) Нагрузка размещается сначала в середине грузовой транспортной системы и ее задней

окопечностью, а затем - в середине расстояний между центром крмми грузовой транспортной

системы по ходу ее движения (рисlъок 1).

и<lкг
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рисрок 1 - Расположение испьпательньн нагрузок для Си, осуществляющих
взвешивание дина\lически

Рисунок 2 - Располохение испьпательньD( нzгрузок для СИ, осуществляющих
взвешивание статически
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2) fuя АВУ с грузовоЙ танспортноЙ системой, имеющеЙ л точек опоры, где п > 4, к

каждой и; них должна бirгь приложена часть нагрузки, составJIяющаrl l/(n_l) от мах (плюс масса

компенсации тары, если используется).
3)ЗначенияпоГрешностинеДолжныпреВышатьУстаноВленныепреДелыдля

соответств}rющих классов тоiшости по 3.б.3.

ll оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки

11.1СведенияорезУлЬтатеповеркисредствизмеренийВцеляхподтвержденияпоВерки
должны быть переданы в Федеральнй информационный фонд по обеспечению единства

измерений в соответствии с действующим зatконодательством,

11.2 По требованию зzжа:}lшка при поверке вьцается протокол, форма которого

устанавливается организацией, проводящей поверку,

11.3 ПрИ положительньD( результатЕIх поверки средство измерений признается

пригодным n njn".n"nrlo. В соответствии с действуtощим законодательст::-Y 
1-о:у_"*u""я 

вьцача

a""o"ranu"r"u Ъ no"ap*". Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотено,

пломбирование средства измерений не производится,

lIl
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tt

2) Число взвешиваний - по таблице 2 для нагрузки 1/3 Мах.
3) ВычисляюТ среднюю погрешность и СКО для дВУ кJIасса Х или погрешности

отдельньD( взвешиваний д,tя АВУ класса Y.
значения погрешности не должны превышать устilновленные пределы д,,lя

соответствующих к;Iассов точности по 3.6. l tll и лп З.6.2.

tO.j.Z ДлЯ ДВУ проводящих статическое взвешивание в автоматическом режиме работы
(режим кстарт-стоп>), влияние эксцентрического нагружения должна проводиться по 10,2 в

n"u"ro"uroraa*oM (статическОм) режиме работы только с испытательной нагрузкой, равной l/3

Мах (плюс масса компенсации тары. если используется):
1) Нагрузка размещается сначала в центр (А.5.7.2), затем в центе каждого из четырех

сегментов стационарной грузовой транспортной системь1 (рисlъок 2),

е

с
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11.4 При отрицательньж результатах поверки, средство измерений признается

непригодныМ к применениЮ. В соответствии с действ}тощим зIко}tодательством допускается

вьцача извещения о непригодности к применению средства измерений с указанием основных

причин непригодности.

l0
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