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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика поверки распросIр:u{яется на весы элецронные MS4_A12E

(лалее - весы) и уст{lнalвливает методику их первичной и периодической поверок.
1,2 ПРИ ПРОВеДеНИи поверки доллсrа обеспечиваться прослеживаемость весов к гэт3-

2020 согласно государственвой поверочяой схеме, угвержденной Приказ Федерального
zгентства по техническому регулироваЕию и метролоrии от 4 июllя 2022 г. Ns 1622.

1.3 Поверка весов должна проводиться в соответствии с требованиями настоящей
методики поверки.

1.4 Метод, обеспечивающий реализацию методики поверки, - прп,rой метод
измерений.

1.5 В результате поверки должны бьrгь подтверждены метологические цlебования,
приведенные в Приложении А.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦI,ГЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки вьшолшIют операции, укд}alнные в табJмце 1 .

Таблица 1 - оп по ки
обязательность

вьшолнениJl операций поверки
при

ки
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в
соответствии с кото-

рым вьшоJIпяется опе_

рация поверки
Внешний осмотр средства из-
мерений Ща .Ща

Подготовка к поверке и опро-
бование средства измерений ,Ща ,Ща 8

Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и опробо-
в:rнии средства измерений)

.Ща !а 8.1

Опробование (при подготовке к
поверке и опробовании сред-
ства измерений)

!а fla 8.2

Проверка программного обес-
печения средства измерений Да Да 9

Определение метрологических
характеристик и подтвержде-
ние соответствия средства из-
мерений метологическим тре-
бованиям

i0Да !а

Проверка повторяемости фаз-
маха) показаний [а [а 10.1

Определение погрешности при
установке на нуль !а [а 10.2

Определение погрешности при
центрально_симметричном
нагружении

Да [а 10.з

Определение погрешности ве-
сов при работе устройства та-
рированиJI

Да Ща l0.4

з

Нмменование операции повер-
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3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ IРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
з.1 При проведении поверки должны собrподаться следующие условия:- температура окружающей среды IIJIюс (2}.r5) .С,

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допускаются лицц изучившие настоящую методику

поверки, экспJryатационную докумеЕтацию на поверяемые весы и средства поверки.
4,2 К проведепию поверки допускаются лицц соответств}ющие требованиям, изло-

т:ч1"_* в статье 41 Приказа Минэкономразвития России от 26,1б.2о20 года Jt 707 Фед. от
З0,122020 года) <Об }тверждении критериев аккредитации и переIII'JI докумеЕтов, лодтвер-
жд,lющих соответствие зzивитеJutr, zжкредитов lного Jп,Iца критериям aжкредитации>.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНаЯ К СРЕДСТВАМповЕрки
Таблица 2 - по

6 ТРЕБОВАНИЯ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

(УСЛОВИЕ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ

6.1 ПрИ проведении поверки необход,rмо соблодать требования безопасности, уста-новленные гост 12.3.019-80, <Правилаlrlи техтп.rческой экспrryатации электроустдновок по-
ТРебИТеЛеЙ>. ТаКЖе ДОЛЖПЫ бЫгь соб.тподены требования безопаспости, ,nano*arr,,ur" 

" 
,*a-

плуатационньD( докр{ентах на поверяемые весы и применяемые средства поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Весы допускается к да.ltьнейшей поверке, если:

- внешпий вид весов соответствует описанию и изображению, приведенному в опи-
сании типа;

4

Операции поверки,
требующие приме-
непие средств по-

ки

Метрологические и технические требо-
вllllия к средстваJ\,t поверки, необходr-

мые для проведения поверки

Перечень рекомендуемьп
средств поверки

основные по
р. l0 Определение
метрологических
характеристик и

подтверждение со-
ответствия сред_
ства измерений

метологическим

Эта.тrопы единицы массы,
соответствующие требованиям к
этrlлонallr.l не ниже 5-го разряда по
Приказу Росстшrдарта от 4 июля 2022 г,
Ns 1622.

Гири с номинlлльными значеЕиями от
100 г до 2000 кг.

Гири ГО-П кJIассов точности
Ez, Fr, Fz, М1, рег. М 68887-17.
Наборы гирь класса точности
Ml: набор (10 мг-500 г) Mr
рег. Nэ 51921-12

вспомогательные
п. 8,1 Коrrгроль

условий поверки
(при подготовке к
поверке и опробо-
вании средства из-

м

Средства измерений
окружающей среды в диaшазоЕе от
+15 ос до +25 оС, с пределами
допускаемой абсоrпотной погрешности
измерений не более *1 ОС.

температуры

Измеритель параметов мик-
рокJIимата (МЕТЕОСКОП-
М>, рег. М 32014-1l

кается использовать при поверке другие }твержденные и аттестован-Примечание - .Щопус
эталные ныо единиц изл мвеличинl средств го итипаерений }твержденно нные,повере удовJIетворя

ющие вометрологическим в атеб аниям, такжеуказанным гателвспомо ноеь обору-
од вание, техническим анным в таблице

таблице, дрцое



- собJподаются требования по защите весов от несанкционированного вмешатель-
ства согласно описанию типа;

- отс}тств},ют вид,Iмые дефекты, способные оказать влияние на безопасность про-
ведепия поверки или результаты поверки.

Примечание - При выявлении дефекгов, способных oк&taтb влияние на безопасность про-
ведения поверки или результаты поверки, устанавливается возможность их устранения до проведе-
ния поверки. При наличии возможности устранения дефекгов, выявленные дефекгы Устраняются, и
весы доItускается к дальнейшей поверке. При отсугствии возможности устранения дефекгов, весы к
дмьнейшей поверке не допускается.

8 ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Перел проведением поверки необходимо вьшолнить следующие

подготовитеJIьЕые работы:
- изучитЬ эксплуатационIIуIо док}ъ{ентацию на поверяемые весы и на применяемые

средства поверки;

- вьцержать весы в условиях окружающей среды, yкix}zlнHbD( в п. 3.1, не менее 2 ч,
есJти они нatходиJIись в кJIиматических условиях, отJlиtltlюuрrхся от указаЕньIх в п. 3.l, и
подготовитЬ его к работе В соответствиИ с его экспJryатационной документацией;

- подготовить к работе средства поверки в соответствии с ук }аншши их
экспJý/атационной докуvентации ;

- провестИ KoIrTpoJTb условий поверки на соответствие 1ребов,lниям, уI@:}анным в
рапделе 3, с помощью оборудования, указанного в таблице 2.

ОЗНаКОМИТЬСЯ С метологическими характеристик:lми, Еепосредственно указанЕыми
на весах:

- Мах - максимальнzur нагрузка весов;
- Min - минимальнм нzгрузка весов;

- е - повероIшьй интервал весов;

- d - действитеJIьн:uI цена деления (шка.тrы);

- и - число поверочньж ш{тервarлов;

- mpe - пределы доIryскаемой абсопотной погрешности измерений массы.
8.2 Опробование весов
При опробовании проверяют:

- работоспособность весов и входяцц{х в них отдеJIьньD( устроЙств и мехавизмов;
- фуrкционирование усцойств устаЕовки на нуль и тарировzlния;
- отс}тствие показаI{ий весов со зЕачениями более (Мах + 9.е).
Весы допускаются к дальнейшей поверке, если при опробовilнии вьшолЕяются все

вышеуказанные требования.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Включить весы в соответствии с руководством по эксплуатации.
Во время включения на индикаторе появятся идентификационЕые данные про-

грalJt{много обеспечения (далее - ПО).
СЛИЧИТЬ ИДептификационные данные метрологически значимой части встроенного

ПО с указаппьтми в таблицах А.3 Приложения А.
ВеСЫ допускаются к да-пьнейшей поверке, если прогр:lммное обеспечение соответ-

ствует требовalниям, указzlнным в описании типа.

10. 1 Проверка повторяемости (размаха) показаний
5

10ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ



1) Вк;почить устройство автоматической устzrновки на пуль или устройство слехе-
ния за нулем.

2) Проверку повторяемости фазмаха) показаний проводят при нагрузке, близкой к
0,8,Мах. Весы несколько ре} яагружают одЕой и той же нагр}зкой. Серия нагружений долж-
на состоять не менее чем из трех измерений.

3) Перед каждым нагружением следует убедиться в том, что весы показывают нуль
или, при необходимости, установить нулевое показание с помопт-ю устройства устаповки на
нуль.

4) ,Щля искrпочениJI погрешности окр}тлениJt опредеJIяют показания до округления с
помощю дополнительньIх гирь по методике, изложенной в п. 10.3.

5) Повторяемость показаний фазмах) оценивilют по р:lзности между максима,lьным
и минимальным значениями погрешностей (с yreToM знаков), поrученЕыми при проведеЕии
серии измерений. Эта разность не должна превышать |mре| (абсошотного зЕачения предела
допускаемой погрешности весов), при этом погрешность любого единиlIного измерения не
долхна превышать mре (пределов допускаемой погрешности весов) для данной нагрузки,
1хазанной в таблице А.1 Приложения А.

10.2 Определение погрешности при устаповке на нуль
1) Вк;почить устройство автоматической устаrновки на нуль или устройство слеже-

ния за нулем.
2) Погрешность при установке на нуль определяют при нагрузке, близкой к нуJIю,

н;шример 10,d (L0), тгобы вьIвести показания весов за диапазон автоматической установки на
нуль. Записывают пока:}zlние весов 1р и последовательно помещalют на грузоприемное
устроЙство весов дополнительные гири, }ъеличив:ц нагрузку с шагом 0,1,dдо тех пор, пока
прп какой-то нагрузке покaч}ание не повысится Еа значение, palBнoe цене деления, и Ее до-
стигнет (1р+ф. Погрешность при установке на Еуль Е0 рассчитьвalют по формуле, кг:

Е9 = .Ia- Lб + 0,5,d - ALo, (1)

где
L0 - показание весов при начальЕой Irагрузке, близкой к IrуJIю;

10- масса первоначально установлеЕньж гирь (10'ф;
ALo - МаССа ДОПОЛЕИТеЛЬНЬD( ГИРЬ.

Прuuечанuя:
1 - Прuнu,uаюп, члпо по?решносmь прu нсt?рузке ]0'd сооmвеmсmвуеlп поzреulносmu прu

усlпановке на нуль-

2 - Поzрешносtпь усmановкu на нуль не dолэtсна превьlulалпь +0,25'е.

10.3 Определение погрешности при центрально-симметричном наrружении
1) Вкпочить устройство автоматической устalновки на нуль или устройство слеже-

ния за Еулем.
2) Перед нагр}rкеЕием показание весов должпо бьrгь установлено Еа нуль. Опреде-

лить погрешность при установке ва пуль по п. 10.2.
3) Погрешность при цеЕтрально-симметричном Еaгр}Dкении опредеJIяют постепен-

ным нагружением весов эталонными гирями до Мах и последlтощим разФужением. Гири
устапавливalют на грузоприемЕую платформу по возможности симмеlриtlно ошосительно ее

центра..Щолжно быть использовtlно не менее пяти значениЙ нагрузок, приблизитепьно рав-
номерЕо деJIящих диапазон весов. Значения выбранньгх Еагрузок должны вшrючать в себя
значениll Min и Мах, а также значения нагрузок или близкие к ним, при KoTopbD( изменяются
пределы допускаемой погрешности весов mpe. После каждого Еaгружения, дождавшись ста-
билизации показания, сIмтыв:lют показание весов i

4),,Щля иск.тпочения погрешности округлепия чифровой индrкации при каждой
нагр}зке на грузоприемную платформу весов с цифровой индикацией и е : d последователь-
но помещЕlют дополIlительные гири, }ъеличивая нагрузку с шагом 0,1,е, пока при какой-то

6



нагр}зке ДL показание не возрастет на зпачение, равное цене делеIlия, и не лостигнет (1 + ф.
С }^reToM значецIбI массы дополнительньD( гирь AL скорректированное покдlание весов рас-
сIмтыв:rют по формуле, кг:

P=1+0,5d_^L, (2)

где
р - скорректированное показание весов до округления (с искlпоченной погрешно-

стью окр}тления цифровой индlкации);
1 - показание весов;
AL - cplMapHoe значение массы дополнительных гирь.
5) Погрешность Е при каждом значении нац)узки рассчитьвают по формуле, кг:

E=P-L=1+0,5.d-^L-L, €)

Е"=Е-Ео, (4)

Е - погрешность при кФкдом значении нагрузки, кг;
Е9 -ПОГРеШНОСТЬ ПРИ УСТаНОВКе На НУЛЬ, КГ.
10.4 Определение погрешности весов при работе устройства тарировzlния
1) Вшпочить устройство автоматической уст:rновки на нуль или устройство слеже-

ниJI за Еулем.
2) Весы с устройством выборки массы тары испытывttют при одной тарЕой вагрузке

- между l/3 п2/3 мaжсимtцьного значения массы тары.
3) Определение погрешности показаний после выборки массы тары проводят при

центрально-симмецичном нагружении и разгружении весов в соответствии с п. 10.3. Выби-
РаЮТ Не МеНее пяти значениЙ нaгрузок, которые должны вкJIючать в себя значеЕие, бrпrзкое к
Min, значения, при KoTopbD( происходит изменение предела допускаемой погрешности, и
значение, близкое к наибольшей возможной массе нетто.

Весы подтверждают соответствие мец)ологическим требоваIrиям, установленным
при угверждении типа, если полученные значения погрешности при установке на нуль не
превышают +0,25,е, если полученные значения скорректированной погрешности при
центрально-симметриtшом нагружении, при нецентральном нагружении, после выборки
массы тары не превьпцtlют пределов, }казанньIх в таблице А.1 Приложения А.

При невьшолнении rпобого из вышеперечисленньD( условий (когда весы не
подтверждаlют соответствие метологическим требовапиям), поверку весов прекращают, ре-
зультаты поверки признzlют отрицательными.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
11.1 Резу.тьтаты поверки весов подтверждаtются сведениями, вкJIюченными в Феде-

ра;rьньй информационньй фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с по-
рядком, устttновлеЕным действующим законодательством.

где
Р - скорректировllнное показание весов до округления (с искпоченной погрешIlо-

стью округлениJI цифровой инд,rкации);
L - масса эта.rrонных гирь, уст;шовленньD( на BecrD(, кг;
1 - показание весов;
AL - суммарное значение массы дополнительIrьD( гирь.
6) Скорректированную погрешность Е" (с учегом погрешпости устaulовки па пуль)

рассчитывalют по формуле, кг:

,7



11.2 По змвлению владельца весов или лица, предстllвившего его Еа поверку, поло-
ЖИТеЛЬные результаты поверки (когда весы подтверr(дают соответствие метрологическим
требованиям) оформляют свидетеJIьством о поверке по форме, устrlновленной в соответствии
С ДеЙСТВующим законодательством, и нанесением на весы навесной пломбы со знalком по-
верки, и (или) внесением в паспорт весов записи о проведенной поверке, зчlверяемой подпи-
сью поверителя и знаком поверки, с указанием даты поверки.

l 1.3 По заявлению владельца весов или лица, цредставившего его на поверку, оти-
ЦаТельные результаты поверки (когда весы не подтвержд:lют соответствие мgгрологп.Iеским
тебования {) оформляют извещением о непригодности к применению средства измерпиЙ
по форме, установленной в соответствии с действуюцlим законодательством.

1 1.4 Протоколы поверки весов оформляются по произвольной форме.

М. С. Казаков

Инженер 2 категории ООО (НИЦ (ЭНЕРГО) А. А. Сычева
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ПРИЛОЖЕНИЕА
Осповные метрологпческце характеристикп весов

Таблица А.1 -М гические ха

Таблица А.2 - гические стики

Таблица А.3 - Иденти икационные данные ПО

Ja'1. r gl

Макси-
мalльнiц
нагрузка
(Мах), кг

.Щействитель-
нм цеЕа деле_
ния (d), пове-

рочный пнтер-
ва.п (е), d=e, кг

Число
пове-

рочньD(
иЕтерва-
лов (п)

Интерваш взвешива-
ния, кг

Пределы до-
пускаемой по-
грешности при

поверке
(mpe)*, кг

20 2000 1 2000
+0,5
+l

*Пределы допускаемой погрепшости в экспrrуатации равны удвоенному значеЕию пределов до-
пускаемьD( погрешностей при поверке

Наименование характеристики
,Щиапазон установки на нуль (суммарный) устройств уста-
новки нчля и слежения за нулем, не более

4%отМах

,Щиапазон усцойства первоначапьной установки нуля, не бо-
лее

20 % от Мах

Максимальный диzlпiц}он устройства выборки массы тары l00 % от Мах

Идентификационные дirнные Значение
Идентификационное наименоваЕие ПО
Номер версии (идентификационньй номер ПО) U 2.хх*
Щифровой идентификатор ПО
*Обозначение (хх)) не относится к метрологи.Iески значимому ПО
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Мини-
мaлльнaul

пагрузка
(Min), кг

от 20 до 500 включ.
св. 500 до 2000 включ.

Значение



Б.1 Внешний осмотр:
Результат проверки:

Б.2 Опробоваппе:

Результат проверки

ПРИЛОЖЕНИЕБ
Протокол поверки

_ требованиям раздела 7 МП_НИЦЭ_0l8_24

_ требованиям раздела 8 МП-НИЦЭ-0l8-24

_ требованиям раздела 9 МП-НИЦЭ-0l8-24

Б.3 Проверка программного обеспечепия:

Результат проверки

Б.4 Проверка повторяемостп (размаха) показапий

Гири (эталокные)
Обозначение тип4 зав. Nэ:

,Щата:

Поверитель:
Поверочное деление е.,

цена делеrтпя шка:ш при пспытании
(если < е):

Гири (этыtонные)
Замещающие грузы
Обозначение типа, зав. Ло

Темп.:
огн.вл.:
Время:

Атм.давл.:

В начале В конце
,с
о/о

гпа

Состояние устройства автоматIдlеской установки на нуль я устойства слеженпя за кулем:

Нет устройства Устройство включено

Нагррка=0,8Мах:L=

E:I+%e-zL-L

Показание прlr нагрузке 1 ,Щополнrrгельtше гири./l Е
l

2

3

mре =

Крrrrcрии:
а) lE| S |mpe| и
Ь) Ц*-E'"bs lmpel

Соответствует Не соответствует

Б.5 Определенпе погрешности устаЕовкп на нуль п погрешпостп весов прп цеЕтраJIьно-
симметричпом нагрух(еппи

l0

п

в начале В конце



,Щата:
Поверrrтель:
Поверочное деление е..

I_|eHa деления шкапы при испытании
(если < е):

Гири (зталоняые)
Обозначение типа, зав. fiя:

,Щата:
Поверитель:
fIоверочное деление е.,

Щена деления шкалы при испытании
(если < е):

Темп.:
отн.вл,:
Время:

Атм.давл.:

,с
о/о

Крrтгерии: lE| S |mре| Соответствует Не соответствует

Б.6 Определеппе погрешности весов прп работе устройства тарирования

гпа

,с
о/о

гПа

в начале В конце

Сосmяние устройства автоматической установки на нуль или устойства слежеЕия за нулем:

Нсг усгройства УсФоf,ство отмю,lево УФройство вне рабочеm диitпазона УстроПсгsо включево

Ь= 1о-Ц + 0 5d_ Е:1+0 d -^L-L,E" = Е-Ь

ll

Показание / масса дололни-
тельных гирь ДL Погрешность Е

J t l 1 ,l т .l 1

(mpe)

Lo= 0,25е

* Поля заполняют для определения погрешности

показание 1

Масса допол-
нительных

гирь 
^L

Погрешность
Е

Скорректиро-
BaHHaJr погреш-

ность Е

Нагррка
(этмон-

ные гири)
L

J т J 1 t t J t

mре

l -я парнм
нqzwка

Темп.:
отн.вл.:
Время:

Атм.давл.:

устройство автоматической установки нуля и слея(ения за нулем:

! Нст устроЛсrоа ! У"rроl.,"о о***r"О ! V"rpor.r"o 
""" рабочсго дrалвона ! У.Фой.r"о 

"о**""о

ц= /0-ь + 0,5d -^ь
E=P-L=л.+0,5d-^L-L

=Е_

Скоррекгированная
погрешность Е

Нагррка
(эталон-

ные гири)
L

t-

F г_-l
--т----т--- г]

н

г г----_l
----т-----l t т -]

ll
It-l lll

г--г-___l
Ill llll

гт-
--гl



2-я парная
на2рузка

Крктерии: lEJ S lmpel Соответствует Не соответствует

* Поля заполняот

|2

п


