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l Общие положепия
Настоящая методика поверки распространяется на машину разрывную испытательную

FДVIМДТ+ (далее по тексту машина), заводской номер 3870l. изготовленную Textechno
Herbert Stein GmbH & Со. KG Германия. и предназначенн}.ю дJIя измерений силы и деформации
при испытаниях материa}лов на растяжение и устанавливает методику первичной (перед вводом в
эксплуатачию) и периодической поверки.

Поверка машины по настоящей методике обеспечивает прослеживаемость к
государственному первичному этirлону единицы силы ГЭТ 32-2011 по государственной
поверочной схеме для средств измерений силы. утвержденной Приказом Росстандарта от
22.|0.20l9r. }l! 2498.

2 Перечепь операчий поверкп средства измеренrrй
При проведении поверки должны быть выполнены следующие операции, }казанные в

таблице l .

Таблица l

При полуrении отрицательных результатов при проведении той ишr иной операции,
поверка прекращается.

3 Требования к усJIовпям проведения поверкп
3.1 При проведении поверки собшодают след},ющие условия:

- температура окружающего воздца, ОС (20 + 5)

- относительнzlя вJIажность окружающего воздуха,7о (55 + 25)

- питание однофазной трехпроводной сети переменного тока:

1) напряжение, В (2З0 +2З)
2) частота, Гц (50 + 1)

3.2 .Що проведения поверки эталоны должны быть размещены у поверяемой машины не

менее, чем за 2 часа до её начаJIа.

4 Требования к спецпалпстам, осуществляющим поверку

Поверку машины осуществляют аккредитованные в соответствии с закОнОДаТеЛЬСТВОМ РФ
об аккредитации в национмьной системе юридические лица и индивидуальные
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Наименование операции поверки обязательность выполнения
операций поверки при

Номер пункта
методики поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр
Да Да 7.|

Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства измерений)

Да Да 7.2

Опробование
Да !а 7.з

Определение метрологических
харакгеристик и полгверждение
соответствия средс tва измерений
метрологическим требованиям :

8

- определение пределов
допускаемой относительной
погрешности измерений силы

Да Да 8.1

- подтверждение соответствия
метрологическим требованиям !а !а 8.2



предприниматели. К проведению поверки допускаются лица, изучившие руководство по
эксплуатации на машину, эксплуатационную документацию на средства поверки и настоящую
МеТОдику поверки. Привлечение дополнительньIх специilлистов в целях обеспечения
безопасности работ и возможности выполнения процедур поверки не требуется.

5 Метрологические и технические требования к средствдм поверки
основные и вспомогательные средства поверки приведены в таблице 2.
Таблица 2

6 Требования (условия) по обеспечению безопасности проведенпя поверки
ОбЯЗаТеЛЬНЫе требования по обеспечению безопасности, при проведении llоверки, не

предусмотрены.
7 Проведение поверкп
7.I. Внешний осмотр.
7.1 .1 При внешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие внешнего вида машины описанию и изображению, приведенному в

описllнии типа;
- проверка целостности поверительного клейма:
- отсутствие механических повреждений и сохранность лalкокрасочных покрытий;
- наличие и сохранность всех надлисей маркировки в соответствии с Руководством по

эксплуатации.
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Операции поверки,
требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требования
к средствам поверки. необходимые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п. 7.2 Контроль
условий поверки

Средства измерений темпераrтуры
окружающей среды в диzшазоне измерений
от l5 до 25 ' С с абсолютной погрешностью
неболееl'С;
Срелства измерений относительной
влажности возд}ха в диzlпазоне от 20 до 90
7о с погрешнос гью не более 2.57о;
Средства измерений налряжения питающей
сети в диапазоне от 145 до 250 В. с
относительной погрешностью не более l0Z;
Средства измерений частоты питающей сети
в диапазоне от 45 до 55 Гц, с абсолютной
погрешностью не более 0,1 Гц

Прибор комбинированный
testo 410-2, рег. J'.l! 52l93-12;
мультиметр чифровой АРРА-
72, рег. },,lЪ 25440-1l

п. 7.4 определение
метрологических
харtlктеристик

Эталоны единицы силы не ниже l разряда в
диttпазоне значений от l мН до l00 Н
обеспечивающие прослеживаемость к
государственному первичному этаJIону
единицы силы ГЭТ З2-2011 по
государственной поверочной схеме для
средств измерений силы- утвержденной
Приказом Росстандарта от 22.10.2019г. Nq
2498

Государственный рабочий
эталон единицы силы l
разряда в диtшазоне
значений от l мН до l00 Н.
рег. J',l! 3. l .ZBY. 1 1 08.2023

ПРИМеЧаНИЯ: 1. !Опускается ислользовать при поверке другие утвержденные и аттестовitнные
эталоны единицы величины. средства измерений утвержденного типа и поверенные,
удовлетворяющие метрологическим требованиям, укiванным в таблице.
2. К работе допускаются лица, изг{ившие руководство по эксплуатации <машина разрывнiul
испытательная FAVIMAT+. Руководство по эксплуатации) FАVIМАТ -200 РЭ



7.2 Контроль условий поверки.
1.2.1 При подютовке к поверке. опробовании и проведении поверки средства измерениЙ

необходимо контролировать выполнение требований к условиям проведения повеРки (П.3 ДаННОй

методики) используя средства измерениЙ перечисленные в таблице 2.

7.3. Опробование.
7.3.1 Проверяется работа машины, органов управления согласно РЭ.
7.З.2 Провести калибрование мilшины встроенным интегрированным калибровОЧНЫМ

грузом согласно РЭ.

8. Определение метрологических характеристик и подтверждение соответствия СРеДСТВа

измерений метрологическим требованиям.
8.1 Опрелеление пределов допускаемой относительной погрешности измерений силы.
8.1.1 К зажимным колодкам измерительного зажима подвешивается приспособление, на

которое будут наклалываться эталонные iири. После чего произвести обнуление силоизмерителя
машины. Провести ряд нагр}Dкений. солержаш_tих не менее десяти точек поверки по диzlпазону
измерения ilагрузкй от 0 j-200 сн. На 

-каждой 
точке поверки произвести снятие показаний

силоЙзмерителя- машины 1Pi) при достиж€нии требуемой силы, равной суммарной лмас!9 гирч.

рrноженriой на_местное ускорение свободного падения- принймаемого равньш,r 9.8l20 м/с'.
соответств},ющей измеряемому значению силы. Операчию повторить три раза.

Результаты измфений iаносят в протокол (Приложение А).

8.2 Подтверждение соответствия метрологическим требованиям.
8.2.1 ПолтвЪрмение соответствия средства измерений метрологическим требованиям при

определении пределов допускаемой относЙтельной погрешности измерений силы.
Относительную погрешность измерения силы, определить по формуле:

Pi - Ра
d l00. % (1)

P,r

где бi - относительнilя погрешность силоизмерителя. 0%;

Pi - сРеДНее значеНие силы ПО силОИЗМеритеЛЮ МашиНЫ, СН;

Pd деЙствительное значение силы. устанавливаемое по эта,rонным гирям, сН,

Результаты вьтчислений здtосят в протокол (Приложение А).
8.2.2 Значения относительной погрешности измерений силы для каждой точки поверки,

рассчитанные по формуле (1). не лолжны превышать * 1.0 7о

9 Оформлепие результатов поверкп
результаты поверки оформляют протоколом. форма которого приведена в

Приложении А.
При положительньD( результатах поверки оформляют свидетельство о поверке и наносят

знак поверки в виде наклейки на лицев),ю сторону шкафа машины.
При отричательньD( результатах поверки оформляют извещение о непригодности к

применению с указанием причин непригодности.

.+



ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ N

Производитель
год изготовлен
Поверка производилась в соответствии с МП 28l1-МИиР-2024 <ГСИ. Мапrина разрывнм
испытательнiц FАvIМАТ+. Методика поверки), утвержденная ФБУ кСарmовский ЩСМ им. Б.А.
!убовикова> 1З.06.2024 r.

ия

Средства поверки: _

Условия поверки: температура окружающего воздуха, _.С;
относительная ыIzlжность окр}хarющего воздуха, _Уо ;

питание однофазной трехпроводной сети переменного тока:
1) напряжение, _В, 2) частота, _Гц
1 . Результаты внешнего осмотра: соответствует требованиям п. 7.1 МП
2. Контроль условий поверки: соответствует ц)ебованиям п. 7.2 МП
3. Результаты опробования: соответствует требованиям п. 7.З МП
4. Результаты определения метрологических характеристик и подтверждение соответствия

а изм ии огическим ваниям п. 8 МП

Заключение по результатам поверки:

Результат измерений силы. сН
.Щействии-

силы, сН

тельное
значение

l 2 J

Среднее
значение
силы. сН

относи-
тельнiul

погрешность,
о/

!опуск. не
более. 7о

10.000

20.000
50,000
l00,000
1 l0.000
120.000
130.000

l50,000
180.000

200.000

+ 1,0

г
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
(рекомендуемое)

Форма протокола

тип машины
Рег. JllЪ ФИФ
Заводской М


