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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика распрострfirяется Еа толщиЕомеры ультд}вуковые .ЩИАСКАН

(далее по тексту - толщиномеры), предназначенцые дJIя измерений толщины объеюов кон,гро;rя из

разлиlIньD( матери:lлов и используемые в качестве рабочих средств измерений, и устанalвJIивает
методы и средства первичной и периодической поверок.

1 .2 При определении метологических характеристик в palмKax проводимой поверки доJDкна
обеспе.паваться прослеживаемость толщиномеров к ГЭТ 2-202l кГосуларственному первичному
этirлону единиц лпины - мета) согласно лока:rьной поверо.+rой схеме. Мgтодика поверки

реализуется методом прямьтх измерений.
1.3 В резу:ьтате поверки должны быь подтверждены следующие метологические

требоваIrия, приведенные в таблице l.

Таблица l - М огические ха истики

Нмменование характеристики
Значение

.Щиаскан .Щиаскан-М Щиаскан-2М

,Щиапазон измерений толщины (по ста;rи), мм:
_ дляПЭПТС50
- для пэп тс25
- дляпэптс10
- лля ПЭП,ЩЕ5-12

от 1,5 до 200,0 от 1,5 до 300,0
от 3,0 до З00,0 от 3,0 до 300,0
от 0,5 до 30,0 от 0,5 до 30,0

от 15,0 до 180,0

Предезш допускаемой абсо.lпотяой погреrпности

измерений толщины (по стали), мм +(0,05+0,0l.d*) +(0,01+0.01.d*)
* Где d - измеренное значение толщины, мм

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При проведении первичной (в том.п.tсле после ремонта) и периодической поверок

должны вьшолняться операции, }казанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп вичнои и дической по к
обязательность

вьшолнения операций
поверки при

Номер раздела
(пуъкта) методики

поверки, в
соответствии с

которым выполЕяется
операция поверки

первиIшои

поверке
периодической

поверке

Наименоваrrие операции поверки

7да даВнешний осмотр средства измерений

8да да
Подготовка к поверке и опробование срдства
измерений

9дада
Проверка програI\.lмного обеспечения
средства измерений
Определение метологических харакгеристик
и подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требованиям

да 1 0 1да
Определение диапазона и абсо.lпотной
погрешности измерений толщины (по стали)

10.2дада
Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требованиям

2
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2.2 Толщиномеры не относятся к многоканаJIьным измерительным системам,
многопредельным и многодиапазонным средствalJr.r измерений, не состоят из несколькIr(
alBToHoMHbD( блоков и не предназначены д'Iя измерениЙ (воспроизведевия) нескольких величин.
Поверка отдельньD( измерительньж каналов и (или) отдельньD( ilBToHoMHbD( блоков из состава
средства измерений дIя меньшего числа измеряемых велиrIин или на меньшем числе
поддиaшzlзонов измерений не предусмотена.

2.3 Если толщиномер полностью прошёл поверку хотя бы с одним из преобразователей из
комплекта пост:tвки, то он признаётся прошедшим поверку с положительным результатом в составе
соответствующего преобразователя.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3. 1 При проведении поверки должны собJrюдаться следующие условия:
температура окружающей среды, ОС (20 t 5);

относительн:ш влФкность возд}ха, О/о, не более 80.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допускllются лица из)п{ившие настоящ}.ю методику поверки,

эксплуатационн},ю докр,lентацию на поверяемые толщиномеры и средства поверки и прошедшие
обучение на прiво проведения поверки по требуемому виду измерений.

4.2 .Щля проведениJI поверки достаточно одного поверитеJIя.

5МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки применrIются средства поверки, укlваrнные в таблице 3.

Таблица 3 - М огические и технические ования к твам п ки
Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Операltии поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необход.rмые для проведения поверки
Прибор
комбинированньй
Testo 622,

рег. J''lЪ 53505-13

п. 8.З Контроль условий
поверки (при подютовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

Средства измерений темпераryры
окружающей среды в диапазоне измерений

от 15 'С до 25 оС с абсоrпотной
погрешностью не более 1 Ос;

Средства измерений относительной
влaDкности воздуха в диaшatзоЕе

от 20 Yо до 80 О/о с погрешностью
не более 3 7о

Комплект образцовьо<

ультразвуковьrх мер
кмтl7бм_1,
рег. Jt б578-78
Комплеrг мер дrя
дефектоскопии А3-
НК, мерыКУСОТ,
рег. No 79145-20

Эта-поны единицы скорости

распространения ультразв)ковьD( воJIн, не
ниже уровня Рабочего эталона 3-го

разряда по государственной поверо.rной
схеме, уIвержденной приказом

Федера:rьного агентства по техническому

реryлированию и метрологии Nч 2842 от
29.12.20|8 в диапазоне измерений

скорости (6040 + 133) ь,/с

Материал - cTa.llb 40Х13
Примечание -,Щопускается использовать при поверке другие угвержденЕые и аттестовtlнные
эталоны единиц величин, средства измерений угвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

з

п. 10.1 Определение
диапазона и абсолютной
погрешности измерений
толщины (по стали)
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б ТРЕБОВАНИЯ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

(УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ

б.1 При подготовке и проведении поверки должно бьпь обеспечено соблюдение требований
безопасности работы и эксплуатации дтя оборудования и персонilлц проводящего поверку, в
Соответствии с приведенными требованияr.lи безопасности в нормативно-технической и
экспJIуатационной докуN{ентации на толщиномеры и используемые средства поверки.

7 ВНЕШНIЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При проведении внешнего осмота должно бьrть устalновлено соответствие

толщиномера следlтощим требовalниям:

- внешний вид толIциномера должеIr соответствовать описанию и изображению,
приведенЕому в описalнии типа;

- комплектность толпIиномера должяа соответствовать его р}ководству по экспJryатации
(ла;lее - РЭ);

- нalличие логотипа изготовитеJIя и зн:жа угверждения типа на передней панели электронного
блока толщиномера;

- нilличие на задней панели электронного блока толщиномера зaводского номера и даты
выпуска;

- сохр:шностьпломбировки отнес:lнкциоЕировalнногодоступа;

- отс)пствие явньD( мехalнических повреждений и загрязнений, влияюпIих на

работоспособностъ толщиномера.

7.2 Толщиномер считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом,
если он соответствует требованиям, приведенньш в п. 7.1 .

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Если толщиномер и средства поверки до начала измерений н:жодились в кJIиматических

условиях, отличчlющихся от указalнньD( в п. 3.1, то их вьцерживают при этих условиях не менее
часц или времени, укll:ltшного в эксплуатационной документации.

8.2 Подготовить толпIиномер и средства поверки к работе в соответствии с их докр{еIпами
по эксплуатации.

8.3 Провести контоJIь условий поверки, используя средства измерний, удовлетворяющие
требованияr,r, указанным в таблице 3.

8.4 Подключить к толпц,lномеру любой ПЭП из комплеюа пост:lвки толщиномера с
помощью двойного кабеля с разъем:л}lи типа LEMO 00.

8.5 Проверить работоспособность испытываемьIх толщиЕомеров. ,Щ,тя этого вклютмть
/|\толпцномер. HаrKalB кнопку \.,l . flождаться з:грузки прогрllммного обеспечения.

8.6 ,Щля толщиномеров модификаций Диаскшr и ,Щиаскан-М нФкать кнопку ОК, 
""rбрur"пункт меню <Рабо.п,rе настройкиD, затем в меню насIроек выбрать ryl{кт (УЗ ПЭП>. Устдrовить

частоту согласно номинмьной частоте ПЭП, подключенного к тоJпциномеру. Затем в меню

настроек выбрать rгуlrкт <<Кашбровка)) и H.DKaTo *on*y ОК. Нанести на калибровочньй образеч,
встроенный в корпус электонного блока тоrпдиномера коЕтактную жидкость, затем устatновить

на него ПЭП и пч*чr" *rron*y ОК.

8.7 flля толщиномеров модификации Диаскаr-2М нажать KHon*, Ь 
'aan, 

,rои вкJIючепии
толщиномера отображается экраrr выбора режима работы, то предварительно активировать режим

, выбрать меню к,Щатчик>, затем

4

(А-СкАн> нtDкатием кнопки Используя кнопки
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выбрать пункr <Тип> и наrкать кнопку

подключеЕньй к толщиномеру, и нtDкатъ кнопку
8.8 В соответствии с РЭ толщиномера провести измерение лtбой меры из д,lzлпaвона

измеряемой ПЭП толщины, предварительно нанести па рабочую поверхность меры контактную
жидкость. Убедиться, что результат измерний отображается на экране толщиномера,

8.9 Прверить работоспособность оргчlпов реryлирвки, настройки и коррекции в
соответствии с РЭ на толщиномер.

8.10 Вьк.lпошлть толпшномер, rr** oonкy О.
8.1 l То.:пциномер считается пршедшим операцию поверки с положительным резуJIьтатом,

если подгверждается работоспособность толщиномера в соответствии с п.п. 8.8 - 8.9.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРЛММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

9. 1 Вкшощлть толщиномер.
9.2 Прчитать в появившейся па экрarне заставке номер версии программного обеспечения

(далее - ПО).
9.3 Толщиномер сIштается пршедшим операцию поверки с положительным резуJIьтатом,

если идентификационные данные ПО толщиномера соответствуют значениям, приведенным в

таблице 4.

Таблица 4 - Идентификационные данные ПО

@. 
".попо.rя 

кнопки 9 С выбрать из списка ПЭП,

10ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ
ТРЕБОВДНИЯМ

10.1 Опредсrение дпдпазоЕа п абсолютной погрешности измеренпй толщипы (по

сгалп)

10.1.1 Вк.тпо.плть толщиномер, ElDKalB кнопку
обеспечения.

о .Щождаться загрузки пргра rмного

l0.1.2 Опрелеление диапiвона и абсолютной погрешности измерений толщины (по ста,ти)

для толщиномеров модификаций .Щиаскан и ,Щиаскан-М

10.1.2.1 Нажать кнопку ОК, 
""rбрчr" 

пункт меню <Рабочие настройки>.

|0.1.2.2 В менЮ настроеК выбратЬ пункт <Режим>. УстановитЬ режим <СТАНДАРТ).
l0.1.2,3 В меню настроек выбрать пункт к,Щискретность). Установить значение

к0,01 мм>.
10.|.2.4 В меню настроек выбрать пункт <Материал>. Установить параметр <CTa,rb>,

l0.1.2.5 В меню настроек выбрать пункт <Скорость УЗ>. Установить значение параметра

в соответствии со значением, соответствующим действительному значению скорости
комплекта мер, указанному в протоколе поверки на комплект мер.

10.1.2.6 В меню настроек выбрать пункт кУЗ ПЭП>. Установить частоту согласно

номинальной частоте ПЭП, подключенного к толщиномеру.
10.|,2.7 В меню настроек выбрать пункт <Усиление>. Установить значение усиления б0

дБ.

идентификационные данные (признаки) Значение

идентификационное наименование По
Номер версии (идентификационньй номер) ПО, не ниже 080224

I-|ифровой идентификатор ПО

5
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10.1.2.8 В меню настроек выбрать пункт <Калибровка>. Нажать *norr*y ОК. Нанести
на меру из комплекта мер, номин:шьное значение которой находится в диапазоне от 4 до l5 мм,
коЕтактн},ю жидкость, затем установить на пее ПЭП. Задать тiжое значение толщины, чтобы
оно соответствовalло значению толщины выбранной для калибровки меры (значение задается с

шагом l мм). Нажать *oon*y ОК.

l0.1.З Опрелеление диапазона и абсолютной погрешности измерений толщины (по стали)
для толщиЕомеров модификачий .Щиаскап-2М

l0.1.3.1 Нажать кнопк выбрать меню <Основные>>, затем выбрать пункт

<Скорость>. Нажать кнопку , затем выбрать из списка <Сталь> .

10.1.З.2 Установить значение пар.tметра кСкорость> в соответствии со значением,
соответствующим действительному значению скорости комплекта мер, }казанному в пРОТОКОЛе

поверки на комплект мер.
l0.1 .3.3 Выбрать пункт <Развертка) и установить необходимое значение разв

, затем

ки

l0.1.З.4 Выбрать меню <.Щатчик>. Выбрать пункт кТип>. Нажать кнопку
выбрать из списка датчик в соответствии с подключенным ПЭП.

10.1 .3.5 Выбрать меню кНастройки>, затем выбрать пункт <Установки>.
10.1.З.6 В подменю <Установки> выбрать пункт <Точность>. Установить значение

K0,00l >.

l0.1.3.7 Нанести контактную жидкость на рабочую поверхность меры из комплекта мер,
номинальное значение толщины которой нttходится в диапазоне от 4 до 15 мм, затем установить
на нее ПЭП. В подменю кУстановки> выбрать пункт кТолщина НО> и установить такое
значение, чтобы оно соответствов!lло значению толщины выбранной для кмибровки меры.
выбрать пункт <скорость Но> и установить такое значение, чтобы оно соответствовало
значению скорости комплекта мер , указанному в протоколе поверки на комплект мер. Выбрать

пункт <Калибровка по НО> и нажать кнопку Удерживать ПЭП на поверхности меры до
появления сообщения со значением установленной задержки. Выйти из подменю кУстановки>,

нажав кнопку

10.1.3.8 Снова устilновить ПЭП на поверхность той хе меры. Выбрать меню кИзмерение>,

затем п}цкг <калибровка скорсти). Удерживать Пэп на поверхности меры до появления

сообщения со значением устанавrrимемой скорости и выбрать к.Ща>.

10.1.4 Выбрать не менее пяти мер, действительные значения толщины KoTopbD( p:lвHoмepнo

распределены по опредеJIяемому диапазону измерений (в зависимости от подIФюченЕого ПЭП).
l0.1.5 Выполнить измереЕие толщиЕы меры, установив ПЭП на рабочую поверхность меры,

предваритеJьно нанести на неё контшсIrую жидкость. Затем приподшть ПЭП и првести
следующее измерение, снова установив Пэп на рабо.rуо поверхность меры. Выполнить не менее

пяти измерений.
10.1.6 Выполнить измерения толпшны на всех выбранньп< мерах.

10.1.7 fuя каждой меры рассчитать среднее арифметическое значение измерний толцшны

7, мм, по формуле

fa,

6

где d, - значение j-го измерния, мм;

d
п

(1)
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lа - количество измерений (и:5).

10.1.8 Для каждой меры расстштать абсоrпотrrуо погрешIrостъ измерний толщины Д4 лпr,

по формуле
лd=а -dд, (2)

где / - средпее арифмеrическое значение толщины, мм;
dд - действитеJIьное значение эквивалентной ультразвlтовой толщины, укzrзанное в

протоколе поверки, мм.

10.1.9 Вьшолнить п.п. 10.1.2.1 - 10.1.2.8 дш толщиномеров модификаций Диаскан и

!иаскан-М, п.п. l0.1.3.1 - 10.1.З.8 для толщиномеров модификаций .Щиаскан-2М и п.п, 10.1.4 -
l0.1 .8 для всех ПЭП из комплекта постlвки толпшномера.

10.1.10 Толщиномер считается прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, есJIи измереЕные значения соответств},ют значениям, приведенным в таблице 1.

10.2 Подтверменпе соответствпя средства пзмеренпй метрологическим требованпям
10.2.1 Положительное решеяие о соответствии толщиномера угвержденпому типу и о

пригодности к дмьнейшему примеЕению выносится на основalнии выполневия вСех ОПеРаЦИЙ

поверки по данной методике, и при полrrении значений измеренных физических велИЧИЕ С

допускаемыми погрешностями, пе превышarющими }казанных в таблице l.
10,2.2 Отриuательное решение о несоответствии толщипомера }тверждеЕному типу и о

непригодности к да,,rьнейшему применению вьшосится на основании вьшолнеНИЯ ЛЮбОй ИЗ

операций поверки по даrrной методике и при поJrrlении значений измернньпt физичеСКИХ ВеЛИIШН

с допускаемыми погрешностями, превышllющими }казанные в таблице l.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

l1.1 Результаты поверки оформляются пртоколом поверки в произвольвой форме.
Пртокол может хрtшrться на элекlронньD( носитеJID(.

l 1.2 При положительньD( результатах поверки средство измерний признается пригодным к

применению и по зlutrвлению владельца средства измерений может быть оформлено свидетельство

о поверке в уст:rновленной форме. Нанесение знzка поверки на средство измерений не

предусмотено
1 1.3 При отицательньD( результат:tх поверки средство измерений признается непригодlым

к применению и по з:tявлению владельца средства измерний можsт быгь оформлено извещение о

непригодности в установленной форме с указанием приilин непригодности.

1 1.4 Сведения О результатaж поверки (как положительные, так и отрицательные) передаются

в Федера,тьньЙ информационньй фонл по обеспечению единстм измерний.
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