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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1 Настоящая методика поверки распространяется на манометы
дифференциальные стрелочные покЕвывающие ДСП-80 БД (далее - манометры),
изготавливаемые Обществом с ограниченной ответственностью <БРЕНД девелопменD)
(ООО dДD), и устанавливает процедуры, проводимые при первичной и периодической
поверке манометров, по подтверждению соответствия Malнoмe1poB меlрологическим
требованиям, установленным при утверждении типа.

1.2 При поверке манометров должны быть подтвержденьi метрологические
требования (характеристики), ус,гановленные при утверждении типа манометров и указанные
в таблице A.l Приложения А.

1.3 В целях обеспечения прослеживаемости поверяемого манометра к
государственным первичным этaшонalм единиц величин поверку необходимо проводить в
соответствии с процедурами и требованиями, установленными в настоящей методике
поверки.

1.4При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемьж
манометров к следующим государственньiм этаJIонам:

- ГЭТ 2З-20l0 согласно государственной поверочной схеме, утвержденной Приказом
Федера,rьного агентства по техническому реryлированию и метрологии от 20 октября
2022 года Ns 2653 (лъчее также - Приказ N 2б53);

- ГЭТ 95-2020 согласно государственной поверочной схеме, утвержденной Приказом
Федерального агентства по техническому реryлированию и метологии от 31 августа
2021 года J',lЪ 1904 (лалее также - Приказ N9 1904).

1.5 Метод, обеспечивающий реализацию методики поверки, - метод
непосредственного сличения.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

При проведении поверки выполняют операции, указанные в таблице l.

Таблица l -Оп и IIове ки
обязательность

выполнения операций поверки при
Номер раздела (пункта)

методики поверки, в

соответствии с кото-

рым выполняется опе-
рация поверки

периодической
поверке

первичной
поверке

Наименование операции поверки

да
Внешний осмотр средства изме-
рений

8Ja
Опробование (при подготовке к
поверке и опробовании средства
измерений)

9дада

Определение метрологических
характеристик средства измере-
ний и подтверждение соответ-
ствия средства измерений мет-

рологическим требованиям

9.2l,aда

Опрелеление приведенной к
верхнему пределу диапазона из-
мерений основной погрешности
измерений разности давлений и
вариации показаний манометра

Стр. 2

PBHE.0035-202.1 МП (гСи. Манометры днфферепциальные стрелочные
показывающне ДСП-80 БД. Методика поверки))
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Наименование операции поверки

обязательность
выполнения операций поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в
соответствии с кото-

рым выполняется опе-
рация поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Оформление результатов повер-
ки да да l0

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия окружающей

среды:

- температура окружающей среды

- относительнiц влажность окружаюшей срелы

- атмосферное давление

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки допускаются лица:

- изучившие настоящую методику поверки;

- изучившие эксплуатационную документацию на поверяемые мчlнометры и
средства поверки;

- имеющие необходимую квалификачию и опыт в соответствии с требованиями,
изложенными в статье 41 Приказа Минэкономразвития России от 26.10.2020 года Nа 707 (Об

утверждении критериев аккредитации и перечня документов, подтверждающих соответствие
заявителя, аккредитованного лица критериям аккредитации).

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

Таблица 2 - едства пове ки

РВНЕ.0035-2024 МП (ГСИ. Манометры дифференцшальные стрелочные
показываюlllие ДСП-80 БД. Методика поверкп)>

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Метро;rогические и технические требова-
ния к средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

Операции по-
верки, требу-
ющие приме-
нение средств

поверки

Прибор комбинированный Testo
622, регистрачионный номер в

Федеральном информачионном

фонде по обеспечению единства
измерений (лыrее также - рег. J,,lb)

53505- l3.

п- 8.1 Кон-
троль условий
поверки (при
подготовке к

поверке и
опробовании
средства из-

мерений)

Средство измерений температуры окружа-
ющей среды в диапазоне измерений от
+15 "С до +25'С с абсолютной погрешЕо-
стью измерений не более +1 ОС;

средство измерений относительной влаж-

ности воздуха в диапазоне измерений от
З0 % до 80 7о с абсолютной погрешностью
измерений не более +3 7о;

средство измерений атмосферного давле-
ния в лиапазоне измерений от 84,0 до
10б,7 кПа с абсолютпой погрешностью из-
мерений не более *3 кПа

CeKyH,loMep электронный
(СЧЕТ-2), рег. Nл 70387-18 (ла-

лее также - секундомер)

п.8.2
Опробование

манометра

Средство измерений интервалов времени в

диапазоне измерений не менее 5 мин

Стр. 3

от +15 оС до +25 оС;

от30%до80%;
от 84,0 до 106,7 кПа.



Операции по-
верки, требу-
ющие приме-
нение средств

поверки

Метрологические и технические требова-
ния к средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Рабочий эта_,rон 2-го или 3-го разряда* и
выше согласно Приказу J',lЪ 2653 в диапа-
зоне измерений* избыточного давления
от 0 до 600 кПа

Манометр цифровой МО-05,
рег. No 54409-13.
Манометр цифровой МО-5М, ис-
полнение 3, рег. JФ 82489-21 (да-
лее также - эталонный манометр)

.Щиапазон воспроизведений* избыточного
давлеIiия от 0 до 600 кПа

Пресс универса.lIьный малогаба-
ритньй ПУМ-бМ (далее также -
устройство для создания давле-
ния)

*конкретный диапiвон измерений и разряд этzlлона, а также диапазон воспроизведе-
ниЙ устроЙства для создания давления выбирается в зависимости от диапазона измерений ма-
IroMeTpa.

Примечания:
l) .Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные эта-

лоны единиц величин, поверенные средства измерений утвержденного типа, аттестованное
испытательное оборулование, исправное вспомогательное оборудование, удовлетворяющие
метрологическим и (или) техническим требованиям, указанным в таблице.

2) !опускается применять рабочие эталоны, средства измерений и иные средства по-
верки с меньшим диапiвоном величин, согласно указанньlм в настоящей таблице, в соответ-
ствии с выбранными поверяемыми точками.

РВНЕ.0035-2024 МП (ГСИ. Манометры лифференциальные стре.qочные
показывающпе ДСП-80 БД. Методнка поверки>>

Стр. 4

п. 8.2
Опробование
манометра,

р. 9 Опреле-
ление метро-
логических

характеристик

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки необходимо соблюдать требования безопасности, изло-
женные в эксплуатационных документах на поверяемые манометры и применяемые средства
поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

Манометр допускается к дальнейшей поверке, если:

- внешний вид манометра соответствует описанию и изображению, приведенному в

описании типа;

- отсутствуют видимые дефекты, способные oktBaTb влияние на безопасность про-
ведения поверки или результаты поверки.

Примечание - При выявлении дефектов, способных оказать влияние на безопас-
ность проведения поверки или результаты поверки, устанавливается возможность их устра-
нения до проведения поверки. При на,rичии возможности устраяения дефектов, вьшвленные
дефекты устраняются, и манометр допускается к дальнейшей поверке. При отсутствии воз-
можности устранения дефектов, манометр к дfulьнейшей поверке не допускается.

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Перед проведением поверки необходимо выполнить следующие
подготовительные работы :

изучить эксплуатационную документацию на поверяемый манометр и Еа
применяемые средства поверки,



- выдержать манометр в условиях окружающей среды, указанных в п. 3.1, не
менее 2 ч, если он находился в климатических условиях, отличающихся от указанньrх в
п, З.1, и подготовить его к работе в соответствии с его эксплуатационной документацией;

- подготовить к работе средства поверки в соответствии с указаниями их
эксплуатационной документации ;

- провести контроль условий поверки на соответствие требованиям, указанным в

разделе 3, с помощью оборудования, указанного в таблице 2.
8.2 Опробование манометра
Опробование манометра проводить в следующей последовательности:
i) Подключить к манометру устройство для создания давления и эта.ltонный мано-

метр в соответствии с рисунком 1. Устройство для создания давления подключить к плюсо-
вой камере поверяемого манометра.

2) Проверить работоспособность манометра путем изменения давления от нижнего
до верхнего предельного значения, при этом должно наблюдаться изменение показаний дав-
ления на шка,.Iе манометра.

3) Проверить герметичность с помощью устройства для создания давления путем
плавного повышения давления (полача осуществляется в плюсовую камеру поверяемого ма-
нометра) до значения, равного верхнему пределу лиапaвона измерений, вьцержать в течение
5 минут (интервал времени контролировать с помощью секундомера) под давлением, затем
плавно понизить давление и отключить поверяемый манометр от устройства для создzlниll
давления.

Манометр допускается к дальнейшей поверке, если при опробовании: подтверждена

работоспособность манометра при изменении давления от нижнего до верхнего предельного
значения и при этом наблюдается изNrенение показаний давления на шкале маномета; при
проверке герметичности через 5 минут после установления значения верхнего предела диа-
пазона измерений показания поверяемого манометра }te уменьшаются более чем на lrоловину
предела допускаемой приведенной к верхнему пределу диапазона измерений основной по-
грешности измерений.

9 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ЬРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

9.1 Основные формулы, испоJlьзуемые при расчетах
9.1.1 Приведеннм к верхнему преде.IIу диапазона измерений основная погрешность

измерений разности давлений, 7о, определяется по формуле:
Xn.* - Х.,

. 100, (t)
хух

н

РВНЕ.0035-2024 МП (ГСИ. Манометры дифференчиальные стрелочные
показывающпе ДСП-80 БД. Методика поверкпr)

Устройство лля
создания давления

Манометр

Стр. 5

Рисунок 1 - Схема подключений для опробования маномеlра и определения приведенной к
верхнему пределу диапазона измерений основной погрешности измерений рiвности давле-

ний и вариации показаний манометра

Эталонный манометр



где Хизм - значение физическоЙ величиtiы, измеренное манометром, в единицах ве-
личин измеряемой физической величины;

Хr, - значение физической величины, измеренное этalлонным манометром, в
единицах величин измеряемой физической величины;

Xn нормирующее значение, равное верхнему пределу диапазона измерений, в
единицах величин измеряемой физической величины.

9.1,2 Вариация показаний,0%, определяется по формуле:
lN"-N, lь=|_-| .100, (2)

где N, - показания поверяемого маномета соответственно при повышении давления
(прямой ход), в единицах величин измеряемой физической величины;

N2 - показания поверяемого MzlнoмeTpa соответственно при понижении давления
(обратный ход), в единицах величин измеряемой физической величины;

D - диапазон измерений развости давлений поверяемого манометра в единицах
величин измеряемой физической величины.

РВНЕ.0035-2024 МП (ГСИ. Манометры лифференциальные стрелочные
показывающпе ДСП-80 БД. Методпка поверки),

Стр. б

9.2 Определение приведенной к верхнему пределу диапазона измерений осповной
погрешности измерений разности давлений и вариации покаrзаний манометра

Определение приведенной к верхнему пределу диапазона измерений основной по-
грешности измерений разЕости давлений и вариации показаний манометра проводить при
помощи эталонного Maнo}teTpa и устройства лля создания давления в следующей последова-
тельности:

l) Подключить к манометру устройство для создания давления и эталонный мано-
метр в соответствии с рисунком l. Устройство для созда}tия давления подIO1ючить к плюсо-
вой камере поверяемого манометра.

2) Воспроизвести с помощью устройства для создания давления пять значений пове-

ряемьж точек, по возможности равномерно распределенных внути ди:шазона измерений

давления манометра, включ{rя крайние значения диапазона. ,Щопускается устаЕавливать Зна-

чения давления с отклоне}tием *10 % по покzваниям эталонного манометра, но не выходя за

диапазон измерений манометра.
3) Обеспечить подач- давjrений при прямом и обратном ходе.
4) Зафиксировать измеренные манометром значения давления.
5) Зафиксировать измеренные этаJIонным манометром значения давления.
6) Рассчитать значение приведенной к верхнему пределу диапазона измерений ос-

новноЙ погрешности измерениЙ разности давлениЙ по формуле (1) для всех поверяемых то-
чек.

7) Вариачию показаний маномета определить Еа каждой поверяемой точке, кроме
значений, соответствующих нижнему и верхнему пределам измерений, по покiваниям, полу-
ченным при определении основной погрешности по формуле (2).

Манометр подтверждает соответствие метрологическим требованиям по п. 9,2, уста-
новленным при утверждении типа, если полученные значения приведеЕнОЙ К ВеРХНеМУ

пределу диалазона измерений основной погрешности измерений разности давлений и

вариации показаний манометра не превышают пределов, указаЕItых в таблице A.l Приложе-
ния А.

При невыполнении любого из вышеперечисленных условий по п.9.2 (когда мано-
метр не подтверждает соответствие метрологическим требованиям по п.9.2), поверку мано-
}IeTpa прекращают, резу.чьтаты поверки по п. 9.2 признают отрицательными.



Критериямп прияятпя поверителем решения по подтвержденпю соответствия
манометрд метрологическим требовапиям, установленпым при }тверrкденип типа, яв-
ляются: обязательное выполнение всех процедур, перечисленных в разделах 7 - 9, и соот-
ветствие полученных значений метрологических характеристик манометров требованиям,

указанным в п. 9.2 данной методики поверки.
При невьшолнении любой из процедур, перечисленных в рiIзделах 7 - 9, и несоот-

ветствии любого из полученных значений метрологических харакгеристик манометров тре-
бованиям, укtванным в п.9.2 данной методики поверки, принимается решение о несоответ-
ствии манометра метрологическим требованиям, установленньм при утверждении типа.

l0 оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
l0.1 Результаты поверки манометра подтверждаются сведениями, вкJIюченными в

Федеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с
порядком, установленным действующим законодательством в области обеспечения единства
измерений.

l0.2 По заявлению владельца манометра или лица, представившего его на поверку,
положительные результаты поверки (когда манометр подтверждает соответствие метрологи-
ческим требованиям) оформляют свидетельством о поверке по форме, установленной в со-
ответствии с действующим законодательством, и (или) Еанесением на манометр знака по-
верки, и (или) внесением в паспорт манометра записи о проведенной поверке, заверяемой
подписью поверителя и знаком поверки, с указаЕием даты поверки.

l0.3 По заявлению владельца манометра или лица. представившего его на поверку,
отрицате;lьные резу,,Iьтаты поверки (когда манометр не подтверждает соответствие метроло-
гическим требованиям) оформляют извещением о непригодности к применению средства
измерений по форме, установленной в соответствии с действуюшшм законодательством в

области обеспечения единства измерений,
10.4 Протоколы поверки Ma}toмeтpoB оформляются в произвольной форме.

РВНЕ.0035-2024 МП <ГСИ. Манометры дпфференuиальные стрелочны€
показывающие ДСП-80 Б.Щ. Метолика поверкll>

Стр. 7



Приложение А
(обязательпое)

Метрологические характерпстикп мднометров дифферепциальцых стрелочпых пока-
зывающих ДсП-80 БД

Таблица A.l - М логические ха акте истики

рвIIЕ.0035-2024 мП (гси. Манометры лшфференчиа"T ьные стрелочньlе
IIоказывающпс ДСП-80 БД. Методика поверкп>)

Значениеи ст}Iкинаименование
от 0 до 0,6; от 0 до 25;
отOдо 1; от 0 до 40;

от 0 до 1,6; от 0 до б0;

от 0 до 2,5; от 0 до 100;

от 0 до 4; от 0 до lб0;
от 0 до 6; от 0 до 250;
от 0 до 10; от 0 до 400;
от 0 до 16; от 0 до 600

+1,5; +2,5; +4,0;
Пределы допускаемой приведенной к верхнему предеJry диапа-
зона измерений основной погрешности измерений разности
давлении 1.2) %

Примечание - Манометры моryт изготавливаться с другими единицаti{и величин из-

меряемого давления, допускаемыми к применению в Российской Федерачии.
|) Конкретное значение указано в паспорте на манометр, а также на шкzчIе маномет-

ра; помимо указанных диапzвонов возможЕы другие Еестандартные, входящие в минимально
и максимально возможные указанные диапазоны.

2) Вариация показаний манометра не превышает абсолютного зпачения пределов до-
пускаемой приведенной к верхнему предеJIу диапазона измерений погрешности измерений

ности давлений.
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