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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика поверки распростраЕяется на м пину испытательн},ю

УНИВеРСМьнlто WEW-I000D, сер. JФ203 (далее - машина), производства Jinarr Time ShiJin Testing
Machine Со., Ltd., КНР, применяеNf},ю в качестве рабочего средства измерений, и устанalвJIивает
методы её первичной и периодической поверки.

|.2 Поверка машины в соответствии с настоящей метод.rкой поверки обеспец,rваЕт:

- передачу единицы сиJIы методом прямьD( измерений от рабочих эталонов 2-го
рzхlряда в соответствии с док}ментом <Государственнм повероtшая схема для средств измерений
силы), }.твержденным приказом Федератьного :гентства по TexHи.IecKoMy регулировalпию и
метрологии J'Ф 2498 от 22 октября 2019 год4 что обеспечивает прослеживаемость к гэт32-2011
кГосударственный первишrьй эталон единицы силы).

1.3В результате поверки доJIжны быгь полгверждены мец)ологические требования,
приведённые в таблице 1.

Табrшца 1 - М гические стики
Наименование характеристики Значение

.Щиапазон измерений силы, кН от 20 до 1000
Пределы допускаемой относитеJIьной погреrпности измерений спльl, Yо +1

Таблица 2 - П ечень оп пов ки

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки в лаборатории собrподают следующие условия:
- температура окружающего воздlха, ОС от пJIюс 15 до пrлос 25

- относитеJIьЕtц вл€Dкность воздуха, О/о от 20 до 70

Прtлuечанuе: условuя uзмеренuй dополнumельно dолэtсны учulпываmь пребованuя
эксплуапацuонньtх dокуменmов на среdспва поверкu-
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Проведение операции при
Наименование операции

Номер пlтlкга
методики первиtIной

поверке
периодической

поверке
осмотр средстваВнешний

измерений
7 !а !а

Да Да
Подготовка к
опробование
измерений

поверке и
средства

9 !а Ща

Проверка
обеспечения
измерений

ПРОГРаI\.{МНОГО

средства

Да .Ща

Определение метрологи.Iеских
харiктеристик и
подтверждение соответствиJI
средства измерений
метрологиIIеским требовilниям

10

Да Да1 10
Определение относительной
погрешности измерений силы

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерений (ла;rее - поверка) вьшолнить операции,

указанные в таблице 2.
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки допускается персонал, из}.ллвший эксплуатационную

документацию на поверяемую машину и средства поверки, }п{аств}.ющие при проведеЕии
поверки. .Щля проведения поверки достатоtIно одного специалиста.

5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИtIЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

При проведении поверки долlлсlы применяться средства, соответствующие цебованияtt
Таблице 3.
Таблица 3 - С п ки

Операция поверки
Метрологические и техfiические требования к

средствr!I\.l поверки, необходaмые дJIя проведеЕия
поверки

Перечень
рекомендуемьD(
средств поверки

2 31

Средства измерений температуры. ,Щиапазон
измерений от 0 до 60 ОС, предел допускаемой
абсо.lпотной погрешности измерений не более 0,4 ОС

Измеритеrь
влaDlс{ости и
температ}ры
ивтм-7м-д,
рег. М 71394-18

п.8.1 Контроль

условий поверки
(при подготовке к
поверке и
опробовании
средства измерений)

Средства измерений влtDкности. ,Щиапазон
измерений от 20 до 90 %, предел допускаемой
абсо.lпотной погрешности измерений не более 3 Yо

п.10.1 Определение
относительной
погрешности
измерений силы

рабо.п,rе эталоны 2-го разряла по государственной
поверотlой схеме для средств измерений силы,

1твержденной прикzrзом Росстандарта Nр 2498 от
22,10.20|9 г..Щиапазон измерений от 20 до 1000 кН,
с основной относительной погрешностью, не
превьппающей |/З от пределов допускаемой
относительной погрешности машин

П р u м е ч а н u е -,Щопускаепся uспользоваmь прu поверке dруzuе уmверэtсdенные u

апmесmованные эmOлоны еduнuц велuчuн, среdсtпва uзмеренuй ymBeplrdeHHozo fпulut u
поверенные, уdовлепворяюtцuе меmролоzuческuм mребован uям, уксlзаннылl в mаблuце,

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДНИЯ
повЕрки

При проведении поверки собrподать трбования безопасности, }казанные в

эксплуатационЕой докуr,лентации на поверяемую мш]ину, а также на испоJIьзуемые средства
поверки.

? ВНЕШНIЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При BHeurHeM осмотре проверить:
- наличие маркировки (информация о типе, модификации, наименовании

изготовителя, серийпом номере и зЕаке утверждения типа, годе выпуска);
- комплектность машины должЕа соответствовать эксплуатационной док}шептации;
- отсутствие механических повреждений и коррозии, а такхе других повреждений,

влияющих на работоспособностьi
- соответствие внешнего вида машины внешЕему виду, приведенному в описании

типа.
7.2 Резу:ьтат поверки по дапному пунюу настоящей методлки поверки стплтaшот

положительЕым, есJIи выполнены все устаповленные требования. Если пере,шсленные

требования не выполЕяются, мtшм11у признают неприго.щой к применению и дальнейш,rе
операции поверки не производят.

J

,Щинамометры
электронные
.Щr4-МГ4, рег. Nч
499lз-|2.
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Табшrца 4 - Иденти икационные данные

10 ОIIРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРЖТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНI,III МЕТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Определеппе относптеJIьпой погрешности измерений силы
10.1.1 Установить эталонпьй динilмометр на сжатие или растяжение в рабочей зоне

мalшины согл:tсно р}ководству по экспJryатации на динllмомец.
10.1.2 Нагрузить динilп{ометр ти ра:}а силой, равной значению верхнего предела

измерений д,IнаNrометра или наибо.lьшей предеrьной Еaгрузке, создаваемой машиной, если
последЕяя меньше верю{его предела измерений диншrометра.

10.1 .3 После разгрузки отсчетные устройства динамометра и машины обнулить.
10.1.4 Провести ти ряда нагружений (пряrлой ход) в то,лсах 20, 50, 100, 200,400, б00,

800, 1000 кн.
10.1.5 После первого и второго рядов нагр}хениJl показанr1я силоизмерительного

устройства машины и этаJIонного длнarмометра необхо.щrмо обнулять.
10. 1 .6 После нагружения третьи рядом, провести ряд разгружеЕий (обратньй ход) по тем

же значениям ступеней силы, что и ряды нагружений.

4

ЗначениеИдентификационные дitнные (признаки)
Идентификационное н{мменование ПО FastTest

FastTest V1.2.4Номер версии (идентификационньй номер ПО)

8 ПО.ЩОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Перед проведением поверки вьшоJIнить следующие подготовитеJIьные работы:
8.1. Контроль условий поверки.
8.2 Вьцержать м{шIину, этalлоны, испытательпое и вспомогатеJIьное оборудовании не

менее двух часов в условиях окружающей среды, согласно п.3 настоящего доку\{ента.
8.3 Подготовить к работе м пину, этalлоны, испытатеJIьное и вспомогатеJIьное

оборудовании согласно их экспJryатационной докрлентации.
8.4 Проверить собrподение мероприягий по технике безопасности в соотвgгствии с п. 6.
8.5 Проверить обеспечение режимов работы и отображения резуJIьтатов измерний

мalшины.
8.6 Проверить работоспособность вводного выкJIючатеJutr, шlопок пуска и выкJIюченIоI

насоса и кнопки аварийного выкJIюченшl.
8.7 Результат поверки по дalнному пункry настоящей методики поверки счит:lют

положительным, есJIи вьшоJIнеЕы все устllновленные требования. Ес.шr переш,rсленные
требования не вьшолняются, мапину признчлют непригодrой к применению и дальнейппrе
операции поверки не производят.

9 IIРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИIl
Проверка идентификационньD( дaшlньD( пргрillt{много обеспечения (да.ltее - ПО)

проводится в след},ющем порядке:

- вкJIюtп{ть м:шшну и запустить По;

- в гJIalвном окне програIlrмы нФкать <About the softwaTe>

- в открывшемся окне должЕы отображаться идентификационные дzлнные
прогрzlп,fмного обеспечения.

Идентифицировzrнное дiшlЕые ПО должны соответствовать приведённьпr.t в таблице 4

Результат поверки по данному п}нкгу настоящей методики поверки сtlитalют
поло}юлтельным, если выпоJшены все устalновлеЕные требования. Если пере.шсленные
требования не вьшоJIшпотся, мzlшину призЕаtют непригод{ой к применению и дальнейIшле
операции поверки не производят.



10.1 .7 На каждой ступепи произвести отсчёт по показдlиям этмонного динамометра (Fd)

при достижепии требуемьп< значений силы по силоизмерительному устройству машины (F;).

10.1.8 При невозможности произвести поверку по всему диzлпчвону измерений
сIIлоизмеритеJIьного усцойства машшны с помоIщю одного этtlлонного ,щн:tп{ометр4 сле.ryет
использовать д)уп{е эталонвые дlнаNlометры, диапапон измерний сIIJIы KoTopbD( обеспе.пт
поверку мапшны по всему диiшазону измерений силоизмерительного ус,гройства машины.

10.1.9 Относительную погрешность измерений сиJIы определить по формуле:
. Fij - Fai
de1;=-:;j.100' rdi

где аЪ - относительнiш погрешность измерений сиJlы на iой ступени при j-oM ряле
нагружения, ОZ;

лil - значение измерений силы по силоизмерительному устройству машины на iой
ступени приj-ом ряле нагружеrпя, кН;

Fai - действительное значение сltJIы (показания этalлонного динамометра) на i-ой
сryпени, кН.

l0. l . 1 0 Мацшна считается пршедпей поверку по дalнному пlнкту настоящей методики,
если значенпя относительной погрешности не вьD(одят за пределы значений, 1кщанньп< в табrшце
l настоящей методики поверки.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
1 l .1 . Результаты поверки зIlносягся в пртокол поверки. Форма протокола произвоJIьпая.
11.2. Сведения о резуJIьтатaж поверки передаются в Федера.llьньй информациошrьп1

фонд по обеспечению ед{нства измерний в соответствии с порядком созд:шЕя и ведения
Федерального ипформационного фонда по обеспечению единства измерений, переда.ш сведений
в него и внесениrI изменений в дalнные сведения, предостtlвJIения содержащихся в нем
док}ъ{ентов и сведений, предусмотренным частью 3 статьи 20 Федера.llьного закопа J\Ъ 102-ФЗ.

11.3. При положительньD( результатах поверки вьцается свидетеJIьство о поверке
установленной формы в соответствии с Порядком прведен}ш поверки средств измерений,
требованиями к знаку поверки и содержalнию свидетельства о поверке, угверждённому приказом
Мишrромторга России от 3 l июля 2020 года J,'lb 25 l0.

l1.4. При отрицательньrх результатirх поверки м!lшина признается непригодной к
применению. Оцицательные результаты поверки оформл.шотся вьцачей извещения о
непригодности установленной формы в соответствии с Порядком прведения поверки средств
измерений, тебовани-шtrи к знаку поверки и содержанию свидетельстм о поверке,

угвержлённому приказом Минпромторга России от 3l июля 2020 года М 2510.

Ведущий инженер по метрологии
лоЕи ооо (пPOMMAIII ТЕсТ) Е.В. Исаев

5

мп-995/06-2024


