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1.1 Настоящая методика поверки распростaшяется на устройства весоизмеритель-
ные lвтоматичесуме HCZ-25 (далее _ АВУ), изготавливаемые TIANJIN HLIABANG
TEcHNoLoGY DEVELOPMENT со., LTD., Китай, и устанавливает методrку их первичной
и периодической поверок.

1.2 При проведении поверки обеспечивается прослеживаемосtь АВУ к ГЭ't 3-2020
согласно государствеЕной поверочной схеме, уIвержденной Приказом Федерального
iгентства по техническому регулированию и метрологии от 04,07.2О22 г. Ns 1622.

1.3 Поверка АВУ должна проводитъся в соответствии с требованиями настоящей

1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

методики поверки.
l .4 Метод, обеспечивающий

измерний.

Таблица l - о пов

Опрбование (при подготовке к по-
верке и опробов:lпии средства из-
м

реtlлизацию методики поверки метод прямых

8.1

8,2

l0

1.5 В результате поверки должны бьпь подтверл<дены мец)ологическ1.1е требования.
приведенные в Приложении А.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки выполняют операции, укaвaшные в таблице 1, в той lke

последовательности.

3

обязательность
выпоJшенЕя операчий повер-

ки приНаименование операции поверки
первичвой

поверке
периодической

поверке

Номер раздела (пункта)
методIIки поверки. в
соответствии с кото-

рым выполняется опе-
рация поверки

Внешний осмотр средства измере-
нии Да Да 7

Подготовка к поверке и опробова-
дства измние ии Да .Ща

Да Да

.Ща .Ща

Да !а 9

Да Да

Проверка установки нуJIя l0.1
Определение погрешности в неав-
томатическом (статическом) режи-
ме рабоr,ы

Да Да l0.2

Определение погрешности в авто-
матическо]f Да l0.з

Опреде:lение погрешности при
нецен]рированном положении гру_
зов

Да

Да

Да l0.4

8

Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и опробова-
нии средства измерений)

Проверка программного обеспече-
ния средства измерений
Определение метрологических ха-
рilктеристик средства измерений и
подтверждение соответствия сред-
ства измерений метрологическим
трбованиям

Да Да

режиме работы



З ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3. 1 При проведении поверки должны соб.шодаться след},ющие условия:
- температура окружающей среды плюс (2G+5) ОС;

- относительная влФкность от 30 % до 80 %.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТЛМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допускартся лиц4 из)пrившие настоящую методику

поверки, экспlryатационную док},ь{ентацию на поверяемые АВУ и средства поверки.
4.2 К проведению поверки допуск:lются лица, соответствующие тебованиям, изло-

женным в статье 41 Приказа Минэкономразвития России от 2б.10.2020 года ЛЪ 707 фед. от
З0.12.2020 года) (Об утверждении критериев аккредитации и перечня доку^{ентов, полгвер-
ждающих соответствие заявитеJUI, aжкредитовalнного JIица критериям аккредитации)).

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки
Таблица 2 - апо

Перчень рекомендуемьD(
средств поверки

Операции по-
верки, цебую-

щие применение
средств поверки

Метрологические и технические требования к
средстваIt{ поверки, необходимые дlя проведе-

ния поверки

Основные средства поверки

Гири классов точности F1,

F2, М1, Рег. Ns 58048-14

Эталоны единицы массы, соответств},ющие
требованиям к этtlлонtм не ниже 4-го разряла
по Приказу Росстандарта от 04.07.2022 г.

Ns 1б22.
Эталонные гири с Еоминarльными значениями
массы от 1 г до 50 кг (погрешность
применяемьж этzлJIонов массы не должна
превышать l:3 пределов допускаемой
погрешности поверяемого АВУ).

весы неавтоматического
действия GP,
рег. Nэ 50583-12
(дшее - контрольЕые ве-

сы)

п. 8.2 Опробова-
ние (при подго-
товке к поверке
и опробоваrrии
средства пзме-

рений)
р. 10 Определе-
ние метрологи-
ческих характе-

ристик

Эта.попы единицы массы, соответствующие
требованиям к этмон:lм не ниже 5-го разряла
по Приказу Росстандарта от 04.0'l .2022 r.
Ns 1622.
Средства измерений массы в диaш }оне

измерений от 2 до б0 кг (для определенtlя

условно истинного значения массы
испытатеJьного грра с погрешностью, не
превышающей l;3 пределов допускаемой
погрешности поверяемого АВУ)

Вспомогательные средства поверки

испыгательпые
грузы

Испшгательные грузы с массой в диtшазоне
от 2 до 60 кг, отвечающие следующим

условиям:
- под(одящие размеры;
- постояннalя масса;

- тверлый, негигроскоплтчньй,
неэлектрический, немагнитньй материzrл;

- контакт металла с MeTalJmoM должен бьггь

искJIючен.

п, 8.2 Опробова-
ние (при подго-
товке к поверке
и опробовшrии
средства изме_

рений)
р. l0 Определе-
ние метологи-
ческих характе-

ристик
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Операции по-
верки, требую-

щие примепение
средств поверки

Мецологические и технические Iребования к
средствам поверки, необходимые для прведе-

ния поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п. 8.1 Копцоль
условий поверки
(при подготовке

к поверке и
опробовании

средства изме-
рений)

Срлства измерений температуры окружающей
среды в ди:шазоне от+15 ОС до +25 ОС, с
пределalлrи допускаемой абсолютной
погрешности измерений цg ý9лgg *l ОС]

Средства измерений относительной влажности
воздуха в диtшазоне от 30 % до
80 %, с пределами допускаемой абсолютной
погрешности измеревий не более +3 9/о.

Термогигрометр элек-
тронньй <CENTER> мо-
дели з l3,
рг. N 22129-09

Примечание -,Щопускается использовать при поверке другие угвержденные и аттестован-
ные этaшоны единиц величин, средства измерений утверх<денного типа и поверенные, удощIетворяю-
щие метрологическим требованиям, укд}анным в таблице, а также другое вспомогатепьное оборулова-
ние, удовлетворяющее техническим трбованиям, указанным в таблице.

6 ТРЕБОВАНИЯ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

(УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ

6.1 При проведении поверки необходимо соблюдать требования безопасности, уста-
новленные ГОСТ 12.3.019-80, <Правилами техническоЙ экспJryатации электроустiшовок по-
требителей>. Также должны быгь соблодены требования безопасности, изложенные в экс-
плуатациоItньD( док}ъ{ент:l]( на поверяемые АВУ и применяемые средства поверки.

7 ВНЕШНIЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

AI}Y допускается к дальнейшей поверке, если:

- внешний вид АВУ соответствует описtlнию и изображению, приведенному в опи-
сании типа;

- комплекгность АВУ соответствует перечню, указzшному в описании типа;

- собrподаются требования по защите АВУ от неc:шкционированного вмешатель-
ства согласно описанию типа;

- информация на маркирвочной табличке АВУ соответствует требованиям к мар-

кировочной табличке, указанным в описalнии типа;

- отсуtствуют видимые дефекты, способные оказать влияние на безопасность про-
ведения поверки иJш результаты поверки.

Примечание - При выявлении дефекгов, способных оказать влияние на беЗОПаСНОСТЬ ПРО-

ведения поверкИ или результатЫ поверки, устанавJIиваетсЯ возможностЬ ю( устанения до проведе-

ния поверки. При наличии возможности устранения лефекгов, выявленные дефекгы устаняются, и

ДВУ допускается к дальнейшей поверке. При отсугствии возможности устранения дефекгов, ДВУ к

дшьнейшей поверке не допускается.

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Перл прведением поверки необходимо выполнить след},ющие

подготовительные работы :

- из}цить экспJryатационНУЮ ДОКУI\{еНТацию на поверяемое АВУ и Еа примеЕяемые

средства поверки;

- вьцерrсaть АВУ в условиях окрутсающей среды, указllнных в п. 3.1, не менее 2 ч,

если оно нalходилось в климатическшх условиях, отлич1ющихся от указапньш в п. 3.1, и

подготовить его к работе в соответствии с его экспJryатационной докулrентацией;

- подготовить к работе средства поверки в соответствии с указапиями rх
экспlryатационной документации;

- провести коЕтроль условий поверки на соответствие тебов{lниям, указаппым в
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разделе 3, с помощью оборудования, ).казанного в таблице 2.
8.2 Опробование АВУ
При опробовании проверить работоспособность АВУ в следующей последователь-

ности:
1) Вк.rпочить АВУ в соответствии с руководством по экспJryатации.
2) Запустить конвейерную ленту и нагрузить АВУ гирей с номинzлльным значением

массы 5 кг или испьпательным грузом с анЕrлогичной массой.
3) Наблюлать за изменением показаний АВУ при проходе гири (испыгательного

грyза) через конвейерную ленry.
АВУ допускается к дмьнейшей поверке, если при опробовапии показанлtя АВУ из-

меняются от нуля до значения, близкого к значению массы гири (испытательного груза).

9ПРОВЕРКА ПРОГРДММНОГО ОНОРБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВЛ
ИЗМЕРЕНИЙ

Проверку соотвстствия встроенного програ},rмного обеспечения (да;lее - ПО) прово-
дить в следующей последовательности:

1) Вrcтпочить АВУ в соответствии с руководством по эксплуатации.
2) Нажать на дисплее <Setting> и ввести лоrин/пароль: Е/GМС.
3) В разлеле <System Setting> H:DKaTb на KSystem Info.> и считать номер версии

встоенного ПО в окне <HMI Version>.
АВУ допускается к да.пьнейшей поверке, если встроенное ПО соответствует трбо-

ваниям, указанным в описitнии типа,

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

10. l Проверка уст.lновки нуJIя
Испыгание по определению точности устrlновки HyJUI прводить в неавтОМаТИЧеСКОМ

режиме (статическом) режиме работы, пугем увеличения нагрузки гирь небольшими порци-
ями в следующей последовательности:

l) Установить АВУ на нуль, затем откJIючить функцию установки нуля. Если АВУ
имеет устройство слежения за нулем, то показание должно бьггь выведено за диапазон сле-

жения за нулем (например, пугем нагружения lO,e).
2) Нагрузку следует приложить на гр}зоприемное устройство. Увеличить нагрузку

небольшими порциями (S 0,2.е), тгобы определить значение дополнительной нагрlзки, при
которой происходит изменение показаний на одну цену деления выше нуJIя (или на одну че-
ну деления по отношению к следующему, если нагрузка в 10,е добавлялась для искдючения
возможности слежения за нулем).

3) Вычислить погрешность в нуле по формуле ( 1):

Eo=/o*0,5.e-ЛL-Lo (l)

где 16 - показание АВУ при нагрузке, близкой к нуJIю;

AL - масса дополнительно устalновленньн гирь;
lб - нагрузка, близкая к нулю.

дву подтверждает соответствие метрологическим требованиям, установленным при

утверждениИ типа, еслИ после устаноВки IryлЯ влияние откJIонения Irуля на результат
взвешивztния (предел погрешности) не превышает *0,25,е.

10.2 Определение погрешности в неalвтоматическом (статическом) режиме работы
проводить, если поверяемое дВУ испоJIьзуется в нgiштоматическом (статическом) режиме

работы или (в слуrае периодической поверки) используется для определения массы тары дJIя

взвешиваемой продукции, в следующей последовательности:
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l) Приложить испытательЕые нагрузки от Min до Мах (нагружение), а затем снять
их от Мах ло Min (разгружение). .Щолжно бьrгь использов:u{о не менее 5 различньп испыта-
тельньD( нагр}зок. Значения выбранньrх испьпательных п:грузок должны вкrпочать Мах и
Min, а также значения рtlвные или близкие к точкalм измепеIlия пределов допускаемой по-
грешности,

2) При нагружепии или разгружеЕии нагрузка должна пропорционauъно возрастать
или пропорционаJьно рленьшаться.

3) Нагрузки при взвешивllни,D( должны располагаться по центу грузовой транс-
портной системы.

4) Если АВУ снабжено усцойством автоматической устzlповки нуJIя или устрой-
ством слежения за нулем, оно можЕт бьпь вкJIючено во время проведения испьгrаний.

5) При определенной нагрузке L записать соответствующее показание /. Поместить
дополнительные гири, эквивalлентные 0,1.е, до тех пор, пока показание АВУ не возрастет
однозначно на одно поверчное делепие (1+ е). .Щополнительная нагрузка ДL, приложенная к
ГПУ, дает показание Р перед округлением, которое рассчитывается по формуле (2), приве-
денIrой в разделе ll,

Р - /*0,5.е-Аt 
Q)

6) Погрешность перед округлением Е рассчитать по формуле (3):

E_P-l_i+0,5.e-AL-L (з)

7) Оченить погрешность при нулевой нагрузке Еб и пофешность Е при нагрузке L
по п. 10.1

8) Расс.штать значения скоррекпrрвапной погрешности перед окрlтлением Q по

формуле (4):

Е,=Е-Ео (4)

АВУ подтверждает соответствие метрологическим требовшrиям, установленным при

угверждении типа, если пол}ченные значения средней (систематической) погрешности в
неавтоматическом (статическом) режиме работы не превышzlют пределов, указанньгх в

таблице А.2 Приложения А,

10.3 Определение погрешности в alвтоматическом режиме работы проводить в сле-

дующей последовательности:
l) Включить АВУ, в том числе (если оно устаtновлено на месте эксплуатации) другое

оборулование, которое обычно работает при эксплуатации АВУ, в соответствии с

руководством по экспJryатации.
2) Установить максим:цьп},ю скорость конвейерной ленты в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Примечание - Операчии поверки по п. l0.3 ташtе долхсны быть выполнены при скОРОСтИ

конвейерной ленты, приблизrтгельно равной середине диапщона реryлирования.

3) Выбрать четыре испьпательные нагрузки: две со значениями близкими к Min и
Мах, и две со значениями близкими, но Ее превышzлющими значепия в точкilх, где
происходит изменение пределов допускаемой погрешности между Min и Мах. fuя каждого
из выше}помянугьrх зЕачений может потребоваться не одна гиря (испьпательный груз) для
полrlения максимальной скорости взвешивания. Условно истинное значение нагрузки
определяется совокупностью используемьD( гирь. .Щля определения условно истинного

7



значения массы каждой испьпательной нагрузки может быть проведеЕо ее взвешивание на
контольньD( весах.

Примечание - При периодической поверке определение погрешности в автоматическом
реясиме рабmы допускается проводить только с применением нагрузки, близкой к массе изделий, для
которых предназначено ДВУ, или с применением таких изделий. Масса нагррки доJDкна иметь
значение от 0,9.m до 1,1.m, где m - типичное значение массы (массы, указанной на упаковке или
средней массы) изделий, для которых предназначено АВУ.

4) Испыгательные нагрузки при взвешиваниrгх должны располагаться по центу
конвейерной ленты.

5) Число взвешиваний для каждой испьпательной нагрузки з:висит от ее массы и
выбирается в соответствии с таблицей 3.

Таблица 3 - Число взвешиваний
Масса нагрузки число испьпательньгх взвешиваний
1 кг < rл < l0 кг з0
l0кг<и<20кг 20

20кг<lz l0

г.це .х; - пофешность показания для i-ой нaгрузки;

'- 
среднее значение погрешностей;

,? - число взвешикший.
8)Рассчитать значениJr стандартного откJIонения

погрешность) по формуле (6):

Xiir(xt - я)z
п-1,

погрешности (слрайная

s= (6)

дву подтвержлает соответствие метрологическим требованияv, установленным при

}тверждении типа, если:

- поlryчепные зЕачения средней (систематической) погрешности в llвтоматическом

режиме работы не превышают пределов, указанньD( в таблице А.2 Приложения А;

-полrlенные значения стzlндартного откпонеЕия погрешности (слрайная
погрешность) в автоматическом режиме работы не превышают пределов, указанньD( в

таблице А.3 Приложения А.

10.4 Определение погрешности при нецентрировzlнном положении грузов проводить

по п. 10.3 с использовапием испытательноЙ нагр}зки, равной 1/3 от Мах (плюс масса ком-

пенсации тары, если используется) в следующей последовательности:
1) Йспьпательную нагрузку размещать в центре кzDкдой из следующих зон фису-

нок 1):

- зона 1 - от центра грузоприемного усцойства к одному из краев конвейерной

ленты;

-зоI1.а2-
конвейерной ленты.

от центра фузоприемного устойства к пртивополокrому крzlю
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б) Выполнить lвтоматитIеское взвешивание испьпательньDt нагрузок определенное
тrисло раз, указанное в табJшце 3, и зафиксировать показания каждого результата
взвешивания,

7) Рассчитать значения средней (систематической) погрешЕости по формуле (5):

7 __ ZT=rxi (5)
п
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Рисунок l - Расположение испытательньж нагрузок

2) Число взвецrиваний - по таблице 3 лля нагррки 1/3 Мах.
3) Рассчптать значения средней (систематической) погрешности по формуле (5),

приведенной в разделе 11.
4)Расс.штать значения ст:шдартного откJIоненllя погрешвости (сlцчайная

погрешность) по формуле (6), привеленной в разделе l 1.

АВУ полтвержлает соответствие метрологическим требованиям, установлевяым при

угвер)l(дении типа, если:

- полученные значенrrя средней (систематической) погрешности при
нецентированном положении грузов не превышalют пределов, указанньD( в таблице А.2
Приложения А;

-полуrенные значения стzшдартного откJIонения погрешности (слрайная
погрешность) при нецентрированпом положении грузов не превышают пределов, указанньD(
в таблице А.3 Приложения А.

При невьшолНении rпобогО из вышепереtшсленньD( условий (когда АВУ не

подтверrцаеТ соответствие метрологическим трбовапиям), поверку АВУ прекращают, ре-
зультаты поверки признают отицательными.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

l1.1 Результаты поверки ДВУ подтверждаются сведениями, вкIIюченными в Феде-

рщIьный информационный фонд по обеспечению единства измерний в соответствии с по_

рядкомt установленным действующим законодательством.

11.2 В целях предотвращения доступа к узлам настрйки (реryлировки) АВУ в ме-

c1arx пломбировапия от несанкционирванного доступа, указанныr( в описании типа, по за-

вершении поверки устанавливают пломбы, содержацие изображепие знака поверки.

11.3 По заявлению владельца дву или лица, представившего его на поверку, поло-

жительные результаты поверки (когла Дву подтверждает соответствие метологическим
требованияrr.r) оформл.япот свидетельством о поверке по форме, устalновJIенной в соответствии

с действующим зllконодательством, и (или) внесением в паспорт АВУ записи о проведенной

поверке, заверяемой подписью поверитеJIя и знаком поверки, с },казапием даты поверки.

1 1,4 По заявлению владельца АВУ или лица, представившего его на поверку, оти-
цательные результаты поверки (когла АВУ не подтверждает соответствие метрологическим

требованиям) оформляrот извещением о непригодности к примене редства измерений

по форме, установленной в соответствии с действующим законода м.

1 1.5 Протоколы поверки АВУ оформляются по произво форме
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Нмменование характеристики Значение
Класс точности по ГоСТ Р 54796-2011 жп(1)
максимальнм а Мах кг 60
минимальная н а Min кг 2
Поверо.тное деление е, действительная цена деJlения (шкалы) d, e=d, г l0
Число поверочньп< делений и 6000

ПРИЛОЖЕНИЕА
Основные метрологические характеристики АВУ

Таблица А.l -М логические стики

тическом и неавтоматическом статическом жимах боты

Таблица А.3 - Прелел допускаемого стандартного откJIонения погрешности (сrryчайнм по-
шность автоматическом ме оты

Пределы допускаемой средней (систематической)
погрешности

наименование
характеристики

При первичной поверке В экспrryатации
Значение массы нагр}зки, кг:

- от 2 до 5 вкпrоч.

- св. 5 до 20 вктпоч.

- св, 20 до 60 включ.

+0,5.е
*1,е

+|,5.е

+1.е
+2.е
+З,е

Предел допускаемого стандартного отклонения (в процентах
от значения массы нагрузки или в граммах)

наименование
характеристики

При первичной поверке В эксплуатации
Значение массы нагр)зки, кг:

- от 2 до 10 вкrпоч.

- св. 10 до 15 вктпоч.

- св. 15 до 60 включ.

0,08 %
8г

0,053 %

0,1 %
10 г

0,067 %
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Таблица А.2 - Пределы допускаемой средней (систематической) погрешности при автома-


