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общие положенrrя

Настоящая методика поверки распросlрlшшется на датчики виброускорения RH (ла.пее

- датчики) производства Anhui Ronds Science & Technology Incorporated Соmрапу, Китай и

устанавливает методику их первичной и периодической поверки.

,Щатчики виброускорения RH предстtвляют собой пьезоэлектрический
вибропреобразователь инерционного типа, использующий прлuой пьезоэлектрический
эффект. Принцип дсйствия дат.шков ocнoBalн на преобразовании среднеквадратического
значеЕия виброускорния контроJIируемого объекrа в эквивалентяьЙ элекгрическиЙ сигнал
н:шряжения переменного тока.

,Щатчики виброускорения RH состоят из пьезоэлектрического элемента, инерционного
элемента и встроенного усилитеJIя, зilключенньrх в мет:IJIлический изолированный корпус.
Встроенный усиJIитель соответствует стандарту IEPE (IntegTated Electronic Piezoelectric) и

обеспечивает широкий диzшазоЕ пЕтalющего нaшряжениJI и тока (питание встоенного

усилитеJIя производlтгся стабилизировalнным током от специализировilltного истоtшика тока,

соответств},ющего стапдарту IEPE).
Методикой поверки обеспечивается прослеживаемость к Государственному

первичному специальIlому эталоЕу единиц длины, скорости и ускорения при колебательном

движении твердого тела ГЭТ 58-2018 согласно Приказа Росстандарта Ng 2'772 от 2'7.|2.2018

кОб }твер)lцении государственной поверо.пrой схемы дчя средств измерений

виброперемещения, виброскорости, виброускорения и углового ускорения).
При определении метологических характеристик поверяемого средства измерений

используется метод прямьrх измерений в соответствии с Приказом Росстмдарта Ns 2772 от

27.12.2018 г.

В результате поверки доmrclы быть подгверждены метрологические требования,

приведенные в Приложении А.
Методика поверки догryскает возможность проведения поверки дJIя меньшегQ числа

диапазонов рабочих частот.
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Нмменование операции поверки Номер

раздела МП
обязательность выполнения

операций поверки при
первичной

поверке

периодическои

поверки
,,

J 4

Внешний осмоlр средства измерений 6 да да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

7 да да

Определение действительного значения
коэффициента преобразования и
откJIонения от Еоминального значения

8,1 да да

Определение нелинейности
амплитудной харaктеристики

8,2 да нет

Определение неравномерности
частотной характеристики

8.з да

Подтверждение соответствия средства
измерения метрологическим
требованиям

8.4 да да

1.2. При поJrrlении отрицательного результата какой-либо операции поверки

да"rьнейшая поверка не проводится и результаты оформляются в соответствии с п. 9.2.

2. Требования к усJIовиям проведения поверки

2.1. При проведении поверки должны бьrгь собrподены следующие условия:
- температура окружающего возд}ха: 2З +5 'С
- относительЕм влФкность окружающего возд}ха до 80%.

2.2 Перел проведением поверки оборудовш{ие должно быть подготовлено к работе в

соответствии с р}ководством по эксплуатации.

2.3 Средства поверки и вспомогательные средства должны иметь защитное

заземление.

3. Требования к специалистам, осуществляющим поверr.'т.

3.1. К поверке допуск{tются лица имеюпше необходимые навыки по работе с

подобньп.rи средствzlI\,tи измерений, вкJIючzц перечисленные в таблице 2, и ознакомленньrми С

эксплуатационноЙ док}ментациеЙ па датчики виброускорения RH и данноЙ методикоЙ

поверки.

4. Метрологическпе п техническпе требоваппя к средствам поверки.
4.1. При проведеЕии поверки необход,rмо применять основЕые и вспомогательнЫе

средства поверки, приведенные в таблице 2.

1

1. Операцип поверки

1.1. При проведеции перви.пrой и периодической поверок датlмков выполняют
операции, указанные в таблице 1.

Табrшца 1

J



Операции поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические требования
к средствaм поверки, необходlд.tые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемьж средств
поверки

l 2 _,

7.з Срдства измерний температуры от -l0 ОС

до +60 'С с погрешностью не более +1 ОС;

Средства измерений относительной
влажности от 10 % до 95 %, с

погрешностью не более +3 0/о

8,1,8.3 Поверочяая виброустановка 2-го разряла в

соответствии с прикirзом Росстандарта от
27 лекабря 20l8 r. Np2772, включt!ющм
диапазон рабочих частот поверяемого
датчика

Установка дrя поверки и

капибровки виброизмерительных

преобразователей 9155 фег. Nч

68875_17)

8.2 Поверо.шая виброустановка l -го разряда в
соответствии с приказом Росстандарта от
27 декабря 2018 г. Ns 2772, вкJIюч.lющм
диап{вон измерений виброускорения и
погрепшостью на базовой частоте 160 Гц
не более 0,5 О%

Таблица 2

Прибор комбинированный Testo

622,реr. ]ф 53505-13

Установка дrя поверки и

ка;lибровки виброизмерительньн
преобразователей 9155 (рег. Nч

б8875_17)

Примечания:
1) Все средства поверки должны иметь действующую поверку (запись в Федеральном

информационном фонде по обеспечению единства измерений);

2) ,Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и атrcстов:lнные эftцоны единиц

величин, средства измерений угвержденного типа и поверенные, удовлетворяюцие
мецологическим и техническим требовшrиям;

3) Соотношепие доверитеJьньD( границ относительной погрешности рабочего этztлона и

тоIшостньD( метроломческпх характеристик средств измерrrий в одхI:tковьD( частотньп

диапазон.rх должно быь не более 0,5 (Приказ Росстандарта от 27 .|2.201^8 r. Nэ 2772).

5. Требования ýсловия) по обеспечению безопаспости проведения поверки.
5.1. К проведению поверки допуск:lются лицц прошедшие инстр}ктах по технике

безопасности.

5.2. При проведении поверки необходимо соблюдать требования безопасности,

предусмотренные <Правилами технкческой эксплуатации электроустilновок потребителей>,

указаниями по безопасности экспJryатации эталонов, средств измерений и оборудования,

изложенными в паспортzlх и р}ховодств:Iх по эксплуатации.

6. Внешнпй осмотр средgгва измеревшй

б.1. При внепIвем осмотре устalн{lвливают соответствие внешнего вида средства

измерений опис!шию и изображению, приведенному в описtшии типа, комплекг}tости и

маркировки, а также отс}тствие механических повреждений корпусов, соединительIlых

кабелей и разъемов.
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6.2. В случае несоответствия хотя бы одному из выше указанньD( требований, датчик
считается неприюдным к применеЕию, поверка не производится до устранения вьUIвленньIх
замечаний.

7. Подготовка к поверке и опробоваппе средства измеренпй

7.1. Проверлот работоспособность дат.пака в соответствии с эксплуатационной
документацией.

'7.2. Все средства измерений должны бьrгь прогреты и подготовлены к работе в
соответствии со своим руководством по эксплуатации.

7.3. Проверлот условия проведения поверки на соответствие требоваЕиям п. 2.

8. Определешие метрологических характеристпк средства измерений и
подтверждение соответствия средства измерения метрологпческим требованиям

Устаrrавливают поверяемьй датчик на эталонн).ю виброустановку в соответствии с
эксплуатационной докlrиентацией и подкшочают вьгход датчика к согласутощему усилителю
эта,rонной виброустановки с соответствующими параI,rетрalI\.lи питания.

8.1. Определение действительного значеЕиlI коэффициента преобразоваrтия и
откJIонеЕия от номинаJ]ьIlого значения.

С помощью этапонпой виброустановки задают alмплитудное значение виброускорения
равное 10 м/с2 на базовой частоте и определяют коэффициепт преобразования поверяемого
датlIика. При отсутствии возможности эта,тонной виброустдIовки определить коэффициент
преобразования поверяемого датlIика в автоматическом режиме, с помощью вольтметра
измеряют значениJI выходного сигпaша согласующего усилителlI, к которому подключен
поверяемьй датчик, и опредеJIяют зЕачение коэффициеята преобразовzlЕия по формуле (l):

II
ffnpu = #Щ (l)

"зад

где U*, - измеренное зЕачение напрфкения на вьтходе датчика, мВ;
Dзаа - задмное с помощью этаrлонной виброустановки значение

виброускорения, м/с2.
Отклонения действительного зЕачениJI коэффициента преобразования от

номинального значеншI опредештют по формуле (2):

^- 
ъкп. 100 % (2)

кн

где & - номинальное значение коэффициента преобразования, мВ/(м с-2);

Кд- измеренное зЕачение коэффициента преобразования на базовой частоте, мВ/(м,с-2).

8.2. Определение яелинейности амплитудной характеристики.
С помощью эталонной виброустановки задают не менее тrяти значений

виброускорения, вкJIючаI миниммьное и MaKcиM:L,IbEoe значения диtшазона измерений, на
базовой частоте и опредеJuIют коэффициент преобразоваrия поверяемого датчика.

Нелинейность ампrшryдной харzlктеристики опредеJuпот по формуле (3):

6 - Ц;кд. 100 % (з)
lсд

где Кд - действительное значеЕие коэффициента преобразования, вы!Iисленное по п.

8.1, MBi(M,c-2);

)



к, измеренное значение коэффициента преобразования в i-той точке
измерений, мВ/(м.с').

8.3. Определение неравномерности частотной харaктеристики.
С помощью эталонной виброустановки задают амплитудное зЕачение виброускорения

РаВНОе 10 м/с2 при значенил( частот октtlвIlого ряда из рабочего д{апlвона частот поверяемого
датчика, включllя верхнее и нижнее значения диапазоЕов рабочих частот. На частотах, где
технически невозможно полу{ить }казанное значеЕие виброускорения, коэффициент
преобразования опредеJIяют при зЕачениях, достижимьD( дJuI вибровозбудителя с
коэффициентом гармоник движения вибростола не более l0 %, но Ее меньше нижнего предела
измеревий.

Неравномерность частотной характеристики опредеJuIют по формуле (4):
к,_к-

У - -_, 100 О/о (4)
л

где Кд - действительное значение коэффициента преобразования, вычисленное по п.
8.1, мВ/(м.с-2);

r(J; - измеренное значение коэффициента преобразования в j-той точке
измерений, мВ/(м,с-2).

8.4. Подтвержление соответствия средства измерения метрологическим требованиям.
.Щатчик с.штается пригодным к применению (соответствующим мец)ологическим

требованиям), если он соответствует требованиям каждого пункта дшrной методики поверки и
значения поJIy{енньD( метрологических характеристик не превышают значений, указанньIх в
приложении А.

9. Оформленпе результатов поверкш

9,1. ,Щатшак, прошедший поверку с полокительньш результатом, признается
пригодlым и допускается к примен9нию. По заявлению владельца средства измерений или
лица, представившего его Еа поверку, вьцается свидетельство о поверке средства измерений.

9.2. При отрицательпьIх результатах поверки в соответствии с действующим
зtжонодательством в области обеспечения единства измерений РФ датчик признается
непригодlым к применению. По заявлению владельца средства измерений или лица,
представившего его на поверку, вьцается извещевие о непригодIости к примененик).

9.3. При проведении поверки в сокращенном объеме обязательно должен указываться
объем проведенной поверки.

9.4. Результаты поверки датчика передаются в Федеральньй информационньй фонд
по обеспечению единства измерений.

Начаrrьник отдела 204

ФГБУКВНИИМС>

Начальник лаборатории 20413

ФГБУ(ВниИМС)

2 А.Г. Волченко
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Приложение А - Метрологические характеристики

Наименование характеристики Значение

RH102,
RH,l02T

RнlOз,
RH103T,
RH103Ex

RH104,
RH1O4T,
RHlO4Ex

RH1 13,

RH1l3T,
RH1l3EX

Номина,rьное зЕачение
коэффициента преобразования на
базовой частоте 160 Гц, мВ/(м.с-2) 10,2 10,2 |0,2 5l
Пределы допускаемого
отклонения действительного
значения коэффициента
преобразования от номинtlльного
значеЕия на базовой частоте 160
Гц,% +ý +ý +5 +<

!иапазон измерений СКЗ
виброускорения, йс2 от 0,1 до 784 от 0,1 до 784 от 0,1 до 784 от 0,1 до 98
Нелинейность амллиryдной
характеристики, О/о +1 *1 *1 +1

.Щиапазон рабочих частот с
неравномерностью частотной
характеристики относительно
базовой частоты l60 Гц не более
+10 %, Гц

от 0,7 до
10000

от 0,7 до
10000

от 0,7 до
7000

от 0,2 до
5000

,Щиапазон рабочих частот с
неравЕомерностью частотной
характеристики относительно
базовой частоты l60 Гц не более
*з дБ, Гц

от 0,4 до
15000

от 0,4 до
15000

от 0,4 до
10000

от 0,1 до
10000
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