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1. 0бщrrе полоrкеппя
Настоящая методика поверки распространяется на датчики вибрации RS (дшее -

датчики) производства KShanghai Ruishi Instnrment Electronic Со., Ltd.>, Китай, и

устан.rвливает мЕтодиц их первичной и периодшIеской поверки.

,Щатчпки впбрации явIIяются датIикal}{и инерционIrого тrша. Принцип действия
датчиков основан на испоJIьзовzшlии прямого пьезоэлектрического эффекта, состоящего в

образовании элекгрического заряда на поверхности пьезоэлемеЕт4 пропорIшонаJIьпого
виброускорению, воздействующей на датчик с последующим интегрированием в

виброскорость.
.Щатчики вибрации RS выrryскаотся в следующих модификациях: RS69l7, RS5484E

и RSl77230, отJlичllюцlихся диапазонzлtvrи измерений, значениями коффициента
преобразоваrrия и габаритными рzвмерalýrи.

,Щатчики вибрачии RS модлфикации RS69l7 вrryскаются в следующих испоJIненил(:
RSб91 7_AA-BB_сC-DD-EE
где:
АА - максима.llьное значепие ди{шазона измерений (принимает значения от 01 до 12);

01 - д,rапазон измерений амплиryдного значенЕя виброскорости от 0,1 до 25 Mrr,/c;

02 - диапазон измерений :tIr.rплитудного значения вибрскорсти от 0,1 до |2,7 MMlc;

03 - диапазон измерений аIr{плитудного значения виброскорсти от 0,1 до 50 мм/с;
04 - диапазон измерений значения СКЗ виброскорости от 0,1 ло 25 мм/с;
05 - диапазон измерений значения СКЗ виброскорости от 0,1 до |2,'7 MMlc;
06 - диапазон измерений значения СКЗ виброскорости от 0,1 до 50 мм/с;
07 - диапазон измерений значения СКЗ виброскорости от 0,1 до 20 мм/с;
08 _ диапазон измерений аI\rплитудпого значепия виброскорости от 0,1 до 20 мМ/С;

09 - дrапазон измерений зЕаченЕя СКЗ виброскорости от 0,1 ло l0 ш/с;
10 - диапазон измерений аIlrплитудного значения вибрскорсти от0,1 до 10 мм/с;

11 - диапазон измерений значения СКЗ виброскорости от 0,1 до 30 мм/с;

12 - диапазоН измерениЙ aмплитудногО значения виброскорости m 0,1 до 30 мм/с;

ВВ - тип монтажной резьбы (принимает значения от 01 до 08);

СС - тип высокочастотного фипьтра (принимает значение от 01 до 07);

01 -фильтр3Гц
02- фильтр5Гч
03 - фильтр 10 Гц
04 - фильтр 20 Гч
05 - фильц 50 Гч
06 - фильтр 100 Гч
07 - фильтр 200 Гч
DD - тип низкочастотного фильтра (принимает зпачение от 01 ло 07);

0l - фильтр 40 Гч
02 - фильтр l00 Гu
03 - фильтр 250 Гч
04 - фильт 500 Гц
05 - фильтр 1000 Гц
06 - фильтр 1500 Гц
07 - фильтр 2000 Гч
ЕЕ - тип вьп<одного кабеля (припимает значепия 01 иш 02),
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159);
12l - диапазон измерений амплитудного значения виброскорсти от 0,1 до 25 ммlс1'
122 - диапазон измерений ампJIитудного значения виброскорости от 0,1 до |2,7 MMlq'
123 - диапазон измерений ампJIитудного значения виброскорости от 0,1 до 50 мм/с;
124 - диапазоп измерений ампJIитудного значения виброскорости от 0,1 до 12,5 мм/с;
126 -.щrапазон измерений а}.rпJIитудного значения виброскорости от 0,1 до 20,3 мйс;
l32 - диапазон измерений ампrплтудного значения виброскорости от 0,1 до 75 мм/с;
l51 - диапазон измерений значения СКЗ виброскорости от 0,1 до 25 мм/с;
l 52 - диапазон измерепий значепия СКЗ виброскорости от 0,1 до l2,7 мм/с;
l 53 - диапазон измерений значения СКЗ виброскорости от 0,1 до 50 мм/с;
l54 - диапазон измерений значения СКЗ виброскорости от 0,1 до 20 Mtr/c;
l55 - диапазоп измерений zмпJштудпого зпачения виброскорости от 0,1 до 20 Mb.r/c;

l56 - диапазон измерений значения СКЗ виброскорости от 0,1 до 10 мйс;
157 - диапазон измерний :ш,rплитудного значения виброскорости от 0,1 до 10 мм/с;
1 5 8 - диапазон измерений значениJI СКЗ виброскорости от 0, 1 до 3 0 мм/с ;

159 - диапазоп измерний а}.rплитудного значения виброскорости от 0,1 до 30 мм/с;
ВВ - тип монтажной резьбы (принимает значения от 00 до 70);
С - тип взрывозащиты (принимает значение 3);
D - тип вьп<одпого кабеля (принимает значения от 1 до 4);
Е - тип высокочастотного фильтра (припимает значение от 0 до б);

0-фильтр2Гч
1-фильтр5Гч
2 - фильтр l0 Гч
3 - фильтр 20 Гч
4 - фильтр 50 Гч
5 - фильтр 100 Гч
6 - фильтр 200 Гч
F- тип низкочастотного фильтра (принимает значения от 0 до 7).

0 - фильтр 1500 Гц
1 - фильтр 500 Гч
2 - фильтр 1000 Гц
3 - фильтр 2000 Гч
4 - фильтр 250 Гч
5 - фильтр 230 Гч
6 - фильтр 350 Гч
7 - фильтр 450 Гч

.ЩатwIки вибрации RS модификации RSl772З0 вгryскаются в след},ющих

исполненIiю(:
RSl77230_AA_BB-cc
где:
дд-максима,тьное значение диiшазона измерений (пршlимает значения от 00 до 02):

00 - диапазон измерений значений виброскорости (СК3) от 0,1 до |2,7 мм/с;

01 - диапазон измерений зпачений виброскорсти (СКЗ) от 0,1 ло 25,4 мйс;
02 - длапазон измерений зпачений виброскорости (СКЗ) от 0,1 ло 50,8 мм/с;

ВВ - диапазон рабочих частот (принимает значения от 01 до 02);

01 - диапазон рабочих частот измерения виброскорости от 10 до 1000 Гц;
02- диапазон рабочих частот измерения виброскорости от 3 до 1000 Гц;

.Щатчики вибрации RS модификации RS5484E впускаются в следующих исполнениях:
RS5484E_ A,A_A_BBcD_EF
где:
ААА- максимальное значение ди.rпазона измерений (принимает значениJI от 121 до
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СС - тип взрывозащиты (принимает значение 05).

МЕтодикой поверки обеспечиваgгся прослеживаемость:
- к ГосударствеЕному первичIlому специarльному этaшоIrу единиц длины, скорости и

ускорения при колебательном двюкеЕии твердого тела ГЭТ 58-2018 согласно Приказу

Росстшrдарта Ne 2772 от 2'l.|2,20|8 <Об у"гвержлении государственной поверошrой схемы для

средств измерений виброперемещепия, виброскорости, виброускорения и углового

ускоренияD.
При определении метрлогических харzжтеристик поверяемого средства измерений

используется метод прямьж измерений в соответствии с Приказом Росстандарта Nр 27'12 от

2,1.12.201,8.

В результате поверки должны быть полгверждены метрологические требования,
приведенные в таблицах 1-3.

Таблица 1 - Метрологические характеристики датчиков вибрации RSб917

Наименование характеристики
от 0,1 до l0

от 0,1 до 12,7

от 0,1 до 20

от 0,1 до 25

от 0,1 до 30

от 0,1 до 50

,Щиапазоны измеренпй значенпй вибрскорстя (пиковое значение),

MTr,r/c

от 0,1 до 10

от 0,1 до l2,7
от 0,1 до 20

от 0,1 до 25

от 0,1 до 30

от 0,1 до 50

,Щиапазоны измерений значений виброскорости (СКЗ), ммiс

от4до20Щиапазон выходrого тока, мА

1,6

l,28
0,8

0,64

0,53

0,з2

Номинмьное значение коэффлщиента преобразования на

частоте 160 Гц, мД(мм,с-l):
- для диапазона измерений от 0,1 до 10 мм/с

- для диапrвона измерний от 0,1 до |2,7 MMlc

- для диапазона измерений от 0,1 до 20 мЙс
- для диапазона измерений от 0,1 до 25 мм/с

- дJIя диапазона измерений от 0,1 до 30 мм/с

- для диzлпазона измерепий от 0,1 до 50 мм/с

базовой

+5
пределы допускаемого откJIонеIrrtя действитеJьного значения

коэффшдиента преобразования от номип:lльного значеция на

базовой частоте 160 Гц, %
3; 5; l0; 20;50; l00;

200
Значения нижней границы диzшzвона рабочих частот, Гц

40; 100;500; 1000;

1500;2000
Значения верхней грzш{ицы диапазона рабочю< частот, Гц

+lНелинейность амплитудной характеристики, О/о, не более
+l0оите]Iьнстикии относхаиочастотннав },о остьн рактерернер

Значение

базовой



частоты 160 Гц, %
Относительный коэффициент поперечного преобразования, 0/о, не
более

5

Пределы доrryскаемого откJIонения коэффициепта преобразовапия

от измененшI температуры окруж ощей среды в диапазоне

рабочих темпер атур, %f С
+0,1

Таблица 2 - Метрологические характеристики датчиков вибрачии RS5484E
Наименование характеристики Значение

от 0,1 до l0
от 0,1 до 12,5

от 0,1 до l2,7
от 0,1 до 20

от 0,1 до 20,3

от 0,1 до 25

от 0,1 до 30

от 0,1 до 50

от 0,1 до 75

.Щиапазоны измерений значений виброскорости (пиковое значение),

мйс

от 0,1 до l0
от 0,1 до 12,7

от 0,1 до 20

от 0,1 до 25

от 0,1 до 30

от 0,1 до 50

,Щиапазоны измерений значений виброскорости (СКЗ), мм/с

от4до20.Щиапазон вьIходного тока, мА

1,6

1,28

|,26

0,8

0,788

0,64
0,5з

0,з2

0,213

Номинальное значение коэффшtиеlrта преобразования на базовой

частоте lб0 Гц, мД(мм,с-l):
- для ди:шазона измерений от 0,1 до 10 мм/с

- для диапазона измерений от 0,1 до l2,5 мм/с

- дJIя дичшазона измерений от 0,1 до |2,7 MMlc

- для диапrrзона измерений от 0,1 до 20 мм/с

- для диiшазона измерений от 0,1 до 20,3 мм/с

- для диапазона измерений m 0,1 до 25 мм/с

- дJuI диапазона измерений от 0,1 до 30 мм/с

- дJIя диzшазона измерений от 0,1 до 50 мм/с

- для ди{шазона измерений от 0,1 до 75 мм/с

+5
Пределы допускаемого отклонения действитеJIьного значения

коэффичиеrrта преобразоваяия от номинального значеЕия на

базовой частоте160 Гц , %

2;5; l0;20;50; 100;

200
Значения нижней гр:lницы диzшазона рабочих частот, Гц

2З0;250 350; 450;

500; 1000; l500;2000
Значения верхней границы диапазона рабочих частот, Гц

+1Нелинейность ампJIитудной характеристики, oZ, не более
+10неравномерность zl}.tплитудно-частотной характеристики

5
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относительно базовой частоты 160 Гц, %
Относительный коэффициент поперечного преобразования, О/о, не

более
5

Таблица 3 - Метрологические характеристики датчиков вибрации RS1772з0

МЕтодика поверки не допускает возможность проведения поверки для меньшего

числа измеряемьж величин и поддиапазонов.

Нммепование характеристики Значение

пределы допускаемого откJlопения коэффициента преобразования от
изменения температуры окружающей среды в диапазоне рабочих
температур, О/о/ОС

+0,1

от 0,1 до 196,Щиапазон измерения lмплитудного зпачеIlия виброускорения, йс

10,2

+5

Пределы допускаемого отклонения действительного значения

коэффициента преобразования от номинального значения на базовой

частоте 160 Гц, %

от 2,5 до 10000

+5НелинеЙность амплиryдной характеристики, %о, не более

+10

от 0,1 до l2,7
от 0,1 до 25,4

от 0,1 до 50,8

,Щиапазоны измерений значений виброскорсти (СКЗ), мtlс
_ RSl77230-00_BB_cc
- RSl772з0-01_вв_сс
- RSl77230-02-BB_cc

от4до20.Щиапазон воспроизведения выr(одного тока, мА

|,26

0,6з

0,31

Номинальное значение коэффициента преобразования на базовой частоте

160 Гч, мД(мм,с-1):
- для диапzвопа измерений от 0,1 до 12,7 MMlc

- для диапазона измерений от 0,1 до 25,4 мм/с
- дiя диzшазона измерений от 0,1 до 50,8 мм/с

+5
Пределы допускаемого отклонения действительного значения

коэффициента преобразовмия от номинального значения на базовой

частоте 160 Гц, %

от 10 до 1000

от З до 1000

.Щиапазон рабочих частот измерения виброскорости, Гц
_ RS177230-AA-01-cc
- RS1772зO_АА-02-сс

+1Нелинейность ампJIитудной характеристики, О/о, не более

+10Неравномерность al}.rплитудtо-частотной харакгеристики относительно

базовой частоты 160 Гц, %

5Относительный коэффици ент поперечного пробразования, 7о, не более

0,1
Пределы допускаемого отклопения коэффичиента преобразовшrия от

изменения температуры окрlсr<ающей среды в диапазоне рабочих
температур, О/o/ОС

Номинальный коэффициент преобразования на базовой частоте

1б0 Гч, мВ/(м.с2)

,Щиапазон рабочих частот измерения виброускорпия, Гц

Неравномерпость частотной характеристики отЕосительItо базовой

частоты 160 Гц, %



,7

2. Перечепь операцпй поверкп средства rlзмереЕия

2.|, При проведении первичной и период,Iческой поверок датчиков выполIuют
операции, ухазанные в таблице 4.

Таблица 4

Нмменование операции Номер
гrункта

Проведение
операции при поверке

перви
чной

периоди
ческой

l з 4
Требования к условию проведения
по ки

6 да да

внешний осм ства нии да да
Подготовка к поверке и опробование
с ства изм

8 да

9 да да

Определение действительного значения
коэффиuиента преобразования и
откJIонеЕия от номинального значенIUI

9.1 да да

Определение неплнейности амплиryдпой
ц4рактеристики

9.2 да да

Определение неравномерности
частотной характеристики

9.3 да да

Определение
коэффициеrrта
преобразования

относительного
поперечного

9.4 да нет

Подтверждение
измерения

соответствия средства
меIрологическим

ованиям.

9.5 да

Оформление результатов поверки да да
2.2, При полутIении отрицательного результата какой-либо операции поверки

да,rьнейшм поверка не проводится и резуJIьтаты оформляются в соответствии с п, l0.2.

2

,|

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерения
метрологическим требованиям

да

10
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п

3. Метрологпческпе п техппческrlе требоваппя к средствам поверки
при проведении поверки необходимо применять основные средства поверки,
енные в табrпаце 5

Операчии поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические требо
к средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

1 J
6 Средства измерений температlры от -10 "С

до +60 ОС с погрешностью не более +1 ОС;

Средства измерений относительной
вл.Dкности от 10 % до 95 %, с
погрешностью не более +3 %

Прибор комбинированный
Testo 622, рег. JФ 53505_13

9.1-9.з Поверочнм виброустановка 2-го рtвряда в
соотв9тствии с прикalзом Росстандарта от
27 лекабря 2018 г. Np2772, вкJIючающаII

диапазон измерений виброускорения и
диапазон рабочих частот поверяемого
датчика
Рабочий эталон 2-го разряда по приказу
Федера,тьного агентства по техническому
реryлиров:tвию и метрологии от 0l
октября 2018 г. Ns 2091 в диапчвоне
измерений от 4 до 20 мА

Установка д.тrя поверки и

кмибровки
виброизмерительньrх

датчиков 9155 фег. }Ь 68875-

1,|)

Мультиметр 3458А (рег. JФ

25900-03)

Примечания:

l) Все средства поверки должны быть поверены (иметь действlтощ},ю зzlпись в Федеральном
информационном фонде по обеспечению единства измерений);

2) ,Щопускается испоJъзовать при поверке др}тие }твержденные и аттестованные этмоны
единиц величин, средства измерений угвержденпого типа и поверенные, удовлетворяющие
метролоrическим и техни.Iеским тебованиям;
3) Соотношение доверительньtх tраниц погрешности рабочего этzUIона и доверительЕьrх
границ основной относительной погрешности средств измерений в одиЕalковьrх частотньtх

диtшазонах доJIжно быть не более 0,5 (Приказ Росстандарта от 2'1.12,20|8 г. Nэ2772).

4. Требоваппя к специалистам, осуществляющим поверку.

К поверке допускчlются лица имеющие необходимые навыки по работе с подобными
средствами измерений, вкJIючм перечисленные в таблице 5, и ознакомленные с
экспJryатационной док}шентацией на поверяемое средство измерения и данной методикой
поверки.

5. Требоваппя ýс.повпя) по обеспечешпю безопдспостп проведеппя поверки.
При проведении поверки доJDкIIы соб.тподаться требования безопасности,

установленные в ГОСТ 12.1.019-2017, ГОСТ 12.2.091-2012 и экспlryатаIионной документации
фирмы-изготовитеrrя.

1



6. Требовашпя к усповпям проведецЕя поверкп
3.1. При проведении поверки доJDкпы быть собrподены след/ющие условиJI:
- температура окруж:lющего воздуха: 2З +5 "С
- относительная ыIiDкность окруJкающего воздуха до 80%.

3.2. Перел проведением поверки оборудование должно быть подготовлено к работе в

соответствии с руководством по эксплуатации.
3.3. Средства поверки и вспомогательные средства должны иметь защитное

зarземление.

7. Впешппй осмотр средствд шзмерепuй

7.1. При внешнем осмотре устанавливtlют соответствие внешнего вида средства
измерений описalнию и изображению, приведенному в описalнии типа, комIшекгности и

маркировки, а также отсутствие мехilническ{х повреждений корrryсов, соед,Iнительпьн
кабелей и разъемов.

7.2. В слуlае несоответствия хотя бы одному из выше указанЕьD( требований, датчик
считается непригодпым к применению, поверка не производится до устрzшения выявленных
замечаrrий.

8. Подготовка к поверке п опробоваппе средства измерепий

8.1. Проверяют работоспособность датч1,Iков в соответствии с эксппуатационной

докр!ентацией.
8.2. Все средства измерений должны быть прогрсгы и подготовлены к работе в

соответствии со своим руководством по экспJryатации.

8.3. Проверяют условия проведеЕиJ{ поверки на соответствие требованиям п, 3.

9. Определение метрологпческих характеристик и подтверждеяие соответствия
средства измерения метрологическпм требованиям

9.1. Определение действительного значения коэффициекга преобразования и

откJIонеЕия от номинального значения.
Определепие действите,льrrого зпачепия коэффицпеlrта преобразованпя Для

датчшка модификацпи RSl77230 по виброускорению.
Определение откJIонения коэффициента преобразования от номин:Ulьного значеНИЯ

проводится на эта:lонной виброустановке. Акселерометр уст:lнalвлив{lют на вибровозбулитель
эталонной виброустановки. На вибростепде воспроизводят виброускорение амплитудой l0
йс2 на базовой частоте 160 Гц. Определяют действитеlьное значение коэффичиента

преобразования по формуле (l ):
К6: (J"n / au 1MB/(M,c-l)) (1)

где:
U"oo - значение напряжения, на выходе поверяемого акселеромета;
dsх - значение ускорения, заданное на эталонной установке;

определеппе действштельцого значепия козффпцпепта преобразоваппя для всех

датчшков по впброскоросгп по увифпцsроваппому токовому выхо,ry.
С помощью этаllонной виброустшrовки за,дают амплитудное значение вибрскорости

равное 10 мм/с на базовой частоте 160 Гц. Определяют значение коэффичиента

преобразования по формуле (2):

Ч*-" :*, мЫ(мм.с-l) (2)

9
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где:

I-* - измеренное зЕачение тока на вьrходе вибродатчика при задalнии на эталонной
виброустановки верхнего предела д{апазона измереЕшl по.щJпочаемого вибродатшrка, мА;

Vr*- верхний предел д,rапzrзона измерения подкJIючаемого датчика' мйс;
I0 - измерешrое значение тока на вьIходе датчика при отс}тствии возбуждения на

эталонной виброустановки, мА.
Опреде,теппе отклопеппя действптельпого зЕачеппя коэффпцпента

преобразованпя от цомппальпого зпачеппя по вшброускореппю для датчпка
модпфrrкацпп RS1772З0 п по виброскоростп для всех датчпков.

Отклонеrп,rя действитеJъного значениJI коэффициента преобразования от
Еоминального значеIIIлJI опредеJuIют по формуле (3):

a=&-&.too
к,

Где:
1{n - номина:lьное значение коэффициента преобразовапия испытываемого датчика.
Кd - действительЕое значение коэффициента преобразования испьпываемого датчика

определенЕое по формуле l и (или) 2.

9.2 Определение нелинейности амплитудной характеристики
0пределение пелппейпостп амплитудной характеристикп для датчпка

модифпкацпrr RS177230 по впброускоренпю.
Испытываемый датчик устaшавливают на вибровозбудителе эталонной

виброустановки.
Определение нелинейности амплитудной характеристики определяют на частоте 160

Гц не менее чем в пяти точках диапазоЕа измерения виброускорения, вкJIючru верхний и
нижний пределы. Нелинейность амплитудной характеристики при измерении виброускорения
опредеJuIют по формуле (4):

(%) (3)

Определеппе пелпцейпости амплптудпой характеристrrкп для всех датчиков по
виброскорости по уццфицЕровацпому токовому выходу.

Испытываемый датчик устанавливalют на вибровозбудителе эталонной
виброустшrовки.

Определение нелинейности амплитудной хармтеристики опредеJuIют на частоте 1б0

Гц не менее чем в пяти точках дlапазона измерения виброскорости, вк]IючаJl верхний и
вижний пределы.

В каждой точке рассчитать действительяое значение коэффициента преобразования
по формуле (5):

к. = Щ, мд(мм.с-l) (5)

где:

a:&r&.roo&)
лd (4)

где & - коэффициент преобразовшrия при i-ToM значеЕии виброускорения,

рассчитывается по формуле (1), мВ/(м,с-2);
Ка - действитеrъное значение коэффициента пробразования испытываемого

датчика определенное по формуле l .
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I; - Измеренное значение тока на вьIходе вибродатчика при задании на этаJIонной
виброустановки i-го значения виброскорости, мА;

V.*- задаваемое зцачение виброскорости, мм/с;
I0 - ИЗМеРеНЕое значение тока на выходе датшка при отсуtствии возбуждения на

этalлонной виброустановки, мА.
Нелинейность амп,т.rтудной характеристики рассчитать по формуле (6):

о=&;*о,rооlи1кё (6)

где
К; - коэффициепт преобразования при i-ToM значепии виброскорости, рассчитывается

по формуле (5), мА(мм.с-1);
К; - ДеЙСТВrТГельяое значение коэффичиента преобразования испьпываемого датчика

определенное по формуле 2.

9.3. Определение неравномерности частотной характеристики,
Опреде.теппе неравпомерностп чдgготной характерпстшки для датчпка

модификацпи RS177230 по впброускорению.
ОПРеделение неравномерности амплитудяо-частотной характеристики относительно

базовой частоты 160 Гц проводится на эталонной виброустановке. Акселерометр
устаЕавливalют на вибровозбудитель эталонной виброустмовки, На вибростепде
воспроизводят виброускорение определенной амплитуды (например, 10 м/с2) на десяти точках
диапазона частот. Амплитуду колебшrий поддерживают постоянной, на частотzrх где
невозможно воспроизвести поддерживаемуто амплитуду допускается задание амплитуды
максиммьЕо воспроизводимой стендом на данной частоте. Определяют действительное
значение коэффициента преобразования по формуле (1) при кФкдом значении частоты.
Неравномерность alмплитудЕо-частотной харiжтеристики опредеJIяют по формуле:

9: Д-Ь.l99 
1qt1лап (7)

где
К; - значение коэффициента преобразования на одноЙ из }цазанньп< выше частот;
ý, - значение коэффициента преобразования на базовой (опорной) частоте.

Определепие шеравIlомерпости частотной характерпстпки для всех датчиков по
виброскорости по уппфпцпроваппому токовому вьшоду.

,Щатчик вибрации закрепить на вибростоле этапонной виброустановки.

Подкlпочить датчик вибрации к мультиметру в режиме измереншl постоянного тока.

Задать на десяти частотах диапазона рабочих частот испытываемого датчика вибрации
вкJIючzш верхнии и нижние границы длапазона постоянное значение уровня виброскорости
(например 10 мм/с2 или 5 мм/с? - в зависимости от возоможЕости эталонной виброустановки)
и измерить в каждой точке значение тока на выходе испытьваемого датчика вибрации.

Неравномерность АЧХ рассчитать по формуле (8):

d: 1+ r 100,96 (8)

где
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.ri-значеЕие тока Еа вьD(оде дат.Iика вибрации Еа i-ой частоте при опорвом }?овне
виброскорости, мА

'б- 
значение тока Еа вьD(оде датIIика вибрации па базовой частоте при опорном }ровне

виброскорости, мА

9.4. Определение относитеJБного коэффициента поперечного преобразовшrия.
Определеппе относптепьпого коэффпчиепта поперечЕого преобразовация для

датчика модrrфпкацпп RS177230 по впброускореппю.
Определение относитеJIьного коэффициента поперечного преобразовiшия проводится

на эта,lоЕЕой виброустановке при помощи специаJIьного переходIика.
Щатчик закрепJIяют на эта.llонной виброустановке таким образом, чтобы

измеритеJIьнм ось датчика, д'rя которой опредеJuIется коэффициеята поперечного
преобразовмия, была перпендлкуJuIрна оси вибростенда.

Относите.lьный коэффициепт поперечного преобразования определяется на базовой
частоте 160 Гц при значении виброускорения от 20 до 50 йс2,

Последовательно поворачивм датчик вокр}т измерительной оси датIика, дJIя
которой опредеJuIется коэффициент поперечного преобразования, на 1тлы 0О, 60О, 120О, l80o,
240" и 300" зафиксировать в кaDкдом положении значения вьD(одЕого сигна,ла,

Значение относитеJIьного коэффициента поперечного преобразования опредеJuIют по
формуле (9):

bn =U"y: l00 (%)аоко (9)

где Un o*" - максимальное значение напряжеЕия на выходе датчика;
Ка - действительное значение коэффициента rrреобрiвованиJl датчика;
dа - значение ускорения воспроизводимое на виброустановке.
Определенпе отцосптепьпого коэффпцпепта поперечпого преобршования для всех

датчпков по впброскоростп по уrrпфпцпроваппому токовому выходу.
Определение относительного коэффициента поперечного преобразования проводлтся

на эталонной виброустановке при помощи специаJIьного переходlика.
.Щатчик закрепJuIют на эталонной виброустаповке таким образом, чтобы

измерительЕм ось датчика, для которой оцредеJuIется коэффициента поперечного
преобразоваlrия, бьша перпендикуJшрна оси вибростенда.

Относительный коэффициент поперечного преобреtовalния определяется на базовой
частоте 160 Гч при значении виброскорости от 20 до 50 мм/с.

Последователъно поворачивzul датчик вокруг измерительной оси датчика, дJul
которой определяется коэффициеrтт поперечЕого преобразования, на углы 0', 60', 120', 180",
240О и ЗOOО зафиксировать в кФкдом положении значения вьD(одIого сигнала.

Значение относитеJIьного коэффичиента поперечного преобразования опредеJuIют по

формуле (10):

к, :Щroo (%)

(10)

где U'lo*" - максимаJьное значение напряжевия на выходе дат{ика;
Ка - действительЕое значение коэффициента преобразования датчика;
4а - значеЕие ускорениJI воспроизводимое Еа виброустаIrовке.

9.5. Подтвержление соответствиll средства измерения метрологическим требованиям



13

.Щатчик считается пригодным к применению (соответствlтощим метрологическим
требованиям) если он соответствует требованиям какдог0 пункга данной метод.lки поверки,

значения полу{еЕных мЕтрологических характеристик не превышают значений, указанных в

таблицах 1 -3 .

l0. Оформлеппе результатов поверкп
10.1. ,Щатчик, прошедший поверку с положительным результатом, признается

пригодным и догryскается к примеЕению. По заявлению владеJБца средства измерений или

лица, предстalвившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке средства измерний.
l0.2. При отрицательньIх результатах поверки в соответствии с действующим

зaконодательством в области обеспечения единства измерений РФ на датчик оформляется

извещение о непригодности к применению.

10.3, При проведении поверки в сокращенном объеме обязательно доrшсен

ук,lзываться объем проведенной поверки.

10.4. Результаты поверки датчика передаются в Федера.ltьный информационньй фонд
по обеспечению единства измерений.

Нача,]ьник отдела 204

ФГБУ (ВНИИМС) А.Г. Волченко


