
 
УТВЕРЖДЕНО 

приказом Федерального агентства 
по техническому регулированию 

и метрологии 
от «02» июня 2025 г. № 1056 

 
 

 Лист № 1 
Регистрационный № 95605-25 Всего листов 10 
 

 
ОПИСАНИЕ ТИПА СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ 

 
Приборы для измерений параметров контура и шероховатости поверхности МС 
 
Назначение средства измерений 

Приборы для измерений параметров контура и шероховатости поверхности МС  
(далее по тексту – приборы) предназначены для измерений профиля и (или) параметров 
шероховатости поверхности различных деталей, а также для определения в измеренных 
профилях геометрических параметров: расстояний между точками, радиусов дуг и углов. 
 
Описание средства измерений 

Принцип действия приборов основан на ощупывании неровностей исследуемой 
поверхности щуповой консолью с алмазным или твердосплавным щупом и преобразования 
возникающих при этом механических колебаний щупа в изменения напряжения, 
пропорциональные этим колебаниям, которые усиливаются и преобразуются  
в микропроцессоре. Результаты измерений выводятся на монитор системы управления в виде 
профилей, числовых значений параметров шероховатости и геометрических параметров 
профилей. 

Приборы выпускаются следующих модификаций: МС КП-120, МС 2П-100, МС 2П-230, 
МС 2П-231, МС 2П-250, МС 2П-251, которые различаются визуально, метрологическими  
и техническими характеристиками. 

Приборы состоят из блока привода, датчика, колонны с гранитным рабочим столом, 
установленным на массивное основание, системы управления для оценки результатов измерений 
на базе персонального компьютера (ПК). 

На гранитном столе смонтирована колонна с вертикальными направляющими (ось Z1), 
на которой установлен привод с горизонтальной направляющей (ось Х), на которую в свою 
очередь, крепится датчик с закрепленным на нем щупом (ось Z). Управление всеми 
перемещениями осуществляется джойстиком при помощи меню на экране монитора. 

Приборы модификации МС КП-120 дополнительно оснащаются датчиком  
для измерений параметров шероховатости поверхности, приборы модификаций МС 2П-100,  
МС 2П-230, МС 2П-231, МС 2П-250, МС 2П-251 оснащаются только датчиком для измерений 
параметров контура. 

Приборы модификаций МС 2П-250, МС 2П-251 оснащаются колонной высотой 520 мм, 
остальные модификации оснащаются колонной высотой 320 мм. Приборы модификаций  
МС 2П-231 и МС 2П-251 имеют моторизованную колонну, приборы модификаций  МС 2П-230  
и МС 2П-250 имеют колонну с ручным приводом 

Приборы по дополнительному заказу оснащаются столиками с поперечным 
перемещением и с возможностью нивелировки и поворота измеряемой детали с ручным 
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приводом, а также различными зажимными приспоcоблениями. Приводы приборов оснащены 
регулировкой угла наклона привода. 

Общий вид приборов представлен на рисунках 1-4. 
Пломбировка приборов от несанкционированного доступа не предусмотрена. 

Нанесение знака поверки на приборы не предусмотрено. 
Заводской номер в виде буквенно-цифрового обозначения наносится методом печати 

на металлизированную маркировочную табличку (рис. 4), которая распологается на боковой  
панели траверсного блока прибора. 

Место нанесения 
заводского номера 

 
 

Рисунок 1 – Общий вид приборов для измерений параметров контура  
и шероховатости поверхности МС КП-120 
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Место нанесения   

заводского номера 
 

Рисунок 2 – Общий вид приборов для измерений параметров контура   
поверхности МС 2П-100 

 

 
Место нанесения   

заводского номера  
 

Рисунок 3 – Общий вид приборов для измерений параметров контура  
поверхности МС 2П-230, МС 2П-250 
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Место нанесения   
заводского номера  

 

Рисунок 4 – Общий вид приборов для измерений параметров контура  
поверхности МС 2П-231, МС 2П-251 

 

 
 

Рисунок 5 – Вид маркировочной таблички 
 

Программное обеспечение 

Приборы имеют в своем составе программное обеспечение (ПО) Profile Studio, 
разработанное для конкретной измерительной задачи, осуществляющее измерительные 
функции, функции расчета параметров и функции индикации. 

 
Таблица 1 – Идентификационные данные программного обеспечения 

Идентификационные данные (признаки) Значение 
Идентификационное наименование ПО Profile Studio 
Номер версии (идентификационный номер) ПО,  2.38.2001.6 и выше 
Цифровой идентификатор ПО (контрольная сум-
ма исполняемого кода) 

- 
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Программное обеспечение является неизменным, средства для программирования  
или изменения метрологически значимых функций отсутствуют. Конструкция приборов 
исключает возможность несанкционированного влияния на программное обеспечение  
и измерительную информацию 

Уровень защиты программного обеспечения приборов «средний» в соответствии  
с Р 50.2.077-2014 
 



Л
ис

т 
№

 6
 

В
се

го
 л

ис
то

в 
10

 
  М

ет
р

о
л

о
г
и

ч
ес

к
и

е 
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
и

е 
х
а
р

а
к

т
ер

и
ст

и
к

и
 

 Т
аб

ли
ца

 2
 –

 М
ет

ро
ло

ги
че

ск
ие

 и
 т

ех
ни

че
ск

ие
 х

ар
ак

те
ри

ст
ик

и 
пр

иб
ор

ов
 д

ля
 и

зм
ер

ен
ий

 п
ар

ам
ет

ро
в 

ко
нт

ур
а 

и 
ш

ер
ох

ов
ат

ос
ти

 п
ов

ер
хн

ос
ти

 М
С

 
Н

аи
м

ен
ов

ан
ие

 х
ар

ак
те

ри
ст

ик
и  

Зн
ач

ен
ие

 
М

од
иф

ик
ац

ия
 

М
С

 К
П

-1
20

 
М

С
 2

П
-1

00
 

М
С

 2
П

-2
30

 
М

С
 2

П
-2

31
 

М
С

 2
П

-2
50

 
М

С
 2

П
-2

51
 

Д
иа

па
зо

н 
из

м
ер

ен
ий

 л
ин

ей
-

ны
х 

ра
зм

ер
ов

 п
о 

ос
и 

Z
, м

м
 

от
 0

 д
о 

3 
(о

пц
ио

на
ль

но
   

   
   

 
от

 0
 д

о 
5)

 

от
 0

 д
о 

50
 

 

П
ре

де
лы

 д
оп

ус
ка

ем
ой

 а
бс

о-
лю

тн
ой

 
по

гр
еш

но
ст

и 
из

м
е-

ре
ни

й 
по

 о
си

 Z
, м

км
 

±
(0

,5
+

H
/2

),
 

гд
е 

H
 –

 и
зм

ер
ен

но
е 

зн
ач

ен
ие

 п
о 

ос
и 

Z
, 

м
м

 

±
(1

+
(2

H
/1

10
)8

),
 

гд
е 

H
 –

 и
зм

ер
ен

но
е 

зн
ач

ен
ие

 п
о 

ос
и 

Z
, м

м
 

Д
иа

па
зо

н 
из

м
ер

ен
ий

 л
ин

ей
-

ны
х 

ра
зм

ер
ов

 п
о 

ос
и 

Х
, м

м
 

от
 0

 д
о 

12
0 

от
 0

 д
о 

13
0 

от
 0

 д
о 

22
0 

П
ре

де
лы

 д
оп

ус
ка

ем
ой

 а
бс

о-
лю

тн
ой

 п
ог

ре
ш

но
ст

и 
 и

зм
е-

ре
ни

й 
ли

не
йн

ы
х 

ра
зм

ер
ов

 п
о 

ос
и 

Х
, м

км
 

±
(0

,8
+

L
/1

00
),

 
гд

е 
L

 –
 и

зм
ер

ен
но

е 
зн

ач
ен

ие
 п

о 
ос

и 
X

, 
м

м
 

±
(1

+
(2

L
/3

80
)6

),
 

гд
е 

L
 –

 и
зм

ер
ен

но
е 

зн
ач

ен
ие

 п
о 

ос
и 

X
, м

м
 

Д
оп

ус
ка

ем
ое

 о
тк

ло
не

ни
е 

от
 

пр
ям

ол
ин

ей
но

ст
и 

пе
ре

-
м

ещ
ен

ия
 п

о 
ос

и 
X

, 
м

км
, 

не
 

бо
ле

е 

0,
9 

(н
а 

12
0 

м
м

) 

3 
(н

а 
10

0 
м

м
) 

 

П
ре

де
лы

 д
оп

ус
ка

ем
ой

 а
бс

о-
лю

тн
ой

 
по

гр
еш

но
ст

и 
из

м
е-

ре
ни

й 
ра

ди
ус

ов
 в

 д
иа

па
зо

не
 

от
 5

 д
о 

15
 м

м
, м

км
 

- 
±

(1
+

(2
R

/1
00

)6
),

 г
де

 
 R

 –
 и

зм
ер

ен
но

е 
зн

ач
ен

ие
 р

ад
иу

са
, м

м
 

П
ре

де
лы

 д
оп

ус
ка

ем
ой

 а
бс

о-
лю

тн
ой

 
по

гр
еш

но
ст

и 
из

м
е-

ре
ни

й 
уг

ло
в 

в 
ди

ап
аз

он
е 

от
 

0°
 д

о 
36

0°
 

- 
±

(0
,0

16
+

(0
,5

α/
50

0)
0,

3)
°,

 г
де

 
α 

– 
из

м
ер

ен
но

е 
зн

ач
ен

ие
 у

гл
а,

 °
 



Л
ис

т 
№

 7
 

В
се

го
 л

ис
то

в 
10

 
  Н

аи
м

ен
ов

ан
ие

 х
ар

ак
те

ри
ст

ик
и 

Зн
ач

ен
ие

 
М

од
иф

ик
ац

ия
 

М
С

 К
П

-1
20

 
М

С
 2

П
-1

00
 

М
С

 2
П

-2
30

 
М

С
 2

П
-2

31
 

М
С

 2
П

-2
50

 
М

С
 2

П
-2

51
 

Д
иа

па
зо

н 
из

м
ер

ен
ий

 
па

ра
-

м
ет

ра
 

ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 

R
a,

 
м

км
 

от
 0

,0
03

 д
о 

20
0 

- 

П
ре

де
лы

 а
бс

ол
ю

тн
ой

 д
оп

ус
-

ка
ем

ой
 

по
гр

еш
но

ст
и 

из
м

е-
ре

ни
й 

па
ра

м
ет

ра
 

ш
ер

ох
ов

а-
то

ст
и 

R
a,

 м
км

* 

 
±

(0
,0

04
+

0,
05

R
a)

, 
гд

е 
R

a 
– 

из
м

ер
ен

но
е 

зн
ач

ен
ие

 п
ар

ам
ет

ра
 

ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 

- 

П
ар

ам
ет

ры
 ш

ер
ох

ов
ат

ос
ти

 

R
p,

 R
a,

 R
a7

5,
 R

t, 
R

q,
 

R
z,

 R
zJ

, R
v,

 R
c,

 R
S

m
, 

R
∆

q,
 R

sk
, 

R
ku

, 
R

δc
, 

R
P

c,
 

R
k,

 
R

pk
, 

R
vk

, 
R

m
rR

el
, 

M
r1

, 
M

r2
, 

A
1,

 A
2,

 W
a,

 W
q,

 W
p,

 
W

z,
 

W
t, 

W
v,

 
W

c,
 

W
sk

, 
W

S
m

, 
W

ku
, 

W
δc

, 
P

a,
 P

t, 
P

p,
 P

c,
 

P
v,

 P
z,

 P
q,

 P
S

m
, 

P
sk

, 
P

ku
, 

P
δc

, 
P

P
c,

 
P

m
eR

el
 

- 

Ф
ил

ьт
р 

2C
R

, Г
ау

сс
а 

- 
О

тс
еч

ка
 ш

аг
а 

λc
, м

м
 

0,
02

5;
 0

,0
8;

 0
,2

5;
 0

,8
 

- 
Р

аз
ре

ш
ен

ие
 п

о 
ос

и 
X

, м
км

 
0,

1 
0,

5 
Р

аз
ре

ш
ен

ие
 п

о 
ос

и 
Z

, м
км

 
0,

00
01

  
0,

2 
 

0,
1 

С
ко

ро
ст

ь 
по

 о
си

 Х
 п

ри
 и

з-
м

ер
ен

ия
х,

 м
м

/с
 

0,
25

; 0
,5

; 1
; 2

 
от

 0
,2

 д
о 

2,
 п

ер
е-

кл
ю

ча
ем

ая
 

0,
2;

 0
,5

; 1
; 2

 

Д
иа

па
зо

н 
пе

ре
м

ещ
ен

ий
 

по
 

ос
и 

Z
1,

 м
м

 
от

 0
 д

о 
32

0 
от

 0
 д

о 
52

0 

П
ри

во
д 

ко
ло

нн
ы

 
М

от
ор

из
ов

ан
ны

й 
Р

уч
но

й 
М

от
ор

из
ов

ан
ны

й 
Р

уч
но

й 
М

от
ор

из
ов

ан
ны

й 
Т

ип
 д

ат
чи

ка
 

ин
ду

кт
ив

ны
й 



Л
ис

т 
№

 8
 

В
се

го
 л

ис
то

в 
10

 
  Н

аи
м

ен
ов

ан
ие

 х
ар

ак
те

ри
ст

ик
и 

Зн
ач

ен
ие

 
М

од
иф

ик
ац

ия
 

М
С

 К
П

-1
20

 
М

С
 2

П
-1

00
 

М
С

 2
П

-2
30

 
М

С
 2

П
-2

31
 

М
С

 2
П

-2
50

 
М

С
 2

П
-2

51
 

Г
аб

ар
ит

ны
е 

ра
зм

ер
ы

, 
м

м
, 

не
 

бо
ле

е 
-д

ли
на

 
-ш

ир
ин

а 
-в

ы
со

та
 

  
94

6 
56

8 
 

68
1 

  
10

13
 

40
0 

67
9 

  
10

96
 

58
7 

 
59

6 

  
10

96
 

58
7 

48
0 

  
10

96
 

58
7 

79
6 

  
10

96
 

58
7 

68
0 

М
ас

са
 п

ри
бо

ра
, к

г,
 н

е 
бо

ле
е 

50
 

34
 

42
 

52
 

П
ри

м
еч

ан
ия

: 
Д

ля
 м

од
иф

ик
ац

ии
 п

ри
бо

ро
в 

М
С

 К
П

-1
20

 и
сп

ол
ьз

уе
тс

я 
щ

уп
 р

ад
иу

со
м

 2
 м

км
, у

го
л 

ко
ну

са
 6

0°
; 

Д
ля

 в
се

х 
м

од
иф

ик
ац

ий
 п

ри
бо

ро
в 

(к
ро

м
е 

М
С

 К
П

-1
20

) 
ис

по
ль

зу
ет

ся
 щ

уп
 в

 ф
ор

м
е 

то
по

ри
ка

 с
 у

гл
ом

 1
1°

, с
ф

ер
а 

ра
ди

ус
ом

 2
0 

м
км

. 
 Т

аб
ли

ца
 3

 –
 Т

ен
ич

ес
ки

е 
ха

ра
кт

ер
ис

ти
ки

 п
ри

бо
ро

в 
М

С
 

Н
аи

м
ен

ов
ан

ие
 х

ар
ак

те
ри

ст
ик

и 
Зн

ач
ен

ие
 

У
сл

ов
ия

 э
кс

пл
уа

та
ци

и:
 

- 
но

рм
ал

ьн
ая

 о
бл

ас
ть

 з
на

че
ни

й 
те

м
пе

ра
ту

ры
, º

C
,  

-о
тн

ос
ит

ел
ьн

ая
 в

ла
ж

но
ст

ь 
во

зд
ух

а 
(б

ез
 к

он
де

нс
ат

а)
, %

, н
е 

бо
ле

е 

 
от

 +
18

 д
о 

+
22

 
85

 
П

ар
ам

ет
ры

 э
ле

кт
ри

че
ск

ог
о 

пи
та

ни
я:

 
-н

ап
ря

ж
ен

ие
 п

ер
ем

ен
но

го
 т

ок
а,

 В
 

-ч
ас

то
та

 п
ер

ем
ен

но
го

 т
ок

а,
 Г

ц 
от

 2
00

 д
о 

24
0 

50
  

М
ощ

но
ст

ь,
 В

т,
 н

е 
бо

ле
е 

50
0 

 



Лист № 9 
Всего листов 10 

 

 

Знак утверждения типа 

на титульный лист руководства по эксплуатации печатным способом. 
 
Комплектность средства измерений 

 
Таблица 4 – Комплектность приборов для измерений параметров контура и шероховатости 
поверхности МС 

Наименование Обозначение 
Количе-

ство 
Прибор для измерений параметров контура и 
шероховатости поверхности  в составе: 

МС КП-120; МС 2П-100; 
МС 2П-230; МС 2П-231;  
МС 2П-250; МС 2П-251 

1 шт. 
Блок привода 
Гранитное основание с колонной  
Стандартный щуп для измерений шерохо-
ватости и (или) стандартный щуп для 
измерений контура 

- 1 шт. 

Руководство по эксплуатации 26.51.66-009-26348798-2023РЭ    1 экз. 
 

Сведения о методиках (методах) измерений 

Методы измерений изложены в разделе 1.6 «Запуск и проведение измерений» 
документа «Приборы для измерений параметров контура и шероховатости поверхности МС. 
Руководство по эксплуатации». 
 

Нормативные документы, устанавливающие требования к средству измерений 

Государственная поверочная схема для средств измерений параметров шероховатости 
Rmax, Rz в диапазоне от 0,001 до 12000 мкм и Ra в диапазоне от 0,001 до 3000 мкм, 
утвержденная приказом Росстандарта 6 ноября 2019 г. № 2657; 

Государственная поверочная схема для средств измерений геометрических параметров 
поверхностей сложной формы, в том числе эвольвентных поверхностей и угла наклона линии 
зуба», утвержденная приказом Федерального агентства по техническому регулированию  
и метрологии от 6 апреля 2021 г. № 472; 

ТУ  26.51.66-009-26348798-2023 «Приборы для измерений параметров контура  
и шероховатости поверхности МС. Технические условия». 
 
Правообладатель 

Общество с ограниченной ответственностью «Киберфизические системы  
и искусственный интеллект» (ООО «КСИЛЛЕКТ») 
ИНН 7718960659 
Юридический адрес: 107207, г. Москва, Щёлковское ш., д. 77, эт. 1, помещ. XII,  
ком. 89В 
Тел.: +7 (495) 604 10 13 
E-mail: info@xillect.ru 
Web-сайт: www.xillect.ru 
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Изготовитель 

Общество с ограниченной ответственностью «Киберфизические системы  
и искусственный интеллект» (ООО «КСИЛЛЕКТ») 
ИНН 7718960659 
Адрес: 107207, г. Москва,  Щёлковское ш., д. 77, эт. 1, помещ. XII, ком. 89В 
Тел.: +7 (495) 604 10 13 
E-mail: info@xillect.ru 
Web-сайт: www.xillect.ru 

 
Испытательный центр 

Федеральное государственное бюджетное учреждение «Всероссийский  
научно-исследовательский институт метрологической службы» (ФГБУ «ВНИИМС») 
ИНН 9729315781 
Адрес: 119361, г. Москва, вн. тер. г. муниципальный округ Очаково-Матвеевское,  
ул. Озерная, д. 46 

Тел.: 8 (495) 437-55-77 
Факс: 8 (495) 437-56-66 
E-mail: office@vniims.ru 

Web-сайт: www.vniims.ru 

Уникальный номер записи в реестре аккредитованных лиц № 30004-13. 
 

 


