
Поверка 

осуществляется по документу МИ 2124-90 «Манометры, 

вакуумметры, мановакуумметры, напоромеры, тягомеры и 

тягонапоромеры показывающие и самопишущие.  Методика 

поверки» и по документу 5Ш0.283.421 МП «Манометры, 

вакуумметры и мановакуумметры показывающие для точных 

измерений МПТИ, ВПТИ и МВПТИ. Методика поверки», 

согласованный ФГУП «ВНИИМС» в 2006 г. (для класса точности 

0,4). 

 

 

 

 


