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1 обшие положенпя
1.1 Настоящм методика распространяется на адгезиметры гидравJIические

Еlсоmеtеr 506 (дшее - адгезшлегры) и устапавливает методы и средства их первичной и
периодической поверок.

1.2 При определеЕии метрпогическю( харакгеристик а.цгезиметра в paмKllx
провод,tмой поверкИ обеспещлвается прослеживаемость к государствеIIному первичному
этаrлону гэт 32-2011 ГПЭ едlницы сиJш в соответgгвии с локiлJIьной поверочной схемой дтя
средств измерений усиrп,rя отрыва покрыпй (адгезиметров гид)авлических), стрlкцра
которой приведена в Приложении А к настоящей методике повфки.

1.3 В результате поверки должны быть подтверждены метологические ,требования,

приведенные в таблице 1.

Табли 1_м огиtIеские х ки

1.4 В настоящей методике поверки испоJIьзуются мgгод косвенных измерений.

2 Перечень операцrrй поверкп средства пзмеренrrй
2.1 При прведении первичной и периодической поверки выпоJIняют операции,

укarзанные в таблице 2
Таблица 2 - оп по ки

Наименование характеристики Значение
.Щиапаон измереlпт1 усшп-rя отрьва покрьгпай, МПа
- Elcometer F506-А с тесговьпt{ элемептом (упорм) .шамсгром l4,2 мм
- ElcometeT F506-А с тестовым элементом (упорм) ,шламегрм 20 мм
- Elcometer F506-А с тестовьш элемектом (упором) лиамегром 50 мм
- Elcometer F506-D с тестовьтм элемекгом (упором) ,шамсгрм l4,2 мм
- Elcometer F506-D с тестовьIм элемеrrгом (упорм) ,шамсгрм 20 мм

с тестовым элементом (упором) дrамсrром 50 мм- Elcometer F5Oб-D

отбдо46
от3до23

от 0,5 до 3,7
от4до50
от2до25

от 0,4 до 4,0
пределы допускаемой приведенной к максимtlJIьному зЕачению
д,Iапазона измерений пофепшости измерений усиJIия 0цьва покрьrпй,
%
- Elcometer F506-А
- Еlсоmеtеr F506-D

+2,0
+l,5

Обязательность проведения
опершtии при

Наименование операций
первиtIной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(rryнюа) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выпоJIняется

операция поверки
Внешний осмотр средства измерений Да .Ща 7

Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и опробовании
средства измерений)

.Ща 8.2

Опробовшlие (при подготовке к поверке
и опробокшии средства измерений,
проверка программного обеспечения)

Да Да 8.з

Определение метрологических
характеристик Да Да 9

Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим
,гребоваrrиям

Да Да 10

2

Да



3 Требования к усJrовпям rrроведення поверкц
3.1 При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия влияющих

факторов:
- температура окружающей среды, ОС от плюс 15 до плюс 25
- относительн:ц влажность, %о от 40 до 80

4 Требования к специаJrистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускаются лица, ознакомленные с руководствirми по

экспJryатации на средства поверки и поверяемый адгезиметр, имеющие необходимую
ква,тификацию и прошедшие иЕструкгаж по технике безопасности:

4.2 Требования к количеству специалистов в цеJшх обеспечения безопасности работ и

возможности выполнения процедур поверки отсутствуют.

5 Метрологические и технические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки применяются средства поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - С едства по

бТребовашия(Условия)пообеспечеппюбезопасностппроВеДенияповеркП
6.1 При проведении поверки необходимо Соблюдать указания по технике

безопасности, приведеЕные в эксплуатационной документации на средства поверки и

адгезиметры,

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дтя проведения поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

ств по ки
Прибор
комбинированньй
Testo 622, рег. ]ф
53 505_ 13

Срдства измерний температуры
окружаощей среды в диzшазоне измерепий
от +l5 оС до +25 оС с абсоrпотной
погрешностью не более l "С
Средства измерений относительной
влакности воз.духа в диапазоне измерений
от 40 % до 80 % с абсоrпотной
по ностью не более 3 %

8.2 Контроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства
измерений)

Штшгенчиркуrь
ABSoLUTE
DIGIMATIC серии

. Np 49805-12500

Срдства измерений дrины в диап&}оне
измерний от 10 до l00 мм с абсоJпотной
погрешностью не более 0,03 мм

8.4 Опробование (при
подготовке к поверке и
опробовании средства
изм ении

.Щинамометр
электронньй
АIlдlу-10/lи-1,
рег. No 67638-17

.Щинамометр
электронньй
АI]дзу_2/lи-1,

ег. Np б7638-17

Эталопы единицы силы, соответствующие
требованиям к рабочим этitлона}, 2 разряла
по прик lу Росстшцарта от 22.10.2019 Nq

2498 в диапазоне значений от 0,5 до l0 кН с
относительной погрешностью не более

0,24%

9 Определение
мsтрологических
характеристик

dpyzue упверэюdенные u

й уmвержdенно?о muпа u
пршuечанuе - ,щопускаеmся uспользоваmь прu поверке

аmmесmованньaе эmмоньl еduнuц велuчuн, среdсmва uзмеренu
ванuяu. занньlм в mаблпове HHble, ов-7еmво ю uе ,uеп uческllu



7 Внешнrrй осмотр средства пзмеренпй
7.1 При внешнем осмотре должно бьпь установлеЕо:
- нilличие маркировки (наименование или товарньй знак фирмы изготовитеJи, тип,

заводской номер, дата изготовления);
- отсутствие следов коррозии, механических повреждений и дефеюов, влияющих на

работоспособность;
_ отсутствие течи в гидросистеме адгезиметров;
- комплеrгность в соответствии с руководством по экспJryатации.
7,2 Результаты внешнего осмотра счит!lются положительными, если устtшовлено

соответствие перечисленным требомниям. Если перечисленные требования не

вьшолняются, адгезиметр признilют непригодным к применению, дшIьнейшие операции
поверки Ее производят.

8 Подготовка к поверке и опробованпе средства измеренпй, проверкr
программного обеспеченпя

8.1 Перел проведением поверки вьцержать адгезиметы и средства поверки в

условиях в соответствии с п.3 не менее 2 часов.
8.2 Контроль условий поверки
провести контроль условий поверки. Полученные результаты измерений влияющих

факгоров доJDкны соответствовать требованиям, указанным в п.3 данной мsтодики. В
противном сJryчае поверкУ не проводят до приведения условий поверки в соответствие с п. 3.

8.3 Опробование
8.з.1 включить цифровой индикатор адгезиметра (только для адгезиметра

модификации Еlсоmеtег F506-D). При этом на цифровом инд{каторе должно отображаться

текущее значение нагрузки.
поверпуть винт грубой реryлировки по часовой стрелке для создzlния небольшого

давлеЕиJr (примерно 1,5 МПа). Проверить плtlвность хода рабочего поршня при опробовании

на холостом ходу, дважды выкрутив рукоятку регулировки величины прилагаемой нагрузки

до упора и обратно. Повернуть винт грубой реryлировки против часовой стрелки до упора,

Результаты опробования считаются положительЕыми, если установлево соответствие

перечисленным требованиям. Если перечисленные требовшrия не выполняются, адгезиметр

призЕalют непРигодныМ к применению, да,тьнейшие операции поверки не производят,

8.3.2 Измерение ди:шrетра тестовьж элементов (упоров)

Измерение внешних диzllr,{етров тестового элемента (упора) производят при помощи

,ruп.a"ч"р*у-. Провести пять измерений диаметра в разных сечениях Dt, 
_Dz, 

Dз, D+ Ds

тестового -""anru lynopa) с номиншlьным диit}iетром 20 мм, l4,2 мм, 50 мм (в зависимости

от комплеюаIши адгезиметра).

,Щействительное значение диаметра тестового элемента D, ,ил, вычислить по формуле

D--
(Dt + D2+Dз+D4+ D5) (1)

где D - действительное значение диаметра тестового элемента, мм;

Dt_s - измеренные значения диаметра тестового элемента" мм,

РезУльтатоперацииповеркисчитатьпоЛожительным'еслиоткJIонениезначения
диаметра тестового элемента (упора) не превышают + 0,1 мм от его номин:UIьного значения,

Если перечисленные трбования не выполняются, адгезимет призн,lют непригодяым

к применению, дальнейшие операции поверки не производят,

S.3.3 Проверка прогрilп,{много обеспечения средства измерений

Проверка ПРОГРаI\{мНОГо обеспечения (ПО) проволят д,тя модификации Elcometer

F506_D.
проверить номер версии По адгезиметра, Номер версии встоенного По адгезиметра

отображается при вкJIючении адгезиметра на дисплее индикатора адгезиметра,

4



Сравнить полученные данные с номером версии ПО, указанным в описании типа
поверяемого адгезиметра.

Результаты проверки ПО считаются положительными, если номер версии ПО не ниже

указанного в описании типа.
Адгезиметры, не отвечающие перечисленным требованиям признают непригодным к

применению, да-пьнейшие операции поверки не производят.

l0 Подтверждепие соответствия средства измерений
требованиям

метрологическим

10.1 Оценка соответствия адгезиметра метрологическим требованиям, указанным в

таблице 1

,Щействительное значение усиJIия отрыва покрытИfi Pia. МПq рассчитать по формуле

ZFii
з.s

(2)

где
"/ - точка нагружения;

l - номер нагружения;

F' - показание эталонного динамометра, Н;

S площадь тестового элемента (упора), мм'.

ПриведеннуЮ погрешность измерений усиJIия отрыва покрьrп,Iй 61, ОА, рассчитатъ rло

dPj

5

формуле

9 Определение метрологпческих характеристик
9.1 . Определение приведенной погрешности измерений усиJIия отрыва покрьrшй,
Включить (только для адгезиметра модификации Elcometeт F506-D) индикатор

адгезиметра.
Установить адгезиметр на силовую pa]r,ty, соединив при этом адгезиметр и эталонньй

динalмометр с помопФю специztльного анкера.
При установке адгезиметра на силовую раму, корпус адгезиметра (акryатор)

зафиксировать, подкручиваJl винт грубой реryлировки по часовой стрелке, создавiul давление
примерно 1,3 - i,5 МПа. Затем медленно и равномерно проворачивать изогнуryю рукоятку и

снимать показания.
Схема установки адгезиметров на силовую раму приведена в Приложении Б.

После проведения олнократного цикJIа измерений следует произвести обнуление
индикатора. Сбросить давление, полностью прокрутив рукоятку и винт грубой реryлировки
против часовой стрелки.

,щля обнуления аналогового индикатора устalновить красную стрелку в нулевое

положение с помощьЮ поворота шарообразной ручки Еа лицевой панели индикатора. .Щля

обнуления цифрового индикатора нажать кнопку МАХ.
при проведении измерений на адгезиметре с цифровым индикатором с помощью

кнопок упрilвления задае,lся диаметр используемого тестового элемента (упора) 20 мм в

соответствиИ с пунктоМ 9.4 руководства по эксплуатации. При проведении измерений на

адгезиметре с анilлоговым индикатором используется внешняJl шкала д'Iя упора 20 мм.

провести ряд измерений, содержащий не менее пяти точек нzlгружения, равномерно

распределенных по лиаlIазону измсрений, включiul наименьшее и наибольшее значение

диапчвона измерений. На каждой точке нагружения произвести отсчет показаний по

дина.rометУ при достижении требуемой нагрузки по показаниям адгезиметра, Операцию

повторитъ ти раза. Измерения проводить в направлении растяжения.



6 :Рl:!!.tоо , (3)

где
"/ - ступень нагружения;

Р, - значепие усилия отым покрьгпй, измеренное адгезиметом, МПа;

Р,а - действительное значение усиJIия отрыва покрьгпrй, МПа;

Риах - максимальное значение диапазона измерений, МПа.

Результат поверки считать положительным, если основнIu приведевная погрешность
измерний, не превышает значений, приведенньD( в Таблице 1.

В сrryчае несоответствия адгезиметра уст:lновленным цебованиям, результат поверки

адгезиметра считать отрицательньш.

1l Оформление результатов поверкIi

l1.1 Сведения о результатах поверки средств измерений передаются в Федера,rьный

информационньй фопд по обеспечению единства измерений.
11.2 ПрИ положительнЫх результатах поверки по з:lявлению ыIадельца средства

измерений или лица, представившего его в поверку, вьцается свидетельство о поверке

средства измерний, оформленное в соответствии с действующими нормативно-правовыми

документами. Знак поверки наносится на свидетельство о поверке.

l1.3 При отрицательных результатах поверки по заявлению владельца средства

измерний или лица, представившего его в поверку, вьцается извещение о непригодlости к

применению средства измерений, оформленное в соответствии с действующими

нормативно-правовыми документа},lи.
1 1.4 Требования к оформлению протокола поверки не предъявляются,

И.о. начальника лаборатории }'.lb 445
ФБУ кНИЦ ПМ-Ростест> М.В. Хлебнова

А.С. Леонидов

6

Инженер по метрологии I категории
лаборатории N9 445 ФБУ <НИI-1 ПМ-Ростест>



Приложение А
фекоменлуемое)

Лока.цьнм поверочнaц схема ди средств измерений уси.lпая отрьва покрышй
(адзезиметров гидравлических)

о
l-L

.4зl
ба
ь=

:

о
l-
L

l.

F

оь

os\о
о-

Машины силовоспроизводящие - рабочие эталоны

единицы силы l разряда

в диапilзоне значений от 0,5 до l0 кН

6" : 0,02 %

Метод прямых и]мерений

Динамометры - рабочие эталоны единицы силы 2 разряда

в диапазоне зI]ачений от 0,5 до l0 кН

Бо: 0,24 о/о

метод косвенных
измерений

Адгезиметры гидравлические

в диапiвоне измерений от 0,4 до 50 МПа

Б : (1,5 _ 2,0) %
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Приложение Б

фекоменлуемое)

Схема установки адгезиметов гидравлических ELCOMETER 50б на силовую раму.

Аrсгуатор
адrезишетра

Соединвтельвый
авкер

Верхняя
тяга

этаlrонньrй
динамометр
на растаr<ение
2-го разрrла

Нижняя
гайка IIи ж няя

Силовая
рама

тяга

l

пl
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