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l Общие положенпя
Настоящая методика поверки распространяется на ключи моментные предельные

Т (ла,T ее - клочи), производства JONNESWAY ENTERPRISE СО., LTD., Тайвань, и

устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверки.
1 .1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие

метрологические требования, приведенные в таблице l.
таблица l - Ме огические ха истики

l .2 Ключи до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной
поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

l .3 Первичной поверке подвергается каждый из экземпляров ключей.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый из экземпляров ключей,

находящихся в эксплуатации, через межповерочные интервaшы.
1.5 Выполнение всех тебований настоящей методики обеспечивает

прослеживаемость поверяемого средства измерений к следующим государственным
первичным этaL,Iонам:

ГЭТ 149-2023 - ГПЭ единицы крутящего момеЕта силы в соответствии с
Государственной поверочной схемой для средств измерений кругящего момента силы,

утвержденный приказом Федера,rьного агентства по техническому регулированию
метрологии Ns 1794 от к31> июля 2019 г.

l .б В методике поверки реализован следующий метод передачи единиц: метод
прямых измерений.

)

Пределы допускаемой
относительной погрешности

измерений кр}тящего момента
силы. Уо

Модификация .Щиапазон измерений

крутящего момента
силы. Н,м

I{eHa

деления
шкалы. Н,м

l 270l 0N от 2 до l0 0.1

0.1T27020^N от4до20
T2702l N от4до20 0 1

0,15T270_]0N от 4,5 до 30

0.15т2703 t N от 4,5 до 30

T0.+06l от 10 до 60 0,5

T27060N от 10 до 60 пý
0.5T27100N от 20 до l00

T27l0lN от20до l00 0 5

1T27200N от 40 до 200

2T27340N от 60 до 340
5T27600N от l00 до 600

5T27800N от 150 до 800

T]78()l N от 150 до 800 5

5T27l000N от 200 до l000
5T27l00l N от 200 до 1000

T27l500N от 300 до l500 10

T272000N от 400 до 2000 10

+4

1T30200N от 40 до 200
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2 Перечень операцпй поверки средств пзмереrrпй
Щля поверки ключей должны быть выполнены операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - опе ипо ки

3 Требоваппя к усповпям проведения поверкп
При проведении поверки должны соблюдаться след},ющие условиJI измерений:
- температура окрlrкающей среды, ОС от +l5 до +25

4 Требованпя к спецпаJlrtстдм, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специzLписты организации,

аккредитованной в соответствии с законодательством Российской Федерации об
аккредитации в национальной системе аккредитации на проведение поверки средств
измерениЙ данного вида, имеющие необходимlто квалификацию, ознакомленные с

руководством по эксплуатации и настоящей методикой поверки.
4.2 ,Щля проведения поверки ключа достаточно одного поверителя.

5 Метрологическпе п техппческпе требованиям к средствам поверкп
При проведении поверки должны применятъся средства поверки, приведенные в

таблице 3.

обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки

Наименование операции поверки

первичнои
поверке

периодической
поверке

Внешний
измерений

осмотр средства Ща 7Да

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

Да Да 8

9
Определение
характеристик
измерений

метрологических
средства

диапазона и
погрешности

измерений кр}"гящего момента
силы

Определение
относительной

Да 9.1

l0
Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

Да Да

)

Да
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Таблица 3 - С дства по ки

6 Требованпя ýсловшя) rro обеспечецпю безопаспостrr проведенЕя поверкп
6.1 При проведении поверки должны быть соблодены требования безопасности в

соответствии с эксплуатационной документацией на ключи, а также в соответствии с

правилами безопасности, действующими на месте проведения поверки.
6.2 Во избежание несчастного случая и для предупреждения повреждевия ключей

необходимо обеспечить выполнение следующих требований:
- нагружать ключи необходимо плавно и равномерно;
- после дости)t(ения необходимого момента затяжки необходимо прекратить

дальнейшее нагружение;
- при проведении trсрвичной поверки необходимо провести несколько нагружений

на низком моменте для того, чтобы рабочий механизм полностью смазался;
- очистку клюЧей разрешается проводить только сухими материалами, Ее погружать

в жидкость;
- запрещается работать с кJIючllми в случае обнаружения их повреждения.

7 Внешнпй осмотр средства пзмереппй
при внешнем осмотре необходимо установить соответствие ключа следующим

требованиям:
- комплектность ключа должна соответствовать эксплуатационной документации;
- поверхностИ деталей ключа должны быть чистыми и Ее иметь видимых

повреждений и следов коррозии;
- присоединительный элеменТ ключа не должен иметЬ искаr(ений формы, смятий и

сдвигов от}tосительно головки ключа;
- шкалы ключа и маркировка четкие и легко читаются.
Если перечислен ные требован ия не выполняются, ключ

признают непригодЕым к применению, дальнейшие операции
поверки не производят.

1

Перчень рекомендуемых
средств поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Основные средства поверки
Измерители крутящего
момента силы серий
Stahlwille'7721,'7721-1,
,1,722, 

7723-2, 
,772з-3, ,1,724-

1 (рег. .}Ф 244З4-08)9.1

Рабочий эталон 2-го разряда в соответствии
с Государственной поверочной схемой дIя
средств измерений кругящего момента силы,

утвержденной приказом Федерального
агентства по техническому реryлироваlнию и

метрологии от <31> июля 2019 г. N 1794. -
Измерители (моментомеры),
преобразовате.ша кр},тящего момента силы

Вспомогательное оборудование
Термогигрметр ИВА-6,
модификация ИВА-6Н-Д
(рег. Nч 46434-1 1)8.9.1

Срелство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерний от
+15 до +25 "С, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *0,3 ОС

Примечание - доIryскается использовать при поверке другие }твержденные и

аттестованные эталоны единиц величин, средства измер€ний )лвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрлогическим требованиям, указанным в таблице.
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8 Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмеренrrй
8.1 Перед проведением поверки до;rrкны быть выполнены след},ющие

подготовитеJIьные работы :

- проверить на.lIичие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- кJ]юч и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

эксплуатационной документацией;
- все детalли ключа и средств поверки должны быть очищены от пыли и грязи.
8.2 При опробовании кJIюч необходимо нагрузить не менее десяти ptrз до верхнего

предела измерений.
Результаты опробования считаются положительными, если показания измерителя

кр}тящего момента не имеют заметной тенденции к монотонному изменению показаний
при последующих нагружениях.

При наличии заметной тенденции к монотонному изменению показаний операции,
приведенных в п. 8.2 повторяют.

при двукратrом невыполнении требований ключ признalют непригодным к

применению, дальнейшие операции поверки не производят.
Если перечисленные требо вания не выполняются, ключ

признают непригодным к применению, дальнейшие операции
поверки не производят.

9 Определенпе метрологическЕх характерпстшк средства пзмерений
9.1 Опрелелеппе дrtапазона п отшосптельной погрешшостп измерепшй крутящего
момента сплы

!ля определения диапазона и относительной погрешности измерений кр}тящего
момента силы необходимо нагрузить ключ по часовой стрелке крутящим моментом силы в

трех точках, равных нижнему пределу измерений, 60 и l00 7о ОТ ВеРХНеГо предела

измерениЙ. Скорость нагружения должна составлять не более l0 %о от верхнего предела

измерений в секунду, при этоМ кJIюч нагружаЮт до пол}пiения сигнаJIа о достижении

устilновленного значения крутящего момента силы.
Нагружения должны быть плавными (без уларов и рывков). В случае несоблюдения

этого требования цикл повторяют. Количество циклов нагр}Dкения - не менее десяти для
каждой точки нагружения.

.щействительное значение крутящего момента силы отсчитывают по показаниям
измерителя.

l0 Подтверждение соответgтвпя средства пзмеренпй метрологическим требованпям
относительнlrо погрешность измерений крутящего момента силы определить по

формуле:

д = 
M"'Y, M'*.t00%

М.чд

где Д - относитеJьнаrl погрешность измерений, Н,м;
М"* - заданное значение крутящего момента силы, Н,м;
Mn." - измеренное значение крутящего Момента силы, Н,м.
за значение относительной погрешности ключа принять максимttльЕое значение

полученной относительной погрешности измерений во всех точкiлх нагружения.
Ключ считаетсЯ прошедшиМ поверку, если диапaвон и отвосительная погреIIlность

измерений кр}"тящего момента силы соответствуют значениям, приведенным в Таблице l.
Если требования данного пункта не выполняются, кл юч

признают непригодЕым к применению.

5
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1 1 Оформлеlrше результатов поверки
l1.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 10 настоящей методики
поверки.

l1.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеJIя( подтверждения
поверки должны быть переданы в Федершtьный информационный фонд по обеспечению
единства измерений.

l1.3 При положительных результатах поверки кJIюч признается пригодным к

применению и по змвлению владельца средств измерений или лица, представJlяющего
средства измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы.
Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

l1.4 При оцицательных результатах поверки, кJIюч признается непригодным к

применению и по зzulвлению владельца средств измерений или лица, представляющего
средства измерений на поверку. выдаётся извещение о непригодности установленной
формы с указанием основных причин.

И.о. заместителя руководителя
центра испытаний СИ
ООО кАвтопрогресс - М> О.Ю. Куранова
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