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1 оБщиЕ по.rIожЕния
1.1 Настоящая методика устанавливает методы и средства первичной и периодической

поверок профилемеров многокalнальньIх с нalвигационной системой (ла.пее по тексту -
профилемеры), изготовленньж АО <tTранснефть - ,Щиаскан>, г. Лlховицы.

1.2 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические
требования, приведенные в таблице l .

Таблица l -М огические истики

обозначение
модификации

заводской
номер

Типоразмер
(лиаметр1 Наименование характеристики

\f\f дюйм

.Щrапазон измерений
глубины дефекта

выступающего внугрь,
мм

.Щиапазон измерений
координат лефекта

(вдоль
оси трубы), мм

1 0-прн.0l -00.000
30500l
2150l00

l0 от 4,0 до 40.0

от 281 ,5 до 1 8000,0з25 |2 от 4,0 до 43,0
355,6 l4 API от 4,0 до 50,0

l4_прн.00_00.000
2|22,790

з7,I l4 от 4,0 до 50,0 от 247.6 до l8000.0
406,4 lб API от 4,0 до 60,0 от281,5до l8000,0

21,4|02l
з77 l4 от 4,0 до 50,0

от 2l б,0 до l 8000,0
406,4 16 API от 4,0 до 60,0

l6_прн.01_00.000

305044
207,75,7

2l50l l0
2l 50628
2150629

406,4 16 API от 4,0 до 58,0

от 28l .5 до l 8000,0
426 16 от 4,0 до 63,0

457,2 l8 API от 4,0 до 68,0
508 20 API от 4,0 до 74,0
530 20 от 4,0 до 75,0

22-прн.00-00.000 2l4l 050

55 8,8 22 API от 4,0 до 77,0

от 278,0 до l8000.0
609.6 24 API от 4,0 до 82,0
бj0 24 от 4.0 до 93,0

660.4 26 API от 4,0 до 88,0

28-прн.02-00.000

30400l

28 от 4,0 до 107,0

от 422,5 до l8000,0
762 з0 API от 4,0 до l 10,0
820 з2 от 4,0 до 1 l7,0

9\4,4 36 API от 4,0 до 130,0
20,1970
2150l20
2l50l30
2l506з5
2l 5063б

720 28 от 4,0 до 107,0

от 41 8,0 до l8000,0
762 30 API от 4,0 до 1 10,0
820 з2 от 4,0 до l 17,0

914,4 зб Ар] от 4.0 до l3 0,0

40-прн.0l -00.000

305048
305049
206l10
2l506з7
2l50638

l020 от4,0до l53,0

от 422,5 до l 8000.0
l067 42 от 4,0 до l58,0

1220 48 от 4,0 до 185,0

пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений глубины дефекта
выступающего вцугрь, мм

+)

пределы допускаемой относительной
погрешности измерений координат дефекта
(вдоль оси труýы), %

+0,5

27з

,720

40
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1.3 Необходимо обеспечение прослеживаемости поверяемого профилемера к
государственным первичным этllлонalм единиц величин посредством использовalния
аттестованньж (поверенньтх) в установленном порядке средств поверки.

По итогам проведения поверки должна обеспечиваться прослеживаемость поверяемого
профилемера к государственному первичному эталону единицы длины - метру ГЭТ 2-2О2l в
соответствии с локальной поверочной схемой для ультразвуковьп дефектоскопов, комплексов,
систем, установок, приборов, станций (Приложение А).

методика поверки реализуется посредством методов прямых измерений.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВД ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении первичной (в том числе после ремонта) и периодической поверок

должны выполняться операцни, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - Операции первичной и периодической поверок

Наименование операции поверки

обязательность выполнения
операций поверки при

Номер разлела
(пlнкта) методики

поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

внешний осм да да 7
Подготовка к по еио вание да да 8
Проверка прогр:lммного обеспечения
с дства изм да да 9

да да l0

Определение диапазона и
относительной погрешности
измерений координат дефекга (влоль
оси ы

да да l0. l

да да 10.2

2.2 Поверка профилемера осуцествляется tккредитованными в устalновленном порядке
юридическими лицalми и индивидуальными предпринимателями.

2.3 Поверка профилемера прекрацается в случае полуlения отицательного результата
при проведении хотя бы одной из операций, приведенньrх в таблице 2, а профилемер признают
не прошедшей поверку.

2.4 Прелусмотрена возможность проведения поверки профилемеров многоканальных с
навигационной системой в отдельном типоразмере, на меньшем числе поддиапа}онов
измерений глубины дефекта, выст)пающего внутрь и не предусмотрена возможность
проведения поверки отдельньD( измерительньп каналов и для меньшего числа измеряемьrх
величин

з

Определение метрологических
харакгеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

Определение диапазона и абсолютной
погрешности измерения глубины
дефекга, выступilющего вЕугрь



З ТРЕБОВЛНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 При проведении поверки должны бьrгь выполнены следующие условия:
- температура окр)rкающего воздуха, ОС 20 +5

4 трЕБовАния к спЕциллистАм, осущЕствIlяющим повЕрку
4, l К провелению поверки профилемера доrryскается инженерно-технический персонaL,I

со средним или высшим техническим образованием, имеющий право на поверку
(атгестованньrми в качествс поверителей), изуrивший усцойство и принцип работы
поверяемого профилемера и средств поверки по экспJrуатационной документации.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВЛМ
повЕрки

5.1 Рекомендуемые средства поверки ук:ваIrы в таблице 3.

Таблица 3 - М ологические и технические вания к с Ba\t по ки

ШтангенIшркуль
rrп {rI-I-250-0,0l
(да,тее _
шпаrгенчирк,чль).

рг. }Ф 72l89-18

5.2 Срелства поверки должны быть поверены и аттестованы в установленном порядке.

4

Операции поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические требовапия к
средствirм поверки, необходимые для

проq€дения поверки

Перечень

рекомендуемых средств
поверки

п. 3.1 Требования к
условиям
проведения поверки

Средство измерений температуры в диапrrзоне
измерений от -l0 ОС до +60 ОС, пределы
допускаемой погрешности измерений +0,4 ОС.

Средство измерений относительной влажности
воздуха в диапазоне от l0 % до 95 0/о, пределы
допускаемой погрешности измерений *3Оlо.

Средство измерений абсолютного давления в

диапазоне от 300 до 1200 гПа, пределы
допускаемой погрешности измерений *5 гПа

Прибор
комбинированный
Testo 622 (да,,Iее -
прибор),

рег Nэ 53505- l 3

диапaвона и
относительной
погрешности
измерений
координат дефекта
(вдоль оси трубы)
п. 10.2 Определение
диапазона и
абсолютной
погрешности
измерения г;ryбины
дефекта,
выступающего
внутрь

эталоны единицы длины - метра и средства
измерений, соответствующие требованиям к
этalлонаьl не ниже 3 разряда согласно приказа
Росстандарта Nо 20l8 от l5.08.2022г, <о
внесении изменений в Госуларственнуто
поверочн}.ю схему для средств измерений
Дlины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм>
)твержденнуо приказом Федерального
агеЕтства по техническому регулированию и
метологии от 29.12.2018 Ns 2840 в диапtвоне
значений от 0,5 до l00,0 мм

меры дины концевые
плоскопараллельные!

набор Nal (да.лее - меры
набор J,{Ы ),

рг, Ns 74059-19

п. l0.1 Определение Средство измерений с диапазоном измерений
от 0 до 250 мм, предеJIы догryскаемой абсо.lпgпrой
погрешности измерний +0,03 мм в д,rапазоне
от 0 до 200 мм, +0,04 мм в дrагlазоне св. 200 до
250 ши



5.3 Приведенные средства поверки мог}т бьпь за}tенены на их аналоги,
обеспечивающие определение метрологических харакгеристик профилемера с требуемой

точностью.

бТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 Работа с профилемером и средствами поверки должна
требованиям безопасности, }кiванным в нормативно-техническоЙ

БЕЗОПАСНОСТЛl

проводиться согласно

и эксплуатационной

докуl!!ентации на профилемер и средства поверки,

6.2 При проведении поверки должны быть соблюдены требовчlIIия безопасности

согласно ГосТ 12.3.019-80.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7,1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие профилемера

след}.ющим требованиям :

- соответствие комплектности профилемера руководству по эксплуатации;

- наличие маркировки профилемера в соответствии с докрtентацией;
- отсугствие явньrх механических повреждений, влияющих на работоспособность

профилемера-

7.2 Результаты поверки по данному разделу методики поверки считать положительными.

если профилемер соответствует требованиям, приведенньш в п. 7.1 .

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Если профилемер и средства поверки до начalла измерений находились в

кJIиматических условиях, отличzlющихся от указанных в разделе 3, то их вьцорживают при

этих условиях не менее часа.

8,2 Подготовить профилемер и средства поверки к работе в соответствии с их

руководствами по эксплуатации (далее - РЭ).
8.3 Включить профилемер согласно РЭ.
8.4 Проверить возможность вывода на экран программы кТерминал ОПТ> профилемера

всех предусмотренньD( экранньIх форм прелставления информации, а также их соответствие

указанвым в РЭ профилемера.

8.5 Профилемер сrштается прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, если на экран терминiца профилемера выводятся все предусмотренные экранные

формы представления информации.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРЛММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
9.1 Подключить компьютер к профилемеру согласно РЭ.
9,2 Включить профилемер согласно РЭ.
9.3 На компьютере загрузить програJ{му кТерминал ОПТ), с помоцью

соответств},ющего ярлыка.

9.4 В появившемся окне программы прочитать идентификационные данные ПО.
9.5 Профилемер сrштается прошедшим операцию поверки с положительным

5



Идентификационные данные (признаки) Зпачение
Идентификационное нмменование ПО Термина.т ОПТ

22.0529.22ивьлrcНомер версии (идентификационный номер) ПО
IJифровой идентификатор ПО

результатом, если идентификационные данные ПО соответствуот значениям, приведенным в

таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икационные Jанные о много ооеспечения

10ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕР}ItДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Определение диапzвона и относительной погрешности измерений координат

дефекта (вдоль оси трубы)
10.1.1 Определение диапазона измерений координат дефекrа (вдоль оси трубы)

выполнить при помощи колеса одометра, входящего в состав профилемера , в соответствии с

разделами 7 и 8 докlмента <Методика (метод) измерений расстояния, пройденного колесом

датчика при (энкодера)> фегистрачионный номер методики в соответствии с ФИФ ОЕИ -

ФР.|.2'7 ,2024.48384). Коордияата дефекта (вдоль оси трубы) эквивалентна пройденному пути

колесом одомеlра. ,Щиаметр первого колеса одометра предварительно измерить

штангенциркулем в десяти равноудаJ,Iенньгх друг от др}та точках окружности.

10.1.2 Вычислить среднее арифметическое значение диа]t{етра колеса одометра по

результата},t десяти измереЕий по формуле ( 1):

i,
/-"li=-, (1)

п

где xi - iЙ результат измерения, мм;
и - количество измерений.

10.1,3 Вычислить среднее квадратическое откJIонение (да,тее по тексту - СКО)

результата десяти измерений диаметра колеса одометра по формуле (2):

){", -7)'
l=ls=

(2)

6

10.1.4 Вьrчrrслить СКО среднего арифметического значениJI диамегра колеса одомета,

,ý. , мм, по формуле (3):

oS
. (3)

10.1,5 Вьгwrслить доверительные границы с, мм, слуlайной погрешности оценки

диilметра колеса одометра при Р=0,95 по формуле (4):

с = 2,262 . S;, (4)

где 2,262 - значение коэффициепта Стьюдента для доверительной вероятности р = 0,95 и числа

результатов измерений равным десяти.
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Рисунок 1 - Окно программы <Терминал ОПТ>
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10.1 .6 Рассчитать зЕачение СКО неисключенной систематической погрешности (да,,lее по
тексry - НСП) So, мм, серии измерениЙ .щrаметра колеса одометра по формуле (5):

" _Ot""-JJ. 
(5)

,дa @r- НСП применяеr"о a*о"r" измерений. За НСП принJaть значение погрешности
измерений штангенциркуJlя, взятое из описания типа Еа шт:tнгенциркуль.

l0.1.7 Вьтчислить cyllмapнoe СКО оценки измеряемой величины по формуле (6):

s, =л*s; . (6)

10.1.8 Вьrчисrпrть коэффициент Кпо формуле (7):

u _ е+@,
" S-+Su. (7)

10.1.9 Вьмлслить значение погрешности А серии измерний дrаметра колеса одометра

по формуле (8):

Д=К.S:. (s)
10.1.10 Вычислить длину окружности /о*r, мм, колеса одометра по формуле (9):

l.ro=t.j (9)

10.1 .1 l Повторить операции пунктов 10.1 .1 - 10.1.10 для всех колес одометра.

10.1.12 Подкlпочrь к профилемеру компьютер из комплекга пост:lвки профилемера и

зtшустить программу <Терминал ОПТ> (далее по тексту - программу) фисунок l), Включить
профилемер согласно РЭ.

10.1.13 В программе запустить тест измерительной системы (рисlнок 2).
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l0.1.14 Открыть окно кОдометрыD и установить отметку в виде галочки в поле (Метры)
(рисунок 2).

Рисlнок 2 - Окно теста измерительной системы

10.1.15 В качестве нижней границы диапaц}она измерений координат дефекта (вдоль оси
трубы) принимается значение длины оцружности колеса одометра, которое соответствует
одному полному обороту колеса одомета. Соединить риску, нанесенн},ю на первом колесе
одометра, с риской, напесенной на держателе колеса одометра. При необходимости нажать
кнопку <СброС> для обнуленИя покiвalниЯ прфилемера. Совершить один полныЙ оборот до
момента' когда рискИ снова сойдlтсЯ на одноМ уровне. ЗначеНие координатЫ дефекга,
/o*rn*, мм, считать из окна кОдоцетры)> окна теста измерительной системы фисунок 2).

l0,1.1б ПовторИть измерениЯ согласнО пункту l0.1.15 для количества оборотов (л-) 2, 3,
4, 5, l0, 20, 30, 40 и т.д. до количества оборотов. указаЕных в таблице 5.
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Таблица 5

обозначение
профилемера

Типоразмеры Количество оборотов (пц) для
контроля верхней грilницы

диапазона измерения
координат дефекта (вдоль оси

трубьD, мм

}t]\t дюим

l0-прн.01_00.000
27з

бзз25 12

355,б 14 API

l1-прн.00-00.000 з,7,7 14
82406.4 lб API

16_прн.01_00.000

406,4 lб API

63

426 lб
457,2 l8 API
508 20 API
5з0 20

2-прн.00_00.000

558,8 22 APl

бз
б09,6 24 лрl
бз0 24

660,4 26 Ар]

8-прн.02_00.000

720 28

42
762 30 API
820 з2

9l4,4 зб

0-прн.01_00.000
40

42|067
l220 48

l0.1.17 Вьнислить откJIонениJI
измерения по формуле (l0):

N

от номин:lльного значения ДL-, мм, для каждого

(l0)

Дл'+(л_ .Д)2
(l l)

п l"ro - l
l 0.1 .18 Рассчитать относительную погрешность измерения координат дефекга (вдоль оси

трубы) 
^rлк, 

О/о, 
ДЛЯ КаЖДОГо измерения по формуле (l1):

лL
п l

10,1,19 Повторить операции плrктов 10.1.15 - 10.1.18 еще два р.ва. За рассчитаннlтоотпосительную погрешпость измерения координат лефекта (вдоль оси трубы) выбрать
наихудшее значение.

l0.1 .20 Повторить операции пункгов l0.1 . l - l0.1 . l9 для всех профилемеров.
l0,1,2l Профилемеры сlштаются прошедшими операцию поверки с положительным

результатом, если диапазон измерения координат дефекта (вдоль оси трубы) и рассчит:rнныезначения относительной погрешности для каждого колеса одометра соответствует значениям,
приведенЕым в таблице 6.

9

l0

l020
42

.100.



Таблица б - М гические ки
Тип диам

обозначение
модификации

заводской
Еомер }tM дюим

.Щиапазон измероний
координат дефекга (влоль

оси трубы), мм

27з l0
з25 |2l0_прн,0l -00.000 30500l

2l 50100 ,l5ý 6 l4 API
от 28l ,5 до 1 8000,0

з77 l4 от24'7,6 до 18000,02122,790
406,4 lб APl от 28l 5 до 18000,0
з77 |4

14_прн.00-00.000
2|41021

406,4 lб API от2l6.0до 18000,0

406.4 lб API
426 lб

457,2 l8 API
508 20 API

l6_прн.0l -00.000

з05044
207,157
2l50l10
2150628
2150629 20

558,8 22 APl
609,6
630 .\д

660,4 26 API

от 278,0 до l8000.0

72.0 28
762 з0 API
820 з2

30400l

9|4,4 зб API

от 422,5 до l8000,0

120 28
762 30 API
820 з2

28-прн.02_00.000 207970
2150l20
2150l з0
2l50бз5
2150636 914,4 36 API

от 4l 8,0 до 1 8000,0

40
1о67 42

40-прн.01-00 000
|220 48

от 422,5 до l8000.0

п е,lы о кд аем ио тно осред итель он пI,1 о ошн стипус гре
из ини коо атн осоль и ывд о./

+0,5

10

530

от 28l ,5 до l 8000,0

24 API22-прн.00_00.000 2l4l050

l020305048
305049
206110
21506з7
215063 8

10.2 ОпределеНие диапlвона и абсолютноЙ погрешностИ измерениЯ г.lryбинЫ дефекга.
выст}тIающего внугрь

l0.2.1 Установить на профилемер калибровочное приспособление из комплекга поставки
профилемера согласно РЭ.

10.2.2 В соответствии с Рэ в программе ктерминап опт> открьrrь окно капибровки
(рисунок 3).

l0.2.З Последовательно устанавливzля пластину из комплекта ка:Iибровочного
приспособления, входящего в комплект поставки профилемера, в пlt:} меж.ду калибровочным
приспособлением и измерительным рьFIrгом профилемера, зафиксировать пол)ченные



значения результатов калибровки в окне (Калибровка)) прогрzlммы кТерминал ОПТ>
(рисунок 4) согласно РЭ, для построения кмибровочной кривой (рисунок 5).

*ь-.

$. "*,

Рисlток 3 - Окно про грalJ\{мы кТерминал ОПТ>
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Рисупок 4 - Окно кКалибровкал
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Рисунок 5 - Окно построения капибровочной кривой

l0.2.4 Перевести профилемер в режим пропуска, согласно РЭ, заблаговременно

установив настройки в (параметах запуска)), как показано на рисунках 6-8.

Рисрок б - Окно программы <Терминал ОПТ>
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yctтo'ri.o€.rea пaчхrJуеlпроо rцюпgск<I

Рисунок 7 - Окно кУстановка параJrrетров прrryска)

10.2.5 Нажать кнопку кУстановить> (рисунок 7) и данные будут занесены в программу.

Усlпаяозка пqrа.псfп|юв лqrоtчска

Рисуъок 8 - Окно подтверждения уст:lновки параметров пропуска

l0.2.6 Нажать кнопку (считать> (рисунок 7). .Щанные буд)т занесены в память
профилемера и произведен расчет ресурса батарей (рисунки 9 и 10).
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Усmаповка паIrахеfпров fцюпуска

Рисунок 9 - Окно <Расчет электрической энергии Еа пропуск)

Рисунок 10 - Окно с результатом расчета

10.2.7 Установить на калибровочное устройство планку, согласно РЭ.

10.2.8 Положением нуJIя считать положение, при котором измерительньй рычаг

профилемера упирается в планку, установленн},ю на калибровочное устройство.
10.2.9 Произвести пять полньIх оборотов колеса одометра в положении нуля. .Щалее

последовательно между измерительньlм рьIIIагом и планкой устllновить концевые меры с

номинtцьными значениями толщин, в соответствии с таблицей 7. При наборе номинальной

толщины из нескольких мер, меры необходимо притереть.
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Типоразмер (диаметр)
обозначение
модификации дюЙм

номинальные толщины
устанавJIиваемых
концевьн мер, мм

2,7з l0 4,6, 8, l0,20,40
з25 |2 4,6, 8, l0,20,43l 0-прн.01 -00.000

з55,6 l4 API 4,6,8, l0,20,50
з,7,7 14 4,6,8, 10,20,50l4-прн.00-00.000

406,4 lб API 4,6, 8, 10,20,40,60
406,4 16 API 4,6, 8, 10,20,40,58
426 lб 4, б,8, 10,20,40,63

45,7,2 18 API 4,6, 8, 10,20,40,68
508 20 API 4,6,8, l0,20,40,74
5з0 20 4,6, 8, 10,20,40. 75

5 58,8 22 API 4,6,8, 10,20,40"77
б09,б 24 API 4, б.8, l0,20,40,60,82
бз0 24 4, б,8, l0,20,40,60,93

22-прн.00_00.000

660,4 26 API 4, б,8, 10,20,40,60,88

720 28
4, б,8, l0,20,40, б0, 80,
107

762 з0 API 4,6, 8, l0,20,40,60, 80,
l10

820 з2
4,6, 8, l0,20,40,60, 80,
l\,|

28-прн.02_00.000

9|4,4 зб
4, 6, 8,10,20, 40, 60, 80,
l00, 130

1020
4, 6, 8, 10, 20, 40, 60, 80,
100, l53

l067 4, 6, 8, 10, 20, 40, 60, 80,
l00,158

40_прн.01_00.000

|220 4,6, 8, l0,20,40,60, 80,
l00, l85

Таблица 7 - концевьD(

10.2.10 После установки каждой меры произвести два полньrх оборота колеса одометра.
После этого перевести рычаги в положение нуля и произвести десять полньгх оборотов
колеса одометра.

10.2.1l По истечении времени, заложенного в настройках на выкJIючение питания
(рисунок 7), закрьпь окно режима измерения. Провести процедуру вьгрузки результатов
измерения, дJlя этого после запуска прогрtlJ\rмы Термина.ll нажать кJIавишу кЗагрузка

дчlнньж)) во вкJIадке кЗагрузка данньrх и тансJuIция> (рисунок 1 1).

l5

]ttM

l6-прн.01-00.000

40

48
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Рисунок l1 - Окно программы (Терминал ОПТ)

l 0.2.1 2 Программа выдаст отчет по тансляции данньж (рисlъок 12).
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Рисунок l2 - Окно отчета по транслJIции данньгх

10.2.13 В соответствии с РЭ программе <Терминал ОПТ> открыть окно <Экспресс-

анализD и выбрать вкJIадку <Анализ диагностических д:lнныхD (рис}ъок l З).
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Рисунок l3 - Окно программы (Терминал ОПТ))

10.2.14 Программа отобрапит ступенчатый график зависимости положения рьr.Iага от
проЙденного расстояния для каждого рычага (рис}цок 14).

t0.2.15 На графике верхнее значение соответствует полохению нуля, а нижнее -
результату измерения длины копцевых мер с максимalльным номинальным значением.

10.2.16 Установить красный сlроб на rrасток графика, соответствующий положению
нуля, а зеленьй строб установить последовательно на yracToк графика, соответствующий
значению измерений длины каждой концевой меры. Установка стробов и пол)п{ение

результата измерений производится с помощью клавиш в нижней части экрана (рисунок l4).

;

Рисунок 14 - Окно результатов измерений

10.2.17 Рассчитать откJIоЕение от номинального зЕачения толщины кончевой меры
Аh, мм, по формуле (13):
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Ah1 = hц9пu1 -h1 , (lЗ)
г.щ€ h69цц - значение толщины концевой меры, приведенное в свидетельстве о поверке, мм.
hi -измерепное значение длиIlы концевой меры, {м.

10.2.18 Рассчитать значение абсолютной погрешности измерения дефекга геометрии.
выступающего внутрь AHi, мм, по формуле (14):

днi = Ah12 + O*ono;2, ( l4)

г,щ€ @69ццi - значение неискJIюченной систематической погрешности концевой меры,

указанное в свидетельстве о поверке, мм,
10.2.19 Повторить пункты 10.2.1 - 10.2.18 для каждого канша профилемера каждого

возможного типорarзмера.

10.2.20 Профилемеры сIшт:tются прошедшими операцию поверки с положительным

результатом, если диапzвон измерения глубины дефекгъ выступalющего внутрь, и

рассчитанные значения абсолютной погрешности каждого канала соответствуют значениям.

приведенным в таблице 8.

Таблица 8 - М -погические ха

обозначение
профилемеров

Типоразмеры Значение параметра

}lM дюйirt
.Щиапазон измерения гlryбины

дефекга выступllющего вн)трь,
мм

10_прн.01-00.000
2,7з 10 от 4,0 до 40,0

з25 12 от 4,0 до 43,0

3 55,6 l4 API от 4,0 до 50,0

l4-прн.00-00.000
з77 14 от 4,0 до 50,0

406,4 lб API от 4,0 до 60,0

l6_прн.0l -00.000

406,4 lб API от 4,0 до 58.0
426 lб от 4,0 до 63,0

д\7 ) 18 API от 4,0 до 68,0

508 20 API от 4,0 до 74,0

530 20 от 4,0 до 75,0

22_прн.00_00.000

55 8,8 22 лр1 от 4,0 до 77,0

609,6 24 API от 4,0 до 82,0

630 24 от 4,0 до 93,0

660,4 26 API от 4,0 до 88,0

28-прн.02-00.000

720 28 от 4,0 до l07,0
762 30 API от 4,0 до 1l0,0
820 з2 от 4.0 до l 17,0

914,4 зб от 4,0 до l30,0

40-прн.01-00.000
l020 40 от 4,0 до l 53,0

l067 42 от 4,0 до l58,0
48 от 4,0 до l85,0

Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерений глубины дефекта, выступающего вн}трь, мм +2 0

истики

l8

l220



1l оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
1 1 .1 Результаты поверки оформляются протоколом (Приложение Б).

l1.2 Профилемер признается годным, если в ходе поверки все результаты
положительные.

11.3 Сведения о результатах поверки передаются в Федера.тьньй информачионный

фонд по обеспечению единства измерений.

l1.4 При положительньD( результатах поверки по заявлению владельца профилемера

или JIица, предъявившего его на поверку, на профилемер вьцается свидетельство о поверке.

и (иш) в паспорт профилемера вносится запись о проведенной поверке, заверяемм
подписью поверителя и знаком поверки, с }казанием даты поверки.

11.5 Профилемер, имеющий отицательные результаты поверки в обращение не

допускается и на него вьцается извещение о непригодности к применению с }казанием
причин забракования.

Нача,тьник НИо-10 ФГУП кВНИИФТРИ> Шкуркин

Начальник l03 отдела ФГУП кВНИИФТРИ> А.В. Стрельчов

Инженер l категории 103 отдела ФГУП (ВНИИФТРИ)) А.С. Неумолотов

l9
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Локальная поверчнau схема для ультд}вуковьпt дефекгоскопов, комплексов, систем,
установок, приборов, станцrй
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б

(Форма протокола поверки)
(рекомендуемое)

Фсдерr.,rьfiоa госудaрсгвснвоG унпт!рно€ пр!дпрпrтrrc "Всaроссн скяй н!учно-псс,laдовrтGльсriпй пнстrDт
фпtнко-теlнliческпt я рддtотatпнчсскllх lltмерений"

ФГ}'П (ВнI|иФТРи,,ý0внииФтри

ПРОТОКОП ПОВЕРКИ от (dапа ,]аверчlенuя поверл11)

ове.fения о ий пов л нормируе}lые техущие e,il. изм
Температура рабочей среды ,с

едства пов ки:

Результаты поверки: прпложение к настояще}lу протоколу пли операции в соответствпи с
мfiодикой поверки с укдзанием полученных значений п допусков с выводами о соmветств]rш по
KarкДoмy пункгу

3аключение: метрологические характерпстики соответсвуют/не соответств).ют требовапиям,
устаноЕленным в оппсании типа.

Поверrггель
Фацuлм, tмя, опчеспво

Вил поверки
Период провеления поверки (латы)

влаrелец Си идическое лицо
Место выполнения работы
(алрес, корrryс)

Напменование, тип (мо.чификачия)
средства измерений, регистраttионный
номер в ФИФ
В составе
Отметка о поверке в сокрашенном объеме
Номер знака предыдущей поверки Гол вытryска СИ
Заводской (серийный) номер

Номер и наименование
методики поверки

2|

Условия


