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1 Общпе по"IIожения

Настоящая методика поверки распросцаняется на комплексы цифровой

ралиографии ФОСФОМАТИК (далее по тексry - комплексы), производства

Ао (ТЕсТРоН>, г. Санкг-Петербург И устанавливает методы и средства их первичяой и

периодической поверок,

1.1 Комплексы цифровой радиографии ФосФомАтиК не относятся к

многок:lнальнымизмерительнымсистемам'многопредельнымимногодиапазонным
средствill\' измерений, не состоят из пескольких автономньп блоков и Ее предназначены

дlя измерений (воспроизвеления) нескольких величин. Поверка отдельньrх

измерительЕьIх кIlнalлов и (или) отдельньD( zlвтономных блоков из состава комплексов

дляменЬшегочислаизмеряемьrхвеличинилинаменьшемtмслеподдиапазонов
измерений не предусмоцеЕа.

1.2 Комплексы до ввода в эксплуат lию подлежат первичной поверке, в

процессе эксплуат Iии - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается кахдый экземпJlяр комплексов,

1.4периодической поверке подвергается каждый экземпляр комплексов,

находящ,tйся в эксплуатации, через меrФовероtшьlе интервалы, а T,lKlr(e комплексы,

повторЕО вво.щlмые в эксплуатацию после их длительного хранениJl (более олного

межIIоверочного интервма).

1.5 Поверка комплексов в сокращенном объеме не предусмотрена,

1.6ПриповеркеДолжпабытьобеспеченапрослежиВаемостькомплексовк
ГосуларственнОму первиtшому этllлону единицы,длины - мета (ГЭТ 2,2021) в

соответствии с лока,rьной поверочной схемой, стуктура которой приведена в

приложении Д к настоящей методике поверки. Реапlзация методики поверки обеспечена

пуtем передачи едиIrиIрI длины методом прямьD( измерений

1.7 В результате поверки дошкны бьггь подтверждены след},ющие

метрологические требования, приведенные в таблице l,
Таблица l - огические ха стики

2 Перечень операчпй поверки средства измерений

2,1 .I}rя поверки комплексов должны быть выполнены операции, }казанные в
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ш}tостиите;Iьные

при применении в качестве
о цы абсолютной/п иведенной по

при применении в качестве
чего эталона

,Щиапазон измерений

+0,1 ммот 0,1 до 20 мм

+0,5 % от размера окна контроля*свыше 20 до 350 мм
от 20 до 350 ммокна ко

таблице 2.

средства измерении



обязателъность
выпоJIнеЕия операции

поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
вьшолняется

операция поверки

Периодической
поверки

Наименование операции

да да
Внешний осмотр и проверка
маркировки

дада
Подготовка к поверке и
опробовацие средства измерений

9даПроверка программного
обеспечения

10дада

Определение метрологических
характеристик средства
измерений и подгверждение
соответствия средства измерений

огическим вания}l\t

1 0 lда

Проверка диапазона измерений,
абсоrпотной и приведенной
погрешности измерений
линеиньtх в

10.2да
Подтверждение
средства

соответствия
измерений
ования\1\1 логическим

11дадаОформление результатов
пов

Таблица 2 - оп по ки

2.2В слупе отицательного результата при проведении одной из операций,

поверку комплексов прекращают и комплексы признают не прошедшими поверку,

3 Требования к усповпям проведения поверки

3, 1 Поверку следуgт проводить в нормzлльньD( условиях окрrжающей среды:

..20 + 5;

60 * 20.- ОТнОСИТеЛЬНаJt ВЛФКНОСТЬ ВОЗД}Ха, О/о""",

4 Требования к спецпалпстам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению измерений при поверке и к обработке результатов измерений

допускаются лица, имеющие квалификацию поверитеJIя, знtlющие требования настоящей

методики, ознакомившиеся с эксплуатационной документацией на комплексы и средства

поверки, а также работающие в организации, аккредитованной на право проведения

поверки комплексов.

5 Метрологические и технические требованrrя к средствам поверки

5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в

таблице 3.

J

Первичной
поверки

,7

8

да

да

да



Таблица 3 - Перечень средств измерен ий, примеrrяемьп< при поверке

6 Требовапия ýсловия) по обеспечению безоrrаспости проведения поверки

6.1 При проведении поверки комплексов необходимо соблюдать:

- }таз:tниJI по технике безопасности, указанные в соответств)лощих
экспlryатационньD( докр!rентах на комплексы и средства поверки;

- }казания по технике безопасности, действlтощие на месте проведения
поверки.

7 Впешний осмотр п проверка маркировкп

7.1 Внешний осмотр и проверка маркировки комплексов проводится визуально
сличеЕием с эксплуатационной документацией.

7.2 Прводrrcя проверка соответствия комплексов след/юIщ{м требовшпляrл:

- соответствие внешнего вида комплексов их описаЕию и изображению,
приведенному в описании типа;

- нalличие маркировки на поверхности комплексов;

- ОтСугствие грубьrх мехlшических повреждениЙ, влияюIцих на
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Метрологические и технические
требования к средствaшvt поверки,

необходимые для пов

Перечень

рекомеЕдуемьrх
дств по

п. 8 Подготовка к
поверке и опробование
средства измерений

Средство измерений
температуры окружшощей
среды; диапазон измерений от
плюс 10 до пJIюс 30'С, пределы
допускаемой абсолютной
погрешности *0,5'С.
Средство измерений
относительной влажноgти
возд}ха: диапазон измерений от
40 до 80 %, пределы
допускаемой абсоrпотной
по шности *3 0%

Прибор
комбинированный

Testo 608-Hl фег, JФ
5з505-13)

п. l0.1 Проверка
диапазона измерений,
абсолютной и
приведенной
погрешности измерений
линейньж размеров

Рабочий эталон единицы длины в
соответствии с локапьной
поверочной схемой: диапазон
измерений линейньп< ра}меров от
0,1 до 350 мм, пределы
допускаемой абсолютной
погрешности от +0,03 до +3,5 мм.
Вспомогательное оборудование -
истоIIник иоЕизир},ющего
излу{ения (аппарат

рентгеновский).

от 0 до 400 мм, пред
допускаемой абсолютно
погрешности от +0,0З до
+0,04 мм.
рентгеновский
Экстравольт-450
(вспомогательное

Штангенциркуrпл
шц, шцк, шцц,
модификация ШЦЦ-П
фег. JФ 70451-18)

пап а

обо вание

диапазон измере

использовать при поверке другие утвержденные и
атIестовalнные эталоны единиц величин, средства измерений угвержденного типа и
по до огическимщие м ованиJlм, ьпt в таблице

Примечание: .Щопускается

Операции поверки,
требуощие применение

_ ]]редств поверки



эксплуатационные свойства комплексов;

- отсугствие следов коррозии на поверхности комплексов;

- отс}тствиезагрязнений.
7.3 Комплексы считalются прошедшими поверку в части внешнего осмотра и

проверки маркировки, если соответствует вышеук }alнньп,I требованиям.

8 Подготовка к поверке п опробовапие средства измереrrпй

8.1 Перел проведением поверки и в процессе вьшолнениJI операчий поверюr

проконтоJIировать температуру окружающей среды и отЕосительн},ю влажпость при

помощи термогигрометра. Условия поверки должны соответствовать требованиям,

приведённьп\,r в п. 3 настоящей методики поверки.

8.2 Если комплексы и средства поверки до начzца измерний находились в

кJIиматическlтх условиях, отJIичньD( от указанньD( в п. 3, то их необходимо вьцержать при

этих условиях не менее 2 часов в помещеЕии, где проходит поверка.

8.3 Поверяемые комплексы и ср€дства поверки подготовить к работе в

соответствии с эксплуатациоrпrой документацией на ттих.

8.4 Провести опробование комплексов.:
_ выполнr,I.ть подкJIючение компьютера или ноlтбука в соответствии с п. 7.1

<подключение системы> Руководства по эксплуатации;

- Вшпочить комплексы в соответствии с п. 7.4 кЗапуск системы) Руководства

по эксплуатации;

- Проверить работоспособность комплексов и адекватность выводимой на

монитор компьютера или ноlтбlка информации: вставить фосфорную пластину,

входящуЮ в комплеЮ поставки, в скllнирующее устрйство, нажать ш{опкУ <CTapT>i в

ПРОГРаI\rМНОМ обеспечениИ комплексов, проверить правильность выводимой на монитор

информации.

8.5КомплексысчитаютсяпрошеДшимиповеркУВчастиподготовкикпоВеркеи
опробования, если условия поверки соответств}.ют требованиям п. З настоящей методики,

проведены процед}ры, предусмотренные пп. 8.1-8.3 настоящей методики, а такя(е

полгверждена работоспособность и адекватность выводимой комплексzми информачии в

соответствии с п. 8.4 настояцей методики.

9 Проверка программного обеспечения

9.1 Провести проверку прогр.ш{много обеспечения (да:lее по тексту - ПО) по

след}rощей методике:

вкJIючить и привести в рабочее состояние комплексы в соответствии с п, 8.4

настоящей методики;

- открыть ПО SOVA-64;

- на моIrиторе ноубука или компьютера ctlиTaтb идентификационпое

нмменование и номер верии ПО.
9.2 Проверить идентификациошные данные По на соответствие значениям,

приведенЕым в табrмце 4.
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Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентификационное нrмменование ПО SovA-64
Номер версии (илентификационньй номер) ПО V.1 .18.05 и выше

Щифровой идентификатор ПО

Таблица 4 - Идентификационные данные ПО

9.3 Комплексы считаются прошедшими проверку в части проверки ПО, если

идентификациоЕные дчtнные ПО соответств}тот значениям, )тазанпым в таблице 4.

10 Определение метрологических характерпстпк средства пзмерений п

подтверцдепие соответствия средства измереппй метрологическим требовапиям

10.1 Проверка диапазопа пзмеренпй, абсолютпой и приведенной

погрешпостп измеренпй лпнейных размеров пзмерений.
10.1.1 Проверку диапазона измерений, абсолютной и приведенной погрешности

измерений линейньо< рд}меров производить с использовмием штангенциркуля и

рентгеновского аппарата.

10.1.2 Подготовить комплексы к работе в соответствии с п. 7.1 <Подкrпочение

системы) и п. 7.4 кЗапуск системы> Руководства по эксплуатации.

l0.1.3 Запустить ПО SOVA-64, расположенное на рабочем столе.

10.1.4 Установить Iптангенциркуль Еа линейЕый размер 0,1 мм.

10.1.5 Установить перед источником ионизир}.ющего изл}чения рентгеновского

аппарата штангенциркуль с установлеЕным размером и фосфорrrуто пластипу тiким

образом, чтобы между ними не бьr,rо зазора. Провести экспозицию штЕшгенциркуJIя.

Рекомендуемые для экспонировalния значенIrя высокого напряжения 40 кВ и тока трубки 1

мд рентгеновского аппарата (в зависимости от используемого источника ионизирующего

излуlения).
l0.1.6 После экспонировttния пропустить фосфорнуrо пластину через

сканирующее устройствО комплексов. Загрузить поJtrIенное изобрахение,

10.1.7 Измерить Ее менее чем в четырех точках, равномерно распределенньтх по

поверхности измерительньIх ryбок, с помощью ПО расстояние между измерительными

поверхностrIмИ ryбок (краспаЯ лиЕия на рис}цке l), зафиксировать результаты измерений.

При размьпии грalниц измерительньIх ryбок штангенциркуля рекомендуется примеЕить

набор фильтров ПО крезкий> и <низкий>.
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Рисунок l - Измерние линейного размера в ПО SОVА-б4

10.1.8 Опрелелить в ПО значение размера окна контоJIя при измерении

линейного размера (красная линия на рисунке 2).

Рисунок 2 - Определение размера окна контоJIя

10.1.9 За результат измерений линейного рarзмера приЕять среднее

арифметическое, которое вычисJпется по формуле (l):

L
EiL, tt

п
(1)

ср

где li - !й рзультат измерения линейного размера, мм;

л - число измерений.

10.1.10 Вьт.пrслить абсолютную погрешность измерний rпrнейньр< размеров по

формуле (2):

ЬL=Lrо-lд"йсгв, (2)

гД€ lдбйсгв - действительное значение линейяого размера' уст,шовленЕого на

7

штангеЕциркуле, мм.

Еы

щ

Е



10.1.11 Повторить операции пп. 10.1.4-10.1.10, устшlовив штангенциркуль Еа

размеры 10 мм и 20 мм, а также на размеры, соответствующие середине и коЕцу
диапазона измерений комплексов.

l0.1.12 Вьтчислить приведенную погрешность измерений линейньп< рaвмеров для

диllпчlзона линейньп< размеров свьrше 20 и до 350 мм, по формуле (3):

Аa
у = -:-. 100 Уо,

Ln*
(з)

где Lo* - размер окна конlроJIя, мм.

10.1.1З Комплексы считzlются прошедшими поверку в части проверки диапазонц
абсолютЕой и приведенной погрешности измерений линейных равмеров, если абсолютная

и приведенЕ:lя погрешности измерений в диiшазоне измерений линейньп< размеров
комплексов соответствуют требовшIи-s.{, указанным в таблице 1.

10.2Подтверждеяие соответствия средства измерений метрологпческим
требоваппям

10.2.1 Комплексы сtштаются прошедшими поверку, если по пп. 7 - 9,

соответствуют перечисленным требованиJп\,r, а полrIенЕые результаты измерений по

п. 10.1 находятся в пределах допустимых значений, приведенньD( в таблице l.
10.2.2В случае подтверждения соответствия комплексов метологическим

требоваяи-ш.{, результаты поверки сlмтаются положительными и комплексы признают

пригодlьши к применению.

10.2.3 В сл}л{ае, если соответствие комплексов метологическим треOованиям не

подтверждено, то результаты поверки считаются отрицательными и комплексы признzlют

непригодными к применению.

11 Оформление результатов поверкп

11.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, T,lK и отрицательные)

передаются в Федеральный информачионный фонл по обеспечению единства измерений

(ФиФ).
11.2При полохительных результатах поверки дополнительно по заJIвлению

владельца комплексов или JIица, предстalвившего его на поверку, вьцается свидетепьство

о поверке на бр(ажпоМ носителе. Знак поверкИ в виде оттиска кJIейп{а и (или) наклейки

нalносится на свидетеJIьство о поверке.

11.3 При отрицательньD( результатах поверки дополнительно по зiUIвлению

владельца комплексов иди лица, предстttвившего его на поверку, вьцается извещение о

непригодности на брлажяом носителе.

Начальник отдела 203

ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> М,Л. Бабаджанова

Инженер отдела 203

ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест>
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Приложение А
к МП 203-40-2024

Лока.,тьная поверочнfuI схема дJuI комплексов цифровой ралиографии

lц-

1.-L :l

хз

Меры длины концевые
плоскопараллельные

от 0,1 до 1000 мм
6:+(0,2+2,L) мкм

рабочий эталон 4 разряла по Приказу
Росстандарпа

от 29,l2.2018 г. ]'{Ъ 2840

Метод прямьгх измерений

6=0,3 мкм

Штангенuирryли МаrСаl
(молификачии lб EWR)

(рег, Nч 80645-20)
от 0 до I50 мм
А= *0,0з мм

Шmmенциркули 60l, б02, б03,

604, бO4А, 605, 605А, серия б03

фег.N 524l4- 13)
от 0 до 400 мм

^= 

+0,07 мкм

Мqгод прямых измсрсяий

Комплексы чифровой ралиографш.l ФОСФОМАТИК
,ЩИ от 0,1 до 350,0 мм

^-от 
+0,1 до *1,75 мм
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