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1 Общие положения

1.1 Настоящая методика поверки (далее - методика) применяется для поверки рулеток
измерительных ПК, изготавливаемых ООО НПО кПромконтроль>.

Рулетки измерительные ПК (лалее - рулетки) предназначены для измерений линейньж

размеров путем непосредственного сравнения со шка,rой.
Настоящая методика устанавливает методику и последовательность проведения пеРВИЧ-

ной и периодической поверок рулеток.
1.2 В целях обеспечения прослеживаемости поверяемой рулетки к государственным пер-

вичным этаtлонам единиц величин необходимо соблюдать требования настоящей методики.
Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает проСлеЖИВаеМОСТЬ ПО-

веряемого средства измерений (лалее - СИ) к госуларственному первичному эталону:

ГЭТ 2-2021 Государственный первичный эталон единицы длины - метра. .Щиапазон пере-

дачи единицы длины от 1,10-9 до 30 м по Госуларственной поверочной схеме (ГПС) для средств

измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и д,,lин волн в диапiвоне от 0,2 до 50 мкм
(часть 3), утвержденной прикrвом росстандарта от 29 декабря 2018 г. Np 2840 с изменениями,

внесенными приказом Росстандарта от l 5 августа 2022 г. Ns 2018.
1.3 в настоящей методике поверки используется метод прямых измерений. при этом ме_

тоде значения измеряемой величины оценивают непосредственно эталоном с применениеIu го-

ризонтаJIьного стола, применяемого в качестве компаратора.
Раздел 1 (Измененная редакция, Изм. l\Ъ 1)

2 Перечень операццй поверки

2.1 При проведении поверки рулеток должны быть вьшолнены операции, }казанные в

таблице 1 .

таблица l - опе ии пове ки

8.5

Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требовани-
ям

п.2.1 (Изuененная редакция, Изм. Лit 1)

2

Наименование операции поверки
Проведение операции при Номер разлела

(пункта) методики
поверки

первичной
поверке

периодическои
поверке

внешнrtй ocr.ro с едства изNtе llии !а !а 7

Подготовка к поверке и опробование
с с] ва изме нии !а Да 8 1 8 2

леток
!а Нет 8.3

Проверка шка,,lы, определение ширины
Iп I.IxoB --leToK

!а Нет 8.4

Определение отклонения от перпендику-
лярности штрихов шкалы к рабочей

N{Ke ленты
Да Нет

Опреде"rение метрологических характе-
ис,гик с едства изм ении

fiа Да 9

!а !а 10

3 Требования к условиям проведения поверки

3.1 При проведении поверки должяы бьlть соблюдены следующие условия:
- температура окружающего воздуха (20 * 5) 'С;
- относительная влажность окружаюшего воздуха от 30 % до 80 %;

- атмосферное давление от 84 до l06 кПа.

п.3.1 (Измевепная редакция, Изм. .JYэ 1)

Опреде,rение толщины и ширины -leHT



4 Требования к специалистам, осуществляющим поверку

4.1 К провелению поверки допуск.tются лица, являющиеся работниками юриДического
лица или индивидумьного предпринимателя, ltккредитованного на проведение поверки.

4.2 К поверке допускаются лица, изrrившие эксплуатациоЕную докуitентацию на пове-

ряемые средства измерений, эксплуатационную доку!rентацию на средства поверки.

5 Метрологические и технические требования к средствам поверки

5.1 При проведении поверки применяют средства, }казzшные в таблице 2. Все средства

поверкИ должны бытЬ исправны, поверенЫ иJIи аттестованы в установленном порядке,

Таблица 2 - П чень с cтl] по Klt

Подготовка к поверке
и опробование сред-
ства измерений,
в том числе

0пределение толщи-
ны и ширины лент

рулеток,

0пределение откло_
нения от перпенди-

мке ленты

Определение метро-
логических характе-

ристик средства из-
мерений

J

Перечень рекомендуемых
ств по Kltс

Метро.rогические и технические
ебования к с cTBa\t пов IiОперачия поверки

Термогигрометр ИВА-6,
рег. Nэ 46434-1 l;
барометр-анероид метео-

рологический БАММ-l,
рег. J\Ъ 5738-76

ки -IeToKлиоо с,tановка для по
Микрометр МК,
рег. Nч 78936-20

Средство измереrtий длины минима.,lь-

ным диапzвоном измерений от 0 до l мм,

Пг * 0,0l мм
штангенциркуль ШЦ-l,
рег. Nч 260-05

Срелство измерений &цины минимzL,Iь-

ным диапазоном измерении
от 0 до 30 мм. ПГ + 0,1 мм

Лупа излtерительвм
ЛИ-3-10*, рег. Nе 7l309-18

Лупа измерительная минимальЕьL\l диа-

пазоном измерений от 0 до 10 мм,

ПГ + 0,02 }1\t
Микроскоп измерительный

увиверсальный УИМ-23,
г. Ns 3705-73

Микроскоп измерительныи минималь-
ным диапазоном измерений от 0 до
l0 Mrr. ПГ + 0,03 мм

Микроскоп измерительный

у}rиверсальный УИМ-23,

рег. JФ 3705-73

Микроскоп измерительный с диапазо-

ном измерений от 0 до 360О, ПГ * 2'

ли_3_ 10*, Ns 7l309-18
Лупа измерительная

Установка для поверки ру_
леток ВМG 3000,

рег. Nч 76670-19 либо лента

измерительная этЕIлоннм,
г. Np 36469-07

Jlупа изпrерительнzц с диапазоном из_

Рабочий эталон 3-го разряда или

разряда единицы длины в соответствии

Ь ГПС, уruер*ленной приказом Рос-

стандарта от 29 лекабря 20l 8 г. Ns 2840

]\I ений от 0 до l0 мм, ПГ + 0,02 NrM

4-го

lr.5.1 (Изrrеrlеппая рс.,lакчrlя, Излr, }l! l)

flроверка шкалы, оп-

ределение ширины
штрихов рулеток,

кулярности штрихов
цIкалы к рабочей

Средство измерений температуры воз-

духа в диапазоне от +l0 'С до +30 'С,
с абсолютной погрешностью
измерений температуры + 0,2 ОС;

средство измерений относительной
влажности в диапазоне от 20 Vо до 90 Vо

с абсолю,гной погрешностьlо измерений
относительной gлддцбglд * 2 0йi

срелство измерения атмосферного дав-
ления в диапазоне от 80 до 106 кПа с
абсолютной погрешностью измерений
атмосферного лавления + 0,2 кПа;
компаратор горизонта,rьный с

грузами для натяжения ленты, описание
которого приведено в приложении А,



5.2 !опускается применение других средств поверки, отличiiющихся от указанных в
таблице 2, обеспечивающих опредеJlение метрологических характеристик рулеток с требуемой
точностью.

б Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки

6.1 При проведении поверки должны быть соблюдены требования безопасности при ра-
боте с рулетками, указанные в эксплуатационной документации на рулетки, а также требования
по безопасной эксплуатации применяемьrх средств поверки, }казанЕые в эксплуатационной до-
кчментации на эти средства.

6.2 Приспособление лля крепления рулеток на столе компаратора должно надежно
удерживать ленту рулетки под натяжением грузом (кроме рулеток с желобчатой лентой). Грузы
должны быть размещены вне рабочей зоны,

6.3 Рулетки промывают салфеткой, смоченной в бензине, в вытяжном шкафу или в по-
мещении с вентиляцией.

6.4 В помещении, где промывают рулетки, запрещается курить, пользоваться открытым
огнем, применять электронагревательные приборы, пылесосы! полотеры.

6.5 В помещении, где промывают рулетки, бензин следует хранить в металлической по-
суде, плотно закрытой мета,,lлической крышкой.

Раздел б (Измевенная редакIIия, Изм. ЛЪ l)

7 Внешний осмотр средства измерений

При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие рулеток следующим тре-
бованиям:

- поверхность рулеток должЕа быть чистой, без ржавчины, глубоких царапин, влияющих
на точность СИ и затрулняющих их поверку'

- Kpau{ рулеток должны быть гладкими, без острых кромок и заусенцев, лента не должна
иметь вмятин и перегибов;

- наличие маркировки и комплектности согласно требованиям эксплуатационной доку-
ментации.

Рулетки, не соответствчющие перечисленным выIIIе требованиям, дальнейшей поверке

не подлежат.

Раздел 1 (Измененная редакция, Изм. Л! 1)

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений

8.1 Подготовка к поверке
8.1.1 Рулетки перед проведением поверки должны бьrгь промыты бензином и протерты

мягкой сь,rфеткой. Ленты с лаковым и эмалевым покрытием не промывzlют бензином, а проти-

рают сlхой саrфеткой.
8.1.2 Проверить соответствие условий проведения поверки требованиям, приведенным в

разделе 3.

8.1.З ПоверяеМую рулетку, установленную на столе компаратора (установки), следует

вьцерживать под нагрузкой в течение 15 мин до начzlла поверки. Рулетка должна находиться

под натяжением грузом.
Рабочее уси,{ие натяжения рулетки при поверке:
_ (l00 + l0) Н, создаваемое грузом массой (l0 + 1) кг, для рулеток длиной 7,5 м и более;

- (10 + l) Н, создаваемое грузом массой (l + 0,1) кг, дJIя рулеток длиной от 2 до 5 м;

- для рулеток с желобчатой лентой без натяжения.

4



8.2 Опробование

Гlри опробовании долltoiо быть установлено соответствие рулеток след}.ющим требова-
ниям:

- плавность и легкость вытягивания и свертывания ленты рулетки;
- проtшость крепления держателя для закрепления предметов на конце измерительной

ленты рулетки;
- работоспособность устройства для фиксации.

8.3 Определение толщины и ширины лент рулеток

8,3.1 Толщину лент рулеток определяют микрометром не менее чем в трех точках, рав-
номерно расположенньIх по всей длине рулетки. Толщина ленты рулетки должна быть не более
0,5 мм.

8.3.2 Ширину левты определяют штангенциркулем не менее чем в трех точках, равно-
мерно расположенных по всей длине рулетки. Ширина ленты рулетки должна соответствовать
значениям, приведённьrм в таблице 3.
Таблица 3

обозначение
модификации

обозначение
исполнения

Ширина ленты, мм, не более

пк1

р2узп |7
р2у2п l7
рзузп 17

рзу2п 17

р5узп 20

р5у2п 20
р5узк 20
р5у2к 20

р7,5узп 26
р7,5у2п 26
рlOузп
рlOу2п 26

р l0узк 2б

рlOу2к 26
р2Oузп
р2Oу2п 26

р2Oузк l2
р2Oу2к

гIк2

р2узп 1,7

р2у2п 11

рзузп |7

рзу2п 1"7

р5узп 20

р5у2п 20
р7,5узп 26

р7,5у2п 26
рlOуjп 26
рlOу2п 26

)

26

26

|2



обозначение
модификации

обозначение
исполнения

Ширина ленты, мм, не более

р2Oузк l4
рзOузк l4

l4р5Oузк

tl должение таблицы 3

пкз

8.4 Проверка шкirлы, определение ширины штрихов рулеток

8.4.1 Качество нанесения штрихов проверяют при помощи лупы: штрихи должны быть
без разрывов, ровными и четкими.

8.4.2 Ширину штрихов рулетки измеряют при помощи микроскопа. Измерения проводят
не менее чем в пяти точках, pilBнoмepнo расположенных по всей длине рулетки. Ширина штри-
хов рулетки должна быть не более 0.3 мм.

8.5 Опрелеление откJIонения от перпендикулярности штрихов шкztлы к рабочей кромке
ленты

Рулетку устанавливают на столе микроскопа так, чтобы изображепие кромки ленты сОв-

падало с горизонтаJ,Iьной ш,гриховой линией сетки микроскопа, и изображения штрихов и чифр

было резким. Затем вертикальн),ю штриховую линию сетки микроскопа совмещают со штри-
хом рулетки и опредеJlяют откJIонение от перпендикулярности по угловоЙ шКаJIе МИКРОСКОПа.

Отклонение определяют выборочно, не менее чем IIатрех штрихах, равномерно расположен-
ных по длине рулетки. Отклонение от перпендикуJIярности для штрихов долЖнО бьrГЬ Не бОЛее
j0,.

Раздел 8 (Измененная редакция, Изм. .]il! 1)

9 Опрелелеllие метрологических характерпс,t,ик средства измерений

9.1 Определение отклонения общей длины рулеток и дJIины отдельных интервiIлов шка-

лы ру.lеток

9.1.1 отклонение длины интервалов рулеток определяют с использованием установок
,1ля поверки рулеток в соответствии с их р).ководством по эксплуатации либо сличением с из-

мерительной лентой. сличение проводят на горизонтаIльном столе, на котором нача,rьный ко-

нец Си закрепляют в приспособлении, а свободный конец Си натягивают рабочим усилием в

соответствии с п.8.1.3. общую длину и интервалы рулетки сравнивают с соответствующими

Jелениями измерительной эталонной ленты при помощи лупы.
9.1.2 [линУ отдельныХ милJIиметровых, сантиметровых, дециметровых интервi}лов из-

lиеряют выборОчно длЯ 3 - 5 интерва,,tОв каждогО вида. paвtlo1r4epнo распределённых по д.,Iине

rенты.,щля рулsток с номина,rьной длиной более l0 метров количество измерений миллиметро-

вых, сантиметровых, дециметровых интервiIлов увеличивают пропорционаlьно,
9.1.3 ИзмеренИе ме,гровых интервалов проводят выборочно для 3 - 5 интерваJIов, равно-

]\{ерно распределённых по длине ле}Iты.

9.1 .4 отклонение действительной длины интервалов шкал рулеток должно быть в преле_

-,tax значений, указанных в таблице 4.
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Таблица 4

Наименование харакlеристики
Значение характеристики, в зависиNrости

от класса точности по ГоСТ '7 502-98
2 3

!опускаемое откJIонение действительной длины
интерваJIов шкаJlы, мм:
- миллиметровый интерва,r
- сантиметровый интерва,т
- дециметровый интервirл
- отрезок шка-пы 1 м и более, где L -число
полньtх и неполньж метров в отрезке

+0.15
+0,20
+0,30

+[0,30 + 0,15 (L-1)

+0,20
+0,30
+0,40

+[0,40 + 0,20 (L_1)]

Раздел 9 (Измененная редакция, Изпt. Л! 1)

l0 Подтверждение соответствия средства измереllий метрологическим требОВаНИЯМ

Отклонение действительной длины интервtIлов проводится по формуле
b=ln-l,,,

где /, - фактические пок,вания поверяемой рулетки;

/, - фактическая длина эталон ой ленты. либо показания установки для поверки рулеток.

Рулетки соответствуют метролоl,ическим требованиям, установленяым при }тверждении
типа, если отклонение действительной длины интервалов шкалы находится в пределах, указан-
ных в таблице 4.

Раздел 10 (Измененная редакция, Изм. Ns 1)

l l Оформление результатов поверки

l l .1 Результаты поверки запосят в протокол произвольной формы.
l1.2 Результаты поверки подтверждаются сведениями, включенньIми в Федеральный

информачионный фонд по обеспечению единства измерений. При положительньIх результатах
поверки, по заrIвлению владелыIа средства измерений или лица, представившего его на повер_

ку. выдается свидетельство о поверке средства измерений. и (или) в паспорт вносится запись о

проведенной поверке, заверяемая подl]исью поверителя и знаком поверки, с указанием даты

поверки. При отрицательных результатах поверки, по заrIвлению владельца средства измерений

и-пи лица, представившего его на поверку, выдается извещение о непригодности к применению

средства измерений.
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Приложение А
(справочное)

КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ КОМПАРАТОРОВ ДЛЯ ПОВЕРКИ РУЛЕТОК

Компаратор для поверки рулеток 2 и З-го кJIассов точности по образцовой измеритель-
ной ленте представляет собой горизонталыtый стол с приспособлениями для закрепления на-
чмьных концов лент рулеток и совмещения нулевьш отметок их шкал, а также блокtlми и стру-
нами с грузаI4и для натяжения руле,гок. Сравнение общей длины и отдельных интерваJIов пове-

ряемой рулетки с соответствующими интервarлами образцовой измерительноЙ леЕты проводят
при поl\,ощи лупы измерите-rьной,
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