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l
1 общие поло2.(еппя

Настоящrй документ МЦКJI.0381.МП <ГСИ. Весы бркерные ТАНАИС. Методлка
поверкиD (далее - методика поверки, МП) распрстршIяется на весы бункерные ТАНАИС
(ргистрачионньй Ns 93296-24,, дмее - СРt), предtазначенные для zlвтомати.Iеского

взвешивания сыrryчих IlIи текучих грузов (материалов иJп.l проryкгов) путем делеЕиJI ID( на
отдельные порции одIа за одной и определения общей массы как суммы резуJIьтатов
взвешивания отдепьньD( порций (доз).

При проведеншл поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемого средства

измерениЙ к ГЭТ 3-2020 (ГосударственныЙ первишrьЙ этаJIон единицы мrюсы)).

Метод поверки основан на методе прямых измерений и соответствует Приказу

Росстандарта от 04 rдоля 2022 N! 1622 <Об утверждении Государтвенной поверочной схемы

для средств измерний массыD.

В рзу;ьтате поверки доJDкны бьгь полверrцены метрологп.Iеские

требования, устalltовленные для поверяемого СИ в зависимости от кJIасса точности,

приведенные в таблпце l.
Таблица l
Класс точности по ГосТ Р 8.900-20l 5 0 2 пý 1 2

Пределы допускаемой относительной погрешности, О% +0,25 *1,0

Предусмотрена возможность поверки отдеJIьных измерительяьш капalлов. Возможность

проведсния поверки отдельньD( автономньг)( блоков из состава средств измерений дIя меньшего

числа измеряемьD( веJшIIип или на меньшем числе под,щaшазонов измерений для данньтх СИ не

предусмотена.
при пользовшrии настоящей Мп целесообр }но прверить дейgгвие ссылочньrх

документов по соответствующему укiватеJIю стшIдартов, составлеЕному по состоянию на 1

января текущего года. Если ссылочный документ з:l}rенен (изменен), то при пользовaшии

настоящеЙ МП сле,ryст руководствоваться заIuеЕяющим (измененным) документом. Если

ссьшочный докумеIrт отменен без замены, то положение, в котором дzlна ссыJIка на него,

применяется в части, не затaгивtlющей эry ссьшку,

2 Перечепь операцпй поверкп

1 .1 При поверке прводягся операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - П чень оп п ки СИ
Выполнекие операции

пов
иодическооип

Операчия поверки

да да
,7

внешний осмо
да8 давание
дадаого обеспеченияпп
дадаl0Определение

полгверждение
метрологических
соответствиJI

харzжтеристик u
СИ метологшIеским

ованиям
Примечаrrия:
1. По заявлению владеJIьца или лица, предстчiвившего СИ в поверку, операции поверки

допускается провод{ть в отношении одlого иJIи обоrх весовых кавaшов СИ (дrя СИ,

оснащеняых двумя весоизмерительными кшrа:rами). В этом сrryчае сведеЕия о результатФ(
по ки СИ доrгквы сод ин юсоответств

+0,1 +0,5

Номер
гryнкта
мп

Г9
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3 Требоваппя к усJIовиям поверки

3.1 Условия окружающей среды.
Операчии поверки вьшоJIIIяются при устtlновившихся при поверке стабильных

значениях температуры окружаощей среды, соответствующей диапазоЕу рабочих температур
поверяемого СИ согласно таблице 3 и условиJIм экспJryатации применяемьD( средств поверки.

3.2 Перел проведением поверки образеч должен быть вьцержан при температуре

окружающей среды не менее 2 ч, вкJIючая внешние устройстм отобра]кения д:lнньж и

управления. Перед нача:rом поверки выполняют все необходлмые регламентные работы,

указанные в экспJryатационной докумеrгации на поверяемое СИ.
3.3 Операчии поверки проводятся при любом сочетаЕии вJIияющ,лх факгоров, если

условия поверки или условия экспJryатации дJUI поверяемого СИ не оювореЕы особо, например,

эксплуатационной документацией поверяемого СИ.
3.4 Перечень факторов, влияюпцх на метрологические характеристик,r СИ

Таблица 3 - П ень в влияющих на м огические ха истики СИ

4 Требовапия к спецпаJlпстам, осуществляющим поверку

4.1 К работе по поверке СИ допускаются специаJIисты:

- соответствующле требованиям документов по качеству аккредитов:шного лица,

проводящего поверку, и доrryщеЕные к выполнению поверки;

- изучившие экспJryатационIrую документацию, описiшие типа и настоящую

методику поверки.
4.2 При необходимости непосредственного участия в проведении комплекса работ,

связапных с выполнением процедур поверки, в том числе пеобхо,щrмости обеспечения

безопасности, к участию к выполнению процедур поверки могут быть допущены иные

специzlлисты, нlшример операторы поверяемого Си, операторы технических средств,

обеспечившощих выполнение процедур поверки и т.д.

5 Метрологпческше п техпшческпе требоваtlпя к средствам поверкЕ

применяемые при поверке этalлоны и/или средства измерений, в том числе

поверенные в качестве этzцонов, должны быть атгестованы иfuли поверены, сведения о

результатzD( поверкИ применяемьIХ средств измерений и средств измерений, поверенньrr( в

качестве этzллонов, доJDкI1ы подIверждаться записью в Федера;rьном информачионном фонде

по обеспечению единства измерений.

вспомогательное оборудовtlние должно быть исправпым и обеспечивать безопасное

выполнение поверки.

истика Значение

.Щиапазон температуры дllя ВМ, 'С, при испоJъзов:tнии датrшков:

-Z6:,HLCB2; SH8; SЮ; ВМl4А; DBM14A; Н4 (п.* = 2000)

- SB4; Н2; Н4 (ьо = 3000); Т2

- NHS (регисцачионньй Nч 92683-24)
_вм11 онньй Ns 55l98-19

от -30 до +40

от -l0 до +40

от -40 до +40

оr _19 д9 +40

.Щиапазон температуры для элекгронньD( устойств, 
ОС:

- I410 D-QS; I410 D-QT
- КБВ-00 1 ; КБВ-П-00 1 ; контроJlлер весового преобр.воватеJul

- ТВБ-l; ТВБ-П-001

от -l0 до +40

от -20 до +40

от -20 до +50
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Таблица4-основныес пов

б Требованпя (условшя) по обеспечеппю безопасностЕ шроведенпя поверки

при проведении поверки должны собrподаться требования безопасности

экспJryатационной документации на поверяемое Си,,гребоваrия безопасности

эксплуатационной документачии на средства поверки при их испоJIьзов:lнии,

требованиЯ безопасностИ на пре.щIриятиИ, на котором проводйтся поверка,

Ме истикиогические ха
Класс, разрял rrlили пределы
до скаемои по шности

,Щиапазон измерений
Средства поверки

Рабочий эталоп ед,lницы массы
4-го разряла в соответствии с
государственной поверочной
схемой, утвержденной прикaвом
Росстандарта от 04.0'l ,2022
Ns 1622

номинальные значения
массы (l - 2,103) кг

Гири

_ 2,)в соответствии с

диапазоном измерений
по яемого си

Контрольные весы

с едства с нения ])
Испытательные нtlгрузки

ПГ +0,5 'С;от 0 ОС до +50 'СТермом

.щопускается применение аналогичных средств поверки, приведенных в

обеспечивающих определение метрологических характеристик поверяемого СИ
таблице 4 и
с требуемой

точностью, а также не уступающих по своим техническим и метрологическим

харlжтеристикаL{ средствам поверки.
l) Используются при необходимости выполнения условий и методов поверки,
2) Используются при необходимости выполнения условий и методов поверки,

в качестве контрольных весов моryт быть использованы:

- весы не:втоматического действия высокого (II) и/или среднего (III) класса точности

по ГоСТ OIML R 76-1-2011 или

- иные весы неавтоматического действия, или

- весы автоматического действия в режиме статического взвешивilния по п.б.2

гост Р 8.900_2015, обеспечивающие определение условЕо истинного (действительного)

значения массы каждой испьггательной нагрузки с погрешностью, не превышающей l/3

пределов допускаемой погрешности поверяемого си, мя данной нагрузки, п

"ооr""rar"уощих 
требованиям, предъявJlяемым к рабочим этtллонаJ1l 5-го разряла в

соответствии с приказом Росстаlrдарта от 04.0'7.2022 г. Ns 1622. Передача единицы массы в

данноМ случае выполНяется прИ помощИ эталонныХ гирь, соответств},ющих рабочим
эт:шонll},t 4-го разряла " coor""icTBnn с приказом Росстшrдарта от 04.07.2022 г. Ns 1622.

Выполнять атгестацию или поверку BcTpoeHHbIx контольных весов в качестве этzlлона не

требуется.
Контрольные весы примеЕяются для определения условно истинньD( (пействительпых)

значений массы испытательн bD( нагрузок.
3) испытатеlьные н:грузки (средства сравнения)
В качестве испытательных нагрузок используются контрольные грузы (материалы),

для взвешивания которых предназначено поверяемое Си. Вид материала указывается па

ма овочной табличке по емого СИ.

согласно
соглtюно
а тдоке
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7 Впешний осмотр СИ

7.1 Перед проведепием поверки проводят внешний осмотр и опробование поверяемого

СИ в целлr установленrrя его соответствия экспJIуатационной и технпческой докумептации.
Вьшолняrот прверку:

- соответствия впешнего вида Си описанию и изображению, прпведенному в описании

типа;

- отсутствия видlмьж повреждений сборшrьпr е.щrшI, при веобходпrосги нaIJIIтIие

знаков беюпасносги;

- соответствItя кошlлектности поверяемого СИ трбоваrrи-шr.r эксп.тryатационноЙ

документации;
- налиtlшtr обязательньrх надписей, в том Iшсле марюlрвочных табrмчек, для

идентификации поверяемого СИ;

- нilJIичия обязательньrх надписей и возможности нанесенI'я знака поверки и

контроJIьных знаков (клейм, пломб и т.п.) лля предотвращепия uесilнкциопировапного доступа
к вtIутренним частям;

- нzlличпя надпrсей, оцределяющD( оФllничение иJш расширение области

использования.
6.2 При невыполнении rпобого из требований поверяемое Си считается не прошедшим

поверку.

Е Подготовка к поверке п опробоваппе СП

8.1 По.щотовка к поверке
При подготовке СИ к поверке - вкIIючение, прогрев и подготовка СИ к работе доJl]кны

выполняться в соответствии с эксшIуатационной документаrрей,
При опрбоваrии подOIюч:lют СИ к источникам сЕтевого питания. обеспеч,rвают связь

СИ с внешними (периферийными) устоЙств:lIr,tИ, еСЛи поверяемое СИ используется совместно

с тzlковыми. Работы выполняются в соответствии с трбованиями эксплуат щонной

документации.
перед проведением поверки поверяемое Си должно бьrгь выдержано при температуре

окружающей среды не менее 2 ч.

8.2 Опробоваrше (прверка рбсrгоспособносги).
опробъвание и определеЕие метролоптtеских харaктеристrк Си проводят в

соответствии с требованиями экспJIуатационной документшши после его вкJIюченI{я и пргрева

в течение установленного времени, указанного в экспlryатационной документации.
При опробованш,r СИ проверлот:

- отсуIствие видимьrх поврждений сборочъп< едпrrщ, при необходпrrости ЕaлJIиIше

знаков беюпасносги;

- работоспособность усцойства устalновки HyJUI;

- работоспособность устойств индикации и регистрации резуJIьтатов измерений;

- работоспособность другпх функчиона.пьных возможностей СИ, предусмотренньп<

эксплуатационной докуtиентачией ;

- возможность идекгификации прогрalJ\{много обеспечения;
_соответствиеустановленныхзначенийдействительнойценыделенияшкалы'

максшrrаJьной и шпллuаlьной нагрузrо{ трбоваlияr.r эксп.гryатационной документаIии

поверяемого СИ;
- работоспособность регистации резуJьтатов взвепIивiмия ввешними устроиства}rи

(если примЪнимо), в том числе печатающего устройства (есrпr применимо);
_н.rличияобязательныхнадписейирасположениязнакаповеркиикоltтрольныхзнzlков

(клейм, пломб и т.п.), есля примепимо;
операппl опрбовапrя могуг бьгь совмещены с д)угями оперлцlями поверюr,
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После опробования в грузоприемном устройстве не должно быть ослабления
крепежных детаJIей, трещин, сколов, деформации и друтих дефектов, влияющих на
работоспособность поверяемого СИ.

8.3 Испытательные нагрузки.

,I[олжны бьпь подобраны и применятъся при поверке, по крайней мере, следующие
испытательные нагрузки :

- равной минимальной суммируемой нагрузке (rйj,t);

- равной наибольшему пределу взвешивания испьггательной нагрузки (ЛУrr*).

При поверке испоJъзуют условно истинные (действительные) значения массы
испытательньD( нагрузок (материалов), определенньIх в соответствии с 8.3.1.

8,3.1 Определение условно истинного (лействительного) значения массы
испытательньIх н:грузок

Определение условЕо истинного (действительного) значения массы испытательной
нагрузки может бьrгь выполнено как до, так и после взвешивания в автоматическом режиме на
поверяемом СИ.

Определение условно истинЕого (действительного) значеншI массы каждой
испыгательной нагрузки выпоJIняют одним из следующих методов:

а) методом однократного взвешивzlниJI на контольньrх весах. Показание конlрольного
СИ фиксируют и принимalют в качестве условно истинного (действительного) значения массы
данной испытательной нагрузки. Можег быь испо.тьзоваr спеrшшьrъй роtuм работы весов с

ценой делеrrия не более чем 0,И и,п,l при задействовании устройства расширения показаний;
б) методом измерений, отJIичным от прямого, в соответствии с аттестовшrной

соответствующим образом методикой измерений. В сrryчае применениJI дalнного метод4
сведениJI о результатм поверки доJDкны содержать соответствующие сведения;

в) при установленной на ГПУ испытательной нагрузке I и соответствующем показании
1 контрольного СИ, последовате.lъно добавrrяют на fТ[У контроJъного СИ дополнительные
гири, например, по 0,14 до тех пор, пока показание коЕтрJIьного СИ не реrпr.птгся однознаIшо
на одну цеЕу деления (1+ Ф. Дополнительные гири ДZ, добавлепные на ГПУ, дшот показание Р
перед округлением, вычисJuIемое по формуле:

р:I+0,5d-лL (1)

Рассчитанное по формуле (1) значение Р принимают в качестве условно истинного
(действительного) значения массы испытательной нагрузки. .Щанный метод применяется в

обоснованньrх случiuх (например, при отсутствии какой-либо возможности применения
контрольного СИ, значения пределов догryскаемой погрешIlости которого не превышают l/3
пределов догryскаемой погрешности поверяемого СИ лslя данной нагрузки) для искпtочения
погрешности округленпя контоJъного СИ при определении условно истинного
(действительного) значения массы испытательной нагрузюа. В сrryчае применениJI данного
метода сведения о результатах поверки доJD{Gы содержать соотвsтствующие сведепия.

8.3.2 Пределы погрепшости определения условно истинного значения массы
испытательной нагрузки.

Погрешность определениJI усповно истинного значения массы испытательной нагруЗЮ,t

опредеJIяется применяемым методом в соответствии с:

- перечислением а) п. 8.3.1: погрешность определеЕrrя условно истинного зЕачения
массы испьпательной нагрузки устан:вливается равной значению пределов доrryскаемой
погрешности контроJIьного СИ в эксплуатации при данной нагрузке;

_ перечислением б) п. 8.3.1: погрешность определеЕия условно истинного значенIIJI

массы испытательной нагрузки устан{lвливается равной значению пределов доrryскаемой
погрешности в соответствии с атгестовшrной методикой измерений;

- перечислением в) п. 8.3.1: погрешность определения условIlо истинного ЗЕаЧеНИЯ

массы испытательной нагрузки устаЕавливается равной половине значения цеЕы ДеЛеНИЯ

(шкалы) контрольного СИ.
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Погрешность определения условно истинного значения массы каждой

испытательной нагрузки не доJDкна превышать 1/3 пределов дотryскаемой погрешности
поверяемого СИ дIя дшrной нагрузки. Иначе, доrпкно быть подобрано иное коrrгрольное СИ и
применен иной метод для определения условно истиIlЕого значенltя массы испытательной
нагрузки в соответствии с п. 8.3.1.

9 Проверка программЕого обеспеченпя СИ

9.1 Проверка идентификационньIх д:lнньIх (признаков) программного обеспечения
(по).

При идентификации ПО необходимо выполнить действия в соответствии с
экспJryатационной документацией поверяемого СИ.

Сравнить текущие идентификационные дzшные ПО поверяемого СИ с

соответств}aющими значениями, приведенными в описalнии типа, и приведенными в

экспJIуатационной документации СИ.
Поверку прекращают при выявлении одIого или более несоотвЕтствий.
СИ догryскается к дальнейшей поверке, если идентификационные данные ПО

соответствуют значениям, устirновленным при утверждении типа и приведенным в

эксплуатационной докумеlrтации СИ.
9.2 Проверка средств идентификац,rи (при на:lлгши) изменений зaконодательно

контроJIируемьтх параметров СИ.
Проверка выполняется ря СИ, оснащенньD( средствами идентификации (например,

несбрасываемьй счетчик (журна;l) событий или элеIсгронное клеймо, защищенные
соответствующими ышаратными иJпл прогр:lJr,{мными средствами) изменений законодательно

контроJIируемьй ПаРаI\{еТРОв (метролоrически значимой части ПО, защищаемьIх компонентов
(молулей) и предварительно установленяьп реryлировок, настроек).

Проверка показаний средства идентификации изменений законодательно

конlроJIируемьrх параметров СИ выполняется в соответствии с процедурой, приведенной в

описzlнии типа и экспJryатационной документацией. Показаrп.rе средства идентификации (если

применимо) при поверке должно быть зафиксировalно в сведениях о резуJIьтатах поверки и,

если применимо, в экспJryатационной документации и/иrп,r нанесено па маркировочЕую

табличку поверяемого СИ.

10 Опреде,rепше метрологпческпх характерпстпк ц подтвер2aцеЕпе соответствия
СИ метрологпческпм требоваЕпям

определение метрологических харarктеристик поверяемого Си, в зalвисимости от

условий экстrпуатации и технологического процессц вьшолняется в нормальном рабочем

режиме взвешиванItя методом раздельной поверки в соответствии с l0.2 иrш методом

интегрировilнной поверки в соответствии с l0.3.
10.1 Ус.ловпя проведепшя поверкц Си в автоматпческом ре]кпме взвешпваппя
10.1.1 ,Що нач:rла определения погрешности Си с испоJIьзов{rнием сыtryчего материала

проводят не мепее пяти цикJIов zlвтоматического взвешив:lпиJI для обеспечеЕия нормzrльных

условий работы СИ.
в режиме ttвтоматического взвешивztния испытательные Еагрузки взвешивalют при

работдощем окружЕlюIцем оборудовании.
Каждое aBToMaTиrIecKoe взвешивание испытательной нагрузки доJDкно выполIUпься

при максимiiльной скорсти вьшолЕения цикJIов.
10.1.2 При определении погрешности поверяемых Си в автоматическом режиме

взвешивalнии проводят испьпания на материале с испьпательными нагрузками в соответствии с

п.8.3.
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Испытание на материале закJIючается в проведении ряда цикJIов взвешивания

указанньrх Еаrрузок на поJIностью укомплектованном поверяемом СИ с испоJIьзованием
материалц дJIя взвецIивания которого оно пред{азначено.

10.1.3 Количество цикJIов взвепIивllIlиJI каждого значениJI нахрузки 
- 

не менее пяти. В
результате выполнения зад:lнного значения цикJIов взвешивilния опредеJIяется значение
суммарной испытательной нагрузки.

10.2 Метод раздельной поверкп
.Щля определения условно истинного значения массы испытательной нагрузки методом

раздельной поверки использ},ют отдеJIьные контрольные весы в соответствии с таблицей 4.

Метод определения условно истинного значения массы испьпатеJъной нагрузки в

соотвgгствии с 8.3.1.
Если в процессе поверки при взвешивании на контроJъных весах испытательнОй

нагрузки (массы нетто) возникает необходимость её деления на части, то при определеIrии

действительного значения массы испытательной нагрузки у{лrтывzlют возрастilющую
погрешность её определения массы, обусловленную этим делением.

10.2. 1 Определение погрешности поверяемого СИ
fuя каждой испьrгательной ншрузки по 10.1.2 проводят след},юпц{е операции.
10.2.1.1 Вшпочilют окружающее оборудование, н.шример, цанспортерц пылевые

экст?акторы и т.д,
Перед нача.тtом первого цикJIа взвешивllния и загрузки и кIвеIIIивания в автОМаТИЧеСКОМ

режиме фиксируют показания основного суммирующего показывающего устройства при

порожнем грузоприёмном устройстве поверяемьж СИ: показание (Zs) перел началом загрузки и
взвешивд{ия испытатеrьной нагрузки в автоматическом режиме (тм называемое значение

<сuассы пары>>).

При работающем окружающем оборудовании з.шолняют грузоприёмное УСТОЙСТВО
поверяемого Си выбршным значением массы испытательной нагрузки взвешиваемого

материaша.
Проводят заданное коJIичество цикJIов взвешивания по 10.1.3.

После завершения взвешивания в aвтоматическом режиме испытаТеЛЬНОЙ НаГРУЗКОЙ В

конце последнего циюlа фиксируют показzшия основIlого суммирующего показывающего

устройства (7r), Titк называемое значение <<массы брутго>.
l0.2.1.2 Значение массы взвешенной испытатеJrьной нагрузки (MD в режиме

автоматического взвеIIIиваниJI (так называемое значение ((массы Еетто)) вычисл-шот по

формуле:

М7= Тr - Ts. (2)

l0,2.1.3
испьrгательной

Абсо.lпотное значеЕие пофешности
нагрузки в автоматическом режиме

поверяемого СИ при взвеIIIивalнии

выtIисJlяют для кФкдого результата
измерений, поJIученного по резУJIьтата]tr выпоJшенных цикJIов, по формуле:

Ь-- М2- М*1 (3)

где М""1- условно истинЕое значепие мaюсы испытательной нагрузки, полученЕое по

п.8.3.1.
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10.2.1.4 Опрелеление относительной погреппrости поверяемых СИ в режиме
автоматического взвешивчlния испьrгательной нагрузкой методом раздеJIьпой поверки

Относительную погрешность поверяемого СИ (Ф в режиме aвтоматического
взвешив:lнrtя суммарной вагрузюr опредеJrяют по формуле:

(4)

3начения относитеJIьны)( погрешностей СИ округллот до значения цены деления
отсчётного основного суммирующего показывающего устроЙства в реЖПМе аВТОМаТПЧеСКОГО

взвешивания испытатеlьной нагрузки (dl).

10.2.1.5 Результаты поверки по 10.2 считzлются положительными, если значениЯ

относительных погрешпостей, рассчитzlнньж по формуле (4), не превышчlют пределов

доrryскаемой погрешности, установленных дIя поверяемого СИ в зависимости от кJIасса

точности, приведенных в таблице l настоящей МП.
10.2.1.6 fuя взвешивания следующеЙ испьlтательной нагрузки снова выполняют

операции по п.п. 10,2.1.1 - l0.2.1.5.

10.3 Метод пптегрпровдЕпой поверкп
Операции по п. l0.3 выполняют в том сJryчае, если режим статического взвешив:lниJI

поверяемого СИ используется в качестве ковтрольньilх весов (контрольное отсчетное

устройство). Во время zвтоматиtlеского процесса для статиllеского взвешивilния нагрузок

используется контрольное отсчетное устройство с использовllнием програJr{мы (тест-стоп) Kzlк

части прогрallr{мы автоматического взвешивания для прерыв:tния операции автоматического

взвешивания в процессе поверки.
определение действительного значенllя массы испытательной нагрузки может бьгь

выполнено kllk до, Trlк и после взвешикlния в автоматическом режиме,
Поверка СИ мgтодом интегрировzшной поверки вкJIючlЕт два этaша:

l) определение метролоrических хар:жтеристик поверяемого Си в режиме
Ееalвтоматического (статического) взвешивания с испоJIьзованием контольного отсчетного

устройства для после.ryющего определения условно истинного значенпя массы испьrгательной

нагрузки с использовilнием ГПУ поверяемого СИ (10.3.1, 10.3.2);

2) взвошиванис испытательной нагрузки в Ilвтоматическом режиме (10.3.3 - 10.3.6).

10.3.1 ОпрлелеЕие действитеJIьного значения погрешности коЕтольного отсчетного

устройства
контрольное отсчетное устойство поверяемого Си (в режиме нe:втоматпческого

взвешивания) нагрркzlют последовательно нагрузкal {и (гирями) от Min до Мах вкпrочительно,

после чего рaвгружают его в обратном порядке от Мах до Min. ,щолжно быть выбрано не менее

10 значений разJIIIчныХ испьпательньrХ нагрузок. Выбранные испытатеJIьные нaгрузки доJDкЕы

вкJпочать Мах и Min так, чтобы значения погрешностей могли быть определены при

Еоминальных нагрузках СИ, испоJIьзуемых при испьпанил( на материале.

ОпределяюТ погрешностЬ контольногО отсчетного устройства для каждой

испьпательной нагрузки, испоJъзуя процедуры по 8.3.1 (формула l) или с испоJIьзоваяием

спеIшaUьною рокима рабсrш с ченой де.пеrшя не более чем 0,2/.

значение нафузки должно постепенно возрастать при н.lгружении и постепенно

уменьшаться при разгружении.
Погрешrость *оптрол"ного отсчетного устройства не доJDкна превышать звачений в

соответствии с таблицей 4 дrя контрольньD( весов.
Фиксируют действительные звачения погрешности пок!tзания контрольного отсчетяого

устойства для каждой испыгательной нагрузюr и учитывaлют их при определении погрешности

поверяемого Си в автоматическом режиме при испытании на материале,

6= 100%1М7- Mal(Ma
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l0.3.2 Опрелеление действитеJIьного значения погрешности контольного
отсчетного устойства с использованием замещающего груза.

При поверке СИ на месте устalновки вместо гирь моryт быть использованы rпобые
другие постоянные нагрузки при условии, что используются гири массой по крайней мере 50%

от Мах поверяемого СИ. Вместо 50 О% от Мж доJIя примеЕяемых при поверке гирь может быть

уменьшена до:
35% Мах, если повторяемость СИ <0,З dt gлп

20% Мах, если повторяемость СИ <0,2 d|
повторяемость доJDкна быть определена трехкратным нагружением весов, пршIем

значение нагрузки доJDкно быть близко к значению, при котором происходит замещение
этzллонньж гирь.

При использовании запlещzlюпшх грузов соблодают следующrю последоватеJIьность

действий. При нагрузках, которые позвоJlяют поJryчить имеюuIиеся эталонЕые гrrри,

опредеJuIют погрешности в соответствии с методикой, приведенной в п,8.3.1. Затем эта.ltонные

гири снимalют с ГПУ и нагружают СИ замещающим грузом до тех пор, пока не будет то же
показание, которое было при максиммьной нагрузке, воспроизвод,lмой эталонными гирями.

.Ща;lее снова нагружают СИ эта.понными гирями и опредеJяют погрешносм. Повторяют
замещения и определение погрешностей средства измерний, пока не булет лостигrrуго
значение Мах срдства измерний. Разгружшот СИ ло нуля в обратяом поряде, т, е.

опредеJIяют погрешности СИ при уменьшении нагрузки, пока все этiшонные гири не бу,ryт
снягы. ,Щалее возвращают гири обратно и снимают замещаощ,tй груз. Определлот
погрешности при уменьшепии нагрузки опять, пока все эт:lлонные гири не будут сняты. Если
бьшо проведено более одного заýrещения, то снова возвращают этtlлонные гири на ГПУ и

уд:IJUIют следуюпшй замещающий груз. Операчии повтор,пот до поJryчения показания

ненагруженного средства измерений (пулевая нагрузка).
Расчет погрешности СИ дrя каждой испытательной нагрузIоr выполняют, определив

дополнительную нагрузку, при которой покtr}ание увеJIиIмтся на одlо деление, и в соответствии

с 8.3.1 или с использомнием режима показанIIJI с ценой деления не более чем 0,И рассч,rтьВаЮТ
погрешность.

Погрешность контольного отсчетного устройства не доJDкЕа превышатЬ значениЙ В

соответствии с таблицей 4 для KoHTorbHbD( весов.

Фиксируют действительные значениJtr погрешности показания контрльного отСчеТНОГО

устройства для каждой испытательной нагрузки и учитыв:lют их при определении погр€шпОСТИ

СИ при испытzlнии на материаIе.
10.3.3. Прерьтвмие автомати.Iеского взвешивalвия во время проведения цикJIа

взвешивания:
а) иничиируют автоматическую рабоry си и их существеЕЕого вспомогательного

оборудования. После наполнения грузоприемного устройства материалом, автоматI{.Iеским

завершением взвешивalнItя и устalноыIением показания зпачения массы брутго, автоматиtIеская

работа должна быть прервzша программой (тест-стоп)), после чего:

1) записывают показание значения массы брутrо в автоматическом Р€ЖИМе Дgrossi С

использованием суммирующего показывающего усцойства поверяемого СИ;
2) когда нlшоJшенное грузоприемное устройство стабилизируется до условий,

сравнимых с испьгтllниями в неzlвтоматическом режиме, зiшисывают показание значения массы
брутто в неавтоматическом (статическом) режиме ,sgгоssi с использованием контольного
показывающего устройства поверяемого СИ.

Показание Syoss; ДОJDКНо быть скоррекплрвatно на величиЕу ранее определенной
погрешности коrrгрольного показывающего устройства по 10,3.1 или 10.3.2 (при пагружении)

для дшrной нzгрузки.
При необходимости моryт бьггь использовапы плри дlя интерпоJяции между ценой

деления СИ по 8.3.1 перечисление в),
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Погрешность Дgzossi покltзllнIUl Sзгоssi, нZlходящегося между .IЕумя соседними

значениями испытательных нагрузок, испоJIьзуемьrх для определения погрешности,
принимается равной максимальному (по модуJIю) значению из скорректированных
погрешностей для этих испытатеJIьIrьж нlгрузок;

б) иничиируют автоматическую работу Си и их существенного вспомогательного
оборудования. После оrryстошения грузоприемного устройства, автоматrпIеским з:вершением
взвешивания и установлением показания значения массы тары, автоматшIеская работа должна
бьrгь прервана программой (тест-стоп)), после чего:

1) записывают показапие значения испьггательной Еагрузки нетто в автоматическом

режиме lla,e, с использовапием суммирующего показывающего устойства;
2) когда ненагруженное грузоприемное устройство стабилизируется до тех же условий,

сравнимых с испытzшиями в неавтоматическом режиме, записывllют показtlние значения массы

тары в неавтоматическом (статическом) режиме .ýtarei С llспоJьзованием контольного
показывающего устройства поверяемого СИ.

Показание Slorc; ДОJDКНо быгь скоррекпrровzшо Еа величиЕу ранее определенной

погрешности контоJIьного показывающего устройства по 10.з.l (10.3,2) (при разгрукении) лля

данной нагрузкй
При необхолиМости моryт бьrгь использованы гири для иЕтерпоJIяции мехду ценои

деления весов по 8.3.1 перечисление в).

погрешпость Дlarei Пок!lз!lншI лstаrеi, НФ(одящегося между Iрумя соседними значениями

испыгательных нагрузок, используемьD( для определения погрешности, принимается равной
мzlксимальному (по модуло) значению из скорректирванньD( погрешностей для этж
испытательньrх нагрузок;

в) операчии по а) и б) ло.тпtны быть повторены задzlнное число циклов по 10.1.3 (индекс

цикла i от l до 5).

10.3.4 Опрелеление значения массы нетто и выrIисление погрешности автоматического

взвешив:lнItя:
а) измеренное значение Maccbl д*t дlUl автоматиIIеского режима (суммирующее

покtвывающее устройство) :

;r., : f,S=r('|лrrrl - Itсrал) (5)

б) условно истинное значение массы испытательной нагрузки &el Для неllвтоматического

рехима (контольное показывающее устройство):
5*, = }'=r[(sr,.rr, - Egr.,,i) - {ý..,., - Е..,.,}] (6)

УчитываЯ погрешности коЕтроJъного средства ПРl1. Дм gЛИ.ýоl, абсоrпотнм погрешность

Е поверяемого СИ при соответствующей испьпательной нагрузке, накопленной в течение

заданного числа цикJlов взвешивrlниrtr, опредеJUпот по формуле:
Е= д,а-S*t (7)

10.3.5 относительrrуо погрешность поверяемого си (ф в режиме Евтоматического

взвешив:lния суммарной нагрузки опредеJIяют по формуле:
d= t00%,E/ý,", (8)

Значения относmеJIьнъrх погрешностей поверяемого СИ округляют до значения цены

деления отсчётного основного суммирующего показывающего устойства в режиме
автоматического взвешивания испьпательной пагрузки (d).

l0.3.6 Результаты поверки по l0.3 счит:лются положитеJIьными, если значения

относительньD( погрешностей, рассчитilнньD( по формуле (8), не превышiлют пределов

догryскаемой погрешности, уст:lпоыIенных для поверяемого си в зависимости от кJIzюса

точности, приведенньrr( в таблице 1 настоящей Мп.



ll
1l Оформлеппе результатов поверкп

l1.1 Результаты измерний, поJryченные при поверке, заносятся в протокол
произво;rьной формы,

l1.2 Сведения о резуJIьтатд( поверки СИ передаlотся в Федера.ltьный информачионпьй

фонд по обеспечению единства измеренrтй, в том числе объеме выполненной поверки.
l1.3 Свидетельство о поверке (при положитеJъЕьD( резуJьтатж поверки) иrп.t

извещение о непригодности к применению (при отричатеJIьных результатах поверки) могут
вьцаваться по письменному змвлению владельца поверяемого СИ uллl лица, представившего
его в поверку. Свидgгельство о поверке или извещение о непригодности к применению СИ
оформллотся в соответствии с действуюпшми нормативными пр:вовыми zlктllми.

1 1.4 При положитеJъных резуJътатах первичной поверки при вводе в экспJryатацию
или после ремонта СИ, а также для необходимьrх случаев при проведении псриодической
поверки, должно бьrь выполнено пломбирвание СИ от несанкционированного доступа
согласно схем пломбирвки, предстltвленным в описtlнии тrша СИ.

Велущий специалист В.П. Ьвыржик


