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l общие положения

1 .1 Настоящая методика распрострirцяется на манометры МПIо, ЭкМю (лалее по
тексту - манометры) и устанавливает методы и средства их первичной и периодической
поверок.

1.2 В цеJIях обеспечения прослеживаемости поверяемьtх мaшометров к
государственным первичным эталонltм единиц величин необходимо соблюдать требования
настоящей методики поверки.

Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость
поверяемого манометра к след}.ющим первичным эталонам:

- ГЭТ23-2010 Государственный первичный эт.rлон единицы давле}Iия - паск:tJlя в
соответствии с государствеЕной поверочной схемой д'Iя средств измерений избыточного

давления до 4000 МПа, утверlкденной прик }ом Росстшlдарта от 20.10.2022 }ф 2653;

- ГЭТ 95-2020 Государственный первичньй специшlьный эталон единицы давления
дJur разпости давлеяий в соответствии с государственной поверочной схемой дlя средств
измерений разности давлений до 1 , l0) Па, 1твержденной приказом Росстанларта от 31.08.2021

]ф l904.
1.3 В настоящей методике поверки испоJIьзуются методы:

- непосредственного сличеЕия с эталонным средством поверки;

- прямьж измерений на этмонном средстве поверки.
1.4 Подтверждаемые метрологические характеристики MaнoмelpoB 11редставлены в

таблице l.

Таблица 1- М ологические ования к маном

зrrачеtlиеНаименование характеристики

от 0 до 250
от 0 до 0,04
от -0,1 до 0
от -0,04 до 0
от -0,l до 2,4

от -0,04 до 0,04
от -0,l до 0,7

аксима,тьный диапазон измерений давления, в пределап
- модификации МП; ЭКМ
- модификации НП; ЭКН
- модификации ВП; ЭКВ
- модификации ТП; ЭКТ
- модификации МВП; ЭКМВ
- модификации ТНП; ЭКТН

, МПа:

- моди икации П; ЭКД

+1,5; +2,5;+4,0

+0,6; +1,0; +1,5; +2,5;+4,0

+0,15; +0,25; +0,4; +0,6;

0; *1,5; +2,5;+4+l 0

основной допускаемой приведенной погрешности
й давления 1. 7о от лиапазона измерений: 2)

- манометры с диаметром корпуса З0, 40, 50, 63 мм

- мzlнометры с диаметром корпуса 100 мм

- манометры с диаметром корпуса l 50, 160, 250 мм

змерени

lTlВариация показаний, О/o от диапазона измерений

Указатr максиМа,T ьньй диапазОн измерениЙ дzвления фазности давлений
ний манометра может бьrь меньше в пределах }казанньrх диапазоIIов, но не менее 0,0

2) Предель' основной допускаемой приведенной погрешIIости измерений соответст

ассу точности, указанному на маномете, в соответствии с ГоСТ 2405-88

испоJIьзование других единиц давления, допущенньrхПримечание
именению на и

). ,Щиапазо

возможно
ии РФ
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обязательность
вьшолнения операций

поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выпоJIняется

операция поверки

Наименование операции поверки
первичной

поверке

Внешний осмотр средства измерений Да Ла
,7

Контроль условий поверки (при подготовке к
поверке и опробовании средства измерений) Да 8.1

Ща Ла 8.4
Проверка работоспособности и герметичности
(при подготовке к поверке и опробовании
средства измерений)

Да Ща 9
Определение метрологических характеристик
средства измерений

Да !а l0Подтверждение соответствиJI средства
измерений метрологическим требованиям

2 Перечень операций поверки

2.1 При проведении поверки MulHoMeTpoB выполняют операции, 1казанные в таблице 2

Таблица 2 - П нь опе и пов

3 Требования к условиlIм проведения поверки

3.1 При проведении поверки должны соб.шодаться следующие условия влияющих

факторов:

- температура окружающего возд}ха, ОС, для MaIroMelpoв классов точности:
0,1;0,15; 0,25;0,4;0,6; 1 от плюс 21 :to п:пос 25;

1,5;2,5;4 от плlос 18 ло плюс 27;

- относительнzш влrDкность окр)Dкающего воздуха, 7о от 30 до 80;

атмосферное давление, кПа от 84 до 106,7

Условия влияющrх факторов моryт быть скорректированы в пределах указанньD(
диапазонов в зависимости от требований к условиям эксплуатации используемьrх средств

поверки.
3.2 Вибрация (тряска) Ее должна вызывать видимьIх колебаний стрслки.
3.3 Мшrометр долхен быть присоединен к устойству дJ,lя создания давления и

находиться в положении, соответствующем обозначению, имеющемуся на манометре, или

указанию в докр{ентации. Если обозначение рабочего положения отсутствуСт, 'ГО ПРИ ПОВеРКе

манометр должеЕ бьггь установлен так, чтобы плоскость циферблата была вертика,T ыtа, а

цифры и зЕаки должны бьпь расположены без наклона.
3.4 В качестве рабочей среды, передающей давление манометам, использовать среду,

допускаемую к применению в соответствии с эксплуатационной локументацией на манометры.

манометры, предназначенные для применения в рабочей среде с повышенным
содержанием кислорода, должны сопровождаться письменной гарантией обезжиривания, без

которой их поверка зaшрещена. В качестве рабочей среды, передающей лавлсIrие манометрам

для измерения давления кислорода, рекомендуется вода иJIи воздух (lrри отсуl'ствии масляIIых

паров). Не лопускаются среды, загрязненные маслом и органичсскими примесями.

,щопускается поверять манометры, предназначенные дlя примеЕения в рабочей среде с

повышенным содержанием кислородц без применения разделительной камеры. ,Щля этого

внугренние полости устройства для создания давления и этitлона давлеIlия должны бьrгь

обезжирены и запоJшеЕы чистой водой. Обезжиривание должно быть подтверждено

соответств},ющим документом.

псриоди_
ческой
поверке

!а
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.Щопускается вместо воды (возлrха) использовать другие жидкости (газы),
взаимодействие KoTopbD( с кислородом безопасно.

3.5 Рабочие среды этаJIонов должны соответствовать их док}ъrентации.
3.6 В случае если невозможна поверка на средах, укiванньж в п. З.4, манометр лолжен

поверяться с применением разделительной камеры на рабочей среле или среле. не реагируюlttей
с рабочеЙ средой. В этом случае погрешность. вносимaц разделительной камерой. не должна
превышать 0,2 предела допускаемой основной погреIпности IIоверяемого маномеlра и должна
быть yrTeHa при выборе этilлона давления с целью соблюдения п. 8.3.

3.7 Если рабочей средой при поверке явлJIется жидкость, то торец штуцера манометра и
торец штуIера (поршня) эталона давления должны находиться в одной горизонтаJIьной
плоскости.

3.8 При отс}тствии технической возможности выполпения требований п.3.7, в
покaвания этilлона иJIи поверяемого манометра должна быть BHecella поправка ДР, Па,

уlитывztющаJl влияние столба рабочей жидкости:

др:р.g.дн, (l)

где р - плотность рабочей жидкости, кг/м3;
g - ускорение свободного падеЕия в месте поверки, м/с2;

ДН - разница между высотой торца штуIера маномета и торца поршня грузопоршневого
манометра (или торца штуцера этalлонного деформационного манометра), взят:ul по абсолютной
величине, м.

Поправку прибавлять к пок:вalниям того устройства, )?овень расположения торца
которого выше.

3.9 Система, состоящaц из соединительньтх линий, этzlлона и вспомогательньD( средств

для задания и передачи измеряемого дalвления, должна быть герметична.

4 Требования к специЕIлистам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению поверки допускаются лица, имеIощие необходимуто ква,rификацию,
прошедшие иЕструктаж по техпике безопасности и ознакомленные с эксплуатационНОй

докlшентацией на средства поверки и поверяемые манометры.
4.2 Требования к количеству специatлистов в IIелях обеспечения безопасности рабОт И

возможности вьшолнения процед}р поверки отс),тствуют.

5 Метрологические и технические требования к средствам поверки

5. 1 При проведении поверки применяют средства поверки, },казанные в таблице 3.

Таблица 3 - С ства по ки
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Перечень рекомендуемьй
средств поверки

Операции поверки,
требlтощие

применение средств
поверки

Метрологические и технические

тебования к средствzlм поверки,
необходимые для проведениrI поверки

Приборы комбинировапные
Testo 622, рег. JФ 53505-13

Средства измерений температуры
окружающей среды в диапазоне
измерений от +18 ОС до +27 "С с
абсоrrютной погрешностью измерений
+1'С;
Средства измерений относительной
влФкности возд)ха в диапазоне
измерений от 30 % до 80 % с
абсо.пtотной погрешностью измереItий
+5 уо;

Средства измереЕий атмосферного
давления в диапазоне от 84 до 106,7

п. 8.1 Контроль
условий поверки
(при подготовке к
поверке и
опробовании
средств измерений)



кПа с абсолютной погрешностьIо +0,5

кПа
п. 8.5 Проверка
работоспособности
и герметиrIности
(при подготовке к
поверке и
опробовании
средства
измерений)

Рабочие эталоны 3-го и 4-го ра}ряда по
Приказу Росстандарта от 20 октября
2022 r . Ns 2653 , диапазон измерений и
кJIасс точности эталона подбирается в

соответствии с диапазоном измерений
поверяемых манометров,
максимальный диапазон измерений от
минус 0,1 до плюс 250 МПа:
Рабочие эталоны 2-го и 3-го разряда rlo
Приказу Росстандарта от 3 1 августа
2021 г. Ns 1904, диапазон измерений и
K;lacc точности fтzцона подбирается в

соответствии с диапазоном измерений
поверяемьIх MilHoMeTpoB,
максимшrьный диапазон измерений от

100 до плюс 100 кПа
п. 9.1 Определение
метологических
характеристик
средства измерений

Рабочие эт.lлоны 3-го и 4-го разряда по
Приказу Росстандарта от 20 октября
2022 г. Jф 2653. диалазон измерений и

класс точности )т€lлона подбирается в

соответствии с диllпазоном измереlrий
поверяемьrх манометров,
максима",lьный диапазон измерений от
минус 0.1 до плюс 250 МПа:
Рабочие эталоЕы 2-го и 3-го разряда по
Приказу Росстандарта от 3l августа
202l г. Jt l 904, диапазон измерепий и
K;lacc точности )таJIона подбирается в

соответствии с диапазоном измерений
поверяемьrх манометов,
максиммьный диапазон измерений от

с 100 до пlпос 100 кПа

Ns си х ы\I стви оп в очнтвеII оlI для( н ии сго с сред1 049 об11 ста 022 г1 сродарурждутвеавгу
ении 1 051 Па>изм ости лавл до

б Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки

6.1 При проведении поверки необходимо соблюлать:

5

Мапометры грузохоршневые
МП, классы точности 0,02 и
0.05, рег.Nл 52l 89- 1 б (лалее
эта_пон давлеlrия);
Ка,тибратор давления
портативный, тип Метран 5 17,

рег.Nе 39l51-12 (да,,rее -
эталон давления)

Примечания:
l. При выборе средств поверки необходимо руковолствоваться п.8.3 llастоящей

методикой поверки.
2..Щопускается использовать при поверке другие угвержденные и аттестованные

эталоны единиц величин, средства измерений угвержденIrого типа и поверенные с

метрологическими и техническими харaктеристика]rlи, обеспечиваощими передачу елиницы
величины поверяемому средству измерений с точностью, уловлетворяюlI1ей требованиям
передачи единицы по

- прикirзу Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от
20 октября 2022 г. Ns 265з <об угверждении государственной поверочной схемы д,[я средств

измерений избьrгочного давленrlя до 4000 МПа>;
_ приказу Федера",rьного ilгeHTcTBa по техническому регулировапию и мец)ОJIОГИИ ОТ



- общие правила техники безопасности в соответствии с требовапиями ГОСТ 12.2.00З
<Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования
безопасности>;

- прzвила по охране труда при эксплуатации электроустановок, угвержденные
Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 15 декабря
2020 года Nq 903н <Об уrвержлении Правил по охране труда при эксплуатации
электроустановок);

- rребования техники безопасности согласно Федеральньrм нормам и правилам в
области промыпшенной безопасности кПравила промышленной бсзопасности при
использовании оборулования, работающего под избьгго.{ным дiшлением)). }"твержденные
Приказом Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от
l5 декабря 2020 года Ns 536l

- указаЕия по технике безопасности, приведенные в эксплуатаIIионпой документации
на средства поверки.

6.2 Требования экспJryатации:

- з{lпрещается создавать давлеIlие, превышающее верхний предел измерений
манометра;

- заlпрещается отсоединять M:lHoMeTp от устройства для созлания дrlвления при
нaUIичии давлеЕия в системе;

- работы по соединению вспомогательных устройств лолжны выполI{яться до
подключения к сети элекцопитаниJl.

7 Внешний осмотр средства измерений

При внешнем осмотре маЕометра проверяется:

- соответствие внешнего вида и маркировки описанию типа и эксплуатаrIионной

док}ъ{ентации ;

- отсутствие механических повреждений корпуса и шт),IIера, препятствующих
присоединениЮ и не обеспечивающих герметиlшость и протшость соединения, и повреждений

стрелкИ (пера), стекла и циферблатц влияюпIих на экспJryатационные свойства;

- стекло и защитное покрьпие циферблата должны быть чистыми и не иметь

дефектов, препятств}tющих правильному отсчету показан ий-

- соединение корпуса с держателем должно быть прочным, не допускаюпшм
смещения корпуса;

- наJIичие на мчшометре заводского номера, имеIощего чифровое или бlквенно-

цифровое обозначение;

- рабочая стрелка (перо) манометра при движении не должна касаться чиферблата или

стекла (допускается проверять одновремеЕно с п. 8 или п. 9).

мшrометры, не отвечalющие перечисленным требованиям, признаются непригодными к

эксплуатации и дальнейшей поверке не подлежат.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений

8.1 Контроль условий поверки
8.'1.1 ПереЛ проведением операчиЙ поверки выполнить контоль условий окружающей

среды.
8.1.2 KoHTporb осуществлять измерением влияющих факторов, указаIIньtх в п.3.1, с

помощью прибора KoHTpoJUI условий поверки (или ипьrх средств измерений }кtвашных
параметров). ИзмерениЯ влияюпшХ фактороВ проводить в комнате, где IIрово]цтся операции

поверки.
8.1.3 Результаты измерений температуры, относительтtой влажности и атмосферного

давления должны нalходиться в пределarх, }казацньD( в п. 3.1. В противном сJtrrае поверку не

проводят до приведения условий поверки в соответствии с п, 3,1 ,

6



8.2 Манометры должны предварительно выдерживаться в нерабочсм состоянии при
температуре окружающего возд}ха, указшrной в п. 3.1,IIe менее:

- 12 ч - при рдtнице температ}? возд}ха в помещении Jця поверки и местом, откуда
вносится манометр, более 10 ОС;

- 2 ч - при ра}нице температ}р воздуха в помещении лля поверки и местом, откуДа
вносится MllHoMeTp, от 1 ОС до l0 ОС;

- при рaвнице }ка:}rшных температ}? менее l оС вьцержка не требуется.
8.3 При выборе эта.ltонов дJuI определепия IlоIрепIIlости поверяемого манометра (в

каждой поверяемой точке) соблюдать следующее условие:
u Д" *Д_.. r
(;=--,=:-). 100 < c.yoon , (l)
\l mar( r min/

где Ар - предел абсолютноЙ допускаемоЙ погрешности этzlлоIIа, контролирlтощего входIrую
величину (лавление);

Др,r, - предел абсолютной допускаемой погрешности раздслительной камеры, испо.lIьзуеМОЙ

при поверке (при на,ти.п.l и);

Рбдц, Р6lп - в€рхняя и нихсlяя границы диапазона измерений манометра;
о - соотношение пределов основпых допускаемьж погрсrrrностей средств поверки и

поверяемого средства измерений прикaву Федера"тьного агентства llo техtIическому

реryлированию и метрологии от 20 оюября 2022 г. Ns 2653 кОб }тверждении Государственной
поверочной схемы длЯ средстВ измерениЙ избыточногО давлеIIия до 4000 МПа> или прикzrзу

Федера,rьного агентства по техническому реryлированию и метологии от 31 августа 202l г.

Ns 1904 коб угверждении государственной поверочной схемы для средств измерний разности
давлениЙ до l , l 0) Па>, составляет l /4;

Yдоп - предеЛ допускаемой основной приведенной поrреIпlIости повсряемого манометра,

соответствующий классу точности манометра, Уо,

8.4 ПрИ опробовшrии поверяемого манометра провсряют работосrrособlrость и

герметичность.
8.4.1 Манометр считается работоспособным, если результаты измерений давления на

мzшометре изменяются при изменении подаваемого дtвления.
В слуtае признания Mzlнoмeтpa неработоспособным, оII признае,гся непригодным к

применению и дальнейшей поверке не подлежит.
8.4.2 Проверку герметичности осуществJUIть с помощьIо эталоIIа лаRления. Система

воспроизведения и передачи д:шления должяа быть герметична.
8.4.3 Проверку герметичности системы проводить при контольном значении лавления,

соответств},ющем максимально удarленному от нулевой отмстки пределу (верхнему или

нижнему) диапirзона измерений избыто.пlого давления манометра, Если данное коIIтольное

значепие соответствуеТ миЕус 0,1 МП4 то допускается выIIолIIять проверку /цля зIIачения

(минус 0,9 - минус 0,095) МПа.
8.4.4 МшrометР считать герметичным, если послс трехминlтttой вьцержки под

давлением, в течение последующих 2 мин не наблюдае,гся изменсtlий давления,
8.4.5 В слуlае обнарркения негерметичности мапомета. он призIIается неприголIrым к

применению и д:rльнейшей поверке не подлежит.
8.4.6 При наличии корректора нуJIя после проверки манометра на герметичность

необходимО установить стслку маномета на нулевую отметку. fля манометров, у KoTopbD(

упор расположен непосредственно на нулевой отметке, стелку устiшавливать так, чтобы она

едва касалась упора.

9 Определение метрологических характеристик средства измерении

9.1 Определение погрешности измерений давления и вариации

9.1.1 Определение погрешности измерений давлепия проводить методом

непосредственного сличения с эталоном давленЕя или методом прямых измерений на этzшоне

давления.
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9.1.2 Определение погрешности измерений давления llроводить нс менее чем в пяти
контрольньD( точках, p:rBнoмepнo распределенных внугри диапазопа измереIlий давления,
ВКJIЮЧМ два краЙних значения. Интерва.r межд/ значениями измеряемоЙ величины не должен
ПРеВЫШать 30 О/о диапазона измерениЙ. .Щопускается откJIонеIIие от крайних значений не более
чем на 5 %; от диапазона измерепий, без превышения диlшазона.

9.1.3ДIЯ MaнoBarкyyrlreтpoв и тягонапоромеров в чисJIо поверяемьrх точек должна
входить отметка'' соответств},ющarя нулевому значению давлеIIия. Число проверяемьD( точек
отдельнО д!,Iя отрицатеJIЬной и положиТельной частИ шкшIы распределяется пропорционально
дlине частей шкал. !опускается при необходимости увеличивать иIIтерваI между соседними
значениями измеряемой величипы, указаяньй в п. 9.1.2.

9.1 .4 fuЯ манометров с нижним пределом измереllий минус 0,1 МПа лопускается
проверятЬ контрольную точку в диапазоне от минус 0,1 до минус 0,09 МПа. .Щля
м.шовакууммеlров с верхним пределом измерений болес l Мпа доtIускастся пе IIроверять
отрицательный диапазон измерений.

9.1 .5 fuя манометров с сипiализирующим устройством опредеJIение погрешности
измерений и вариации должно производиться при отведеIIньц за пределы шкzuIы сигна!,IьньD(
стрелок.

9.1.6Y мшrометров с корректором нуJIя стрелку (перо) следует устаIIalвливать Еа
нулев},Iо (начаrьную) отметку перед определением осlrовной погрешности измерений.

9.1 .7 Поверка манометров должна проводиться одним из сItособов:
а) заданное давление устанавливаlют по эталону давлеIIия, а покiваIIие отсчитывают по

поверяемому манометру;
б) стреrп<у (перо) поверяемого M.'o'eцa устанаRливаIот }Ia IIроверяемую отметку

шкалы (отсчетную линию лиаграммы), а действительное лавлеIlие отсчитывают по этмону
давления.

9.1.8 отсчет покщаний манометров K,laccoB точIIости 0,15; 0,25 и 0,4 пеобходимо
проводитъ после легкого постукивания рукой по корпусу манометра.

9.1-9 отсчет показаний поверяемого манометра должеII проводиться с точllостьlо до 0,1
цены деления..щля устранения парrшлакса при отсчете показаний lIаправлеIlис зрения должно
проходить через утазательный конец стелки перпеIIдикулярIIо поRсрхпости rIиферблата
манометра. Всли стрелка имеет ножевой конец, паllравлепие зрсIlия лолжIlо быть в t1.1lоскости
лезвия ножа.

9.1.10 Измерения проводить при значении измеряемой величины, полуrенпой при
приближении к нему как от меньших значений к большим, так и от больших к меньшим (при
прямом и обратном ходе)..Щавление плавно повышают и IIроводят отсчет покlваний па каждой
контрольной отметке. Затем манометр вьцерживают в течеIIие не менсе 5 мин под давлеIIием,
равным верхнему пределу измерений. После чего давление плаRIIо Ilонижаот и проводят отсчет
показаний при тех же зяачениях дIlвления, что и при повьпIIении llавлеIIия. Скорость изменения
дllвления не дОлжна превышать 10 О/о диапазона показапий в сек},IIлу.

9.1.11!ля дифманометров значение избыточного давления подавать в один из
штуцеров, в соответствиИ с их поJIярносТью, при этом второй rшryuер должен сообщаться с
атмосферой.

9.1.12 Отсчет результатов измерений проводить IIосJIе их стабилизации.
9.1.13 Обработку результатов измерений выпоJIнять в соотвстствии с п. l0.1.

10 Подтверждение соответствия
требованиям

средства измерении метрологическим

l0.1 По результат:м, полrlеIlным в п.9.1, д.llя каr(дой коптрольной точки вьFIислить
приведенную погрешность измерний давлепия у,Yо, по формуле

ч=|ffi|,rоо, Q)

где Р** - измеренное значепие давления с помощью rIоверяемого манометра;
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Рr. - измеренное значение давления с помощью этzU(она даRлеIIия;
Р.*, Plnin верхняя и нижняя границы диапatзопа измерений IIоверяемого MalloмcTpa,

и вариацию показаниЙ В, Vо, мя каждоЙ проверяемоЙ конrролыlоЙ точки, кроме значениЙ,
соответств},ющих верхнему и нижнему пределам измерений, по формуле (3) при поверке по
способу 9.1 .7 а) или по формуле (4) при поверке по способу 9.1 .7 б).

в: Рязм.оОр, .100. (3)

ГДе Ризм.обр. - ИЗМеРеННОе ЗНаЧеНИе ДаВЛеНИЯ С ПОМОЩЬЮ ПОВеРЯеМОГО M:lHoMeTpa ПРИ

понижении давления (обратном ходе), кПа;
Рu.лr,пр"лr_ - измеренное значение давления с помощью поверяемого маномета при

повышении давления (прямом ходе), кПа.

в= 100 , (4)

где
кПа;

P.,np"*, - измеренное значение дaвления с помощью этаJIоIIа давJIения при прямом ходе,

рэт,обр, - измеренное значение давления с помощью этшIона давлеIIия trри обратllом холе,
кПа.

l0.2 Результат проверки мtшометров на соответствие средства
метологическим требовшrиям считать положительным, есJIи выполIiяются

условI{я:

- значения приведенной погрешЕости у, О/о, рассчитанllые по формуле (2) для всех
контрольньrх точек при первичной поверке. не превышают 0.8,Trou. при перио,Itиqеской пОвеРКе

не превыш:lюТ Yдоп (гДе тдоп - пределЫ приведенноЙ допускаемоЙ погрешности измерений
поверяемого манометра, соответств}тощие его классу точности),

- значения вариации В, О/о, рассчитаrные по формулам (3) или (4).;шя промежутоlшых
конlрольньD( точек, не превышаот ]1oon|.

l1 Оформление результатов поверки

l1.1 Сведения о результатах поверки средстRа измерений персдаются в Федера.lIьньй
информационньй фонд по обеспечению единства измерений.

l 1.2 При положительньж результатах поверки IIо зilявлеIIпю владеJIьца манометра ИЛИ

лица, представившего его на поверку, на стекJIо манометра tIаносится знак IIовсрки, И (ИЛИ)

вьIдается свидетельство о поверке средства измерений, и (или) в lIаспорт (формуляр) маномета
вносится запись о проведенной поверке, заверяемirя полписыо поверителя и зIIакОм ПОВеРКИ, С

указанием даты поверки.
l1.3 При отрицательньD( результатах поверки вьцается извепIение о IlепригОдПОСТИ К

применению средства измерений, поверительное клеймо на MalloMeTpe гасится и В ПаСПОРТе ИЛИ

документе, его зtlменяющем, делают запись о непригодности манометра.
l1.4 Ведение протокола осуществJlяется в соответствии с действуtощими

нормативными докуIllентtlми и системой менеджмента качестRа организаl(ии поверителя.

.Щополнительные требования к оформлению протокола ]Io ки lle предъявJIяются.

Ведущий инженер по метрологии
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