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Настоящий док}мент МП 204-06-2024 <ГСИ. Весы автоматические дискретного
действия для суI\{марного уч&rа БУНКЕР. Мgгодика поверкиD (да;rее - методика поверr,:и, МП)
распростшrяется на весы автоматпческпе дискретпого действия дIя суIt{марного 1,чihа
БУНКЕР (далее - СИ), изготавливаемьD( ООО (ТД <ЗВО>, и предIазначенньD( дIя
автомати.Iеского взвешивzшия сыпуr{их или текrшх грров (материiллов или продукгов) прем
деления ю( на отдельные порции одна за одной и определенllя общей массы как суммы
резуJIьтатов взвешивiмия отдельных порций (доз).

При проведении поверки обеспечиваgтся прослеживаемость поверяемого средства

измерний к ГЭТ 3-2020 <Государственньй первишlьй эталон единицы массы)).

Метод поверки ocнoвilн на методе прямьrх измерений и соответствует Приказу

Росстандарта от 04 июля 2022 Ns 1622 <Об утвер)rtДении Государственной поверочной схемы

для средств измерений массы>.

В результате поверки должны бьrrь полтверждены метрологические

трФования, установленные для поверяемого СИ в з:lвисимости от K;racca тоцlости,

приведенные в таблице 1.

Таблица l
Класс точности по ГоСТ Р 8.900-2015 0 2 0,5 1 2

Пределы допускаемой относительной погрешности, О/о +0,1 *0 25 +0,5 +1,0

Возмоlrшость проведения поверки отдельньD( ilBToHoMHbD( блоков из состава средСтв

измерний для меньшего числа измеряемьD( веJIиtшн иJпI на меньшем Iшсле подщlшазонов

измерений для данньп< СИ Ее предусмотена.
при пользовании rrастоящей Мп целесообразпо Irрверить действие ссылоtIньD(

документов по соответствующему yкeta1eJпo стандарпов, сосftвленному по состоянлпо на 1

января текущего года. Если ссыло,пrый докуtиент зiпrеIlен (изменен), то при пользовании

пастоящей МП следуег руководствоваться заменrпопшм (измененньпr) докрлентом. Еслп

ссылочньй доц/мент отменен без замены, то положение, в коюром дана ссыJIка на него,

применяется в части, не зацагивающей эту ссылк_ч.

2 Перечень операцпй поверки

l,1 При поверке прводяIся операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - П ечень оп по ки СИ
]ф

п Операция поверки
Номер
п},нюа
мп

1 внешний осм
,7

Вьшолнение операции
при поверке

первичной периодическоtj

да ла
дада

J
оп оваЕие 8

9 да
да

да
10 да

1 общие полоrкения

2

гIповеока програN{много обеспечения
4 Определение метрологIцеских характеристик и

подтверждение соотвfiствия СИ мсгрологически,lt
требованиям



2

3 Требования к ус.повIlям поверки

3.1 Условия окружающей срелы.
Операчии поверки выполняются при установившихся при поверке стабильньн

значениях температуры окружающей среды, соответствующей диапanону рабочих температур
поверяемого СИ согласно таблице 3 и условиям эксплуатации применяемьж средств поверки.

3.2 Перел проведепием поверки образеч должен бьпь выдержан при температуре
окружающей среды не менее 2 ч, вкJIючаrI внешние устройства отображения данных и

управления. Перед нача,том поверки выполняют все необходимые регламентные работы,
}тазанные в эксплуатационной докрлентации на поверяемое СИ.

3,3 Операции поверки проводlтся при любом сочетании влияющих факгоров, если

условия поверки или условия эксплуатации для поверяемого СИ не оговорены оСОбО, НаПРИМеР,

эксплуатационной документацией поверяемого СИ.
3.4 Перечень факторов, влияющих на метологические харакгеристики СИ

Таблица 3 - Пе ень ов, влияюцих на м ,,Iогические ха стики СИ

;l Требованлtя к специаJIlста}t, ос},ществляющи}t поверк},

4.1 К работе по поверке СИ допускаются специалисты:

- соответствующие требованиям документов по качеству аккредитованного лица,

проводящего поверку, и допущенные к выполнению поверки;

- изучившие эксплуатационную документацию, описание типа и настоящую

методику поверки.
4,2 Прч необходимости непосредствен}tого участия в проведении комплекса работ,

связанных с выполЕением процедур поверки, в том числе необходимости обеспечения

безопасности, к участию к выполнению процедур поверки могут быть допущены иные

специ:lлисты, например операторы поверяемого Си, операторы технических средств,

обеспечивающих выполнеЕие процедур поверки и т.д.

5 Метрологические и технические требования к средствам поверки

применяемые при поверке эталоны и/или средства измерений, в том числе

поверенные в качестве этilлонов, должны быть атгестованы и/или поверены, сведения о

результатах поверки применяемых средств измерений и средств измерений, поверенньж в

качестве этЕrлонов, должны подтверждаться записью в Федеральном информационном фонле

по обеспечению едиЕства измерений.

вспомогательное оборудование должно быть исправным и обеспечивать безопасное

выполнеЕие поверки.

Характеристика Значение

.Щиапазон температ}ры для ВМ, ОС, при использовании датчиков:
- С2; С2А:' С2Н:; Т2; Т4; Н2; Н4; Т4OА; T5OMI; Т5OМ2; Т5OМ3;
T6OAMI; Т60АМ2] LбЕ3; LбW
- Н8С; Н3; BMll;
-S в HSX; ILK; UDJ; DE; DEE; DEL

от -10 до +40

от -30 до +40

от -40 до +40

.Щиапазон температ}ры для электронньtх устройств, 
ОС:

_ вкд_00l, дпу
- втц

от -40 до +40

от -30 до +40
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Таблица 4 - Основные ства по ки

б Требованпя ýсловия) по обеспечению безопаспостrr проведеЕпя поверкш

При проведении поверки долrсны соблюдаться требования безопасности согласно

эксIlлуатационной документачии на поверяеltое Си, требования безопаспости согласно

эксплуатационпой докуrиентации на средства поверки при их использов{lнии, а таюке

требоваrия безопасности на предприятии, Еа котором прводится поверка.

огические ха стикимРеколrендуемые средства
поверки .Щиапазон измерениli Класс, разрял r./или

пределы допускаемой
по шности

Номинальпые значениJI массы
(l - 2.103) кг

рабочий этtlлон единицы
массы 4-го рlц}ряда по
приказу Росстаядарта от
04.01.2022.}lb 1622

Гири t)

В соответствии с диапазоном
изм ении по емого СИ

_2,Контрольные весы

ства нения 3)
Испытательные нагрузки

ПГ +0,5 'С;т от -40 ОС до +40 "С

.Щопускается применение аналогичньrх средств поверки, приведенньж в таблице 4 и
обеспечивающих определение метрологических характеристик поверяемого СИ с цебуемой
точностью, а тalюке не уступllющих по своим техническим и метологическим
характеристикаь{ средствllм поверки.

l) Использ}тотся при необходимости выполнения условий и методов поверки.
2) Используются при необходимости выполнения условий и методов поверки.

В качестве контрольных весов могуt бьrть использованы:
_ весы неавтоматического действия высокого (II) и/или среднего (III) класса точносТи

по ГоСТ OIML R 7б-1-20l l илл

- иные весы неавтоматического действия, или

- весы автоматического действия в режиме статического взвешивания по п.6.2

ГоСТ Р 8.900-2015, обеспечивающие определение условно истинного (деЙствительного)

значения массы каждой испытательной нагрузки с погрешностью, не превышalющей l/З
пределов допускаемой погрешности поверяемого Си, для данной нагрузки, и
соответствующих требованиям, предъявJlяемым к рабо,шм этzшонаIt 5-го разряла в

соответствии с прикlц}ом Росстандарта от 04.07.2022 г. N 1б22. Перелача единицы массы в

данном слгIае выполняетсЯ при помощИ этчшонньIХ гирь, соответств},ющих рабочим
эт:lлонам 4-го разряла в соответствии с приказом Росстандарта от 04.0'1.2022 г. Jф 1622.

Выполнягь ат,гестацию или поверку встоенньD( коптольньD( весов в качестве этiшона не

требуется.
Контрольные весы примеЕяются для определения условно истинньж (действительньп<)

значений массы испытатеJIьньD( нагрузок.
3) Испьпательные нагрузки (средства сравнения)
В качестве испытательньD( нагрузок используются коЕтрольные грузы (материа.лы),

для взвешивания которых предна!начено поверяемое Си. Вид материала указывается на

ма ки вочной табличке по ого СИ.
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7 Впешний осмотр СИ

7.1 Перел проведением поверки проводят внешний осмотр и опробование поверяемого
СИ в целях устalновлениrl его соответствия экспJryатационпой rr технической документации.
Вьшолнлот проверку:

- отсутствия видимьD( поврждений сборшrьD( ед{ниц, при необходп.rости н:л.личие

знаков безопасносги;

- соответствия комплектносп{ поверяемого СИ трбованилrr эксплуатационной
документации;

- нatлиtшя обязательrrьп< на,щrисей, в том lшсле маркировочньrх табrплчек, лпя
идентификации поверяемого СИ;

- Е:IлиЕIия обязательньпt надплсей и возможности н:lпесения знака поверrcл и
контрольньD( знаков (к;lейм, пломб и т.п.) для предотвращеЕия несанкциоIrировaшного доступа
к внугренним частям;

- наJIитIия надписей, определяющи)( ограничепие пJr'1. расширеЕие области
использования.

7 .2 Прu невыпоJIнении rпобого из требований поверяемое СИ считается не пршедшим
поверку.

8 Подготовка к поверке ш опробоваппе СИ

8.1 Подготовка к поверке
При подготовке СИ к поверке - вкJIючение, пргрев п по,щотовка СИ к работе долrIсIы

вьшолняться в соответствии с экспJryатационной документацпей.
При опробовании по.щJIючают СИ к исгочникам сетевого пrтания. Обеспечиваот связь

СИ с внешними (периферийньпrи) устройствами, ecJm поверяемое СИ испоJIьзуется совместно
с тlковыми. Работы выполшIются в соответствии с трбованиями эксптryатационной

док}шентации.
Перед проведением поверки поверяемое СИ должно быть вьцержано при температуре

окружающей среды не менее 2 ч.

8.2 Опрбоваlше (прверrса рбогоспособносгп).
Опробование и определение метроломческ{х характ€ристик СИ проводят в

соответствии с требованиями эксплуатационной докрlентации после его вкJIючения и пргрева
в течение установленного времени, указzlнного в экспJIуатационной докулtентации.

При опробовании СИ проверяют:

- отсутствие видимьD( поврждений сборо.пъп< едпrиц, при необходlмосIи н:IJIи[ше

знаков безопасносги;

- работоспособность устройства устzlновки IryJп;

- работоспособность устройсгв индикации и регистации результаюв измерний;

- работоспособность друпах функциопальньп< возможностей СИ, прелусмотренньu<

эксплуатационной документацией;
- возмохсность пдеrггификации прграrмного беспечения;

- соответствие устllllовленньо< значений действительной цены деления шкilлы,

максtпrlа.lьной и trдцтшлrа.rьной HmpyJo{ трбовапипл экспrryатационной доку1'rеЕтации

поверяемого СИ;
- работоспособность регистрации результатов взвешив:llr[ш внешними устоиствtlми

(если применимо), в том числе печатающего устрйства (если применимо);

- наличия обязательньrх надписей и расположения знarка поверки и контольньD( знzlков

(клейrrr, пломб и т.п.), если применимо;
операцпl опробовашя могл быь совмещены с друпши опердц{я fi поверки.
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После опробования в грузоприемЕом устройстве не доJDкно быь ослабления
крепе)ю{ьж дgrалей, трещин, сколов, деформации Il лрупах лефекгов, влияющж на

работоспособность поверяемого СИ.
8.3 Испьпательные нагрузки.
.Щолжны быгь подобраны и применяться при поверке, по крайней мере, след/ющие

испытательные нагрузки :

- равной минимальной срлмируемой нагрузке (Ьъ);
- равной наибольшему пределу взвешивания испытательной нагрузки (Мд*).
При поверке используют условно истиЕпые (действительные) значения массы

испытательньD( нагрузок (материа.лов), определенньD( в соответствии с 8.3,1,
8.З.1 Опрделение условно истинною (действительного) значенtrя ilассы

испытательньD( наФ}зок
Опрделение условпо истинIlого (действrтгельного) значения массы испыгательной

нагрузки может бьrгь выполнено как до, тiж и после взвешив:lния в автоматическом режиме на
поверяемом СИ.

Определение условно истинного (действительного) значения массы каждой
испьпательной нагрузки выполнJIют одшм из след},ющих методов:

а) методом одrократного взвешивания на коIrгрольньD( весах. Показапие коЕцоJьIrого
СИ фиксирlтот и прицим:lют в качестве условно истинного (действительного) значения массы

данной испьпательной нагррки. Можfl бьrгь испоrьзовав спerц{аJБньй pжb.r рабон весов с
ценой делеrп,ш не более чем 0Д птпl при задействоваrии устройства расширения показаний;

б) методом измерений, отJIичным от прямого, в соответствии с атгестованноЙ
соответствующим образом методикой измерений. В слрае применения данного метода.,

сведения о результатах поверки должны содержать соответствующие сведения;
в) при устаяовленной на fТ[У испьпательной нагрузке Z и соответствующем пока3ании

1 контрльного СИ, последовате.шно добавляrm на ГПУ контольного СИ допоrшительные
гири, нalпример, по 0,14 до тех пор, пока покilзание контроJIьною СИ не увеrм.пrтся однозначно

на одну цену деления (1+ Ф. Дополнительные гири ДZ, добавленные на ГПУ, дают показание Р
перед округлением, вычисJulемое по формуле:

р=I+0,5d_лL (l)

PaccwrTaHHoe по формуле (l) значеrше Р принимают в качестве условно истипного
(действительного) значения массы испытательной нагрузки. .Щанный метод применяется в

обосноваrньrх сл}чaцх (например, при отсугствии какой-либо возможности применепItя

контоJIьногО СИ, значениЯ пределоВ допускаемой погрешности которого не превьтшают l/3
пределов допускаемой погрешности поверяемого СИ мя данной нагррки) для исключения
погрешности округления контольного си при определении условно истинного
(действительного) значениJr массы испьпательной нагрузки. В сrryчае применения данного
метода сведепиrt о результатzлх поверки должны содержать соответствующие сведения.

8.3,2 Прелелы погрепшости определения условно истинного значепия массы

испьrгательной пагрузки.
Погрешность определения условно истинного значения массы испытательной нагрузки

опредеJIяется примеЕяемым методом в соответствии с:

- перечислением а) п. 8.3.1: погрешrость определенrrя условно истинного значенЕя

массы испытательной нагрузки устанаыIивается равной значению пределов допускаемой
погрешности контоJIьного СИ в экспrryатации при данной нагрузке;

- перечислеIlием б) п. 8.3.1: погрешность определениJI условно истинного значения

массы испытательной нагрузки устанавливается равной значению пределов допускаемой
погрепшости в соответствии с аттестовilнной мето.щкой измерпий;

- перечислением в) п. 8.3.1: погршность определенlrя условно истинного значения

массы испьпательной нагррки устанalвливаегся равной половине зпаченItя цены делепия
(шкалы) контрольного СИ.



9 Проверка программного обеспечеппя СИ

9.1 Прверка идентификационньD( дilнньж (признаков) программного обеспечения
(по).

При идентификации ПО необходпло выполнить действия в соответствии с
экспJryатационной докуrиентацией поверяемого СИ.

Осуществляrот проверку идентификационных данньпк ПО,
Сравнить текущие идентификационные данные ПО поверяемого СИ с

соответств},ющлlми значениями, устtшовленными при угверждении 
T ипц l1 приведенными в

эксплуатационной документации СИ.
Поверку прекрацчlют при выявJIении одrого иrш более несоотвgгствий.
СИ допускаегся к дшrьнейшей поверке, есrш идентифпкационные данные ПО

соответствуют значениям, устalноRленным при уIверждении типц и приведенItым в
эксIшуатационной документации СИ.

9.2 Проверка средств идентификации (при на.rrичии) изменений зlжонодательно
контролируемьrх параметров CLI.

Проверка вьшолняется для СИ, оснащенных средстваIt{и идентификации (например,
несбрасываемый счgгчик (яgрнал) собьпий wм элекц)онное клеймо, заIщrщеIrные
соответствуIощимлI аппаратными иJIи прогрall!ff\.rными средствalL.rи) изменений законодательно
контролируемьIх параI\.rетров (метрологически значимой части ПО, зацищаемьD( компоненmв
(модулеiл) н предварllтельно устllновленньD( реryлирвок, настроек).

Проверка показаний средства идентификации изменений зiжонодательно
контолируемьD( параметрв СИ вьrполняется в соответствии с прцедФой, приведенной в
описrlнии типа и экспJryатационной докуt"tентацией. Показание средства идептпфикации (еслlл

применимо) при поверке доJDкно бьrrь зафиксировано в сведенияr( о результатzrх поверки и,
если применимо, в экспJIуатационной докlшентации rrlиrм нанесено на маркирвочную
табличку поверяемого СИ.

l0 Определеппе метрологrrческпх характерпстпк и подтверцдение соответствия
СИ метрологическим требованшям

Опрделение метрологических харакIеристик поверяемого СИ, в зависимости от

условий эксшIуатации и технологического прцесса выпоJIЕяется в нормаJIьном рабочем
режиме взвешив:lния методом раздельной поверки в соответствии с 10.2 или методом
интегрированной поверки в соотвgгствии с l0.3.

10.1 Условпя проведения поверки СП в автомдтическом perKltмe взвешшвапая
10.1.1 ,Що начtша определения погр€шности СИ с использовдlием сып}чего материала

проводят не менее пяти цикJIов автоматического взвеIIIивания для обеспечепия нормlUьных
условий работы СИ.

В ржиме автоматического взвешивания испытатеJIьЕые ншрузки взвешивtlют при

работающем окружающем оборудовании.
Каждое автоматическое взвеIпивание испытательной нагрркя должно выпоJIIIяться

при мaжсимаJIьной скорсти выполнеЕия цикJIов.
10.1.2 При определении погрешности поверяемых СИ в автоматическом режиме

взвеIIшкlнии проводят испытания на материале с испытательньп.{и нагрузкtми в соответствии с
п.8.3.

6
Погрешность определения условно истинного значения массы каждой испьrгательной

нагрузки не доJDкна превышать l/3 пределов допускаемой погрешности поверяемого СИ цlя
данноЙ нагрузки. Иначе, доJDкно быть подобрано иное контоJIьное СИ и применен иной метод
для определенllя условно истишlого значеншI массы испытатеJIьной нагрlзки в соответствии с
п.8.3.1.
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Испыrание на материttле закJIючается в проведении ряда циюIов взвеIIшвания

указанных нагрузок на полIlостью укомплектовчu{ном поверяемом СИ с испоJБзовzlЕием
матери:rла дIя взвеIIшвiмия которого оЕо предназначено.

l0.1.3 Коrшчество цикJIов взвешиванIбI каждого значения нагрузки - не менее rrяги. В
резуJIьтате вьшолнения заданного значениJI цикJIов взвешивalния оцредеJIяется зЕачение
суммарной испытательной нагрузки.

10.2 Метод раздеJIьной поверкп
.Щrrя определения условно истинного значения массы испытательной нагрузки методом

раздельной поверки используют отдельные контрольные весы в соответствии с таблицей 4.
Метод определения условно истинцого значения массы испытательной нагррки в

соотвегствии с 8.3.1.
Если в процессе поверки при взвеIIшвilнии на конIроJIьньD( весах испыгательной

нагрузки (массы нетго) возникает необходимость её деления Еа части, то при определеции

действlтrельного значения массы испьrтательной Еагрузки учитыв:rют возрастzlющую
погрешность её определения массы, обусловлеяrт},Iо этим делением.

l0.2.1 Опрлеление погрешяости поверяемого СИ
,Щ;rя каждой испьrгательной нагрузки по 10.1.2 проводят следуюIщ,Iе операции.
10.2.1.1 Включtlют окруж:lющее оборудование, например, 1ранспортера, пьшевые

экстрzlкторы и т.д.
Перед нача:lом первого цикJIа взвешивalния и загрузки и взвеIпивания в ilвтоматическом

режиме фиксируют показzшия основного суммирующего показывzlющего устройства при
порожнем грузоприёмном устройстве поверяемьD( СИ: показание (7s) перл пач.шом загрузки и
взвеIпивания испьrгательной нагрузки в автоматическом режиме (так называемое значение
<массы тарьп>).

При работающем оцружающем оборудовании запоJIняют грроприёмное устроЙство
поверяеt ого СИ выбранньш значением массы испытательноЙ нагрузки взвепшваемого
материarла.

Проводят задшrное коJIичество цикJIов взвеIIIивания по 10.1,3,

После завершения взвешивания в :втоматиtIеском режиме испьrтательнОй НаГРУЗКОЙ В

коЕце последнего цикJIа фиксирlтот показания основного с},ммирующего показыВающеГО

устройства (Iл), T:lK н }ываемое зЕачение <массы брутто>.

10.2.1.2 Значение массы взвешенной испыгательной Еагрузки (MD в режиме
zлвтоматического взвеIrrивaш{ия (так называемое значеЕие (массы HeTToD) выш,rсллот по

формуле:

]11t1= fe - Т5. (2)

10.2.1.3 дбсоrпотное з}Iачение погрешности поверяемого СИ при взвеIIIивalнии

испыгательной нагрузки в llвтоматическом режиме вьFIисJUIют для каждого резуJIьтата
измерений, поJIrIенногО ПО РеЗУЛЬТаТаI\.r вьшоJIнеяпьD( [цlKJIoB, по формуле:

Ь= Mz- Ма (3)

rде М,"1- условно истинное значение массы испьттательной нагрузки, поJцленIIое по

п.8.3.1.



10.2.1.4 Определение относительной погрешности поверяемьtх СИ в
автоматического взвешивания испьггательной нагрузкой методом раздельной поверки
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режиме

Отпосительную погрешностъ поверяемого СИ (О в режиме автоматического
взвешиванпя сулlмарной нагррки опредеJIяют по формуле:

d= l00%,(M1- М,)/(М*) (4)

Значения относительньD( погрешностей СИ округляют до значения цеЕы делеЕия
отсчётного основного с},ммирующего показывающего устроЙства в режиме автоматического
взвешивапия испьпательной нагрlзки (d).

10.2.1.5 Результаты поверки по l0.2 считаются положитеJьными, ecJm значенItя
относительньD( погрешностей, pacctпlTtlнHbD( по формуле (4), не превыцarют пределов
допускаемоЙ погрешности, устzlновJlенных дtя поверяемого СИ в зависимости от кJIасса
тоtlности, приведенньD( в таблице 1 настоящей МП.

10.2.|.6 Дllя взвешивания следующей испьrгательной н рузки снова выполняют
операции по п.п. 10.2.1.1 - 10.2.1.5.

10.3 Метод иктегрпрованной поверкп
Операции по п. l0.3 выполцяют в том сJrучае, ecJm р€жим статического взвешиванtrя

поверяемого СИ исполъзуется в качестве конlрольньD( весов (контрольное отсчетное

устроЙство). Во время автоматI{IIеского прцесса для статиIIеского взвешивания нагрузок
используется контоJIьное отсчетное устойство с использомнием прфаммы (тест_стоп> как
части прогрzrммы автоматического взвешиваIJця ця прерывания операции автоматического
взвешивания в процессе поверки.

Определение действительного значенrlя массы испытательной нагрузкй может бьггь
выполнено к:ж до, Ttlк и после взвепIив:lния в автоматическом режиме.

Поверка СИ методом интегриров:lнной поверюr включает два этапа:
l) определение метологических характеристик поверяемого СИ в режиме

неавтоматического (статического) взвешивания с испоJIьзованием контоJьного отсчетного
устройства дIя послед/ющего опр€деления условно истипного значепия массы исIIытательной
Еагрузки с использованием ГПУ поверяемого СИ (10.3.1, 10.3.2);

2) взвешивание испытательной нагрузки в tвтоматическом режиме (10.3.3 - 10.3.б).
10.3.1 Опрелеленпе действительного значения погрешности контрольного отсчетного

устройgтва
Коптроьное отсчетное устройство поверяемого СИ (в режпме не:втоматического

взвешивания) нагр}жают последомтельно нагрузками (гирями) от Min до Мах вкrrючительно,
после чего разгружают его в обратном порядке от Мах до Мiп. .Щолжво быгь выбрлrо не менее
l0 значениti разJIичньD( испытатеJIьньD( нагрузок. Выбраппые испытатеJьные нагрузки доJDкяы
вкJIючать Мах и Min так, чтобы значенRя погршностей могrи бьггь определевы при
номиндIьньD( нzгрузках СИ, используемьD( при испытarнrlл( на матери,ше.

Определяют погрешность конц)ольIlого отсчетного устройства ц|я каждой
испыгательной нагрузки, испоJIьзуя процедуры по 8.3.1 (формула 1) или с испоJIьзомIшем
спеIшального режима рабош с ценой делеtшя не более чем 0/,

Значение нагрузки должно постепенно возрастать при нагруя(ении и постепенно
рленьшаться при разгрукении,

Погрешность концоJьного отсчетного устройства не должпа превышать значений в
соответствии с таблицей 4 для контрльньD( весов.

Фиксирутот действительные значения погрешности показания контрольного отсчетного

устройства ди каждой испьrгательной нагрузки и учитывают их при определении погрешности
поверяемого СИ в автоматическом режиме при испьпании Еа материале.
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10.3.2 Опрлеление действительного значения погр€шIlости коIrтрJIьпого отсчетного

устройства с использовllнием замещающего груза.
При поверке СИ на месте ycTдroBlor вместо гирь могуг бьrь использованы rшобые

другие постоянЕые нiгрузки при условии. что пспоJIьзуются гири массой по крайней мере 50%
от Мах поверяемого СИ. Вместо 50 О/о от Мах доля применяемьD( при поверке гирь можсг бь,rгь

р{еньшена до:
35% Мж, если повторяемость СИ <0,3 dпtм
20О/о Мм, если повторяем octb СИ < 0 ,2 й.
Повmряемость долrкна бьrгь определена техкратным нагружением весов, причем

значение нагрузки должIIо быгь близко к значению, при котором присходlт зtlмещение
этzlлонньD( гирь.

При использовании замещающих грузов соблюдают следующую последовllтеJьность
дейgгвий. При нагрузках, которые позвоJulют поJryiшть имеющиеся этaшоIlные гири,
опредеJuIют погрешности в соответствии с методrкой, приведекной в п.8.3.1. Затем эталонные
гири снимают с ГПУ и нагружают СИ заuещающим грузом до тех пор, пока не будет то же
показание, которе было при максимаьной нагрузке, воспроизводимой эта;rонньпди шрями.
.Щалее снова нzгружают СИ эталонньпrrи гирями и опредеJIяют погрешности. Повторлот
зlмещениЯ и определение погрешностеЙ средства измерений, пока не булет лостигнуго
значение Мах средства измерний. Разгружают Си до нуrrя в обратном порядке, т. е.
опредеJпют погрешности СИ при уменьшепии нагрузки, пока все этiшоIlные гири не булут
сняты. ,Ща;lее возвращают гири обратно и сЕимают замещаюIщ.rй груз. Опрдел.пог
погрешностИ при уменьшенИи нагрузкИ опятъ, пока все эталонные гири не будуг сrrягы. Если
бьIло проведепо более одного зtмещенпя, то снова возвращают этilлонные гири на ГПУ и
удaulяют следlтощий замещающий грр. Операчии повюряют до поJryчения показд{пя
ненагруженного средства измерений (нулевая нагррка).

Расчет погрешности СИ для кацой пспьггательной пагрузки выпоJIIIяют, опредеJIив
ДОПОЛНИТеЛьнУю нагрУзку, при котороЙ показание реJIиtштся на одЕо деление, и в соответствии
С 8.3.1 или с испоJIьзомнием режима покarзания с ценой деrrеrпrя не более чем Old расс.пrтывают
погрешноfiъ.

Погрешность контроJъного отсчетного устройства не доJDкна превышать значений в
соответствии с таблицей 4 дп контольньD( весов.

ФИКСИРlтот действительные значения погрешности покд}ания контрJIьного отсчетного
устройства для каждой испьггательной нагррки и }л{итыкlют их при определении погрешности
СИ при испытании на материtше.

10.3.3. Прерывание автоматического взвешимния во время проведения цикла
взвеIIIивания:

а) иничиируют чвтоматическую работу СИ и ж существенного вспомогательного
оборУдования. После наполнеIшя грузоприемного устройства материалом, ilвтоматFIеским
Завершением взвешивtlнлtя и установлением показания значения массы брутто, :втоматическая
работа должна бьпь прервана программой (тест-стоп>, после чего:

l) записывают показarние значеЕия массы бругго в автоматическом режиме Дg,оssi с
испоJъзованием суммирующего показыв:lющего устрйстм поверяемого СИ;

2) когда нlшолненное грузоприемное устрйство стабилrзируется до условий,
срzlвнимых с испытzlншIми в неавтоматическом режиме, зiшисывают показание значенl{я массы
бругго в неzlвтоматическом (статическом) режиме sgrossi с использоваяием контрольного
показывzlющего устройства поверяемого СИ.

показание sgrossi доJDкцо быгь скоррекпарвано на веJшrIину ранее опрделенной
погрешности контрольного показывающего устройства по 10.3.1 или 10.3.2 (при нагружении)
для данной Еафузки.

При необходимости могуt бьrь использовarны гири дtя иЕтерпоJIяции меrкд5l ценой
делепия СИ по 8.3.1 пере.п.rсление в).
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погрешность Дgrossi покliitllнIlя sзzоssi, Illlходящегося между lрумя соседними значепиямп

ИСПьПательньD( нaгрузок, используемых для определениJl погрешности, принимается равной
м:ксимальному (по модулю) зЕачению из скорректиромнньD( погрешностей для этих
испытатеJьньD( нагр}зок;

б) инициируют автоматическую работу СИ и m< с)rщественIlого вспомогательного
оборудования. После опустошения грузоприемного устройства, автоматическим завершением
взвешивzмия и уст:lновлением покaвания значенпя массы тары, автоматическш работа должна
быгь прерваrа программой (тест-стоп>, после чего:

1) записывают покщание значения испьпательной нагр}зки нетто в автоматическом
режиме lldre, с использованием ср{мир},ющего показывающего устройства;

2) когда ненагрркеЕное грузоприемное устройство стабилизируется до тех же условий,
сравнимьD( с испьп lиями в неавтоматическом режиме, з:лписьвают покд}ание значения массы
тары в неавтоматическом (статпческом) реш.rме ,slarei С IlспоJьзованием коптроJъного
показывающего устройства поверяемого СИ.

показание ,soэi Должно бьггь скорркпtровано на веJшчину ранее определенной
погрешности контоJIьного показьвающего устройства по 10.3.1 (10.3.2) (при разгружении) для
данной нагрузки.

При необходимости могут бьrь использомны гири для иЕгерпоJIяции мещду ценой
деления весов по 8.3,1 перчисление в).

Погрешность Ela'gi ПОКilЗ?НИя ýиrеi, НZЦОДЯЩ€гося между двумя соседними значеЕиями
испьттатеJIьньD( нагрузок, используемьц для определения погрешности, прlтпимается равноймaксиммьIlому (по модулю) значению из c*oppe,.пrpoBzl'HbD( поцрешностей для этих
испытатеJьньD( нагрузок;

в) операции по а) и б) должны бьпь повторены заданное tшсло циклов по l0.I.3 (индекс
цикла i от l до 5).

10.3.4 Опрелеление значения массы нетто и вьFIисление погрешпости aвтоматиtlеского
взвешивalния:

а) измеренное значение массы
покalзывающее устройство) :

A*t ДIlя alвтоматического режима (суrrлмирующее

',-. 
= Е,5=r(Я g.o,,l - Аtо...t) (5)

б) условно истинное значение массы исIIытательной нагрузкИ ý*1 ДЛЯ НеаВтоматического
режлrла (контроJIьное показьвающее устрйство):

s*, : Ei=r[(S-"rri - Елr-rl) - (ýlor.i - E..r.i)] (6)
учитывая погрешности контрольного средства При lrre, Или ,s,.1, абсоlпотная погрешность

Е поверяемого Си при соответствующей испьrгательной нагррке, накоrшенной в течение
заданного числа цикJIов взвешив:tншI, опредеJIяют по формуле:

Е = А*,- S*t Q)
10.3.5 относительную погрешность поверяемого СИ (ф в режиме :lвтоматического

взвешиванtlя суммарной пагрузки опредеJulют по формуле;
d= l00%.ДiS*, (8)

Зпачения относительвьD( погрешностей поверяемого СИ округллот до значснпя цены
деления отсчётного осЕовного суlширующего показывающего усцойства в режимеiвтоматического взвешив:lния испьпательпой нагрузки (ф.

l0.3.б Результаты поверки по 10.3 сlштаются положитеJIьпыми, если зпачения
опtосительньD( погрешностей, рассчитанньD( по формуле (8), не превышalют пределов
допускаемой поцрешности, устаноыIенньD( для поверяемого СИ в зависимости от кJIасса
точности, приведенньD< в таблице l настоящей МП.
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11 Оформление результатов поверки

11,1 Результаты измерений, пол)ленные при поверке, заносятся в протокол
произвольной формы.

l1.2 Сведепия о результат.rх поверки СИ пердаются в Федера.пъньй информационньй
фонд по обеспечению единства измерений, в том .п.rсле объеме выпоrшенной поверки.

11.3 Свидетельство о поверке (при полояс.'теJIьньD( результатах поверкл) иrп.r
извещепие о непригодности к применению (при отричательЕьD( резуJIьтатах поверки) могуг
вьцаваться по письменному змвлению владельца поверяемого СИ gtM лица, предстzlвившего
его в поверку. Свидетеrьство о поверке иJIи извещение о непригодности к прrшененшо СИ
оформляются в соответствии с действующими нормативными прalвовыми акт:ми.

l1.4 При полох(итеJIьньD( результатах первичной поверки при вводе в экспJIуатацию
иJIи после ремонта СИ, а также для необходимьж сл)ваев при проведении периодической
поверки, должно бьrь выполнено пломбирование СИ от неc:lнкционирвzлIlного доступа
согласно схем пломбировки> предстaвленным в описilпии типа СИ.
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