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1. Общие положения
Настоящая метод{ка поверки примеIuется для поверки мlшшны коордrнатtlо-

измеритеrьной РММ 12.10.6, зав. },'|b 488 (да;rее - КИМ), применяемой в качестве рабочего средства
измерений, и устllнilвливает мето.щку её первишrой и периодической поверки.

В целях обеспечения прослеживаемости поверяемой КИМ к государственным первичным
этalлонllм едиЕшl вели.Iин необходтмо собrподать требовд{ия нz}стоящей методики поверки.

Определение меlрологиtlеских характеристик в р:l}.{кiж проводь,rой поверки обеСпе.ШВаЕТ

передачу единицы дIины методом прямьD( измеренrтй в соответствии с ГосударСтвенНОй
поверо.шой схемой для средств измерений геометрических парап.{етов поверхностеЙ сложноЙ

формы, в том числе эвоJьвентньD( поверхпостей и угла накJIона лиЕии зуб4 утвержденной
приказом ФедераJIьного zгентства по техническому регулированию и метрологии от б апреля 2021

г. N9 472 к след},ющему государственному первичному этаJIону через эталоЕы, зllимствовalнные из

государственной поверочной схемы дш средств измерений лпины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м
и длин воJIн в длапазоне от 0,2 до 50 мкм, угверждённой приказом Росстандарта от 29.12.2018 г.

J,,lb 2840: ГЭТ2-2021 - Государственному первиtIному эталону единицы длины - метра.

В результате поверки доJDIшы бьпь подгверждены метрологические требоваrия,

приведеннь]е в таблице А.1 Приложения А к настоящей методике поверки.

2. Перечепь операций поверки средств измерепий
при проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполняться

операции, }казанные в таблице 1.

Таблица 1- Оп по

3. Требовапия к усJIовпям проведения поверки
при проведении поверки должны соблюдаться след)'ющие условия измерении:

- ,"r.r"p-ypu окружающей среды, ОС от плюс 18 до г1-1пос 22

- относительнiul влажность, Й, не более 85

.Щопустимое изменеЕие температ}ры, ОС не более, в течении:

- 1 часа
- 24 часов

Прtlл,лечанuе:
(эtпалонов) dолэlсньl

dокуменtпацuu,

1

2

прч провеdенuч uзмеренuй условuя окрусlсающеit cpedbt среdсtпв поверкu
'cооaura"a"оuаmь mребоiанtlям, прuвеdённьr,l в uх эксплуапацuонной
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Метрологпческие и технические требованиям к средствам поверки
При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - С ства пов

Ия определения абсоlrютной объёмной погрешности измерений примеIrяется

приспособление обеспе.п.tвающее жёстк}то фиксацию мер длины коЕцевых плоскопараJIлельньD(

в заданньD( положения дtя проведения пространственньD( измерений.

пример схемы приспособления приведеIrа на рисунке Б_1 приложения Б к настоящей

методике поверки.

6. Требовапия ýсловия) по обеспечеппю безопаспостп проведеппя поверкц

При проведении поверки, меры безопасности доJIжны соответствовать требовани_лr.r по

технике безопасности согласно экспlryатационной док}ментации на поверяемое средство

измерений, средства поверки, прarвилам по технике безопасности, которые действуют на месте

проведения поверки.

7. Впешний осмотр средства пзмерепий
при внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерении

след},ющим требованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерепий описаЕию и изображению,

приведенному в описании типа;
- маркировки требованиям описания типа;
- отсутствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

экспJIуатациопные и метрологические характеристики изделия;

Перечень
рекомендуемьIх

дств по

Метрологические и технические требования к
средств:lм поверки, необход.rмые для

ведения по ки
Измеритеrп-л
вла)Iсlости и
температуры ИВТМ-
7 фег.Nо 71394-18)

п. 8.1 Контроlь условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

Средства измерений температуры
окружающей среды в диiшазоне измерений от
пшос 18 до пJIюс 22 оС с абсо.lпотной
погрепшостью не более 1 "С;
Средства измерений относительной влажности
воздуха в диапазоне от 0 до 85 Yо с
по остью не более 2 yо

Меры длины
концевые
плоскопараллельIlые
Туламаш, (Рег. Nq

5l8з8-12)

Рабощлй эталон 4-го разряда в соответствии с
Государственной поверочной схемой для
средств измерений длины в диапазоне от l , 10-9

до 100 м и длин волн в диzlпазоне от 0,2 до 50
мкм, }твержденной приказом Федерального
агентства по техническому регулировzlнию и
метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840 -
меры дIины коЕцевые плоскопараJIлельные,
набор N9 9, грirницы абсолютньп<

остеи гдеL-длина,м0,2+2,L мкмпо

п. 10.1 Определение
абсолютной объёмной
погрешности измерений

примечания: ,щоrryскается использовать при поверке др)тие }твержденЕые и

аттестованные этilлоны единиц веJIиtшн, средства измерений )твержденного типа и поверенные,

довлетво щие м в таблице.гическим ваниям,

4, Требоваппя к специаJIистам, осуществляющим поверку
К проведению поверки допускilются лица, изу{ившие эксrrlryатационн}то доку^{ентацию на

поверяемое средство измерений, средства поверки. .Щля проведения поверки достатоtIно од{ого
поверителя.

5.

Операции поверки,
требlтощие примеЕение

средств поверки



9

мп-416-2024

- комплектность, необходимм дJU{ проведения измерений, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Если перешлслепные требования не выполняются, средство измерений признают

непригодным к применению, да.llьнейшие операции поверки не производят.

Проверка программпого обеспечепия средства пзмеревпй
9.1 Идентификацию ПО PC-Dmis 2020 Rl осуществ,llягь п}тем последовательного входа
в пу{кты меню:
- ? (Help)
- О программе (About this Рrоgтаm...)
Наименование и номер версии ПО буд}т отобр{Dкены в появившемся окне.

9.2 Результат проверки считzlют положительным, если
- нzlименовапие ПО соответствует укirзанЕому в описании типа
- номер версии ПО не ниже указапного в описании типа.
Есrпл перечисленные требовalния не вьшолЕяются, средство измерений признают

непригодным к применению, дмьнейшие операции поверки не производят.

10. Определепие метрологпческих характеристик п подтверждеЕие соответствие
средства измеренпй метрологическим требовапиям
10.1 ОпределениеабсолютпоЙ объёмноЙ погрешностиизмерений
дбсошотнаЯ объёмнаЯ погрешностЬ измерений опредеJUIется с помощью мер длиЕы

концевьD( плоскопарirллельных (далее - КМД). Измеряется расстояние между дв},I\{я торцами меры

с послед}.ющим вычислением откJIонения от эталонного значения её дrпrны. Необходимо

использовать не менее трёх мер. с Еоминальными длинilми, б:шзкими к начапу, середине и концу

диапазона измерений kИМ i""rrп"аJlьная длина должна составflять не более 100 мм,

максимальЕаrI длина доJIжIiа составJlятъ не менее 0,8 верхнего предела измерений ким).
Концевые меры длины или приспособлеЕие с концевыми мераN{и длины устан,!вливают в

простанстве измерений Ким вдо-ть линии измерений, используя теплоизолир},ющие перчатки.

Производится сбор точек с измерительнЬD( поверхностей кояцевьD( мер и опредеJIяется их дJIина.

Измерения проводят в ""r, 
p*or"nuo положеЕил( (рисунок 1), каждое измерение повторяется 3

раза.
измерения должны проводиться в tlвтоматическом режиме,

4

8. Подготовка к поверке и опробование средства пзмерений
8.1 KoHTporb условий поверки.
Перед проведением работ средство измерений и средства поверки долясrы быь

подготовлены к работе в соответствии с экспJryат Iионной докlт.,rентшшей на них и вьцержаны не
менее 4 часов при постоянной температlре, в условиях, приведённьп< в п. 3 настоящей методики.

8.2 Опробоваrrие
При опробовании проверить :

- отс}тствие качки и смещений неподвижно соединённьп< деталей и элементов;
- плавностъ и pllBнoмepнocтb движения подвижньп< частей;
- правильность взаимодействия с комплектом принадлежностей;
- работоспособность всех фупкчиона:ъньп< режимов и узлов.
Если пере.п.rсленпые цебовilния не вьшоJIняются, средство измерениЙ ПРИЗНtlЮТ

непригод{ым к применению, даьнейшие операции поверки не производят.
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Рисунок 1 - Стандартные положения, в KoTopbD( производят измерения в пределах объема
ким.

где

L; - измеренное значение КМ!;
n - число измерений;
L,, - действительнм дrина КМД, с rrётом откJIоЕения пара},rетров окружающей среды от

условий, при KoTopbD( атгестовались КМД.
Проверка диапазона измерений осуцествJIяется одIlовременно с определением

погрешности измерений методом проведения измерений во всём заявляемом .щlапазоне.
Значение диапазона измерений долlюrо бьгrь не меЕее, а значение абсо;потноЙ пОГРеШНОСТИ

не доJIжно превышать значений, 1казанньп< в Приложении А настоящей методики поверки.

Если пере.плслевные требовiulия не вьшоJIшпотся, средство измерений признarют

непригодшм к применеЕию, даJьнейшие операции поверки Ее производяг.

11. Оформлениерезультатовповерки
1 1.1 Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в цеrr.юl подтверждения

поверки должны быь передшrы в Федеральньп1 информациоlшьй фонл по обеспечению

единства измерений.
11.2 При положитеJIьньD( резуJIьтатiж поверки средство измереЕии шризнается

пригодным к применению.
Вьцача свидетельства о поверке средства измерений осуществJIяется в соответствии с

действующим з:lконодательством.
Нанесение зЕака поверки на средство измерений не предусмотено. Пломбирование

средства измерений не производится.
11.3 При отрицатеrьЕьD( результатzrх поверки, средство измерений признается

непригод{ым к применению.
вьцача извещенLlя о Еепригодtости к применению средства измерний с }казанием

ocHoBHbD( причин непригод{ости осуществJIяется в соответствии с действ)цощrлrл

зilконодательством

д5Щ - Lrr.

Ведуrций инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

о

К.А. Ревин
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Абсошотная объёмная погрешность измерений опредеJIяется дJIя кахдой КМД по формуле:
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Приложепие А
(обязательное)

Метрологическпе п техническпе характеристики
Табrплца А.1 -

Наименование характеристики Значение

,Щиапазон измерпий, Ir,п,r, по оси:
-х
-Y
-Z

от 0 до 1200
от 0 до 1000
от 0 до 600

Пределы допускаемой абсо.lпотной объёмной погрешности измерений,
мкм +(1,0+L/333)

где L - измеряемм длина в мм

6
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Пршлоllсенпе Б
(обязательное)

Прпмер прпспособлеппя для фпксаццtr мер дJtппы концевых плоскопараJIлеJIьшых

Рисунок Б-l - приспособлеНие дtя фrп<сацИи мер дrшны коЕцевьD( плоскопараJIлельньD(
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