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1. Общпе положешия
Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки систем для измерений длины

лазерньD( DP (да:rее - система), призводстм SNDWAY TECHNOLOGY (GUANGDONG) со.,
LTD, Китай, применяемых в качестве работтх средств измерниЙ, и ycTaHziBJп B{leT методику их
первичной и периодической поверки.

Определекие метрологЕtIеских характеристик в p:lп{Kalx прводлмой поверки обеспеrшваgr

передачу единицы лпины методом прямьD( измерений от рабочего этatлона 3-го разряда в

соответствии с Государственной поверо.rrrой схемой для средств измерний дlины в .щапазоне от
1,10-9 до l00 м и длин волн в диiшазоне от 0,2 до 50 Mror, угвержденной приказом Федера.lьпого
:гентства по техяическому реryлирванию и метологии от <29> декабря 2018 г, Nр 2840, чем

обеспечивается прслеживаемость единиц велиIшн поверrемого средства измерний к
следующему Государственному первиlIному эталону: ГЭТ2-2021 - ГПЭ единицы длины - метра;

В рзультате поверки дол)Iсlы бьггь подгверждены метрологические тр€бокшия,

приведенные в таблице А.1 Приложеrrия А к настоящеЙ методике поверки.

2. Перечень операций поверкш средgгв пзмереЕпй
При проведении поверки средств измеренIй (далее - поверка) доJDкны вьшоJIняться

операции, указzшные в таблице 1.

Таблица 1 - оп пове ки

3.
при проведении поверки должны соблюдаться следующие усл

Требования к усJIовиям проведешия поверкп
овия измерний:
от IIJIюс 17 до пlпос 23.

- температура окружающей сре.ФI, ОС

прtlмечанuе: прu провеdенuu uзмеренuit ycлoBlt,I

dолэrны сооmвепсmвоваmь пребованuям, прuвеdённььu в
окрусtсаюtцей среdы среdсmв поверкu

ш эксплуаmацuонной dоtqменmацuu.

4. Требования к спецпаJIистам, осуществляющшм поверку

К проведению поверки допускаются JIицц изrшвпше экспJryатацоннуо док}ъ{ентiщию на

поверяемое средство измерений, средства поверки, Для проведения поверки достаточно одпого

поверитеJIя.
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Наименование операции обязательность выпо]шения
операций поверки цри

Номер раздела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

по

перви.пrой
поверке

периодической
поверке

внешний осм с Да Да 7

KoHTporb
подготовке

условий поверки (при
к поверке и опробовании

с ства изм нии

Да Да 8.1

Опробование (при подготовке к поверке
ио овании с а изм ии

.Ща 8.2

Проверка программного обеспечения
с изм ии

Да Да 9

Определение
характеристик
соответствия

мЕтрологических
и подIверждение

средства измерепий
{ огическим вания}t

10

Определение диапазона, среднего
квадратического откJIонения и
абсолютной погрешности измерний
дIин

Да Да 1 0 1

измерений

!а
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5. Метрологпческпе ш технпческпе цrебоваппям к средствам поверкп
При проведении поверки дол)Iсlы применяться средства поверки, приведенные в табrпrце 2.

Таблица 2 - С ства по
Перечень

рекомендуемьD( средств
по

Операции поверки,

тебующtе применение
пос ки

Метрлогические и технические
трбования к средстваJt, поверки,

необходимые дrrя ведениJl по
Измеритеrш вл:Dкности
и температуры ИВТМ-7
(регJФ 7l394-18)

Средства измерений температ}ры
окружающей сре,ФI в диiшазоне измерний
от минус 10 до плюс 50 ОС с абсо.тпотной
погрешностью не более l ОС;

п. 8.1 Кокгроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опробоваrrии средства
изм нии

Лента измеритеJIьнatя
эталоннм 3-го разряла
(Рег. Jф 36469-07);

Рабо.шй этalлоп едияицы дlины 3-го

разряда в диlшазоне от 0,00l до 50 м в
соответствии с Госуларственной
поверчпой схемы для средств измерний
дмны в дйiлпазоне от 1,10-9 до l00 мм и
длин воJIн в длlшазоне от 0,2 до 50 мкм

1тверхденной приказом Федера.lьного
lгентства по техническому реryлированию
и метологии от к29> декабря 2018 г. М
2840 - лента изм
Вспомогательное оборудомние:
Отражающая пластина размерами не менее
l 50х 1 50 мм;

источник питalния

постоянного тока GPR-
73060D, рг.Nч 55898-13

Срлство воспроизведения нaшряжения от 8

до 30 В, пределы допускаемой абсоrпотной
погрешности воспризведения нzшрDкения
постоянного тока +0,1 В

п. l0.1 Опрделение
диlшазоЕц среднего
квадратического
откпонения и
абсоrпотной
погрешности
измеренпй дrия

Примечание: ,ЩопускаетсЯ испоJьзоватЬ при поверке другие угвержд
аттестованные этzlлоны единиц велиIшн, средства измерений 1тверждённого типа и поверенные,

ённые и

иям. aвilнным в таблицелогическимдовлетво ем

6. Требованпя ýсловия) по обеспечепию безопrспостп проведенпя поверки

При проведении поверки меры безопасности доJDкны соответствовать трбовапиям по

технике безопасности согласно экспJryатационЕой док}ъ{ентаIии на поверяемое средство

измерний, средства поверки, правалarм по технике безопасности, которые действуют на месте

проведения поверки.

7. Впешвшй осмотр средства пзмереппй
ПривнешнемосмотредолжнобьrгьУстановленосоответствиесредстваизмерении

следующим требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений описанию и изображению,

приведенному в описании типа;
- маркировки требованиям описания типа;
- отсутствие механических повреждений и др}тих дефектов, вJIияющих на

эксплуатационIIые и метрологические характеристики изделия;

- комплектность, необходимм для проведепия измеренпй, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Есrпл перчисленные требовtlния не вьшолЕ,Iются, средство измерний признают

непригод{ьш к применению, да-пьнейшие операции поверки не призводят,
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Отражающая пластина
Leica 766560
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8. Подготовка к поверке п опробованпе средствд rrзмеренпй
8.1 KoHTporb условий поверки.
Перед проведенпем работ средство измерений и этilлоны доJDIсrы быь подютовлены к

работе в соответствии с эксIUIуататионной докlт,rентацrей па ню( и вьцержaшы не менее 2 ЧаСОВ

при постоянной температуре, в условиJгх, приведённьж в п. 3 настоящей мgтодrки.
8.2 Опрбование.
При опрбовании проверить:
- отс}тствие качки и смещений неподвиrсlо соедипёпньп< дsталей и элемептов;
- пл:вность и равЕомерность ,щижения подви>rсrьп< частей;
- прllвильность взаимодействия с комплекгом принадлежпостей;
- работоспособность всех фунrсдионаJIьньD( ре)ю{мов I' узлов.
Если перчлсленные трбов:lншI не вьшолняются, средство измерний признllют

непригодrым к применепию, да.пьнейшие операции поверки не производяг.

9. Проверка программЕого обеспечепия средства пзмереяпй
9.1 Проверка МПО.
Зшtустить пргрzл}rмное обеспечепие LDS Monitor.
В главном ОКНе ПРОГРalJr.rмы E:DKaTb кнопку кДЬочt>. Версия МПО отобразится на экране.

9.2 Проверка прогрzлммного обеспечения LDS Мопitоr.
Запустить програп{мное обеспечевие.
верия программного обеспечения отображаегся в верхней левой части глalвного окна.

результат проверки стмтz|ют положительным, если

- нilименомпие По соответствует }казапному в описllнии типа

- номер версии По не пиже 1казанного в опис{lнии типа.

Если перечисленные требов:lния не вьшолняются, средство измерений признzlют

непригодlым к применению, да.ltьнейшие операции поверки не производят,

10. Определеппе метрологпческпх характерцстцк п подтвер,кдение

соответствпя средства взмереппй метрологпческим требоваппям
10.1 Опреде,пепие диапазона, среднего квадратпческого откпоненпя и дбсолютцой

погрешпости измеренпй длип
10.1.1 Срелнее квадратическое откJIонение и абсолютная погрешность измерений дплны

опредеJUIются с использов:lнием ленты измерительной,

10.1.2Необходимопровестимногократно'немеIlее5раз,измерепиянеменеезДIин,
действи.гельнЫе зпачеЕия KoTopbD( ptlвHoмepнo расположеЕы в заявJIяемом дl{шазоне измерений,

10. 1 .З Измерен* про"ол"ri ло отражающей пластины. ГIластина должна бьпь окрашена в

бельй цвgг. Пример применяемой пластины приведён на рисупке 1,
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Рисlчок l - Отражающая Iшастина
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10.1.4 Устдlовить отшкiлюIщ/ю пластш{у в начаJIе диiшазона измерений. Летrтой
измерительной измерить дIину измеряемой линии Zq. Измерения проводятся от торца лицевой
чaюти корпуса системы, яляющейся начшьной точкой отсчётц до плоскости отражаощей
пластины.

l 0. l . 5 Повторить измереяия по пре,Фцущему п1rrкгу, устанавJшкlя IшастпЕу в сер€дине и
в конце д{zлпазона измерений.

10. 1 .б СКО измерений дJIины вы.IисJIяется по формуле:

брi =
XjLr(Di; - D)'

п- 1,

где doi- СКО измерений Ёй дины, мм;
Dy- измеренное испытывiIемым средством измерний зЕачение Ёй дпины, мм;

Di ='=? - среднее арифметическое из lr измер€нньп< значений длиЕы, мм;

й - число измерений.

l0.1.7 АбсошотнiлJI погрешность измерний дlпrЕы определяеIся по формуле:

д4i= Di1 - D6,

где ./о; - абсоrпотrrчrя погрешность измерний iй длины, мм;
Dy_ измеренное испьпываемым средством измерпий значение i_й дlпrны7,-м приёмом, lrлrл;

Dfi ЭТаЛОНнОе (дсйствительнОе) значение Ёй дIины из протокола поверки ленты

измерrтrельной, мм;

Максима.пьпые значения абсоrпотной погрешности измерний длин с.штllются значениJIми

абсолотной погрешности измерений дп,tн системой.
прверкi лиапазона измерний осуществ:lяется о,щовременно с определением абсоrпотной

погрешности измерений методом проведеЕия измерений во всём змвляемом диапазоне,

fiиапазон измерппй доJDкен бьпь не менее, а значение абсоrпотной погрешности

измерний геометриIIескш( размеров объекгов не более значений, }казанньD( в табшrце д.l
Приложения А к настояцей методике поверки.

Если перчпсленпые требов:lния не вьшолюIются, средство измерний признilют

непригодlым к применению, да.тьнейшие опердIии поверки не производят,

11. Оформленперезультатовповеркп
l1.1 СвЪдения о рзуJIьтате и объёме поверки средств измерпий в цеJIю( полгверждения

поверки должны бшь переданы в Федера.пьный информационньй фонд по обеспеченItю единства

измерпий' 
гтр]тR'т\тх пеlчльтатж поI й щ)изнается||.2 При положrтгеJIьньD( резуJIьтатах поверки средство измерени]

пригодъш к применению.
Нанесение знilка поверки на средство измеркий не предусмотрено. Пломбирование

средства измерений яе производ,rтся.
l1.3Прооц'чч'"пьЕьD(резУJIьтатФ(поверки'средствоизмереrтпйпризнz}ется

непригодным к применению.
11.4 Вьцача свидетеJIьстм о поверке ltJm извещениJI о непригод{ости к применению

средства измерений с указанием ocHoBHbD( причин непритодrости осущестыlяется в соответствии

с действ}тоtщлм зaконодательством.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАIII ТЕСТ Мегрология> К.А. Ревин

5



Приложение А
(обязательное)

Метрологические характеристики

Таблица А.1 - М логические ха акте стики
Наименование характеристики Значение

DP50 DPl0 DP30 DPlOB DрзOв DP302 Dрз02вМодификация DP5O2B DP l002B
от 0,2 до

50
от 0,2 до

l0
от 0,2 до

30
от 0,2 до

10
от 0,2 до

30
от 0,2 до

з0
от 0,2 до

30
.Щиапазон измерений длин*, м от 0,2 до

50
от 0,2 до

100

.Щопускаемое среднее квадратическое отклонение
измерений длин, мм

2+1,0.10{,D

+2 (2+1,0 l04 D)Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерений дlIин, мм

Где D - измеряемм длина, мм
' измерения на поверхность с коэффициентом диффузного отрФкения не менее 0,9 (объект, окрашецццlй в белый цвет)


