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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика распросIрfirяется на комплексы програ ,rмно-аппаратные дltlлиза

РезУльтатоВ цифрового радиографического контроJIя <Система искусственного ЕшаJIизаD (далее по
текстУ - комплексы), преднarзначенные для измерениЙ линеЙньп< размеров изображений объектов
и дефектов на цифрвом ралиографическом изображении в ру. rом и автоматизированном режиме,
и устalнzlвливает методы и средства первиIпrой и периодической поверок.

1 .2 По итогам проведенr я поверки должна обеспечиваться прослеживаемость к ГЭТ 2-2021
посредством ГосударственноЙ поверочноЙ схемы дJIя средств измерениЙ длины в диiшазоне от
1,10-9 до 100 м и дпrн волн в диrшазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Федерального
alгентства по техническому регулировalнию и метрологии от 29.12.2018 Ns 2840 (с измененияr,rи,
внесенными приказом Федерального агентства по техЕическому регулиров {ию и мец)ологии от
15.08.2022 г. No 2018).

1.3 Поверка вьшолItяется методом прямьж измерений.
1.4 В результате поверки должны быь подтверждены следующие метологические

требования, приведеЕные в таблице 1.

Таблица l -М гические х истики

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении первичной (в том .rисле после ремонта) и периодической поверок

должны вьшолняться операции, ука:}анные в табпице 2.

Наименование характеристики Значение

.Щиапазон измерений линейньп< размеров дефектов, мм
для модификацип 172З

для модификацли 25З2
дчя модификации 1230

для модификации 1230В
дrя модификацип 2329
дтя модификации 1025А
для модификации 104ЗА
для модификач:ии 25З1
дrя модификации З543

от 0,15 до 220,00
от 0,25 до 305,00
от 0,25 до 290,00
от 0,20 до 290,00
от 0,15 до 280,00
от 0,20 до 230,00
от 0,20 до 410,00
от 0,20 до 290,00
от 0,20 до 420,00

Пределы допускаемой абсоrпотной погрешности измерений линейньж
размеров, мм +(0,15ю,005.L*)

,Щиапазон гrзмерrпй тппrейlrьп< размеров дефкюв в фпryтом состоянши

для мод{фшсаIцпi 1025А и 1И3А" тrпл от 0,2 до 30,0
Прлеш догryскаемой абсоJпотной погрешности измереЕий линейд{ьD(

размерв дефеюов в согrrуюм состоянии, мм +(0,2r{),005 L*)
* L - измеретпrьй размер дфекr4 I!ff\,l.
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обязательность выпоJIнения
операций поверки при

периодической
поверке

Номер раздела
(пунrга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выпоJпlяется

операция поверкl

Наименование операции поверки
первичной

поверке

да 7Внешний осмотр средства измерений да

8.3да
Контроль условий поверки (при подготовке
к поверке и опробовании средстм
измерений)

да 8.4Опробование средства измерений да
9да даПроверка програ},lмного обеспечения

10

Опрделение метрологических
характеристик и подтверщдение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

1 0 liа да
Опрделение диапазона и абсолютной
погрешности измерний линейньп<

рд}меров

|0.2дада
Определение длаш:lзона и абсолютной
погрешности измерний rшнейньп
размеров дефекгов в согнуIом состояяииl)

10.3дада
Полгверждение соответствия средства
измерений метрологическим,требованиям

l) 
.Щ,чя молификаций l025A и l043.4.
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Таблица 2 - оп п вичнои и п одической по к

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3. 1 При проведении поверки должны соб:податься следующие условия:

- температура окр}Dкающей среды, Ос от+15до+25;

- относительнrrя влtDкность воздуха при температуре +25 ОС, Уо не более 80

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕIЦrАJIИСТАМ, ОСУЩЕСТВJlЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки доIryскzlются Jшц4 изучившие настоящ},ю методику поверки,

экспJIуатационн}ТО ДОК}Тt{еНТацию на поверяемые комплексы и средства поверки и прошедшие

обl^rение на пр:шо прведения поверки по требуемому виду измерний.
4.2 .Щ,пя провеления поверки комплекса достаточно одного поверитеJIя.

Странича4 из l1

да

2.2 Комплексы Ее относятся к многоканilJIьЕым измерительным системаJt{,

многопредельным и многоди!шzвонным средствall\.{ измерений, не состоят из неСКОЛЬКЮ(

aBToHoMHbIx блоков и не предназначеЕы для измерений (воспроизведения) пеСКОЛЬКИх веЛИЧИН.

Поверка отдеJIьньD( измерительньD( кtlнlллов и (итш) отделыtьD( :lвToHoMHbD( бЛОКОВ из СОСТаВа

ср€дсткл измерений дIя меньшего Iшсла измеряемьD( величин или на меньшем числе

поддиrшазонов измерений не предусмоlрена.
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5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки применяются средства поверки, 1казанные в таблице 3.

Таблица 3 - М огические и технические ияк п

Перечень

рекомендуемьIх
средств поверки

Операчии поверки,
трбующие

применение средств
поверки

Метрологические и технические требовапия к
ср€дстмм поверки, необходимые для

прведения поверки

J1 2

Приборы
комбинированные
Testo 608-Hl, Testo
608-Н2, Testo б10,
Testo 622, Testo 623,
модификация Testo
622,реr. Ns 53505-13

Срлства измерний телшерацры окружающей
сре,ФI в диlшдtоне измерний

от +l5 оС до +25 оС с абсо:потной
погрешностью не более l ОС;

Срлстм измерний относительной влажности
воздуха в диапазоне от 30 % до 80 % с

погрешностью пе более 3 %

п. 8.3 Контроль

условий поверки (при
подготовке к поверке
и опробовшrии
срдства измерний)

Меры длины
концевые
плоскопараллельные
Туламаш, Набор J',lbl,

рг. JФ 5l838-12

Эталоны единицы длины, соответств},ющие
трбованиям к эталонilм не ниже 4 разряда по

государственной поверочной схеме,

рвер>lценной приказом Федера,тьного
iгентства по техпическому регулирванию и

мsтрологии от 29.12.2018 г. Nл 2840 (с
изменениями, внесенными приказом

Федера.ltьного агентств{l по техническому

реryлированию п метрлогии от 15.08.2022 г.

Nч 20l 8) в лиапазоне измерений длины
от l0 до 40 мм

п. 8.4 Опробование
средства измерний

Меры длины
концевые
плоскопар:IJIлелъные
Туламаш,
Наборы Nl, 8,

рг. М 51838-12
Меры длины
концевые
плоскопарauшельные
образчовые 3-го

разряда длиной l00
мм, Наборы Ne10, 1 l,

. м 9771-98

п. 10.1 Определение
диlшазоЕа и
абсолютной
погрешности
измерений лtнейньп<

размеров

Странича5из1l

Эта,rоны единrтцы лпины, соответствуюпше
трбованиям к этalлонам не ниже 4 разряда по

государственной поверочной схеме.

угвержденной прикaвом Федера.ltьного

zлгеЕтстм по техническому регуJIIrрованию и
метрлогии от 29.12.2018 г. }Ф 2840 (с
измененЕями, внесенными прик }ом

Федерального агентстм по техническому

регуJпrровшию и метрлогии от 15.08.2022 г.
М 20l8), в диiшfu}оне измерений длины

от 0,15 до 420,00 мм



1 2

п. 10.2 ОпределеЕие
диlшfu}она и
абсолютной
погрешности
измерений ш,rнейньп<

размеров дефектов в
согн)дом состоянии

Меры длины
концевые
плоскопараллельные
Туламаш,
Набор j$l,
рег. JФ 51838-12
Меры длины
концевые
плоскопараJIлельЕые
образцовые 3-го

разряда длиной l00
мм, Набор No10

рег, J,,l! 9771-98
Вспомогательное оборудование:
п. 10.1. 10.2 Штангенциркуль Vogel, модификация 20204 ллсп. 202042,З,

рег. Nч 73656-18, .Щиапазоп измерений от 0 до 300 мм с абсоrпотной
погрешностью +0,03 ьп,r; с ryбками с кромочными измерительными
поверхностями для измерний наружньD( размеров.
Штангенциркуль ШЩ-ПI, модификация ШЦ-[I-250-б30-0,1,
рег. Nч 7706-80. ,Щиапазон измерний от 250 до 630 мм с абсолютной
погрешностью t0,1 мм.

п.п. 8.4, 10.1, 10.2 Источник ионизирующего излr{еЕия - aшпарат рентгеновский или
гамма-дефекгоскоп по ГОСТ 2З7 64-'1 9

ы диilм м от 100 до 1420 мм исполнения 2

Примечание -,Щопускается использовать при поверке другие }твержденные и аттестованные
эталоны единиц величин, средства измерений },твержденного типа и поверенные,
д в таоJице.цие м огическим ваiниям,
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п олжение таблицы 3

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСПЕIIЕНИЮ БЕЗОПЛСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При подготовке и проведении поверки должно быгь обеспечено собrподепие требований
безопасности работы и экспJrуатации для оборудовшlия и персоналц проводящего поверку, в

соответствии с приведенными требовани-п,rи безопасности в нормативно-технической и
эксплуатшшонной док}ъ(ентации на средства поверки.

6.2 При проведении испытilний долясrы бьггь собJподены тебоваlия безопасности согласно
гост 12.3.019-80.

6.З При работе с истоIшиком ионизирующего изJIучения необход{мо соблюдать тебовшrия
СанПин 2.6.|.252З-2009 "Нормы радиационной безопасности" (НРБ-99/2009) tl СП 2.6.|.2612-10
"Основные fiшитарные прalвила обеспечения радиационной безопасности. Санитарные прilвила и
нормативы" (ОСПОРБ-99/201 0).

6.4 К работе по поверке должны допускаться лица' прошедшие обуrение и инструктФк по
пр,lвилам безопасности труда.

7 ВНЕШIIИI1 ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмотре должно быгь установлено соответствие комплексов следуюIщ]м

требовшrияr.r:

- соответствие внешнего вида средства измерений описllнию и изображению,
приведенному в описalнии типа;

Страницабиз11
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Этыlоны единицы длиIIы> соответствующие
требованиям к этitлона}.r не ниже 4 разряда по

государственной поверо.+rой схеме,
рвержденной приказом Федера,rьного

агентства по техническому регуJ]ированию и
меlрологии от 29.12.20l8 г. Jt 2840 (с
изменениями, внесенными прикaвом

Федера,rьного агентства по техническому
реryJrlrрованию и метологии от 15.08.2022 г.

N9 2018), в ди.шазоЕе измерений лш,rны
от 0,2 до 30,0 мм
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комплектность комплекса должна соответствовать его руководству по эксплуатации
(лалее-РЭ)ипаспорту;
должна присугствовать маркировка комплекса в соответствии с его РЭ;
отс}тствие явяьD( мехаЕических ловреждений, загрязнений, грубых поверхностньD(
дефектов на рабочих поверхяост-D( комплекса и его составных частях, вJIияющих на
работоспособность комплекса.

7.2 Комплекс считается прошедшим операцию поверки с полоrс.lтельным результатом, если
соответствует требованиям, приведенным в п. 7.1 .

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Подготовить средства поверки к работе в соответствии с их документами по

эксплуатации.
8.2 Если комплекс и средства поверки до начalла измерений нaходиJIись в кJIиматиIIеских

условиях, отJIичаюпIихся от укirзанньD( в п. 3.1, то их вьцерживilют при этих условиях не меЕее
четырех часов, или времени, указанного в эксплуатационной докрлентации.

8.3 Провести контоJIь условий поверки, испоJIьзуя средства измерений, удовлетворяющие
требовzlниям, ука:}.lнным в таблице 3.

8.4 Вкшо.л,lть комплекс согласно РЭ. Заrryстить програ]rlмное обеспечение <.Щисофт>.

8.5 .Щля комплексов исполнения 1

8.5.1 Установить истоIшик ионизирующего излучения на расстоянии от 0,7 до 1,0 м от
детектора таким образом, чгобы цеЕтальнм ось пrrка ионизир},ющего изл}п{ения совпадала с
центром детектора и была перпендикуJIярна плоскости детеIсгора.

8.5.2 Установить концевую меру дIины (да;rее - КМф с ЕоминальЕым значением от 10 до
40 мм на рабочее поле детектора.

8.б .Щля комплексов исполнения 2
8.б.1 На образец трубы лиамеrром от 100 до 1420 мм устrrновить ншIравJIяюlщrй пояс из

комплекта комплекса.
8.6.2 С помощью ПО установить параметры сканировalния: диаметр образца трубы, схему

скzlнировtlния (фронта.ltьно> или (пalнорalмно). На образце трубы диамgгром до 500 мм примеrr-шот
схему сканиров:lния только <фронта"rьно>. При использовании образца трубы свьrше 500 мм до
1420 мм примеЕяют схему сканировшrия кфронта,,rьноD или (панорамноD в зaвисимости от
комплектности постIвки комплекса.

8.б.3 При работе по схеме скllнировalния (пlшорамно> рентгеновский аппарат поместить
внутрь обра:tца трубы. При работе по схеме скalнирования <фронтально) на н.шравляющем поясе
зllкрепить каретку рентгеновского irппарата и уст:lновить на нее рентгеновский аппарат.

Рентгеновский iшпарат должен бьrгь расположен на пртивоположяой стороне тубы по
отношенrдо к блоку детектора.

8.6.4 На направляющий пояс устzlновить каретку детектора с блоком детеrсгора. Блок
детектора должен бьпь установлен на расстоянии от 15 до 30 мм от стенки образца трубы.

8.6.5 ПерпендикуJIярно оси трубы установить Еа наружной стенке образча трубы концевую
меру длины (далее - КМД) с номиIlalльным значением от 10 до 40 мм.

8.7 Включить источник ионизирующего излучения и провести экспонирование при
след},юlщIх режимах:

- напряжение на рентгеновской трубке, кВ, не менее 70;

- ток анода мА от 2 до 4;

- время экспозиции, с от 4 до 6.

8.8 Полуп,rть изображение КМД после сканировilния согласно РЭ
8.9 Вьпсrпо.плть источЕик ионизир},ющего изJrучеЕиJr.
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8.10 Комплекс сIштается прше.щим операцию поверки с положитеJьвым резуJIьтатом,
если включение комплекса прцlло успешно, скu{ирмние выпоJIнено без ошибок и полrlено
изображение меры.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕЧЕНИЯ
9.1 В строке меню прогрrlммного обеспечения <.Щисофт> выбрать <Помощь>. В

открывшемся меню выбрать пункг <О программе .Щисофт>. В появившемся окне <О програпrме

,Щисофт> прочитать идентификационные данные програ}rмного обеспечения (да.пее - ПО).
9.2 В правом верхнем }тлу прграммного обеспечения <Система искусственного alпal'Iизa>)

пажать на *non*y А . Выбрать пункт меню <Версия системыD. В появившемся окне прочитать
идентификационные данные прогр:l!{мпого обеспечения <Система искусственного :tнzlлиза).

9.3 Комплекс сtштается прошедшим операIию поверки с полохс{тельным результатом, если
идентификационные дzlнные ПО соответств}тот зЕачениям, приведеЕным в таблице 4.

Таблица 4 - Ид онные данные ПО

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРЖТЕРИСТИК И
подтвЕрждЕниЕ соотвЕтствия срЕдствл измЕрЕнIдi мЕтрологичЕским

ТРЕБОВАНИЯМ

l0.1 Опредшенце двапазоца п абсолютной погрешностп rrзмеренпЙ линеЙных

размеров
10.1.1 Для определения диtшазона и абсолютной погрешности измерениЙ лr,rнеЙньп<

размерв использовать два шт:lнгенциркуJIя и КМД.
l0.1 .2 Подготовить КМД с номиItальным значением дIины, соответств}'ющим такоЙ тО'П<е

диапазона измерений, которая лежит между ТоткtlI\rи, соответствующими верхней границе

диiшазона измерний и средней точкой диапазона в соответствии с таблицей 1 . При необходимости,
поrц,тlgццaa значение округлить до десятков. При поверке комплексов, верхняя граница измерний
rп,rнейньrх размеров которьrх пр€вышает 400 мм использовать КМД с номипальным зпачеНИеМ

длины 300 мм.
10.1.3 Подготовить ти КМД с Еомин:lJьными значеuиями длины, соответствующими

нижней и верхней границе измерний rинейных размеров, а также срлнеЙ точке ,щl:шазона

измерений согласно таблице 1. При необходимости, пол}ченное значение округлить до десятков и

использовать блок КМД.
10.1.4 Поместить между измерительными поверхЕостями ryбок первого штангенциркУJIя

КМД иrпr блок КМД, подготовленньй в п. l0.1.2, тгобы обеспечив:lлось нормlшьное скоJIьЖеНИе

ryбок по поверхности Км,щ, затем зафиксировать положеЕие ryбок rrrгангенциркуJur стопорным
винтом. Модификшцпо шт {генциркуJIя выбрать в зiвисимости от номинальной дrины
используемой меры.

10.1.5 Поместить между измерительными поверхностями губок второго пrтангенциркуJlя

КМД или блок КМД, номиЕ:Iльное звачение л]Iины которого соответствует верхней грzшице

измерений линейньп< размеров, T гобы обеспе,п,rвалось Еормальное скольжение ryбок по

поверхности КМ!, затем зафиксировать положение ryбок штангенциркуJIя стопорным винтом.

МодификациЮ штангенциркуJIя выбрать в зzлвисимости от номинмьной лгпrны испоrьзуемой

меры.

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
!исофтСистема искусственного анализаИдентификационное наименование ПО

002.2692.0
Номер версии (идентификационный
номер) ПО, не ниже
I-|ифровой илентификатор ПО
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10.1.б Дrя комплексов исполнения l
10.1.б.1 Не сдвигм губок штангенциркулей, устalповить штаllгенциркули в горизонтalльном,

вертикаJIьном или диaгоЕalJlьном нЕшравлении на активную часть детектора таким образом, чrобы
ryбки штангенциркулей не пересекrлись.

10.1.6.2 Установить источник ионизир},ющего излr{ения на расстоянии от 0,7 до 1,0 м от
детектора такпм образом, .rгобы центраlльная ось пуftа ионизирующего изл}п{ения совпадала с
центром детектора и бьша перпендикуJIярна плоскости детектора,

10.1.б.3 Провести ка;lибровку по смещению согласно РЭ.
10.1.6.4 Провести к:IJIибровку по усилению согласЕо РЭ.

10.1.7 fuя комплексов исполнения 2
10.1.7.1 Вьшошrить п.п. 8.6.1 - 8.б.4.
10.1.7.2 Не сдвигая ryбок rптангенIшркулей, перпеIrдикуJIярно оси трубы устilновить Еа

стенке образца трубы штalнгенциркули тalким образом, шобы ryбки штангенциркулеЙ не
пересекаJIись.

10.1.8 Вшпочить источник ионизирующего излучеЕия и провести экспонирование при
следующих режима(:

- напряжение на рентгеЕовской трубке, кВ, не менее 'l0;'

- ток анода мА от 2 до 4;

- время экспозиции, с от 4 до 6.

После проведеЕия экспозиции захваченное изображение вьводится на мониторе
компьютера. Сохраrтить файл с полl"rенным снимком.

10.1.9 Запустить программное обеспечение <Система искусственного анtl,lиза).
10.1.10 Загрузить файл снимкц нФкатъ кнопку (Открыть редактор).
10.1.11Провести калибровку изображения по расстоянию межлу ryбками первого

штiшгенциркуJIя:

- Вк;по.п,rть инстррлент <ИзмеритеJIьнм JIинейка>, нажав кнопку
Установить на изображении мышью инстр}ъ{ент <Измерительная линейка> по

расстоянию межлу губками первого штангенциркуJIя.

Включить инструлrент <Калибровка по рtвмерр), нФкав кнопку
В поле <Расстояние, мм) ввести действительное значение длины испоJIьзуемой КМ,Щ

в п.l0.1.2, взятое из протокола поверки, и нФкать <Применить>.

соответствующей верхней грilнице диапазона измерений линейньос размеров:

- Вшпо.п,lть инструмент <Измерительнм линейка>, нажав кнопку

10.1.13 Вьшолнить п. 10.1.12 еще два раза.
10.1.14 Выполнить п.п. 10.1.4 - 10.1.5, 10.1.6 (дчя комплексов исполнения 1), 10.1.7 (дrя

комплексов исполнения 2), 10.1.8 _ 10.1.1З дrя КМД с номиЕ1IJIьными значениями лпины,
соответств},юЩими нижнеЙ грilнице измерний линейнъп< размеров, а тalкже средней точке

диапазона измерений линейньпr размеров.

Ё-1

E-J

tr-
EJ
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10.1.12 Выполнить измерение расстояния между ryбкаtrли второго штангенциркуJIя,

Ф

- Устаrrовить на изображении мьпIью <Измерительную линейку> по расстоянию
между губками второго штангенциркуJIя. Измернное значение длины будет указано

рядом с изображением линейки.
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Примечание - Для КМД с номинальными значениями длины, соответствуюпшми нижней
границе измерений линейньп< размеров, после фиксации положения ryбок штангенциркуля
стопорным виЕтом, необходимо ост:lвить КМД в положении между губками. ,Щ-пя измерений
использовать штаrнгенциркуль с гфками с кромочными измерительными поверхностями для
измерений наружньD( plI}MepoB.

10.1.15 ДIя каждой серии измерений рассчитать среднее арифметическое значение Х, мм,
по формуле

ýl.
.Z- -,

х
п

где xj - значение j-го измерения, мм;
,? - количество измерений.

лХ: х Дол,, (2)

где f - среднее арифметическое значение, мм;

&о*, - действительное значение длины концевой меры, взятое из протокола поверки, мм.

,Щействительньпv значением блока КМД является сумма действительньD( значений длип КМД.

10.1.17 Комплекс считается прошедшим операцию поверки с положительЕым результатом,
если диlшазон и абсоrrютная погрепшость измерний линейньп< размеров СООТВеТСТВУЮТ

значениям, приведенным в таблице l.

10.2 Определение дшапазона п абсолютпой погрешЕостп пзмеренпй липейных

размеров дефектов в согЕ5/том состояцпп
10.2.1 Для определевия диtшазона и абсоrпmной погрешности измерений шанеfulьп<

размеров использовать два штшlгенциркуля и KMfl. ,Щетекгор зафиксирвать в согнутом состоянии
с диа}rетром сгиба от 150 до 200 мм. Сканирвание проводить в статическом режиме.

10.2.2 Подготовить четьце КМД с номина.пьными зяачениями дIиЕы, соответСТВУЮЩИМИ

0,2; 15,0; 20,0; 30,0 мм.
10.2.3 поместить между измерительными поверхностями ryбок первого штангенциркуля

КМД с номинальным значеЕием длины 20 мм,.ггобы обеспе,п.rвалось нормilльЕое скоJьжение

ryбок по поверхности КМ,Щ, затем зафиксировать положеЕие ryбок шгангенциркуJIя стоrrорным

винтом.
10.2.4 ПоместИть между измерительными поверхностями ryбок второго штalнгенциркуJIя

КМД с номинальным значением дIины 30 мм, чгобы обеспечивалось нормальное скоJIьжеЕие

ryбок по поверхности Км.щ, затем зафиксировать положение ryбок шrатrгенциркуля стопоряым
виятом.

10.2.5 Не сдвигalя губок штангенциркулей, устtшовить штангенциркупи с двух
противоположНьD( сторон, парiUIлельнО оси сгиба детекторц .rтобы ryбки максимzшьно попадrrли

на ziктивную часть детектора.
10.2.6 Вьшолнить п.п. 10.1.8 - l0.1.10.
10.2.7 Провести кыrибровку изображения по расстояяию между ryбками первого

штангенциркуJUr:

J=1
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10.1.1б Дя каждой серии измерений рассчитать абсоJпотrую погрецшость АХ, мм, по

формуле
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п
Включить инстррлент кИзмерительная линейкa>), HtDKaB кнопку tJ.
Установить Еа изобрzDкении мышью инстрр{ент <Измеритеrьнм линейка> по
гршям KMff, парzшлельЕо продольной стороЕе КМД.

Вк,шочить инструмент <Калибровка по размеру>>, "*u" oon*, Ф.
В поле <Расстояние, мм) ввести действительное значение длины испоJIьзуемой КМ,Щ
в п. 10.2.3, взятое из пртокола поверки, и нФкать <Применить>.

10.2.8 Вьшоrпrить п.п. 10.1.12 - l0.1.16, приIIяв за нижЕюю гр rицу измерений линейньп<

размеров 0,2 мм, а за среднюю точку диапазона измерений rшнейньп< размеров - 15 мм.
10.2.9 Комплекс сlштается прошедшим операцию поверки с положительным результатом,

если диапазон и абсоJпотная погрепшость измерений линейньD( размеров дефектов в согЕутом
состоянии соответствуют значениям, приведенньш в табrпrце 1 .

10.3 Полтверllсление соответствпя средства пзмереппй мец)олоrпческим требованпям
10.3.1 Положительное решение о соответствии комплекса уtвержденному типу и о

пригодIости к дirльнейшему примеЕению выносится на основalнии вьшоJIнения всех операций
поверки по дrшной методике в соответствии с поверяемой модификацией и исполнением комплекса
и при поJIrlении значений измеренньD( физических величин с допускаемыми откJIонениями, Ее
превышающими указанные в таблице 1.

10.3.2 Отрицательное решение о несоответствии комплекса уIвержденному типу и о
непригодности к дальнейшему применению выносится на осIlовalнии вьшоJIнения rпобой из
операчий поверки по д:lнной методике в соответствии с поверяемой модификацией и исполнением
комплекса и при полrIении значений измереЕньIх физических величин с допускаемыми
откJIонениями, превышllющими указанные в таблице l.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
l1.1 Результаты поверки оформляются протоколом поверки в произвольной форме.

Протокол может храниться на электрнньD( носитеJuD(.
11.2 При положительньD( резуJIьтатах поверки средство измерений призвается пригодным к

применению и по заявлению владельца средства измерений может бьmь оформлено свидетельствО
о поверке в установленной форме. Ншrесение знaка поверки на средство измерений не
предусмотрено. Пломбирование комплексов от несанкциониров!rнного доступа не предусмотрено.

1 1.3 При отричательньD( результатах поверки средство измерениЙ признается непригодным
к применению и по заявлению владельца средства измерений может бьпь оформлено иЗвещеНИе О

непригодности в установJIенной форме с }кfu}анием причин непригодности.
1 1 .4 Сведения о результатirх поверки (как положительные, т:ж и отрицатеrьные) передаются

в Федера:lъньй информационньй фонд по обеспечению единства измерений.

Ведlrций инженер
по метологии И.А. Смирнова nb, Ф z\zцr.

Ведущий инженер
по метрологии А.С. Крайнов

а 2024r.

n23,

Главньй метролог А.В. Галкина "t3,
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