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1 Общце поло2кеппя
Настоящая мЕтодика примеЕяется для поверки ну!ромеров трехточечяьпr ACCUD (далее

- нугромеры), предназначенньD( для KoHTilKTHbD( измерений вrтуtренЕIr]( дrаJ\,rетров изделпй, и
устilп:lвJlимет мfiодrку ID( первиIшой и период{ческой поверюr.

В рзуrьтате поверюr доJDкны бьrь подгверждеrш метролопдIеские требовдшя,
приведеrrrrые в тбJппдах А.1 и А.2 Приложеrшя А.

При определеrпш метрологшIесюD( харaктеристик в pat}rKzж прводлtr.tой пов€рюr
обеспе.пваgгся передача едшrц веjIичин повфяемому средству измершпi в соответствии с
государствешrой поверотrой схемой дтя срдсгв измершй длины в длапазоне от 1,10-9 до 100 м
и дJIин воJIн в диaшазоне от 0,2 до 50 Mro.r, угвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря
2018 г. Np 2840 от след},ющего государственного первичного эталона: гэт2-2021 -
Государственный перви.пrьй этilлон единицы дIиЕы - меца.

В методике поверки реtчпrзовilн следующий метод передачи единиц: метод прrIмьD(

измерений.
Метод,rкой поверки не предусмотеЕа возможность проведения поверки средств

измерений в сокращенном объеме.

2 Перечень операцпй поверкп средств измерепий
При проведении поверки средств измерений (да;lее - поверка) должны выпоJIнJтться

опер ши, указшrные в табrшце 1.

Таблица 1 - оп по

Последовательность проведения операций поверки обязатеlьяа,

2

по п
Номер раздела

(пункта) метод,lки
поверки, в

соответствии с
которым

вьшолЕяется
оп по

периодической
поверке

Наименование операции поверки

7дствавнешний осм

8Да.Ща
Подготовка к поверке и опробование

изм

8.1!а
Контроlъ
подготовке

условий
к поверке

поверки (при
и опробовании

ства изм нии

8.2!а!аОпробовшrие (при подготовке к поверке и
овании с изм и

9

Определение
характеристик
соответствия

метрологиIIесIих
и полгверждение

средства измерний
м огическим

9.1ДаДа

Определение
дискретности),
абсошотной

цены деления (шага

д{aшазоЕа измерений,
погрешности измерений

а показаниим и

9.2Да
Определение откJIонения диаметра

установочного кольца от номинilльного
1)

l) Поверка по данному пункry проводкгся только в том сJцлае, если кольцо идет в

к

комIrлекте

обязательность вьшоJшения

первичной
поверке

!а

Да

ии
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3 Требования к усJIовиям проведеция поверки
При проведении поверки доJDкны собJподаться следующ,Iе условия измерений:
- температура окр}rкающей среды, ОС от IIJIюс 15 до п.lпос 25
- относитеJIьная влiDкность, 0/о, не более 80

4 Требования к спецпалистам, осуществJIяющим поверку
К проведению поверки допускzlются специалисты оргalнизации, аккредитованной в

соответствии с з:жонодательством Российской Федерации об аккредитации в ншIиона.lьной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида имеющие
необходтмую квалификацию, ознакомленные с настоящей мето.щrкой поверки и с
эксплуатационной документацией на поверяемое средство измерения и Еа испоJьзуемые
средства поверки.

.Щля проведения поверки достатоIшо одIого поверитеJIя.

5 Метрологпческпе п техппческие цrcбовапиям к средствдм поверки
При проведении поверки должны применJIться этzллонь] и вспомогатеJIьные средства

поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - С ства по ки

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Метрологические и технические требования
к средствzлJ\, поверки. необходимые дrя

проведениJI поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

впо
J1 2

Измеритель влtDкности и
температуры ИВТМ-7М 5-

.Щ, рег. No 71394-18

Средства измерений температуры
окружшощей среды в ,щliшазоне измерений
от 15'С до 25 ОС с абсоrпотной
погрепшостью Ее более 1 ОС;

Средства измерений относительной
влФкности воздуха в д,Iaшазоне от 0 о/о до
80%оспо остью не более 2 о/о

п. 8.1

Кольца торговой марки
(КАJIИБР), рег. Nэ 77293-
20

Рабо.п.rе эталоны 4-го разряда в соответствии
с государственной поверошrой схемой дrя
средств измерений дJIины в диапазоне от
1 

,10-9 до 100 м и длин воля в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, угверждепной приказом
Росстаrrдарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840 -
меры наружнъD( и вЕутренних диаь{етров в

диапазо не от 5,97 до 160,00 мм

п. 9.1

Прибор универса.гtьный дtя
измеренtlя дrrины LMI-OI-
l000 РС-ЕХ, рег. Nэ 40893-
15

Рабочие эта.ltоны 3-го разряда в соответствии
с государственной поверочной схемой дrя
средств измерений длины в длiша:}оне от
1 

,10-9 до l00 м и лпrrн волн в д,lапазоне от 0,2

до 50 мкм, утвержденной приказом
Росстандарта от 29 декабря 20l8 г. Ns 2840 -
приборы дIя поверки средств измерений

ив в

п.9.2

Примечание - ,Щотryскается использовать при

аттестованные эталоны единиц велl,тчин, средства измерений
поверки др)тие )твержденные и

угвержденного типа и поверенные,

в таблицескимшие мдовл иям,

)
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б Требованпя ýоrовия) по обеспеченпю безопасностп проведения поверки
6.1 Перел проведением поверIо.l следует изучить паспорт на поверяемьй нутромер и

руководства по экспJryатации на средства измерений, используемые для поверки.
6.2 При по,щотовке к проведеЕию поверки доJDIсIы бьггь собlподены требовлrия

пожарной безопасности при работе с легковосплalмеЕrlющимися жи,щостями, к которым
относятся бензш{, clmpT, используемые для промывки.

Промьвку проводят в резиновьD( перчатках типа II по ГОСТ 200l0-93.
б.3 При выполнении операций поверки необходимо вьшоJIIIятъ требования руководств

по эксплуатации средств измерений к безопаспости при проведении работ.

7 Впешпий осмоц) средства измерений
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений приведенному описанию и
изобрахению в описzrнии типа;

- наличие маркировки и комплектности в соответствии с требовани-пrли,

приведеЕЕыми в описдlии типа;
- измерительные поверхности н)"тромера не должны иметь следов коррозии, сколов,

цар:шин, вмятин и других дефектов, влияющих на эксплуатационные свойства и портящих
внешний вид.

Если переш,rсленные выше цебования не вьшолIUпотся, нутромер призн:lют
неприго,щым к примеЕению, дшrьнейшие операции поверки не производят.

8 Подготовка к поверке п опробовапие средства пзмерений
Измерительные поверхности стержней нутромеров, вспомогатеJIьное и др}тое

оборудование перед проведением поверки долllоrы быгь промыты alвиационньпr,r бензипом марки

Б-70 пО гост 1012_2013 иrпл дрцшu моюIцим средством дJIя промывки и обезrю.rривания,

протерты чистой салфеткой.

8.1 Кокгроль ус.lIовпй поверкц (при подготовке к поверке п опробоваппц средствд

измеренпй)
перед проведением поверки поверяемое средство измерений и средства поверки доJDкпы

бьггь по,щотовлены к работе в соответствии с эксплуатационной докуtллентацией на них и
вьцержilнЫ не менее 3 часов при постоянной температl,ре в условшж, приведеяньrх в п. 3

настоящей методики поверки.

8.2 Опробование (прп подготовке к поверке и опробованпи средсгва измеренпй)
При опробовании проверяют взаимодействие частей нуцrомера:
- мицрометрический впнт нутромера доJDкеIi плавно перемещаться на всем диaшазоне

измерений и не иметь заеданий;
- барабан микрометрической головки нутромера не доJIжен задевать за стебель

микровинта;
-поДвижныеизмеритеJьныестержниДоJDкнылегкоиплавноВозвращатьсяВисходЕое

положение;
- отсчетное устройство дол)tно надежно креIIиться в корпусе нуцомера;
- изменения показаrтий отсчетного устройства должны бьrrь плilвными,

Если переwrсленItые выше требовшrия не вьшолЕ,потся, нугромер призн:lют

непригодным к применению, да.пьнейшие операции поверки не производяt,

4
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9 Определенпе метрологпческпх характерпстпк п подтвержденпе соответствия средства
измерепий метролоrическпм требоваппям
9.1 Опреде.пепие цены деленпя (шага дпскретности), дпапазопа пзмерений, абсолютпой
погрешности измерепий п размаха показаппй

9.1.1 Щену деленшI и шаг д{скретности опредеJIяют визуапьно. За цену деления основной
шкilлы принимают абсоrпотпlто рalзность измерений дв}х соседний значений штрихов, делеЕIr}'ю
на коJIиIIество I[TpиxoB между ними. За шаг дискретности принимalют нмменьшее значение, на
которое измеЕяется пок&lzлние цифрового отсчетного устройства.

9.1 .2 Цена деления иJIи шаг дискретности Ее должны превышать значениЙ, указшtньD( в
табrп,lце A.l Приложения А.

9.1 .3 Определение диапilзоЕа измерений осуществJUIется одновременно с определеЕием
абсоrпотной погрепшости измерений методом проведения измерениЙ во всем З:UIвJIЯеМОМ

диапазоне.
9.1.4 Абсо:потную погрецшость измерений опредеJuIют в три этaша, испоJIьзуя

эталонЕые кольца размеры KoTopbD( соответств),ют нач:rлу, середине и концу диапазопа
измерений.

Определяется откJIонение показаний нугромера от действительного размера эталОННЬD(

колец при TpexkpirпroM измерении одIого и того же размера. Разность между показанием

нутромера и действительным значением (щаметр этllлонного кольца) измеряемой велиrмны

принимают за поцрешность на данной отметке пIкa!лы.

Определяется абсолютнм погрепшость измерений по формуле 1:

ДХу.. = Х.о - Хдейсгв, (1)

где Х.о - среднее арифметическое значение по результатitN,r трех измерений нутромерц мм;

Хдеиm9 - деЙствительньй диаметр этrrлонного коJIьца мм.

за абсо.tпотную погрешность измерений принимается наибольшее значение погрешности

на проверяемьD( ToIIкtlx диапазона.
9.1.5,щиапазоп измерений и абсоrпотная погрепшость измерений должны

соответствовать значениJIм, приведенным в таблице А.1 Приложения А.
9.1.6 Размах показшrий определяется совместно с определением абсоrпотной

погрешности измерений. За размах показаний принимzlют срелнеарифметическое зЕачение

алгебраической разности междi Еzмбольшими и ЕilименьпIими покiаlаниями Еутромера, и

(2)

Г,Ще Хl.рд1, xl.min - наибоJьшие и наименьшие показания Еутромера в начале ,щапазона" мм;

Х2.mах, X2.min - наибольIш,rе и наименьпше показдrия Еутромера в сер€дине диzшазонц мм;

Хз.цл, Хз.miп - нмболыш,Iе и наименьпше покtlзzlнЕя нутромера в коЕце д,rап{i:}она, мм,

9.1 .7 Размах показшп.rй нугромерЬв не должев превышать значений, }казaшrньD( в табrпlце

А.1 Приложения А.
В слуrае, есJIи соответсТвие прибора мец)ологшIесКим требованиЯlrЛ не ПолгверЖДеНо,

результаты поверки стшт:lются отицательными и прибор признzлют непригодIым к применеЕию,

9.2 Определецпе опслоЕеIlпя дпдметра устаповочЕого кольца от помппаJIьпого размера
9.2.1 Огклонение диzlметра устIшовоtшого кольца опредеJuIют на приборе

уЕиверсальном для измерения ДлиIlы в трех сечени.п<: в средrей части по высоте устilновоlшого
*о*цч,, в ,шц крайнrх частях, отстоящID( от торцов на расстоянии 1/4 высоты устlшовоIшого

кольца. Измерения проводят не менее.щ}х раз в каждом сечении,

ЗаотклонениеДиаметраУст:tноВоIIногокоJьцаотноминllльногоразмерапринимilют
нмбольшую разЕость из шести полrtенньD( зЕачеЕий диaIметра коJIъца и его номинalJьIIого

размера.
9,2,2 Поттученное откJIонение диаметра устzlновоIIного коJIьца от номинtlJIьного размера

не должно превышать значений, 1казанньп< в табJп!це А,2 Приложения А,

5

рассчитываtют по формуле 2:

R=
(хl.mах-Хr,miп)*(Хz.mах-Хz.miп)*(Хз.mах-Хз.mlп)_

з'



10 Оформлеппе результатов поверкп
10.1 Сведения о результатах поверки средств измерений в целях подrверждения поверки

доJDкны бьrь передшrы в Федераьньй информационпьй фонл по обеспечению ед{нства
измеренпй.

10.2 При положительньD( резуJIьтатах поверки средство измерений признается
пригодным к применению.

Вьцача свидетеJIьства о поверке и (иш) внесеЕие зaшиси о проведенной поверке в
пaюпорт средства измерений осуществJIяется в соответствии с действующпм з:конодательством.

Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотено. Пломбирование
средства измерений не производ,rтся.

10.3 При отрицzпеjIьньD( результатах поверки средство измерений признается
непригодIым к применению.

Вьцача извещеЕия о непригодности к применению средства измерепий с указ:lнием
ocHoBHbD( прFIиII непригодЕости осуществJIяется в соответствии с действlтощим
зaконодатеJIьством.

К.А. Ревин

В.,Щ. Моисеева

6
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В слрае, есJIи соответствие ycTaHoBoTIHbD( колец метроломческим требованиям не
подтверждено, резуJIьтаты поверки сIштzлются отицатеJIьными и прибор признllют непригодlым
к применению.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>
Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> il
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Приложение А
обязательное

Метрологпческие характеристпки нутромсров

Таблица А.1 - основные м огические стики ов

Модификация исполнение ,Щиапазон
измерений, мм

I-{eHa деления (шаг
дискретности), мм

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности

измерений, размах
показаний, мм

Номинальный диalI\.{етр

установочных колец, мм

l J 5 6

361

361_001-01 отбдо8

0,001

+ 0,004

6
зб1-002-01 от8до10 8

з61-003-0l от 10 до 12 10

361-004-0l от 12 до 1б
1б

36l -005_0l от 16 до 20
361_006-01 от 20 до 25

25
361_007-01 от 25 до 30
361-008-01 от 30 до 40

40
з61-009-0l от 40 до 50

+ 0,005
361-010_0l от 50 до 63

62
361-01 1-01 от 62 до 75
зб1_012-01 от 75 до 88

87
з61_0l3-0l от 87 до l00
36l -014-01 от 100 до 125

+ 0,006
100l)

361_015-01 от 125 до 150 125l)
зб1-016_01 от 150 до l75

+ 0,007 150l)
зб1-0l7_01 от 175 до 200 175l)
36l -018-01 от 200 до 225

+ 0,008
200l)

от225 до250 2251\

з62
з62-001_0l отбдо8

0,001 + 0,004
6

з62-002-01 от 8 до l0
362_003-01 от 10 до 12 l0

7

2 4

361_019_01

8
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II жение таблицы А,1
l 2 J 4 5 6

з62

362_004-0l от 12 до 1б

0,005

+ 0,004

16
362-005-0l от lб до 20

з62-006-01 от 20 до 25 25
362-007-01 от 25 до 30
362_008-0l от 30 до 40 40
зб2_009-01 от 40 до 50

+ 0,005
362_0l0_01 от 50 до 63 62
зб2_0l1_01 от 62 до 75
з62-012-01 от 75 до 88

8,7
зб2_01з-01 от 87 до 100

от 100 до l25 + 0,006
100I)

362_0l5-01 от l25 до 150 l25l)
362-016_0l от 150 до l75 + 0,007

150|)

362-017_01 от 175 до 200 175l)

от200 до225 + 0,008
200 |)

362-019_01 от225 до250 225||

з63

363_003-01 от 50 до 70

0,001

+ 0,005
50

36з-004-0l от 70 до l00 l |,l

зб3-006-01 от l00 до l50 + 0,00б l00
з63-010-0l от l50 до 250 + 0,008 l50

364

364_003_01 от 50 до 70

0,001

+ 0,005
зб4_004-01 от 70 до 100

з64_00б-0l от l00 до 150 + 0,006 100

зб4-0l 0_01 от l50 до 250 + 0,008 150

365

отбдо8

0,00l + 0,004
365-002-01 от8доl0 8

365_003-01 от l0 до 12 l0
365_004-0l от 12 до 1б 1б
зб5-005_01 от lб до 20

8

з62-0l4-0l

зб2-0l8_0l

50
70

6365_001_01



мп-з7з-2024

п должение таблицы A.l
l 2 J 4 5 6

зб5-006-01 от 20 до 25
зб5-007-01 от 25 до 30 25

365_008-0l от 30 до 40
+ 0,004

365_009_0l от 40 до 50
365-0l0-01 от 50 до 63
365-01 l -01 от 62 до 75 62

от 75 до 88
з65-013-01 от 87 до l00

+ 0,005

8,7

от 100 до 125 t00l)
зб5-015_0l от 125 до 150

+ 0,00б
l25|)

365-0l6-0l от l50до l75 150')
365-0l7-0l от l75 до 200 + 0,007

l75|)
зб5-0l8-0l от 200 до 225 200l)

365

365_0l9-0l от 225 до 250

0,001

+ 0,008 2rф
) Не входит в KoMIUIeKT заказывается опционально.

Таблица А.2 - оп каемое отклонение действительного ilновочного кольца от номинального а

9

,Щиапазон диаметров установоIшых колец, мм
пускаемые откJIонения диalметров устrrновочных колец от

номинальных, мкм
До

от б до 25 включ + 1,5
св. 25 до l00 включ. 0
св. 100 до 225 включ. + з,0

40

зб5-012-01

365-014-01


