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1. Общие полоя(еЕия
1.1 Настоящая мето,щiка поверки распросцдшется на устройства весоизмерительЕые

автоматические WZд224_N (дшrее по тексту - весы), и ycTalHaBJmBaeT методику их перви(шой и
периодлческой поверок.

1,2 Настоящая методика поверки разработана в соответствии с требовalнпllми Прш(аза

Ns 2907 от 28.08.2020 г. <об угвержлении поряда установления и измененшI интермла между
поверками средств измерений, поряд(а уст:lновления, отмены методик поверки и внесения

изменений в нЕх, требования к методлкal .{ поверки средств измеренийD.
1.3 Весы обеспе.*lвают прослеживаемость к
- гэт 3-2020 в соответствии с приказом Федерального агентства по теш{IГIескому

реryJIированию и метрологии от 04.07.2022 г. N9 1622 (Об утверждении государственной

поверочной схемы для средств измерений массы>.

1.4 Не доrryскается проведение поверки Еа меньшем Iмсле диaшазонов.

1.5 В резуlьтате поверки дол)r(ны быь подгверждены метрологическйе требокrния,

приведенЕые в таблицё А.1 приложения А.

2. Перечеrrь операцпй поверкп средства пзмерецпй
2.1 При прведеЕии поверки вьшоJIIIяют операции, }пса:}анные в таблице l.
2.2 ПоследоватеJIьность проведения операций поверкlt, }тазаннruI в таблице 1, обязательна.

2.3 Если при проведении той или иной операции поJtrIают отицатеJIьньй результат.

дalJlьнейпrуо поверку прекращzlют и оформллот извещение о непригодности,

Таблица l - по

эксплуатации используемьD( средств поверки

4. Требоваяпя к спецпаJIистам, осуществляющим поверку
4.1кпроВеДениюпоВеркиДопУскаюТп€рсонаJI'изгп,IВшийэксплУатациоIlнУю

доýмеЕтацию Еа поверяемое средство измерений и средства поверки, уrаств},ющих при

проведении поверки, а также прошедших инстуктаж по техяике безопасности в установленном

порядке.

5. Метрологпческпе П техЕическпе требованпя к средствам поверкц 
_

5.1 При проведении поверки примеюIют средства поверки, }казанные в таблице 2,

2

Обязатеrьность проведеЕиJI
о ации

по ки

Номер
п}цкта

методики
периоди!IескойпервиtIнои

Наименование операIии

,7
дада1. Внешний осм измс

8да2. Подготовка к поверке и опробоваIrие
изм

9дадаJ
с

Проверка прогрzlь,lмного обеспечения
ства изм

да

4. Определение мgтрологических
харiжтеристик средства измерений и

подтверждение соответствиJI средства
изм ний м ованиям

11дадаJIьтатов по ки

при поверке

да

10да

5. Оформление



5.2 Все средства поверки должны бьrгь исправrты, повереЕы
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или атгестоваЕы в

соответствии с действ)rощим нормативно-правовыми tlкталNrи В области обеспечения едхlства
измерений.

5.3 ,Щопускается применение llнмогиIшых средств поверки, обеспец,rвшоrщrх определеЕие

метрологическrх хар{жтеристик поверяемого средсткr измерений с трбуемой точпостью.

Таблица 2 по ки

б. Требоваппя (условия) по обеспечепшю безопасностп проведения поверкп

6.1ПрипоВеркеВесоВвыпоJшяюттребованиятехIIикибезопасности,изложенныев
экспJryатiuшонной документации на поверяемое средство измерений и средства поверки,

применJIемые при проведеции поверки.

7. Впешппй осмотр средства пзмерений
7.1 Внешний осмотр проводится визуаJIьIIо,

7.2 Внешний осмотр вкJIючает в себя следующие проверки:

- проверка внепшего вида на соответствие описtшию тltпа;

- проверка наличия маркировки, четкость и ясностт, всех надписей;

- проверка or"la"ru"" *ймьп< дефектов, способньп< оказать вJIиJIние на безопасность

проведениJI поверки иJIи результаты поверки;

- проверка отс}тствиrI видимьD( механиЕIеских повреждений, влиJIюшдх на

работоспособность средства измереЕиJI; - _-^--е -_- проверка факта наличия i, ц"по"*о""п пломб, При отс)тствии пломб при первичной

поверке при положитеJIьных результатах поверки, пломбировапие производит поверитель,

7.3 fезультаты проверки внешнего вида весов сIIитать поло)Iо{теJIьными, если выпоJшяются

все подпункты п. 7.2.

)

Пршер возможЕого
средства поверки с

указанием нiмменовilIlия,
зilводского обозначения, а

при нали.Iии - обозначения
типа, моди

Номер
пункта

методики
поверки

Наименование и тип (условное обозяачение)
основного или вспомогатеJIьного средства поверки;

обозначение нормативного документа'

регламентирующего техЕпческие трбования, и
(или) метрологические и основные техни.Iеские

ства постики ки
основные по ки

Набор гирь от l до 500 г
класса точности Ez по
гост OIML R l11-1_2009

фегистрационньй номер в

Федерыьном
информа{ионпом фонде по
обеспеченrдо. единства
изм 52,768-1з

Рабо.п,lе этalлоны 1-го разряла по Приказу
Росстандарта о т 04.0'7 .2022 г. Ns 1622 (Об

утверждении Государственной поверочной схемы

дJuI средств измерений массы>

довtlниевспомогательное
Средство измерений температуры окружающе
среды: диапазон измерений от +15 до +25 'С,
пределы допускаемой абсолютной погрешности

и

+0 ос
7-10

Измеритель температ}ры и
относительной влarкности
возщха ИВТМ-7М-,Щ,
(регисграчионпьй номер в
Федера:ьном
информационном фонде по
обеспеченrдо. едЕнства
изм 71394- l8

Средство измерений относительной влiDкности

окружающей среды: диапазон измерений
от 30 до 80 %, пределы допускаемой абсоrпотной

по ости *2 Уо

7-10

8, 10

|ии



8.2 Опрбовшrие
8.2,1 Прп опробованиr. проводят проверку общего функчиониров:lния весов в следующем

порядке:

- 
вкJIючдот весы;

- 
выдерживilют весы вс, вIопоченпом состолtии в течение не менее 45 минуг;

- проверяют работоспособпость весов в соответствии с руководством по экспJryатации.
8.2.2 Резуштат опробовапия считalют положитсJIьным, есJIи по окоIт.I.lнию процед}ры

опробоваrrия при Еiгрузке и сняпrя ншрузки индrкация измеряемой массы измеIuIется.

9. Проверка программпого обеспечеtlпя средствд измерений
9.1 Проверка версии ПО проводится в соответствии с р.4 <Устшrовки меню)) и

Приложения А кСтруктура меlтюD руководства по экспJryатации.
9.2 Результат полIверждения соответствI{я прогрiлJ\{много обеспечения СtМТаеТСЯ

положительным, если полtценные идентификационные дrшIrые программного обеспечения

средства измерений (илентификаlшонные пzмменовtшия прогрirммного обеспечениJI, Еомера

версий) не ниже }казанньIх в опис:шии типа средства измерений.

l0. Опреде,llенпе метрологическцх характерпстпк средства измереппй п
подтверцденпе соответствпя средства измереппй метрологпческим требовапиям

1 0 . 1 ОпределенИе ПОЦlеIШНОСТи весов в неавтоматическом режиме работы
10.1.1 Опрелеление погрешности весов в неавтоIdатическом режиме работы проводят при

на!ружении (последовате;ьном увеличении нагрузки) и послед}тощем разгружении
(последовательном уменьшении нагрузки) весов для гирь массой |,2, 5 и l0 г. Нагрузку (гири)

следует увелиrIивать (уменьшать) постепенЕо. При невозможности постепенно увелиtшвать
(рленьшать) нтрузку следует перед калцой нагрузкой устzш{авливать нулевые показilния весов

при помощи функции обнуления. Определение погреuIности весов в Ееatвтоматическом режиме

работы осуществJIяют в след}тощей последоватеJIьнос,Iи:

а) установить нулевое показание весов;
б) поместить нагрузку (гири) на весовой модуJь;
в) зафиксировать показания BeioB после их устalновлениJI;
г) повторить операчии б)-в) лля след1rощих нагрузок;

д) устшrовить Еулевое показапие весов;

е) расс.п,rтать значение абсолютпой погрешности измерений дlя всех измеренньD( значений

по формуле (1).

l0.2 Определение погрешности весов в ilвтоматическом режиме
10.2.1 Опрлеление погрешности весов в aBToMaTиEIecKoM режиме работы проводят после

определения погрешности весов в неilвтоматическом режиме работы на не менее чем 10

KoETpoJIbEbD( нагрузках массой от 1 до 10 г. Определение погрецшости весов в :lвтоматическом

режиме работы осуществjUпот в следующей последоватеJIьности:

а) ycTaHoBlTTb нулевое показаr{ие весов;
б) запустить изМеРеItИ,) МаССы контроJIьньD( нагрузок в tlвтоматическом режиме;
в) зафиксировать показ:lниJI весов после шх устаr{овления;
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8. Подготовка к поверке п опробованпе средства rrзмеренпй
8.1 Перед проведением поверки необходпло выпоJIЕить след},юпpIе подготовrтеJьные

работы:
- из)л rть экспJryатационЕую док}'I|{еЕтацию на поверяемые весы и Еа примеЕяемые

средства поверки;
- проверитъ соб.тподеrше условий проведения поверки на соответствие п. 3.1 пастоящей

методrки поверки;
- по,щотовить к работе средства поверки в соответствии с ID( экспJryатационной

докр{ентации.
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г) првести измеренI{я массы кФr(доЙ контоJIьнOЙ нагрузки на весах в неавтоматическом
perolмe;

л) расс.пrтать зIIачение относительной погрешности пзмерпd дtя всех измеренньD(

значений по формуле (2).

l1. Подтверждеппе соответgгвЕя средства rrзмеренпй мецrологпчGскЕм цrебованппм
1 l ,l Расчет погрпIности весов в неавтоматическом режиме работы
1 1 . 1 . 1 Рассц.rтать абсо.тпотrr}то погр€шность измерения по формуле ( 1):

Д = L".* - l, (1)

где l. - масса эта;rоннrlй нагрузки;
ln." - масса измерецнiц весaми;

l 1 .2 Расчег погрпlности весов в автоматическом режиме работы
l 1.2.1 Расс.пrтьвают з]lачение относительной погрешностп по формуле (2):

I. -l.gl из1| уa э

l-
(2)

где L, - масса i-й дозы измереннtlя вес:ми в неавтоматическом р€жиме;
Li nr" - мдссз i-Й дозы измереннаJl веса}rи в alвтоматическом рех(име.

1 1.3 Весы соответствует метрологическим требованиrш, установленным при угверждении
типа и результаты поверки стмтiлют положительными, если погрешности для всех измерений не

превыш:lют пределов, указанньп< в таблице А,1 приложения А.

12. Оформлепие резуJrьтдтов поверкп
l2.1 РЪзультаты поверки оформrrлот в виде протокола произвоJIьной формы с }казанием

даты проведения поверки, наименования и модели поверяемьD( весов, зalводского номера весов,

условий прведекия поверки, примеЕяемьD( средств поверки, закJIючен1aя по результатам
поверки.

12.2 Сведепия о резул;татzrх поверки передalются в Федера.lьньй информационньпi фонл
по обеспечению единстм измерний в соответсlъии с поря,щ(ом создzlltи-я и ведения

Федера.llьного информациовного фонда по обеспечению едlнстм измерний, перда,ш сведений

в него п внесения изменений в дilнные сведенltя, предоставления содержащихся в нем

документов и сведепий, предусмотенным частью 3 статьи 20 Федера.llьного закона Ns l02_Фз,

l2.3 При положптеJIьньх( результат:ж поверки средство измеренIй признlЕтся пригодным

к применению, По заявленrдо владельца средства излIерений или Jшца, представившего их на

поверку, выдllют свидетеJIьство о поверке по устаповленной форме, соответствующей

действующему зtlконодатеJIьству.
l2.4 При отричатеJьнь,D( результат:ж поверки средство измер€ний признается непригодным

к применениЮ. По заявлениЮ вJIадеJIьца средстВ измерений пJIи Jшца предст:lвившего их на

поВеркУ'вслу{аеотрЕцатеJIьньD(р€зУльтатоВпоВерки'ВьЦаетсяизВещепиеонепригодностик
применению средсткl измерпий

Б.

Ведущий инженер по мgгрологии
ЛОЕИ ООО кПРОММАlП ТЕСТ Метрология>

5

а
М.А. Можняков



мп-380_2024

Прrrлоясеппе А
(обязательное)

Таблица А.1 гические
ЗначениеНаименовшrие характеристики

l0Наибольший предел взвешивания (Мах), г
1Наименьший предел взвешивания (Min), г
lЗначение поверочного иrтервала (е), мг

0,1ействительная цена деления шкшш (d), мг

+ 0,5 (+ 0,5)
* 5 +0

прлелы допускаемой абсолютной погрrшrости при н

работе, мг, при поверке (в эксплуатачии):
отlдо5гвкJIюч.

еавтоматической

св. 5 г до Мах вкrпоч.

+ 0,5 (+ 0,5)
+ 0,5 + 0,5

Пределы допускаемой относительной погрешЕости при

отlдо5гвкJIюч.
св. 5 г до Мах вк.lпоч.

автоматической
О/о, при поверке (в экспrryатации):
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