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1 Общпе положеппя

1.1 Настоящм методика поверки распростр{ulяется на кольца установоIIные
РИЦОПТИМА и комплекты колец установочньп< РИI-{ОПТИМА (лалее - кольца), выпускаемые
ИП БОРОДИН Е.И., г. Челябинск по ТУ 2651-007-018662976|-2024
<Кольца устаповоtшые РИЦОПТИМА. Технические условиJID и устанавливает методы и

средства их перви.пrой и периодrческой поверок.
1.2 Настоящм методика поверки применяется дuI поверки колец установочньD(

РИIIОПТИМД и комплектов колец устtlново.шьп< РИЦОПТИМА, используемьIх в качестВе

рабо.п,tх средств измерений в соответствии с государственной поверошrой схемоЙ для средств
измерений длиIlы в диапазоне от 1,10-Y до 100 м и длин волн в дlапазоне от 0,2 до 50 Mlcr,r,

1тверlкденной приказом Росстшrдарта от 29 декабря 2022 r, Ns 2840 в ред{кции приказа
Росстандарта от 1 5 авryста 2022 г. Jф 20 1 8 (далее - ГПС) .

1.3При определении метрологическю( харакIеристпк колец установочньD(
рицоптимд или комплектов колец устzлновочньD( рицоптимд в paitrKax проводпrлой

поверки обеспе.швается передача ед.rницы длины в соответствии с Гпс, подгверждающая
прослек,Iваемость к государтвенному первиtIному эталону ед,IншФl длины - мегра ГЭТ 2-202l .

1.4 В резуrьтате поверки дол)lсlы быrь полгверждены мgтрологи.Iеские характеристикl,
приведенные в таб.шце 1.

Таблица 1 - основные м гические стики

1.5 При определении мgгроломческих характеристик поверясмого средства измереrтий

испоJIьзуются метод прямьD( измерний и мегод сJIиченшl с помощю компаратора,

2

ПapatrleTp
шерохова-
тости Ra
измери-
тельной

поверхности
по ГоСТ

2789-73 мкм,
не более

отклоне-
ние от

круглости
, мкм,

не более

.Щопускаемые
откJIонения
перпеЕдику-

JIЯРНОСТИ

базового торца
кольца

относитсльно
оси отверстия,

мкм

Непосто-
янство

диаметра
отверстия в
продольном

сечении
колец**,

мкм

,Щопуска-
емые

откJIонения
от номи-
нального
диalметр4

мкм

,Щиапазон ЕомиItалъньD(

диаметров отверстий
колец, мм

0 5401 0От 4,5 до б включ.
0,51,0 40Св. б до l0 вк.lпоч.
0,5601Св. l0 до 18 вк.lпоч.
0 51 5Св. l8 до 30 включ.

0,10

о51,5 100Св. 30 до 50 вк,шоч.
0,51202 0Св. 50 до 100 вкпlоч.
l 0160,ýСв. 100 до 160 вк;поч.
1,02003,0Св. 160 до 200 включ.

0,20

1,02004 0

+(1,5+15 L)*

Св. 200 до 250 вк,шоч.

Примечание:
* - L - номинальный д{амЕтр отверстия в метрах;
** - За непостоянство диilметра отверстия в продольном сечении кольца принимается

нмбольшая ностъ диам в ольного сечения кольца.
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обязательность выпоJIнения
операции поверки при

Номер раздела (пlъкга)
методики поверки,

в соответствии
с которым выполняется

операция поверки

перви,+tой
поверке

периодтческой
поверке

Наименоваrrие операции поверки

.Ща
"|Внешний осмотр средства измерений Да

8Да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений Да

9

Определение метрологических
харrrкгерисмк средства измерений и
подтверждение соответствпя
средства измерений
метрологическим требованияr.r

9.1НетДа
Определение шероховатости
измерительной поверхности

9.2Нет.I[a

Определение откJIонения от
пaрпarлrп*у-рности базового торца
кольца относительно оси отверстия

9.3НетДа
Определение откJIонения от
кр}тлости

9.4ДаДа

Определение отклонения от
номинального диаметра и
непостоянства диаметра отверстиJI
колец в продольном сечении

2 Перечешь операций поверки

2.1 При проведении поверки выполняют операции, приведенные в таблице 2.1.

Таблица 2.1 -оп пов и

при проведении поверки должны соблюдаться следуюцше условия:
- темпераryра окружающего возд}х4 ОС

- относитеJIьн:UI влФкность возддц 7о, не более
- измеЕение температ}ры окружающего возд}ха в течение 1 ч, ОС, не более

4 Требованпя к специаJIистам, осуществляющим поверку

К проведению поверки допуск:rются специалисты оргalнизации, аккредитовшrной в

соответствиИ a ,оо"одчr"пiством РЪссийской Федерации об аккредитации в национа,llьной

системе zжкредитaшlии на проведение поверки средств измерений данного вида имеюIцI,Iе

необходлмф ква,rификачию, ознакомлеЕные с паспортом на кольцо и настоящей методикой

поверки.

5 Метрологические п техническпе требованпя к средствам поверки

при проведении поверки применяют основные и вспомогательные средства поверки,

приведепные в таблице 5.1.

от 19 до 21;
80;
0,з.

з

2.2 Последоватеrьностъ прведения оперaщий поверlсr бязательна.
2.3 При поJryчении отицатеJьного результата шбой из операlшй по таблице 2,l

поверку прекращают, средстъо измерений признают непригод{ым к применению и переходяг

к оформленrло результатов поверки в соответствии с разделом 10 настояшей методики поверIоi.

3 Требованrrя к усJIовиям проведенпя поверкп



Таблица 5.1 - основные и вспомогатеJIьЕые едства пов

Перечень
рекомендуемых
средств поверки

Операция поверки,
требуючая

применение средств
пов

Метрологические и технические требования
к средстваI\{ поверки, необход-rмые

для проведения поверки

Термометр
лабораторньй
электронньй
лт-300

. м 45379_10

Средство измерений температ}?ы воздуха
в диапазоне измерений от + 19 до + 21 ОС

с пределzlI\,rи допускаемой абсошотной
погрешности не более + 0,1 ОС

Прибор
комбинированньй
Testo 622

г. Nq 53505-13

Средство измерений относительной влФкности
воздуха в диапазоне измерений от l0 до 95 % с
переделаN{и допускаемой абсолютной
по бglи Hg ý9д99 * 5 О/о

п.8 Подготовка
к поверке и
опробоваrrие средства
измерений

Прибор для
измерений
шероховатости
поверхности
MarSurf XR 20

. Ns 35726-07

Прибор для измерений параN.{етров

шероховатости в диапазоЕе измерений
параметра Ra от 0,05 до 0,5 мкм с пределом
допускаемой основной систематической
погрешности 5 Ой

п.9.1 Определение
шероховатости
измерительной
поверхности коJIьца

п.9,2 Определение
OTKJIOHeHIЦ ОТ

перпендикуJIярЕости
базового торца кольца
относитеJIьно оси
отв

Прибор лля
измерений
отклонений от
круглости
МшFоrm MMQ 400
(рег. М 38013-08)

п.9.3 Определение
откJlонения от
круглости отверстия
кольца

Кольца
измерительные
четвертого разряда
929 л,l9З1

фег.N 31496-06)
Кольца эта.повные
355 Е

г.М 43597-10

Рабочие этшlоны 4-го разряла согласно
Государственной поверочной схеме дrя средств
измерений длины в диапазоне от 1,10-' до l00 м
и д,Iин волн в диzшaвоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержденной приказом Росстшrларта JФ 2840
от 29 декабря 2018 г. (меры внутенних
диzlметров в диапaвоне номинальньD( зяачений
от 4,5 до 250 мм

Прибор
универсальньй для
измерений дlины
Ртесimш ULM 600

. м 37804-08

Прибор универса,тьньй для измерений длины,
диапазон измерений вЕутренних размеров от 4,5

до 250 мм, пределы допускаемой абсоrпотной
погрешности измерений: +(0,2+L/1000), мкм,
гдеLвмм

п.9.4 Определение
ОТКJIОНеНИJI ОТ

номинального
диalметра и
непостоянства
диап,tета отверстия
колец в продольном
сечении

приме.lание - .I[огryскается использовать при поверке др}тие угвержденные и

аттестованные эталоны единиц величин, поворенные средства измерений )лвержденного типа,

довлетво цие м в настояцеи таолице.ваниягическим

6 Требования ýс.ловия) по обеспечепию безопlсности проведеппя поверкп

При проведении поверки колец должЕы собrподаться следующие требования:

- при подготовке к проведению поверки должны бьrгь соблодены требоваяия

пожарной безопаспости при работе с легковосплilJt{еIшющимися жидкостями, к которым

относится бензин, испоrьзуемьй для промывки;
- бензин хрaulят в мета,тлпческой посуде, плотно закрьггой метмлической крьшrкой, в

количестве не более однодневной нормы, требуемой для промывки;
- промывку проводят в резиновьD( технических пЪрчатках типа II по ГоСТ 20010-93.

4

Средства измерений отклонения от
перпеIiдикуJIярности и круглости в диaшalзоне

диаI\{етров внугренних поверхностей от 4,5 до
250 мм; с предел:tJ\{и допускаемой абсолютной
основной погрешности измерений отклонений
от кр}тлости: +(0,0l +0,00025,h), мкм, где h в

мм;



7 Внешший осмотр средства измерений

7.1 При проведении вношнего осмотра устанавлив:lют соответствие кольца

угвержденному типу.
7.2 Прп осмотре должна бьггь проверена правильность нtшесения маркировlш. На

кольце должна быгь нанесена следующая информация:
- товарньй зЕilк завода-изготовитеJUI;
- номинальньй д{zлметр отверстия кольца;
- риски, отмеч:lющие сечение номинllJIьного диапrетра кольца;
- заводской номер кольца.
7.з На поверхноъrо кол"ца не должно бьrгь дефеrгов, уху.щающих внешний вид и

влияющ}D( на точность измерения.
'1.4 Если перечислеЕные требования не выполЕяются, кольцо признtlют непригодным к

применению, дальнейшие операции поверки Ее производят.

8 Подготовка к поверке п опробовапше средства rrзмеренпй

Перед началом поворки кольцо необход{мо промыть азишшонным бензином иlп,I

этиловым техническим спиртом по ГоСТ 18300-87, насухо выторе1ь и выдержать в помещении,

в котором проводят поверку, на метzrллической плите не менее б ч,

9 Опредвrение метрологпческих характерпстпк средств_д пзмерений g

полгверraцение соответствпя средства пзмерений метрологпческпм требовапиям

9.1 Определепие шероховатости пзмерптельной поверхностш кольца

9.1.1 Опрелеление шероховатости Ла измерительной поверхвости коJIьца опредеJUпот

при помоIщl прибора лля измерений параметров шерховатости поверхности,
g.|.2кольчо усrанйиваот iаким образом, 'побы щуп прибора перемещался в

напрarвлении, перпендикуJlярном следzlti,t обработки,' 9.1.3-Пфамеrр 
-шеро*оваrости Ла измерительной поверхности коJIьца не должен

превышать значений, 1казшrньпr в таблице 1.

9.1.4 Если ,рёбо"*_ не выполняются, кольцо призЕalют непригод{ым к применению,

дальнейшие опер ши поверки не производяг.

9.2определеншеоткпонеЕпяотперпепдПкУлярностПбазовоготорцакольца
отЕосптельно осп отверстпя

9.2,1 отклонение от перпендикулярности базового торца кольца относrrгельно оси

отверстия опредеJUIют при по"оrщ, прибора для измерений отклонений от круглости,
- --' 

s.z.z'на стол прибора кольчо Уiтшrавливают базовой торЦовой поверхностью вВерх

(поверхностьЮ, 
"" 

,"aо*.# '"р*ур"й1 
и проводят измерения по методлке, приведенной в

iехниЪеской доку!|ентации на прибор лля измерений откJIонений от круглости,

9.2.змяВычисленияоткJIонениJIотперпендикУJUlрностиколецнеобходимо
опрл.п"riЪiZ ло 12 прфилей на поверхности оruерстиr. На основе прфилей формируется

действительнаЯ ось и вьFIисJIяется ее откJIонение от перпенд{куJUIрнол:ти.

9.2.4 ПолуIенное отк.лонеЕие не должно пр."йчru значеЪий, указанньrх в таблице l.

s|.z.s Ь"пiтр€бования не выполняются, кольцо признают непригодным к применению,

дапьнейшие операIши поверки не производят,

9.3 Опредшение откпопенпя от круглостп отверстия кольца

9.3. 1 откrrонение от кр}тлости отверстия колец опредеJuIют в тех сечениях на прибор

для измерений отклонений oi- *py,no",, в двух, расположенных Еа расстоянии от торцов,

|авном 0) высоты кольцц и в среднем сечеЕии по высоте кольца,

9.3.2 На стол приборЪ кольцо устан'lвлившот базовой торчовой поверхностью

(поверхностьЮ, ,a ,*aоrri"И лiаркировки1 й про"олrг измерения по методике, приведенной в

технической ДОКУtt{еНТаЦИИ на прибор дtя измерений отклонений от круглости,

9.3.3 отклонеНие от крллоЪТи в кФкдом сечении не должно превышать значении,

укл}анньD( в таблице l.
'^--,^,ъз.с^Ё";;ъLбо"*_ не выполняются, колъцо признtlют непригодным к применению,

дапьнейшие операции поверки не производяt,

5



9.4 Определенпе отклопения от номllшаJIьного дпаметра ш непостоянствд
диаметра отверстпя колец в продольпом сеченни

9.4.1 Опрелеление откJIонения от номинальНОГО ДИаIr.{еТРа и непостоянства диаметра
отверстия колец в продольном сечении осуществJUIют на приборе универсальном для
измерений дипы методом сравнения с мерами внугренних дламетров 4-го разряда.

9.4.2 ПрИ первиIIной поверке кольцо измеряЮт в нaшравленил(, указ:rнньrх на кольце, в

цех сечениях по высоте кольца: в двух, расположенньD( на расстоянии от торцов, равном 0,2

высоты кольц4 и в среднем сечении по высоте кольца.
9.4.3 При периодлческой поверке диаметр отверстия измеряют только в среднем

сечении.
9.4.4 ,Щиаметр кольца в средItем сечении измеряют не менее двух р },

9.4.5 Срелнее арифметическОе резуJIьтатов измерений д{аметра кольца в среднем

сечении принимzlют за действительньй диаметр кольча.
9.4.6 Наибольцгуlо рдlность ДИzllt{еТРОВ, измеренньD( в трех сечениях, приним:lют за

непостоянство диаметра в продольном сечении кольца.
9.4.7 Непостоянство диrlметра и откJIонения от номипального дlаметра не долll(ны

превышать значений, }к:lзаIrньп в таблице 1.- 
9.4.8 Если цебования не выполняются, кольцо признают непригодшм к применению,

дarльнейшие операции поверки не производят.

l0 Оформлеппе результатов поверки

10.1 РезультаТы поверкИ оформляют протоколом произвольной форltь,, .

l0.2 Сведения о результатах поверки перелаются в Федера,пьньй информачионньй

фонл по обеспечению единства измерений в установленном порядке,

l0.3 Нанесение знака поверки на коJьцо не предусмотено,
10,4 В слуlае положительньD( результатов поверки по заявлению владельца кольца

или лица, представившего ее на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленного
образча..10.5ВслУчаеотрицательныхрезУльтатовповеркипоз:ЦвлениювладельцакольцаIDш

лица, представившего ее на поверку, вьцается извещение о непригодности к применению

установленного образца с указанием причин непригодности,

Нача;rьник отДела поверкИ и калибровки средств измерний

геометрических величин ФБУ <Омский I-{CM>

Началъник отДела поверки и ка,тибровки средств измерний

теплотехнических и физико-химических 
велиIшн

и испьrганий средств измерений ФБУ <Омский ЦСМ>

Инженер по метологии отлела поверки и каlпrбровки

средств измерений теплотехнических и физико-хтмических

"Ъп"*, 
и испыганий средств измерений ФБУ <Омский I-|CM>

П.А. Мокеев

,Щ,А. Воробьев

И.О, Богданов
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