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1Общиеположения

Настоящая методика поверки распрострашIется на устройство измерения
глубины закалки P3l23 (да:lее по тексту - прибор), производства Q NET Engineering
GmbH, Германия и устzlЕавливает методы и средства его перви,+rой и периодической
поверок.

1.1 Устройство измереЕиJI глубины закалки рзl2з не относится к
многокalнiIJIьным измерительным системам, многопредельным и многодиalп:вонным
средства}r измерений, не состоит из нескоJьких alBToHoMHbD( блоков и не предназначено
длЯ измерений (воспроизведения) нескоJIькю( веJIичин. Поверка отдельньD(
измерительньrх каналов и (или) отдельньtх tlBToHoMHbD( блоков из состава прибора для
меньшего rмсла измеряемьD( величиЕ или на меньшем lIисле поддиапазоЕов измерений не
предусмотрена.

1 .2 Прибор до ввода в эксплуатацию подIежит первичной поверке, в процессе
экспJryатации - периодrческой поверке.

1.3 Периодической поверке подвергается прибор, повторно вводшr,lый в
эксплуатацию после его длитеJьного хранения (более одного межповерочного интерва:rа).

1.4 Поверка прибора в сокрапIенном объеме не предусмоlрена.
1.5 Настоящм методика поверки примеЕяется дJIя поверки прибора, испоrьзуемого

в качестве средства измерений, в соответствии с лока.тtьной поверочной схемой для средств
измерений гlryбины закалеЕЕого слоя.

1.6 При поверке должна быть обеспечена прослеживаемость прибора к
Государственному первиlIному этаJIону единицы д[ины - метра (ГЭТ 2-2021) в

соответствии с лока.ltьной поверочной схемой, стрщтура которой приведена в приложении
А к настощей методике поверки. Реаlrизация методики поверки обеспечена путем
передачи единицы дJIины методом прямьD( измерений.

1.7 В результате поверки должны быть подгверждены след},ющие метрологические
требования, цриведенные в таблице 1.

Таблица 1 - Метрологические требов:lния

,Щиапазон измерений

Пределы допускаемой абсолютной погреrшrости
при применении в качестве рабочего

средства измерений
при применении в

качестве
рабочего этaшона

от 2,0 до 9,0 мм +0,5 мм

2 Перечень операцпй поверки средства измерений

2.1 .Щrrя поверки прибора должны быть выполнены операции, щазанные в таблице 2.



Наименование операции

обязательность
вьшолнения операции

поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполIUIется

операцIrJI поверки

Первичной
поверки

Периодической
поверки

Внешний осмотр и проверка
вки да да 7

да да

да да 9

Определение метрологических
характеристик средства измерений
и подтверя(дение соответствия
средства измерений

гическим ебованиям

да да 10

Проверка д.rапазона измерений и
абсолютной погрепшости
измерений гrryбины зzlкаленного
слоя

да да 1 0 1

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологи.Iеским требованияrл

да да 10.2

Оформление результатов поверки да да 1l

Таблица 2 - Операции поверки

2.2 В слуrае отрицательного результата при проведении одной из операций, поверку
прибора прекращают и прибор признают не прошедшим поверку.

3 Требования к условпям проведения поверки

Поверку следует проводить в HopMaL'rbHbD( условиях окрlтсающей среды

- температура окружающего воздуха, ОС......................... 20+5;

4 Требованпя к специалистам, осуществляющим поверкт

4.1 К проведению измерений при поверке и к обработке результатов измерений

доIryскlются лица, имеющие ква,тификацию поверитеJIя, знalющие требования настоящей

методики, ознzlкомивпlиеся с экспJryатационной докlментацией на прибор и средства
поверки, а также работающие в орг:lнизации, lккредитовzшной на право проведения

поверки прибора.

5 Метрологпческие и техппческие требованпя к средствам поверки

5.1 При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, щазанные в

таблице 3.

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений 8

Проверка программного
обеспечения



Перечень

рекомендуемьж
ств пов

Операции поверки,
требlтощие применение

ств повс

Метрологические и технические
требования к средстваI\l поверки,

необходимые для пов
Прибор
комбинированный
Testo 608-Hl
фег. Nч 53505-13)
Комплект мер глуб
закаленного Твч сл
з8.0799_4105
(Рег.Nе 93756-24),
диапzrзон глубины
зака,'tенного слоя от 1,2

до 12,0 мм; ПГ +0,2 мм

Средство измерений
температуры окружающей
среды: диапzвон измерений от
+l0 до +30ос, пределы
допускаемой абсоrпотной
погрешности *0,5ОС
Средство измерений
относительной влaDкности

возду(а: диaшазоЕ измерений от
30 до 80 7о, пределы допускаемоЙ
абсо.tпотной погрешности +3 Уо

Рабочий этtlлон единицы длины в
соответствии с локмьной
поверочной схемой: диlш:вон
измерений от 2,0 до 9,0 мм,
пределы допускаемой
абсоrпотной погрешности +0,2

мм.

п. 8 Подготовка к поверке
и опробоваrrие средства
измерений

Комплект мер глубин
закЕIленного
38.0799-4l05
(Рег.Nе 93756-24),
диапазоЕ глубин
закаленного слоя от l
до 12 0 мм; ПГ +0 2мм

ТВЧ сло
Рабочий эталон единицы длины в
соответствии с локальной
поверочной схемой: диrшазон
измерений от 2,0 до 9,0 мм,
пределы допускаемой
абсолютной погрешности +0,2

мм.

п. l0.1 Проверка

диапазона измерений и
абсолютной погрешности
измерений глубины
закаJIенного слоя

примечание: Щоrryскается использовать при поверке др}тие }твержденные

аттестованные эт:lлоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа
ованияN{.довлпо ески}l

и
и

в таблице.

Таблица 3 - Перечень средств измерений, применяемьн при поверке

6 Требовапия ýсловия) по обеспечеrrию безопасноgти проведения поверкп

При проведении поверки приборов необходимо соблюдать:

- требоваIrи, раздела куказание мер безопасности> руководства по

экспJryатации;

- указ{lния по техяике безопасности, указанные в соответствующих

эксплуатационньн доц.ментaD( на средства измерений и оборудовшrие, применяемое при

поверке приборов;

- },казrшия по технике безопасности, действ}тоIщле на месте проведения

поверки.

7 Внешнпй осмотр п проверка маркировкш

7.1 Внешний осмоц и прверка маркировки проводится визуально сличением

прибора с эксплуатационной документшIией,

7.2 Прово.шrrcя прверка соответствия прибора сле,ryюшцш,r требованияrл:

- соответствие внешнего вида прибора его опис:tнию и изображению,

приведенЕому в описatнии типа;



- наличие маркировки и заводского номера на поверхности коргryса прибора;

- отсугствие грубых механических повреждений, влияюцшх на

эксплуатационные свойства прибора;

- отсуIствие загрязнений на корпусе прибора,

7.3 Прибор считается прошедшим поверку в части внешнего осмотра и проверки

маркировки, если соответствует требованияrл, указанным в п. 'l .2.

8 Подготовка к поверке и опробованпе средства пзмерепий

8.1 Перел проведением поверки и в прцессе выполнения операций поверки

контоJп{р},ют температ}ру окружающей среды и относительн},ю влzDкность при помоши

термогигрометра. Условия поверки должны соответствовать требованиям, приведённьп,t в

п. 3 настоящей методики поверки.

8.2 Если прибор и средства поверки до начzrла измерений находились в

кпиматических условиях, отлиtшьD( от }казанньD( в п.3, то их необходимо вьцержать при

этих условиях не менее 2 часов в помещении, где проходит поверка.

8.3 Средства поверки подготовить к работе в соответствии с эксплуатационной

док}а{ентацией на них.
8.4 Провести опробование прибора: подготовить прибор к работе в соответствии с

разделом D <Инструкчии по экспJryатации> Руководства по эксплуатации:

- Соединить преобразователь при помощи соединительЕого кабеля к

вычислительному блоку прибора;

- о.шстить преобразователь и поверхность меры от загрязнений;

- Вк.rпочить вычислительньй блок прибора при помоццl кяопки питания,

Прогреть прибор в течение 5 минут:

- Войти в }пrетн},ю запись KQuality control>;

- Запустить програJ\{му SHD Studio, расположепн},ю на рабочем столе,

8.4.1НанестинаповерхностьмерыизкомплектамерглУбинызакаленногоТВЧ
слоя 38.0799-4105 контактнlто смазку.

8.4,2 Установить преобразователь на поверхность меры со стороны змаленного

слоя и провести измерение глубины закаленного слоя: открьпь в прогрzlмме SHD Sfudio

прибора окно <Контроль>, затем H:DKaTb кнопку <Новый>> и кнопку <Запуск>,

8.5 Прибор считается прошедшим поверку в части подготовки к поверке, если

условиJI поверки соответств},ют требованиям п.3 настоящей методики, проведены все

процедуры, предусмотренные пп. 8.1-8.3 данной методики, а также подтверждена

работоспособность и адекватность выводимой прибором информачии в соответствии с

пп. 8.4 настоящей методики.

9 Проверка прогрдммЕого обеспечения

9.1ПровестипроВеркУпрогрIммногообеспечения(далеепотекстУ-По)прибора
по следующей методике:

- вкJlючить прибор;

- запуститЬ по SHD Studio яа вычислительном блоке прибора,;

- на мониторе выIшслительного блока прибора считать идентификационное

наименовЕrние и номер версии ПО.



9.2 Проверить идентификационные данные ПО прибора
значениям, приведенным в таблице 4.

Табrшца 4 - Илеrrплфrкачиоrrпые данные ПО

на соответствие

Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентификационное наименование ПО SHD Studio

Номер версии (идентификационньй номер) ПО 1.0 и выше

I-{ифровой идентификатор ПО

9.3 Прибор считается пршедшим проверку в части проверки ПО, если

иденмфикационные дiшные ПО соотвgгствуют значениям, }казанным в таблице 4.

н _ XlLrHi
п

(1)

где Н1 - Ёй результат измерения г.тrубины зtlкlлленного слоя, мм;

,,r - Iмсло измерений.

1 0.1 .9 Вьтчисшrть абсоrпmн}то погрешность измерений толrцины закменного слоя

по формуле (2):

ср

ГДО Но";с,гз - Действительное значеяие толIщ{ны закаленного слоя меры, мм,

(2)

10 Опредшешlе метрологическпх хiрдктершстпк средства пзмерений п

подтверrцдеЕпе соответствия средства измерешпй метрологlrческпм требовапиям

10.1 Проверка диапазопа измеревпй п абсолютпой погрешности измерений

глубивы закаJrепного споя.

10.1.1 Проверку диzлп:вона измерений и абсолютной погрешности измерений

глубины закапенного слоя вьшолпяют с помощю комплекта мер гrryбины зака.пеняого ТВЧ
слоя 38.0799-4105. Проверка проводится в следующей последовательности:

l0. 1 .2 Нанести на поверхность меры Nэ l0 из комплекта мер глубины зzrкаленного

ТВЧ слоя 38.0799-4105 с номинllльным значением гlryбины закаленного слоя 2,0 мм

контактн},ю смазку.

10.1.3 Установить преобразователь на поверхность меры со сторны з:жаленного

слоя.

10.1.4 Провести измерение глубины з:калеЕного слоя: открьпь в ПО SHD Studio

прибора окно <Контроль>, затем HzDKaTb кнопку кНовый) и кнопку кЗапуск>.

l0.1.5 По завершении измерений нФкать кнопку <Завершить измерениеD.

10.1.6 В ПО SHD Studio прибора открыть окно <Визуа.,T изация) и зафиксирвать

значение глубины закаленнок) слоя, считzlв С экр{lна монитора результат измерений.

l0.1.7 Повторить операции пп. 10.1.3 - 10.1.7 в пяти точкllх, pzlBнoмepнo

распределенньD( по поверхности меры.

10.1.8 За результат измереЕия глубины закarленного слоя принять среднее

арифметическое, которое выIшсляется по формуле (l):

АН.п.r=Н.о-Ндейсгв,



l0.1.10 Повторить операции пп. l0.1.2 - 10.1.9 для мер Jt 1, 3,4, 5, б (в сечении },(b

2 и 3), 8 из комплекта мер глубины закаленного ТВЧ слоя 38.0799-4105 в пределах рабочей
области измерений.

10.1.11 Повторить операции пп. 10.1.2 - 10.1.10 дJIя всех преобразователей,

входящж в комплекг поставки прибора.

10.1.12Прибор считается прошедшим поверку в части проверки диапазона и

абсошотной погрешности измерений глубины зalкiлленного слоя, если длaшазон и значение

абсолютной погрешпости измерений глубины зlжаленного слоя, полгIенное гr}тем расчета
по результатам измерений, соответствует 1ребовшrиям, укд}zlнным в таблице 1.

10.2Подтверllцеппе соответствпя средства пзмеренпй метрологическпм
требованrrям

10.2.1 Прибор сtмтается прошедшим поверку, если по пп. 7 - 9, соответствует

переIшслепным требованшь,r, а полученные резуJIьтаты измерепий по п. l0.1 находятся в

пределах доIryстимъ,D( значений, приведенньп< в таблице 1 .

10.2.2 В случае подтверждения соответствIIя прибора мflрологическим
трбованияrr, резуJIьтаты поверки считalются поло}опельными и прибор признtlют

пригодrым к применению.

10.2.3 В сJryчае, ecJпl соответствие прибора метолоIическим требованиям не

подтверждено, то результаты поверки считalются отицательными и прибор признalют

непригодБIм к примепению-

11 Оформлепие результатов поверки

11.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, тaж и отрицательные)

передllются в Федеральный информационный фопд по обеспечению единства измерений

(ФиФ),
l1.2При положитеJъньD( результатах поверки дополнитеJIьно по заявлению

владеJьца прибора или лиц3' представившего его на поверку, вьцается свидетельство о

поверке на буrrлажноМ носителе. Знак поверкИ в виде оттиска клейма и (ипr) наклейки

нaшtосится на свидетельство о поверке.

11.3 При отицательньD( результатах поверки дополнительно по змвлению

владеJIьца прибора иJш JIица., предстzlвившего его на поверку, вьцается извещение о

непригодrости на бyrrlarкroM носителе.

Начальник отдела 203
ФБУ кНИЦ ПМ - Ростест> М.Л. Бабаджанова

Инженер отдела 203
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> В.К. Костылева



Приложение А
к МП 203-30-2024

Локальнм поверочнм схема дJIя средств измерений гrryбины закаленного слоя

ц*

ц.ts
язох

цл
:]' a)л=
|Aj<ЁА. а)

s'ý!Д.г
l- ;.i

Ц.{ tJ.)
lJJ =а-аii cn

Микрометры l02, l03, 104, l05, ll8,
l|9 , \9з ,227 , 293 , з40, 3 89, 40б

(серия 293)

фег. Jtч 7t24l - l8)
отOдо25мм
д +1,0 мхм

Микроскоп видеоизмерительtшй

мм}20
(Рег.Ш9 398,И-l3)

от 0 до 200 мм
A*(1,9+Ul00) мкм

4 р. по пркказу Л!2840 от 29.12.20l8 г

Мgгод пDямьD( и3мереtlttй

Комrrпекг мер глубиrш закаленного ТВЧ слоя 38.0799-4l05
Гrryбина закаленного слоя от 1,2 до l8,З мм;

Ао= t0,2 мм

МСГОД ПDЯМЬЖ ИЗМСDСНИЙ

Устойство измерения гrryбшш закалки Р3 l23

от 2,0 до 9,0 r,пr;

Ао= t0,5 мм


