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l оБщиЕположЕния

1.1 Настоящая инсцукция распрострiuшется на Устройства весоизмерительные автома-
тические I-ETЖ-2402-I{B (далее - АВУ), изготавJIиваемые АО <РУС-Инлустрия>, и устан.ш-
ливает методику перви.пrой и периодической поверки.

Усгройства весоизмеритеJIьные автоматшIеские IЩТЖ-2402-tIВ (да;rее - АВУ) прдrа-
значены для измерениJI массы, сортировки и маркировк,r фасованньD( товаров. АВУ до ввода в
эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной поверке, а в процессе эксплуатации -
периодической поверке. Периодической поверке подвергается каждый экземпJIяр АВУ, находя-
щихся в экспJryатации, через интервалы между поверкilI\,{и, а также устройства, повюрно вводr-
мые в эксплуатацию после их длитеJIьного хранения (более одного иЕтервала между поверками).
Представление устройств на периодическую поверку до окоrгlания установленного интервала
между поверк.tми производится в соответствии с п. б приказа Минпрмторга РФ от 31 шюля 2020
г. Jt 2510.

Прослеживаемость поверяемого средства измерений к государственному первитIному
этzллону ГЭТ 3-2020 осуществJIяется в соответствии с приказом Росстандарта от 04 июJи 2022 Ns
|622 <Об утверждении Государственной поверо.шой схемы для средств измерешй массьп. Е,щ-
ница массы передается поверяемьп,r AI}Y методом сраrвнения с мерой.

Отношение предела допускаемого значения погрешности эталона к пределу доrryскаемо-
го значения осIIовной пофешности испыryемого СИ, в каждой измеряемой точке, не дол)Iс{о
превышать 0,33 в соответствии с ГОСТ Р 54796-20|1 (п. 8.2.1).

Возможность проведения поверки отдеJIьных измерительньж кtшilлов и (или) отдельньп<

aBToHoMHbIx блоков из cocT:lBa средств измерений для меньшего Iмсла измеряемых велиrIин иJIи

на меньшем числе поддиапазонов измерений не предусматривается.
Возможность применения в качестве эталона единиць! величины не предусматривается.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2,l При проведении поверки АВУ выполняют операции, )тазанные в таблице l.

Таблица 1 - Оп ипо ки
Необходимость вьшоJшения

при периоди-
lеской поверке

},{! пlнrга
методики по-

верки
при первичной

поверке
Наименование операции поверки

J 421

,Ща ,Ща
,7

Внешний осмотр
Ща8 !аПодготовка к поверке и опробоваrrие
нет

9 .ЩаПроверка идентификациоЕньD( дtшньD( про-
граммного обеспечения (ПО)

l0
Определение метрологических хар{lктеристик
и подтверждение соответствия средства из-
мерений метрологическим требованиям

!аОпределение погрешности при
на нуль

vcTaнoBKe

,Ща|0,2.2 !аОпределение погрешности АВУ в неавтома-
тическом( статическом ) режиме работы

!а
10.2.з

!аОпределение погрешности АВУ в автома-

тическом ре)ю{ме
,ЩаДа|0.2.4Определение погрешности АВУ при нецен-

тральном нагружении

3

Ща
10.2.1



l 2 J 4
Опрделенпе погрешности при работе
устройства тарирв.lния (выборки массы
тары)

l0.2.5
Да

п лжение таблицы l

2.2 Собrподение последовательIrости прведения операчий поверки бязательно.
2,3 При пол}чении отрицательного результата в процессе выполнениJI любой из опера-

ций поверки устройство бракуют и его поверку прекраIцtlют.

ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Поверку проводят при rпобом из сочетаний значений вJIияюшцfi фаюорв, соответ-
ствующих рабочим условиям эксIшуатации поверяемьп< АВУ:

- темперzпура окрукающего воздуха, ОС от 0 до 40;
- н:lпряжение элекIрпитarния от сети перемеппою ток4 В,
при частоте электрпитilпия от 49 до 5l Гц от 195,5 до 253.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки допуск:лются лица из}лмвшие настоящую методику,
эксплуатационн},ю док}тчtентацию на АВУ и средства поверки.

4.2 К проведению поверки допускilются лицц являющиеся специll,JIистами органа
мgтрологической службы, юрид{ческого лица иJIи индиви.ryального предприниматеJIя,
zжкредитовzrнного на прilво поверки, непосредственно осуществJUlющие поверку средств
измерений.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки рекомендуется применять средства поверки, приведённые в

таблице 2.

Таблица 2 - тва по ки

4

Перчень ркомен-
дуемьD( средств по-

верки

Операции поверки,
трбlтощие приме-
нение средств по-

верки
321

Термогигрометр
ИВА-б, рег. М
464з4-1|

Средства измерений темпераryры окружающей среды
в диапазоЕе измерений от 0 до б0 ОС с абсолютной
погрешностью Ее более 0,3 ОС;

Ср.чстм измерний опrосительной влаяоrости возду-
ха в диапазоIlе от 0 до 98 О/о с погршностью не более

3%;
Средства измерений атмосферного давления в диrша-
зоне от 300 до 1 l00 гПц с абсоrпотной погрешностью
не более 2,5 гПа

3 Требовавия к усло]
виям проведения по;
верки

,Ща

Метрологические и технические трбования к срд-
cTBtlM поверки, необходлмые дIя прведения повер-

ки



1 2

Средства измерений темпераryры окружающей среды
в дичшазоне измерений от 0 до 60 ОС с абсолюпIой
погрешностью не более 0,3 ОС;

Средства измерений отfiосительной влажности воз.ry-
ха в диапilзопе от 0 до 98 О/о с погрешностью не более
ЗYо:

Средства измерений атмосферного давления в длапа-
зоне от 300 до 1 100 гПа с абсолютной погрешностью
не более 2,5 гПа

Термогигрометр
ИВА-6, рег, J,,l!

464з4-1l

Гири от l г до 20 кг
. N9 58048-14

Рабочие эталоны 5 разряла по Приказу Росстандарта
от 4 июля 2022 Ns 1622 кОб }тверждении Госулар-
ственной поверочной схемы для средств измерений
массы)
Средства измерений массы в ди{ш }оне измерний от
l г до б0 кг, соответствующие кJIассу точности М| и
Mr_z по ГОСТ OIML ll1-1-2009, кГСИ. Гири классов
Et, Ez, Fr, Fz, Mr, Mr_z, Mz, Мz_з и Мз, Метрологиче-
ские и технические фовапия);

Весы элекгронные
Штрпх М5,
Рег.Ns б3850-1б

l0 Определение
метрологических
характеристик
средства измерений

Весы для статического взвешивания III класса точно-
сти по ГОСТ-R-76- 1-201 1обепечив:lющие измерения
испытатеJьной нагрузки с погрецшостью, не превы-
шающеЙ 1/3 прлелов допускаемьD( показателеЙ точ-
ности

п должение таблицы 2

5.2,Щопускается применение др}тих средств поверки, обеспечивающrх определение ха-

рilктеристик весов с требуемой точностью.
5.3 Применяемые средствiл поверки должны бьпь испрilвны.
5.4 Средства измеренЕя, применяемые при поверке должны бьггь поверпы и/или атте-

стованы в установленном порядке.

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВI{Я) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При прведении поверки должны быть собrподены требования безопасности, уста-
новJIенные ГОСТ 12.3.019-80 и требования на поверочное оборудование.

6.2 Срелства поверки, которые подле)I@т зд}емлению, долrс{ы бьrть надеrкrо заземлены.
Подсоединение зaDкимов зацитного заземления к коЕryру з&tемлен11я должно производиться ра-
нее друпrх соединенлй, а отсоединение - после всех отсоединений.

6.3 Запрщаеrся создавать температл)ы, превыш.lющие пределы экспrryатации АВУ и
средств поверки.

6.4 Запрещаgгся эксплуатировать АВУ при наличии отображепньгх ошибок или явньD(

видимьD( повреждений.
6,5 При всех работах со средствами измерений необход,tмо собrподать следующие меры

предосторожности:
- перед каждым включением необходлмо проверить испрiлвность сgтевого шнуРа и ЗЗеМ-

ления;
- устранение дефекгов, замена устройств, присоединение и отсоединевие кабелеЙ ДОЛЖ-

но првод{ться только при откJIюченном питilнии (вилка сегевого шrryра должна быть вынуrа из

розетки).
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7 внЕшнI4Ii осмотр

7.1 Внешний осмотр
7.1.1 При внешнем осмотре проверяют:
- СООТВеТСтвие внепIнего вида описанию и изображению, приведенному в описaшии типа;
- СОответствие комплектности, маркировки и пломбировrо cocT:lвEbDt частей ДВУ требо-

ваниям эксплуатационной док5п,rентации;
- отсуIствие видимьD( повреждений сборо,шьrх ед.rниц АВУ и элекгропроводки, препят-

ствующих проведению поверки;
- н{lличие заземления, зпfiФв безопасности и необходимой маркировки;
7.1 .2 АВУ, не уловлетворяющaш указаrшьш требовzlниям, к дalльнейшему лрведеrпто по-

верки не допускается.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ

8.1. УСЛОвия поверки должны соответствовать установленЕым в эксплуатационной доку_
ментации на поверяемые весы и средства поверки при отс}тствии атмосферньrх осадков и скоро-
сти ветра не более 5 йс.

8.2. Средства поверки и весы вьцерживzlют при заданной температ}?е це менее 2 ч. О6-
разцовые средства измерений и поверяемьlе весы вкJIючllют не менее чем за 15 мин, до ЕачаJIа
поверкй (если лрlтое не предусмотрено в экспJIуатационной доцментации Проверить и обеспе-
чить, тгобы AIiY бьь,rи устшrовлены по уровню, встроенному в АВУ.

8.3. Подготовку к поверке проводят в объеме подготовки поверяемьж АВУ к работе мето-
дalми, }кirзанными в Руководстве по экспJIуатации.

8.4 !олжна бьпь установлена мiжсимilJIьнаJl скорость движениJI грузовой транспортной
системы. Если величина скорости зalвисит от взвешиваемой продукции, то она долясtа быrь
устtlновлена в соответствии с типом продукции, для которой предrазначено АВУ

8.5 Опробование
Опробование проводят пуtем проверки фlнкчионирования АВУ в соответствии с поряд-

ком, изложенным в руководстве по эксплуатации на АВУ.
8.6 Результаты опробования счит.rют положительными, если работа АВУ проходит в со-

ответствии с экспJryатационной докрлентацией на них.

9 IIровЕркА
ОБЕСIIЕЧЕНИЯ

ИДЕНТИФИКАЦИОННЫХ ДАННЫХ ПРОГРАММНОГО

9.1 . Проверка соответствия прогрll},tмного обеспечения
9.2 Проверка соответствия прогрtlммного обеспечеЕия (ПО) произволится п).тем иденти-

фикация метрологически значимой части встроенного ПО и калибровочньп< данньп< АВУ с по-
мощью отображаемьв при вкJIючении питilния значений версии ПО АВУ.

9.3 Проверить, появится JIи версия ПО при рущ{ой перезагрузке АВУ и сравЕить с верси-
ей, 1казанньпли в р}ководстве по эксплуатации и с версией, у(аз rной в описмии тлша. Прове-
рить нzrличие и целостность пломб на АВУ

9.4. Результаты проверки сrlитilются положительIIыми, если вьшолЕяются требовшrия п.п.
9.2и9.З.

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И ПОД-
ТВЕВКДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГШIЕСКИМ
ТРЕБОВАНИЯМ

6

10. 1 Определение метрологических характеристик



l0.1.1 Определение погрешности при установке Еуля
ИСпьrтания при установке HyJUI проводятся в неавтоматическом (стагическом) режиме.Устаповить нулевые показания АВУ и затем искJIютIить возможность вьшолнепия функ-ции уст.lновки rуля. Д' этого нагрузить АВУ пагрузкой бrmзкой * "й, Е:шример 10r(LФ,тгобы вывести показания АВУ за диzlпllзон авюматичЬской yar*ou* оуЬ, 

-

При определенной нагррке (Z), записать соответств)дощее показание ( 1 ). Поместить наАВУ дополнительные гири, нацример, эквивалентные 0,1 е, до тех rrор no*u obi*u,*a АВУ невозрастет одЕозначно Еа одну цену деления (1 + е). Дополнительнчш Еагр}зка (ДZ), приложеннаяк грузоIФиемному устройству, дает показдше (Р) перед окр}тлением пугем использоваЕиJI сле-
д}тощей формуrш

P=I+O,S._ZL. (1)

Погрешность АВУ при установке нуля (До) вьгчrrслить по формуле

E=P-L:I+0,5r-/L_L. Q)

Погрешность АВУ при ycTarroBKe нуля не должна превьшать *0,25 е,
Значение (Ео) используют при расчете скорректированЕой погрешносги (EJ.

10,1 ,2 Определение погрешЕости АВУ в HeaBToMaTиlIecKoM (статическом) режиме работы.Погрешность AI}Y в статическом режиме работы определяют п}тем нагружения АВУ ис-
пытательными нагр}зки пяти значений массы, ptвHoмepнo распределенньD( в дltшаJоIrе взвеши-
вшrия. При этом обязагельно воспроизводят нагрузки, соответствуюцlие Мах, Мiп, а таrкже те
нагрузки, при KoTopbD( происходит измепение нормирокlнЕьD( значеrrий погрешности. Нагрузки
доJDк{ы располагаться по центру грузовой транспорпrой леrrш,r.

_Пюсле 
каждою нaгр}r(ения АВУ допоrпrительно плавно догружают гирями общей массой:

0,1 е;0,2 е;0,3 е и т.д. до изменения значения индикации на блиййшее большее. Значение по-
грешности (Е) определяют по формулам (1) и (2).
Скоррекпrрованн},ю погрешIIость Ес (С учетом погрешпости при установке пуля) рассчитываютпо формуле

Е:Е-Е, (3)

пределы догrускаемой погрешности при неiвто lатическом реlюrме работы
табrпrце 3

АВУ приведены в

Таблица З

l0. 1 .3 Определение погрепшости АВУ в автоматическом режиме.
Вк-тпочить АВУ и устilновить заданную скорость транспортпой ленты.
скорость движения системы тllнспортировalния должяа соответствовать максимальной

7

допускаемой погрешности для АВУ классов ХIП иПределы
Y(a)

Нагрузка, вырrDкеннzu в по-
верочньD( делениях! е

при п ои по ке вэ тации
от Мiп до 500-е вкпоч. +0,5-е +1 0-е
св. 500 до 2000-е вкJIюч, +0,5-е +2,0-е
св. 2000-е до Мах вкпоч. +1,5-е +з 0-е

производпельности.



Произвести обор образцов товаров (далее - концольные нагрузки) четырех значений
массы, равномерно распределенньD( в диiшазоне взвешив:lЕия:

- массой, близкой к Min, Мах;
- значениями массы, близкими, но не превышающими дв}ъ{ критическим ToIKzlJt{, в кото-

pbD( происходит изменение пределов допускаемой погрешяости.
Условно истинное значение контрольной нагрузки может опредеJIятъся набором гирь хJIи

может бьпь определено на контроJIьньD( весах,
Погрешность АВУ класса Y определяют как разность действительньп< значений массы

контрольньD( нагрузок и покд}{tниями испьrryемьж АВУ при этих нагрузкalх.
Число взвешиваний АВУ класса Х зtвисит от массы контрольной нагр}вки и выбирается

из табJмцы 4.

таблица 4 - число взвешиваний
класс тощоств Масса вагрузм Ifuсло испьтrатеlьшлс

взвеrrrшай

х
и<lrс 60

з0
20

20ю<m
Y Iчlmдуlд 10 для;побой яагрузlо

Перед каждьпл нагружением устанавливать нулевые показаrrия АВУ.
Вьгтrсляют среднюю(систематичесryrо) погрешность и СКО для АВУ lc,racca Х или

опредеJUIют погрешностиjтдельньD( взвешиваний для АВУ класса Y.

Среднюю погрешность ( Х ) АВУ класса Х показаний вы!Iислить по формуле

ZХ,
,=l (4)

п
где Д -погрешность покitзtшlия нагрузки, вьгшслить по формуле (4)

k - номер взвешивапия;
n - число взвешиваний (60).

Значение стшtдартного откJIонениJI погрешности MPSD показаний вы,ллсrшть по формуле

Ь(х,-Т)' L6,-Т)'
, или о: 100%. m, (5)

п-1 п-|

где m - значение массы нагрузки.

поrrученные значения средней (систематической ) погрешности дву класса Хш и МрЕ
класса Y не должны превышать значений, указанньrх в таблицах 5 и б соответственно

Таблица 5

Нагрузка, выраженнаJr в по-
верочных делениях, е

Пределы допускаемой средней погрешности дIя АВУ класса
юп

при перви.шой поверке вэ атаIии

от Мiп до 500-е включ. +0,5 е +1,0е
+2,0 е

св. 2000-е до Мах вк.lпоч. +1,5 е +3,0 е

i=lб

8

lt<г<z3l0ra
10tc<mS20rc

10

т:

+0,5 есв. 500 до 2000-е вкlпоч.



Таблица 6
Нагрузк4 вцрФкеннtи в по-

верочЕьD( деления(, е
МРЕ шя АВУ класса Y(a)

при первичной поверке в эксплуатации
от Min до 500-е включ. +1,0 е +1,5е
св. 500 до 2000-е вк;rюч. +1,5 е +2,5 е
св. 2000-е до Мах включ. +2,0 е *3,5 е

.Щогryскаемые пределы стандартного откJIонения погрешности СКО) при alBToMaTшIecKoM режиме
работы АВУ при первишrой поверке и в экспJryатации, вырtuкенное в процентarх от массы
нагрузки (m) или в гр,ммах, для АВУ кJIlюса тотIности XIII по ГОСТ Р 54796-20ll приведены в
таблице 7.

Таблица 7
Значение массы нагрузки,

(m), г
Предел допускаемого стандартного откJIонения

при первичной поверке в эксплуатации
От 0,05 до 50 включ 0,48% 0,6%
Св. 50 до l00 вшпоч. 0,24 r 0,3 г
Св. 100 до 200 вк.lпоч. 0,24 о/о 0,з%
Св. 200 до 300 вк.lпоч. 0,48 г 0,6 г
Св. 300 до 500 включ. 0,16 о/о 0,2%
Св. 500 до 1000 включ. 0,8 г 1,0 г
Св. 1000 до 10000 включ. 0,08 % 0,1,%

Св. 10000 до 15000 включ. 8г l0 г
Св. 15000 до Мах включ. 0,053% 0,067%

10.1.4 Опрелеление погрешности АВУ при работе устройства тарирования
Производятся испытalниJI при дв}х режимах работы статическом и автоматическом при

двlх нагрузка близких к 2lЗ Мм и Min значенилr,t.
10.1 .4.1 Испыгания в автоматическом режиме.
Испытания в автоматическом режиме должны проводиться с вктпоченной функчией

установки нуля. Испытаrrия на работоспособность должны проводиться с разными, не менее

дв)х, значениями тары. Следует выбирать не менее двд значений испьпательньD( нагрузок -
одно значение близкое к Min, а дJтое к предельной нагрузке массы нетго.

10.1 .4.2 Испыгание в статическом режиме
испыгшrие в стати!Iеском режиме на взвешивtшие (нагружение и разгружение) должно

проводитъся с разными, не менее двух, значени-ш\.rи Тары. Слелует выбрать не менее 5 этапов

нагрузок. Эти этапЫ должнЫ вкJIючатЬ значениJI, близкие к Min, такие значения у KoTopbD(

измеЕяется максимilльно допускаемая погрешность, и значения бл,rзюlе к предельной Еагрузке

массы нетто.
кнопкой <т> произвести выборку массы тары, затем дополнительно поочередно устано-

вить нагрузки. Определить значения погрепшости.
Полученные значения погрешности АВУ не должны превышать значений, указаЕньD( в

таблице 3 .

10.1.5 Определение погрешности и СКО показаяий ДВУ при нецеЕтраJьном

нагружении
10.1.5.1 НечентраJIьIrое нагружение АВУ в дин:lмическом режиме

9



АВУ доmкно нжо,щIться в условиях норма.llьной работы. Поверку проводят в автоматиче-
ском р€жиме. Приложить нагрузку равную l/3 Мах на грузоприемное устройсгво в цеЕтре каlк-
дой из след}тощих зон (рисунок 1):

Скорость работы (макс)

Зона l

Рисупок 1 - Местоположение испытательньпl нагрузок для АВУ,
работшоlщrх в диIlzllr{ическом р€жиме

где
Зона l - от центра грузоприемного устройства к одrому из краев системы тaшспортиров-

ки;
Зона 2 - от цеIrтра грузоприемного устройстм к пртивоположному IФдо системы тp:lвc-

портировки.
Определить погрешностъ и СКО АВУ по методике п.10.1.3.

поJI}^iенные зЕачения пе долrкцы превышать значений, 1казанпьп< в таблицах 3 и 5.

10.1.5.2 Нечентрировlшное нагружение AI}Y в статическом режиме
Приложить нагрузку l/3 Мах (пrпос масса компенсации тары, есJIи возможно) на грропри-

емное устройство АВУ. На АВУ с системой танспортирвки грузц имеющей n точек опоры
больше четырех, к каждой точке опоры должна быгь приложена нагрузка" pllвHalr

1/(п - 1) Мах (п.rпос масса тары компенсации).
Нагррка должна располzгаться по цеЕтру сегмента, если используется одна гиря, и pllвHoмepнo

по сегменту, еслп используется несколько маленьких гирь фисунок 2):

l0.2 Результаты поверки сIштать положитеJrьными, если;

10,2.1 Маркировочные на,дписи и комплектность Си соответствует требованиям опи-

сания типа и эксЕтryатациопной док},tlентации
. 1о.2.2 Илентлфикачионные данные По соответствуют требованияrr, установленным
при угверждении типа и приведенным в экспJryатационной докуплентации

l0.2.З отклонеНие устiшовкИ HyJUI не превьшаЕт +0,25е; систематическая погрешЕость

в.lВтоматическоминеавтоматическомрежимzлх'погрешностьпринецеЕтальномнагрУжеIrии
наГрУженииЕепревышаютпределоВ'УказiШньнвтаблице3;стандартноеоткJIопениеЕепревы-
шает пределов, указанньrх в таблице 7.

l0

J

2

1

4

Зона 2

Рисунок 2 - Местоположение испытатеJьньп< нагрузок для АВУ,
работающих в статическом режиме

Опрделить погршность АВУ по методике п. 10,1 .2.

Погрешность АВУ пе должны превышать значений, указанньп< в табrшце 3,



11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

1 1.1 Результаты поверки устройства оформить в соответствии с приказом Министерства
промышленности и торговJIи РФ от 31 rю.пя 2020 г. N 2510 <Об утверждении Порядла проведе-
ния поверки средств измерний, требований к знalку поверю{ и содержанию свидетель_ства о по-
верке).

l1.2 Протокол поверки должен содержать идентификационные данные поверяемого
АВУ, средств поверки, факгические условия поверки, резуJIьтаты измерний, вьтчислений и про_
верки всех характеристик выше1каlalнIlьD( разделов методики поверки. Форма протокола

- 
произвольная.

11,3.1 При положительном результате поверки сведения о результатarх поверки пере-
д!lются в Федерагьный информационньпi фонд по обеспечению измерний РФ.

l 1.3.2 При необход.rмости оформляется свидетельство о поверке.
l1.4 При отицательном результате поверки АВУ не допускается к да:rьяейшему при-

менению.

Ведущий специа.пист
ЗАО КИП ( МЦЭ)) Л.А.Пужова/{
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